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(34)  Zaifzeni pro navddéni niti do soustavy pneumatického tvarovaciho ustro ji

Vynélez je vhodny k vyuZit{ pii
vyrobé tvarovanych niti, zejména na
vzduchem tvarovacich strojich., Pojednéva
o zafizeni pro navadéni niti do soustavy
pneumatického tvarovaciho dstroji, jehoz
soutadsti je tvarovaci tryska a privadé-
ci, respektive odvadéct trubice pro ne j-
méné jednu nit,. Podstatou vyndlezu je '
navidéci element (2) umistény mezi vzdu-
chem tvarovaci tryskou (1) a odvadéci

trubici (12). V jed nom provedeni je na-
‘vadéci element (2) vytvoren ze dvou
ssuvnych uzavérd (21, 22), uspordadangych ve
gsméru_pohybu nité nad povrchem télesa
#varovaci trysky (1). V nejméné jednom
*suvném uzévéru {21, 22) je vytvofen spo-
jbvaci kanalek (23) pro vedeni nité (4).
V jiném pripadé je navadéci element (2)
vytvofen trubkou uloZenou suvné na odvé-
déci trubici (12).
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Vynalez se tykd zatrizeni pro navadéni niti do soustavy
pneumatického tvarovaciho uUstroji na vzduchem tvarovacim stroji,
které obsahuje vzduchem tvarovaci trysku, jakoz i privadéci

a odvadéci trubice pro nejméné jednu nit,

Zat'izeni pro tvarovani niti pomoci proudu tlakového média,
pfedevdim vzduchu, jsou vesmés konstruovana tak, Ze zpracovava-
né nit nebo nité prochdzeji dutinou tvarovaci trysky, do které
je zaveden pfivod tlakového média. K vlastnimu ztvarovani niti
dochézi pak bezprostiedné pred jejich vystupem z dutiny tvaro-
vaci trysky, zejména bezprostredné& po opuSténi usti tvarovaci
trysky. K dosazeni vy$siho a rovnomérnéjdiho uCinku tvarovani
je zpravidla usporadana za uUstim tvarovaci trysky tzv., rozrazo-
vé plocha obvykle plochého, véalcového nebo kulovitého tvaru.
RozréaZeci plocha je pritom usporddana stacionarné nebo vyklop-
né., PFi narazu proudu tlakového média, plsobiciho na zpracova-
variou nit, dochdzi ke kone&né deformaci elementarnich vlaken
v niti a k jejich vzajemnému provézani. Na elementarnich vlak-
nech vznikaji obloucky a smycky, které dodavaji vysledné tvaro-
vané niti charakteristickou geometrii a zvétduji jeji objem,
Vysledna nit je poté odtahovana odtahovacim zarizenim k navije-
cimu zafizeni, pridemZ zpravidla prochdzi v urlitém useku vodi~
cimi trubicemi, které mohou byt soufasné vyhi#ivany za ucelem

dosazeni tepelné fixafniho U&inku na vysledné tvarované niti,

, Pri pouziti vy$e uvedeného principu tvarovani niti tlako-
vym médiem je vyuzivano expanze tlakového média v Usti trysky

a bezprostifedné za nim, do oblasti tlaku vnéjdiho vzduchu. To
znanmena, Ze prostor za tryskou ve sméru pohybu tvarované nité
musi dovolovat tuto expanzi tlakového média, napFiklad vzduchu
2 je proto otevien., Pr‘i navadéni zpracovavané nité nebo niti dc

tvarovaci trysky je s vyhodou vyuZito tahové sily, vytvoFené
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‘pUsobenim tlaku média v tvarovaci trysce na nit, piipadné je
nit nasdvéna do tvarovaci trysky pouZitim pomocnych prostiedké,
vytvarejicich podtlak vzduchu v Usti tvarovaci trysky. V prosto-
ru za rozrazovou plochou musi v8ak byt tvarovand nit opét nave-
dena do vodicich elementd, at jiZ je to napriklad vodici o&ko
nebo vodici trubice r@zného tvaru a délky. V obou pFipadech vy-
2aduje navéadéci proces ruéni manipulaci s niti jednak jejim za-
vedenim do tvarovaci trysky, prfipadné do vodicich prosti¥edkd
vedoucich nit do tvarovaci trysky, jednak zavedenim nité do vo-
dicich prostredkl za ustim tvarovaci trysky a rozrazovou plo- |
chou, tj. za oblasti vlastniho tvarovani do vodicich prostrfed-
k&, které vedou tvarovanou nit k odtahovému, respektive navije-

cimu zarizeni.

Popsané usporadani vodicich prostredkd vyzaduje, aby jak
tvarovaci tryska, tak i prostor za touto tvarovaci tryskou ve
sméru pohybu tvarované nité byl prehledny a snadno pristupny
pro obsluhu stroje. Tato skute&nost nuti konstruktéry vzduchem
tvarovacich strojd k prizpGsobeni prostoru kolem umisténi tva-
rovaci trysky €asto na ukor plynulého préchodu niti strojen.

V nékterych pripadech je tvarovaci tryska umisté&na z technolo-
gickych davodd ve vysd8ich polohach stroje a pristup obsluhy je
zajistén pouzitim rdznych pomocnych prostredkd, napriklad plo-
8in, stupnt, Zebrd apod., které zvySuji fyzické naroky na ob-
sluhu stroje.

Vynalez si klade za cil odstranit nevyhody konstrukéniho
usporadani vedeni niti u zndmych provedeni soustav pneumatické-
ho tvarovaciho Ustroji tim zpGsobem, Ze navedeni niti do nava-
décich prostﬁedkﬁ smérem k tvarovaci trysce a dale do tvarovaci
trysky a nasledné do odvadécich prostredkd z tvarovaci trysky,
kterée mohou byt tvoreny jako soufdst tepelného fixa&niho zafi-
zeni, se provede soufasné jedinym navadécim prostredkem pomoci
prib&Zného navadéciho systému, a to nasatim niti pomoci podtla-
kového vzduchu. Daléim poZadavkem na prabé&Zny navadéci systém
je podstatné usnadnéni zpdsobu névleku niti spojeného se zkra-
cenim doby obsluhy tvarovaciho mista pri navadéni niti a sniZe-
ni moZnosti vzniku vad obsluhujicim pracovniken.

Vytlenych cild bylo podle vynalezu dosaZeno zarfizenim pro
navadéni niti do soustavy pneumatického tvarovaciho ustroji,

obsahujiciho vzduchem tvarovaci trysku a pfivadéci a odvadéci
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trubici pro.nejmén& jednu nit, Podstata vynalezu spoliva pritom
ve zvlastnim uspofadani ndvédd&ciho elementu’do prostoru sousta-
vy pneumatického tvarovaciho Ustroji mezi vzduchem tvarovaci

tryskou a odvadéci trubici, -

V jednom z moZnych alternativnich konstrukénich provedeni
je navadéci element vytvoren ze dvou suvnych uzavérd, situova-
nych ve sméru pohybu niti nad povrchem télesa tvarovaci trysky
s Upravou nejméné jednoho suvného uzavéru v podobé spojovaciho
kanalku pro vedeni niti p#i jejich navadéni, tj. pfi sevrenych
suvnych uzévérech v prostoru mezi vzduchem tvarovaci tryskou

a odvadéci trubici.

V jiném alternativnim provedeni je navadéci element vytvo-
Fen z trubky, kterd je uloZena suvné na odvadéci trubici a vy-
plnuje pFi navadéni niti prostor mezi vzduchem tvarovaci trys-
kou a odvaddci trubici. Je v&ak mozno zvolit dal$i konstrukéni
¥eSeni navédéciho elementu, napriklad v podobé excentru zasahu-
jiciho p#i navadé&ni niti do funk&niho prostoru za Ustim tvarova-
ci trysky nebo v podobé dutého télesa zasunutého a stabilizova-
ného pfi navadéni niti,

Krom& jiZ uvedeného podstatného zlep$eni pfi navlékani ni-
ti a zkraceni doby pottebné k tomuto ukonu je mozZno uvést dalsi
ptednosti pfi vyuziti vynalezu. Jde predev8im o rozhodujici pri-
nos prab&zného navadéciho systému, pri kterém se vytvori za Us-
tim tvarovaci trysky doasn& dutina spojend s privadéci a odva-
déci trubici z hlediska splné&ni podminek pro realizaci noveho
koncep&niho uspoiadani vzduchem tvarovaciho strbje vzhledem .

k umist&ni soustavy pneumatického tvarovaciho uUstroji s ohledem
na technologické poZadavky. Splnén je i poZadavek na dostaCuji-
ci izolaci pronikavého zvuku vznikajiciho p#i vysoké frekvenci
vln tlakového média, které vychazi témé® rychlosti zvuku z Usti
tvarovaci trysky. Pribézny navadéci systém podle vyndlezu nevy-
?aduje odstranéni zvukového izola&niho krytu pfi navadéni niti,
coz zvyéuje hygienické podminky pro obsluhu soustavy pneumatic-

kého tvarovaciho ustroji,

Podrobné usporédani dvou p#ikladné zvolenych zarizeni pro
navadéni niti podle vyndlezu je vysvétleno na pfipojenych sche-
métickych nakresech, které zndzorfnuji na obr. 1 soustavu pneu-
matického tvarovaciho Ustroji se stabilni polohou rozrazového

m@stku pFi navéadéni nité&, na obr. 2 soustavu pneumatického tva-
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rovaciho Ustroji podle obr, 1 pFi tvarovani nité a na obr. 3
pGdorysny fez rovinou A - A podle obr. 2, na obr., 4 soustavu
pneumatického tvarovaciho uUstroji s odklopnym rozrazovym mist- "
kem pii navadéni nité a na obr. 5 soustavu pneumatickeho tvaro-

vaciho ustroji podle obr. 4 pfi tvarovani nité.

Prikladné provedeni soustavy pneumatického tvarovaciho
Ustroji podle obr, 1 zndzornuje tvarovaci trysku 1 uloZenou ve
zvukoizoladni komore 3 spoleCné s navadécim elementem 2, obepi-
najicim rozrazovy mistek 14. Navadéci element g.je v zakresleném
provedeni vytvofen ze dvou tvarové shodnych polovin, a to
z prvniho suvného uzavéru 21 a z druhého suvného uzavéru 22.

Oba tyto suvné uzavéry 21, 22 se v zakreslené poloze dotykaji
jednak vzajemné mezi sebpou, jednak se dotykaji rozrazového mist=-
ku 14, &elni plochy tvarovaci trysky 1 a vstupni Casti odvadéci
trubice 12, Nit 4 prochdzi pfi navadéni smérem vzhlru postupné
privéddéci trubici 11, centralnim otvorem 15 tvarovaci trysky 1,
spojovacim'kanélkem 23, vytvoreném v druhém suvném uzavéru 22

a opousti soustavu pneumatického tvarovaciho ustroji prichodem
odvadéci trubici 12, kterd mOZe pfipadné tvofit vodici trubici
nezndzornéného tepelné fixadniho té&lesa., Navadé&ni nité 4 se
provede tim zplisobem, Ze se tato pfilozi k vstupnimu otvoru
privadéci trubice 11 a je nasavana pomoci saciho zarizeni, jez
je pro tuto operaci pfechodn& napojeno na vystupni &ast odvadé-
ci trubice 12, naCez je nit 4 odvédéna neznazornénym odtahova-
cim zarizenim k naVijecimu zatizeni tvarovaciho stroje. Zvuko-
izoladni komora 3 slouZi pro uloZeni tvarovaci trysky 1 vcietng
obou suvnych uzavérd gl. 22 a pro aste&né uloZeni prFivadéci
trubice 11, odvadéci trubice 12 a trubice 13 pro pfivod tlako-
vého vzduchu za Gelem G&inné ochrany obsluhy pifed vysokou
frekvenci zvukovych vln vzniklou uUnikem tlakového média z tva-
rovaci trysky 1;

Na obr. 2 je znazorné&na soustava pneumatického tvarovaciho
Ustroji ve sloZeni podle obr. 1, a to v pracovni poloze, tj.
pfi tvarovani nité 4, na kterou ptsobi proud tlakového média,
privadény trubici 13 v €asti prostoru centralniho otvoru 15 -
tvarovaci trysky 1 a za ustim tvarovaci trysky 1 v prostoru‘
rozrazoveého mistku 14. Vysledna tvarovanad nit 5 je odvedena ve
sméru 8ipky odvadéci trubici 12, V zakreslené pracovni poloze

jsou prvni suvny uzavér 21 a druhy suvny uzavér 22, tvotici
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spolu navadéci element 2 vysunuty tak, Ze okolo rozrazového
mistku 14 vznikl volny prostor pro vlastni tvorbu tvarované ni-
té 5. | '

Z.pGdorysného tezu podle obr, 3 je patrny valcovy tvar
rozrazového mdstku 14 a jeho upevnéni ve zvukoizolalni komofe 3
obdélnikového tvaru. Je rovnéZz zakresleno provedeni kruhove

drazky spojovaciho kandlku 23 v druhém suvném uzavéru 22,

"V obr. 4 zndzornuje soustavu pneumatického tvarovaciho
ustroji pfi navadéni nité 4, kterd prochazi v tomto pfipadé po-
stupné privadéci trubici 11 centralnim otvorem 15 tvarovaci
trysky 1, spojovacim kandlkem 23 vytvoireném navédécim elementem
2 ve tvaru pfevleéné trubice nasunuté na vstupni Cast stabilni
odvadéci trubice 12, jejiZ konec je vyveden mimo zvukoizolacni
komoru 3 ovélného tvaru, Pfi navadéni nité 4 podle obr. 4 jde
o usporfadani soustavy pneumatického uUstroji s odklopnym rozra-
zovym mastkem 14, ktery je zndzornén v pracovni poloze na obr,
5, Podle obr, 4 je prostor odklopeného rozrazového mastku vypl-
n&n navadécim elementem 2, jehoz spojovaci kanadlek 23’ tvoii du-
tinu mezi &elni plochou tvarovaci trysky 1 a vstupni Casti sta-
bilni odvédéci trubice 12, slouzici pro bezpené vedeni nité 4,
Navadéni nité 4 se provede tim zplsobem, Ze se odklopi nejprve
neznazornény rozrazovy mistek 14 z prostoru mezi uUstim central-
niho otvoru 15 tvarovaci trysky 1 a vstupni &asti odvadéci tru-
bice 12, naleZ se navadéci element 2 nasune do tésného dotyku
s &elni plochou tvarovaci trysky 1. Postup navadéni nité& 4 do
takto vytvoireného pribéznéhc spojovaciho kanalku 23 je obdobny,
jak je popséno u obr. 1.

‘Na ,obr, 5 je znazarnéna soustava pneumatického tvarovaciho
ustroji v provedeni podle obr. 4, avsak v pracovni poloze, tj.
pfi tvarovéani nité& 4, na kterou.ptsobi proud tlakového média
privadény trubici 13 pro privod tlakového média. Vysledna tva-
rovanad nit 5 je odvedena ve sméru 8Sipky odvadéci trubici 12,
Pri svém pohybu ve sméru $ipky nardzi nit 4 na polokulovy po-
vrch rozrazového mistku 14, ktery byl pfedtim uveden do nazna-
gené polohy priklopenim po vysunuti navadéciho elementu 2
z prostoru tvorby tvarované nité&, Vytvareni tvarované nité 5

probiha shodnym zpGsobem, jak je popséno u obr. 1,
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1, ZaFizeni pro navadéni niti do soustavy pneumatického
tvarovaciho Ustroji, obsahujiciho vzduchem tvarovaci trysku,
privéddéci a odvéadéci trubice pro nejméne jednu nit, vyznafujici
se tim, Ze za U&elem zrychleni a usnadnéni navleku niti do sou-
stavy pneumatického tvarovaciho Ustroji je mezi vzduchem tvaro-
vaci tryskou (1) a odvadé&ci trubici (12) uspofadan navadéci
element (2).

2, Zarizeni podle bodu 1, vyznatujici se tim, Ze navadéci
element (2) je vytvofen ze dvou suvnych uzavéri (21, 22), umis~-
t&nych ve sm&ru pohybu nité& nad povrchem télesa tvarovaci trys-
ky (1), prigemz nejméné jeden suvny uzavér (21, 22) je opatfen

spojovacim kanalkem (23) pro vedeni nité.

3, Zafizeni podle bodu 1, vyznatujici se tim, Ze navéadéci
element (2) je vytvorfen trubkou, uloZenou suvn& na odvadéci
trubici (12).

2 vykresy
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