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Pierwszenstwo:

Znane urzadzenia do przedzenia w sta-
nie stopionym materialéw o wysokim
punkcie topnienia, zwlaszcza wysoce spo-
limeryzowanych materiatow
skladaja sie na ogot z glowicy topikowej,
to jest z ogrzewanej komory z materialem
poddawanym topieniu, z jednej pompy lub
z kilku pomp, zazwyczaj pomp trybiko-
wych, ktore ciekla roztopiona mase do-
prowadzaja do urzadzenia przedzalnicze-
go, i z samego urzadzenia przedzalnicze-
go. Urzadzenie to sklada sie przewaznie
z wielu czesci, nie stanowi jednak przed-
miotu wynalazku niniejszego.

Przedzenie w stanie stopionym réznych
spolimeryzowanych materiatlow

sztucznych,

wysoce

o
s

rudnia 1940

Dold 5y

12 grudnia 1939 (Niemcy)

sztucznych odbywa sie w wyzszych tem-
peraturach, a mianowicie czesto w tempe-
raturach o wielu setkach stopni. Wszyst-
kie czesci urzadzenia musza byé przeto
nagrzewane w taki sposob, aby wszedzie
temperatura byla powyzej punktu topnie-
nia przerabianego materialu sztucznego,
gdyz inaczej zachodziloby zestalanie sig
masy stopionej w przewodach lub pom-
pach itd., co pociagaloby za soba dluzsze
przerwy w pracy. Z drugiej jednak stro-
ny temperatura ogrzewanych czesci nie
moze byé rowniez zwigkszana dowolnie
ponad punkt topnienia materialu sztucz-
nego, gdyz przewazna ilos¢ tych materia-
tow jest bardzo czula na przegrzanie i tyl-



ko przy nadzwyczaj doktadnym utrzymy-
waniu przepisowych temperatur mozna
osiagnaé pozadane wyniki,

Dotychczas urzadzenia topikowe skta-
dano zazwyczaj z poszczegdlnych czesci
przez spajanie na zakladke w taki sposob,
ze glowica topikowa, pompy, urzadzenie
przedzalnicze itd. byly skladane bez istot-
nego wzgledu na wzajemny ksztalt. Jest
rzecza oczywista, ze tylko woéwczas daje
sie osiggnaé z jednej strony zadana jak
najwieksza rownomierno$é temperatury
poszczegolnych  czesci konstrukeyjnych
i unikngé jakiegokolwiek przegrzania, a
z drugiej strony niedozwolonego ochtadza-
nia, gdy poszczegolne czesci konstrukcyj-
ne urzadzenia tworza razem jeden kadlub
o mozliwie prostym ksztalcie geometrycz-
nym i o najmniejszej powierzchni.

Z tego powodu w mys$l wynalazku glo-
wice topikowa wykonywa sie o gladkiej,
cylindrycznej powierzchni zewnetrznej,
przy czym glowica z jednej strony zawiera
przestrzen wydrazona do tepienia mate-
rialu sztucznego, a na drugim koricu jest
polaczona z urzgdzeniem przedzalniczym,
z filtrem, plyta dyszowsa itd. Ponizej ko-
mory topikowej glowice posiadajg otwor
poprzeczny, przewiercony na wylot, w
ktory odpowiednio wstawiony jest kadlub
lub kadluby pompy. Caty kadlub cylin-
dryczny jest otoczony plaszczem grzej-
nym, ktory przy pomocy izolacji jest chro-
niony od wypromieniowywania ciepla na
zewnatrz. Ogrzewanie moze byé przepro-
wadzane za pomoca elekirycznosci lub za
pomoca cieczy grzejnej.

Cale urzadzenie wedlug wynalazku ze
wszystkimi swymi cze$ciami tworzy glad-
ki kadtub cylindryczny o powierzchni bez
czesci wystajacych, ktére moglyby ulega¢
ochladzaniu, Zamknieta powierzchnia cy-
lindryczna zapewnia catkowicie réwno-
mierne nagrzewanie materialu stopionego
bez miejscowego przegrzewania, przy
czym bez szkody dla zasadniczego dziala-

nia moga by¢ stosowane rozne co do wy-
sokosci temperatury juz przez stopniowa-
ne doprowadzanie ciepta w kierunku osi
kadtuba.

Na fig. 1 — 4 przedstawiono schema-
tycznie dla przykladu urzadzenie w posta-
ci jego istotnych czesci skladowych, a mia-
nowicie fig. 1 przedstawia przekréj po-
dluzny urzadzenia, fig. 2 — przekroj po-
dluzny urzadzenia prostopadly do prze-
kroju wedlug fig. 1, a fig. 31 4 — przekro-
je poprzeczne kadlubow pomp.

Kadlub cylindryczny (glowica prze-
dzalnicza a) zawiera w swej gornej czesci
komore do topienia masy doprowadzanej
w postaci malych kawalkow lub skraw-
kow. Z dolnym koncem kadtuba cylin-
drycznego polaczone jest na gwint urza-
dzenie przedzalnicze c¢. Posrodku miedzy
obiema czesciami cylinder jest przewier-
cony poprzecznie na calej dlugosci.
W otwér e (lig. 3) wsuniety jest dopaso-
wany blok pompy b (fig. 1), ktory moze
sktada¢ sie z jednej pompy lub z wielu
pomp b1, b: (fig. 3 1 4). Urzadzenie jest
nagrzewane np. elektrycznie za pomoca
uzwojenia cporowego d (fig. 1), ktore jako
mankiet jest nasuniete z zewnatrz na ka-
dltub cylindryczny a.

Fig. 2 przedstawia przekréj podluzny
prostopadly do fig. 1. Kadluby dwéch try-
bikowych pomp przedzalniczych b1, b2
sa wsuniete w otwor poprzeczny i zesru-
bowane z plyta srodkowg 7. Plyta srod-
kowa f zawiera otwor g, przez ktory sto-
piona ciecz przedzalnicza wchodzi do
pierwszej pompy b1, kanatl i, ktory stuzy
do przechodzenia cieczy z pompy b: do
drugiej pompy b2, i kanat h do przechodze-
nia cieczy z drugiej pompy b2 do urzadze-
nia przedzalniczego. Dobrze jest umiescié
plyte posrednia f w pionowej osi $rodko-
wej urzadzenia do przedzenia, dzieki cze-
mu otrzymuje si¢ kanaly o najmniejszych
dlugosciach. Czotowe ostony pomp z ply-
ta f sa na ogol wpasowane w otwor po-



przeczny e w taki sposéb, ze zbyteczne
jest specjalne uszczelnienie przy wejsciu
do kanatu g i przy wyjsciu z kanalu A. Ka-
dluby pomp sa zabezpieczone przed prze-
krecaniem za pomoca sruby m, dzialajacej
jako sprezyna, przy czym glowka tej sruby
przesuwa sie w rowku n glowicy topi-
kowej.

Fig. 3 i 4 przedstawiaja przekroje po-
ziome kadlubow pomp. Jak przedstawio-
no na fig. 3, kazda z obydwodch pomp bt
i b2 mozna napedzaé za pomoca oddziel-
nego watu k1, k2, a zatem z réznymi szyb-
kosciami obrotowymi. Jednak jest rowniez
rzecza mozliwa napedza¢ waly napedowe
obydwéch pomp za pcmocy  wspélnego
watu & (fig. 4) poprzez plyte posrednia .

Zastrzezenia patentowe.

1. Urzadzenie do przedzenia w stanie
stopionym materiatéow o wysokim punkcie
topnienia, zwlaszcza wysoce spolimeryzo-
wanych materialow sztucznych, sktadaja-
glowicy topikowej, pompy
przedzalniczej, urzadzenia przedzalniczedo
i z plaszcza grzejnego, znamienne tym, ze
catkowite urzadzenie ze wszystkimi swy-
mi czesciami stanowi gladki, cylindryczny,
zamkniety kadlub bez czesci wystajacych.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tym, ze w otworze poprzecznym
u podnéza gtowicy topikowej (a), powyzej
urzadzenia przedzalniczego (c), posiada
ketewa cylindryczna ostone (b) pcmpy.

ce sie z

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2,
z pompa trybikowa jako narzadem prze-
suwajacym mase przedzalnicza, stopiona
w glowicy, znamienne tym, ze posiada
plyte posrednia (f), z otworem wlotowym
(8) i kanatem wylotowym (h) do roztwo-
ru przedzalniczego.

4. Urzadzenie wedlug zastrz, 1 — 3,
znamienne tym, Ze otwér (g) i kanat (h)
plyty posredniej (f) leza na pionowej osi
srodkowej urzgdzenia przedzalniczego.

5. Urzadzenie wedlug zastrz, 1 — 4,
z dwiema umieszczonymi za soba pompa-
mi trybikowymi, znamienne tym, ze plyty
cbydwéch pomp (b1 i b2) sa zesrubowane
ze wspolna plyta posrednia (f), przy czym
wszystkie otwory wlotowe (g) roztworu
przedzalniczego do pierwszej pompy, ka-
naly (i) do przechodzenia do drugiej pom-
py i kanaly (h) do wychodzenia z drugiej
pempy leza w plycie posredniej ().

6. Urzadzenie wedtug zastrz. 1 — 5,
znamienne tym, ze obie pompy trybikowe
(bt i b2) sa napedzane wspolnie za pomo-
ca na wskros przechcdzacego walu (&).

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2,
znamienne tym, ze ostony (b, b1, b2) pomp
sa zabezpieczone przed przekrecaniem sig
w otworze (e) za pomoca sprezyny i row-

ka (m, n).
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