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Najistotniejsza zaleta gliny jako mate-
rjatu wigzacego do wyrobu brykietéw jest,
e wykonane przy jej pomocy brykiety
spalajg sie nie gorzej od brykietow wy-
twarzanych dotychczas zapomoca innych
spoiw tak, iz odpowiadaja calkowicie swe-
mu przeznaczeniu, jednoczesnie nie posia-
daja wiele wad brykietéw wyrabianych
dotychczas. Przy spalaniu si¢ brykietu ma
miejsce wypalanie gliny, uzytej jako ma-
terjalu wiazacego, a wiec wzmocnienie
szkieletu brykietu, co korzystnie wplywa
na calosé procesu spalania. Poniewaz na
skutek znanych cech gliny wypalony szkie-
let podobnego brykietu jest bardzo poro-
waty, ogélna porowatos¢ brykietu zostaje

zwiekszona, a spalanie jego jest zupelniej-
sze 1 wydajniejsze, co znacznie podnosi
jego wartosé. Poza tem zaznaczyé nalezy,
iz w odréznieniu od smoly i podobnych do-
datkéw, domieszka gliny nie wprowadza
do masy brykietowanej zadnych obcych
weglowodoréw,  ktoreby  spowodowaly
zmiang charakteru materjalu opalowego,
tak iz brykiet wytworzony z glinu posia-
da przy spalaniu niezmienione cechy tech-
niczne materjalu, z ktorego zostal wyko-
nany.

Zjawiskiem godnym uwagi jest réw-
niez, iz na skutek trudnej topliwosci gliny
punkt topliwosci popiolu zostaje podnie-
siony, a wobec tego w wiekszosci wy-
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padkéw épiekanie si¢ popiolu zostaje o-
sla;bioﬁé. gt
* Pod wzgledem® technicznym zastoso-

wanie gliny jako srodka wiazacego do
materjalu opalowego ma cztery zalety:

1. szczegélnie dobry plomiei dawany
przez brykiet,

2, porowaty szkielet wiazacy, a wigc
doskonala palnosé,

3. zadnych zmian cech mater]alu opa-
towego, jak np. W antracyme, koksie, pol-
koksie i t. d.,

4. popiél zuzlowy, a wigc dajacy sie
tatwo usuwaé.

Wada dotychczasowych brykietéw, wy-
rabianych z domieszek jako spoiwa gliny,
polega na tem, iz wytrzymalosé brykie-
tow na $ciskanie, a jeszcze bardziej od-
porno$é ich na é$cieranie sa tak male, ze
przewéz podobnych brykietéw iest nie-
mozliwy. :

Usuniecie tej niedogodnoéci stanow1 cel
wynalazku niniejszego. Stosowane w tym
celu sposoby wzmacniania szkieletu bry-
kietu przez dodawanie do jego masy we-
glowodoréw, czynia go mocnym i $cistym,
lecz zarazem odbieraja mu konieczna do
dobrego spalania porowato$é, obnizajac w
wielu wypadkach jego wtasciwosci jako
materjatu opatowego. :

Prébowano réwniez osiagnaé wytrzy-
matosé brykietéw zapomoca zwiekszenia
domieszki gliny, dodajac jej 10 do 15 i
wigcej procent, lecz poniewaz wprowadzo-
na w duzej iloéci glina znacznie zwieksza
wytwarzanie popiolu, obnizario tem jego
warto§é opatowa. O te okoliczno$é rozbi-
jaly si¢ do dzi§ dnia wszelkie préby
wykonania brykietu wysokowartosciowego.

Dokonane obecnie badania doprowadzi-
ly do odkrycia jednego sposobu, przy po-
mocy ktérego juz przy dodaniu do masy
materjalu wyjsciowego 3 do 6% gliny,
mozna osiagna¢ dobre wyniki, o ile sie
gline przedtem bardzo drobno dokladnie
zmiele. Szczegélnie pomyslny wynik otrzy-

muje si¢, gdy zastosuje sie zwykla lecz
wysoce plastyczng gling, znajdowana w
wielu pokladach kopald wegla brumatne-
go. Zamiast zmielenia gliny mozna tez sto-
sowaé jej wodne zawiesiny. Z bardzo do-
brym skutkiem mozna wigc stosowaé jako
materjal wiazacy réwmiez np. gling od-
padkowa, znajdujaca si¢ w pokladach
weglowych. ‘

Stopiei wytrzymatosci na $ciskanie
oraz stopieri odpornosci- ma $cieranie daje
si¢ jeszcze znacznie powigkszyé przez
jednoczesne dodanie do materjalu bry-
kietowanego oprocz gliny tez odlugowane-
go siarczynu (sulfitablauge).

Praktyka wykazala, ze przy zachowa-
niu pewnych warunkéw, dotychczas spo-
strzegany ujemny wplyw odlugowanego
siarczynu na porowato$é brykietéw moze
byé usuniety. Postepuje sie¢ w tym celu w
sposéb nastepujacy. Przemieszang jak do-
tychczas z gling mase brykietowana zwilza
si¢ woda ze stabym roztworem odtugowa-
nego siarczynu, lub tez jeszcze lepiej drob-
no zmielona lub wyszlamowana gling mie-
sza si¢ z odlugowanym siarczynem do sta-
ru emulsji i t¢ mieszaning dodaje sie do
materjalu wyjsciowego brykietéw. Z po-
dobnej masy wykonany brykiet, poza zu-
pelna re¢kojmia nalezytego spalania oraz
dostatecznej wytrzymalosci mechanicz-
nej, posiada jeszcze te zalete, ze daje sto-
sunkowo mala ilosé popiotu.

Ten pomyélny wynik stosowania odtu-
gowanego siarczynu do wyrobu brykietéw
wyjasniony bedzie czesciowo, gdy sie za-
znaczy, iz domieszka gliny do odlugowa-
nego siarczynu odbiera mu hygroskopij-
noéé¢ i w ten sposéb usuwa istotna wade
tugu; brykiety takie daja sie¢ wiec dlugo
przechowywaé, nawet gdy je zaleznie od
redzaju materjalu mniej lub wiecej od-
wodnié.

Odpornos$é brykietu na wplywy atmo-
sferyczne i dzialanie wilgoci moze byé o-
siggnieta przez dodanie do masy brykieto-



wanej, przed jej wytlaczaniem, odpowied-
niego $rodka chemicznego. W wielu wy-
padkach, np. przy wyrobie brykietéw smo-
towcowych, otrzymaé tez mozna dobre wy-
niki przy pézniejszym traktowaniu bry-
kietobw w- sposéb znany przez suszenie lub
prazenie, w ktérym to wypadku domie-
szka $rodka wigzacego dokonana zostaje
osobno. '

Glina oraz odlugowany siarczyn, jako
produkty odpadkowe, moga by¢ otrzyma-
ne w dowolnych ilosciach i dodawane byé
moga w dowolnym stosunku, umozliwiaja-
‘cym éciste dostosowanie srodka wiazace-
go do jakosci materjalu brykietowanego
lub do specjalnego przeznaczenia wyko-
nywanego brykietu.

Brykiety, szczegélnie z materjalow o-
patowych, jak wegiel brunatny, antracyt,
koks, potkoks, a tez i z drobnej masy py-
lu wylotowego (gichtowego) piecow wiel-
kich i t. d., moga byé wykonywane wedlug
wynalazku niniejszego na zwyklych pra-
sach brykietowych i o wszelkich normal-
nych ksztaltach.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu brykietow z wegla
brunatnego, antracytu, koksu, pétkoksu,
pylu wylotowego piecéw wielkich i podob-
nych materjaléw opalowych z glina jako
materjalem wiazacym, znamienny tem, ze
zastosowana zostaje glina wysoce plastycz-
na, jak np. glina z pokladow weglowych,
mialko zmielona do postaci maczki cemen-
towej lub tez jej wodna zawiesina.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-

ny tem, iz jako $rodek do zwilzania masy
brykietowanej uzyty zostaje odlugowany
siarczyn.

3. Sposéb wedtug zastrz. 1, 2, zna-
mienny tem, zZe glina oraz oblugowany
siarczyn przed dodaniem do masy brykie-
towanej zostaja dokladnie zmieszane lub
zawieszone w wodzie i doprowadzone w
postaci emulsji, stuzacej jako Srodek wia-
zacy.

4. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tem, ze glina albo odlugowany
siarczyn lub oba dodatki razem zostaja
domieszane do masy brykietowanej bez
dodatku wody, poczem mieszanina ta zo-
staje dopiero przed wytlaczaniem zwilzo-
na para i przepuszczona przez ugniatacz
parowy.

5. Sposéb wedlug zastrz. 1—4, zna-
mienny tem, ze w celu uodpornienia bry-
kietéw na wplywy atmosferyczne i dziala-
nie wilgoci, do masy brykietowanej doda-
ny zostaje odlugowany siarczyn, uczymio-
ny zapomocg odpowiedniego traktowania
chemicznego nierozpuszczalnym w wodzie.

6. Sposéb wedlug zastrz. 1—5, zna-
mienny tem, ze w celu uodpornienia bry-
kietéw na wplywy atmosferyczne i dziala-
nie wilgoci, zastosowano znany sam przez
si¢ spos6b poddawania brykietéw dziala-
niu wysokiej temperatury (smazeniu lub
prazZeniu).
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