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Przedmiotem wynalazku jest sposob obrobki
cieplnej tozysk slizgowych z brazéw cynowych.

Znany jest miedzy innymi z publikacji ksigzko-
wej K. Niewiadomski ,,Technologia budowy silni-
kéw spalinowych” czy z ,,Technicznego Poradnika
Samochodowego”. Sposéb wykonywania tozysk
z brazow cynowych droga obrobki skrawaniem
z odlewow walkow i tulei oraz mastepnym mwciska-
niu ich lub mocowaniu w obudowach ozysko-

wych. Warunkiem dobrej pracy tak wv&lkn:nanych>

tozysk $lizgowych sa sci$le kontrolowane, bardazo
waskie tolerancje wymiarowe w stosunku do wy-
miaréw wspétpracujgcych z nimi czop6ow.

Pomimo dotrzymywania wszystkich wymiaréw
odnosnie jakosci struktury odlewoéw oraz toleran-
cji wymiarowych wykonanych z nich tulei czy
panewek w przypadku ezastosowania ich jako
lozysk, bardzo czesto wystepowaty zatarcia, kto-
re nie usuniete w pore prowadzity do uszkodzenia
tozyska, a’ nastepnie wspdlpracujagcych z nimi
czesci.

Przyczyng tych zataré bylo pecznienie materiatu
lozysk, zachodzace wskutek uaktywniania sie w ich
strukturge, pod wplywem diugotnwalego dzialania
podwyzszonych temperatur, przemian struktural-
nych.

Istotg sposobu wedtug wynalazku jest poddanic
lozysk wykonanych z brazéw cynowych, przed
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ich ostateczng obrobka skrawaniem,
cieplnej polegajacej na wyzarzaniu.

Proces wyzarzania przeprowadza sie w zakresie
temperatury miedey 500°C a temperaturg mnizsza
co najmniej o 50?C od temperatury solidusu da-
nego brazu, w okresie od 2 godzin do 15 godzin.
Nastepnie wyzarzone lozysko chlodzi sie w wodzie
lub na powietrzu. -

Sposéb obrobki wedtug wynalazku lozysk Slizgo-
wych, zapobiega pecznieniu lozysk. Ma to donioste

obrobce

-znaczenie z uwagi na to, Ze pecznienie lozysk

w czasie pracy .w podwy@szonych temperaturach,
prowadzi do dch zatarcia, mnastepnie deformacji
i nadmiernego zuzycia Ilub wuszkodzenia czopa.
Przyklady sposobu wedlug wynalazku.

Przyktlad I. Lozysko o wymiarach wstepnych
® 60/¢ 50X100 mm z brgzu CuSnl0 wyzarza sie
w temperaturze 650°C przez okres 2 godzin, a na-
stepnie chotodzi sie w wodzie lub na powietrzu.

Przyktad II. Lozysko o wymiarach wstep-
nych @ 60/ 50X100 mm z brazu CuSnl0P wy-
zarza sie w temperaturze 600°C przez okres 15 go-
dzin, a mnastepnie chlodzi sie w wiodeie lub mna
powietrzu. )

v

Zastnaezenie patentowe

‘Sposoéb obrébki cieplnej tozysk Slizgowych wyko-
nanych z brgzéw cynowych, znamienny tym, ze
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przed ostateczng obrdébka skrawaniem, lozyska 0 50°C od temperatury solidusu danego brazu
poddaje sie¢ Wwyzarzaniu w zakresie temperatur w okresie od 2 godzin do 15 godzin, po czym
miedzy 500°C a temperaturg nizsza co najmmniej lozysko chiodzi sie w wodzie lub na powietrzu.
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