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Zafizeni k vfrobé netkanych textilif
F{zenym nanéSenim pojiva z vldkenné vrst-
vy, Jjako vldkenného rouna vpichovénim na
Jehlovych vpichovacich strojich nebo pro-
pléténim,

Jehelnd desks vpichovaciho stroje je
osazena nejmén® jednou ¥adou hladkych
vpichovacich jehel a pod urovai vldkenné
vrstvy je umisté&na vana s cirkulujicim
pojivem @& u vfstupu rouna ze stroje je
dvojice pr{tla&nych vélcl,
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Vynédlez se t&ké zatizeni k vyrob& netkanych textilif ¥ize-

nym nand¥enim pojiva z vldkenné vrstvy, jako vldkenného rouna he-~
bo pfedzpevnéného vlékenného rouna vpichovénim na jehlovych vpi-
chovacich strojich nebo propléténim.

Pri vyrob& netkanych textilif vyrédb&nych pojenim adhezivy
se dosud neda¥i pripravit textilie s nfzkymi hodnotami potéted-
niho modulu, s pff{znivym omakem a splyvavosti pri dobré pevnosti
v tahu, ve vytrZeni stehu a s dostate®né vysokou pevnosti v dal-
§im trhénf. Je zndmé, ¥e zlep3eni téchto vléstnosti Jje moZné do~-
sdhnout ¥*{zenou distribuci pojiva, pfipadné& mist pojeni texti-
lie. Rizend distribuce pojiva se dosshuje pomoci rdznych postupl-
a za¥fzeni{, napfiklad pomoci zafizeni k pojeni vlékenné vrstvy
tefmoplasty ve form& mriZky, zaPfzenim pro prerudované rozloZe-
ni{ pojiva v malych plochéch, za¥fzenim pro nanéSeni pojiva v ne-<-
spojitych vzorech a to pPrevé¥n& tiskem pomoci vzorovanych vélci.
Nespojitého pojeni lze doséhnout i termicky vzorovou matrict
nebo autoadhez{ pomoc{ rozpustidla. Ddle jsou znéma zarizenf
pro. zpeviiovéni Touna laserem, ultrazvukem, pripadné dielektric-
kym ohtevem. Nej8ir3i vyuZiti nalezlo ¥fzené nané3eni pojiva.
tiskem, je v3ak omezeno na rouna velmi nizkych plo3nych hmotnosti.
Krom& toho vyZaduje zaPizeni pro malou soudrfnost roun doplnéni
vyrobni linky sekc{ k jeho zpevnZni. Nejlast&ji uf{vané pred-
vlh&ovéni pripadn& smoleni rouna je energeticky i ekonomicky
velmi nérodné. Bodovy nénos pojiva pomoci Zablon vede k nerov-
nomdrnému rozmistdnf pojiva v tloulfce textilie a ?adé dal¥ich
technologickych obt{Z1. Ddle je znémo zaPizani pro ¥izené nané-
Seni pojiva vpichovacimi jehlami se zdrezy, pripadn® dutymi
vpichovac{mi jehlami, jimi% se p¥i vpichovén{ mé privéd&t poji-
vo. Nedostatkem t&chto za¥Izent Jje, Ze p*i opakovaném vpichovéni,
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které je podminkou plynulé vyroby, dochdzi zékonité k hromadéni
vléken vytatenych ostny jehel z rouna a slepenymi pojivem mezi
ostny jehel, v pojivu a celém prostoru, kterym prochézi rouno.
Pomito nedostatku se nepodatilo zabrénit, tak¥e provezni pouZi-
t{ takového zaffzenf je neredlné. PouXitf dutych vpichovacich je-
hel neumo¥fiuje navic vyulivat pojiva v nejvyhodndjsf formé&, to
je ve formd vodné disperze. PFi mechanickém naméhédni zptsobeném
rezy zaFfzeni a malym primirem jehel dochtzi totiZ rychle ke ko-
agulaci pojiva v jehléch.

Uvedenéd nedostatky odstrahuje podle vynédlezu zarizeni k vy-
robd natknnych textilif ¥{zenym nand¥enim pojiva z vlékenné
.vrltVy, jako vlékenného rouna nebo predzpevnéného vldkenného
rouna vpichovédnim na Johlovych vpichovacich strojich nebo proplé-
ténim. Jeho pedstata spolivéd v tom, ¥e jehelnd deska vpichovaci~
ho stroje je osazena nejménd jednou radou hladkych vpichovacich
jehel a ped ¥rovn{ dréhy vldkenné vrstvy je umisténa vana s eir-
kulujf{efm pojivem a u vystupu rouna ze stroje je dvojice pritlac-
nfeh véled. Podle daldfho vyznaku vyndlezu jsou vpichovaci jehly
v jehelné desce rozmistény ve vzéjemnych roztedich v podélném a
pr{¥ném smiru 2 af 24 mm. Vpichovacf jehly majf pracovni &édst
opatFenu trojdhelnfkovym nebo kruhovym prifezem. Podle dals{iho
v¥snaka vyndlezu miZe byt hladina pojiva ve van&, pfipadn& po-
loha vany vertikélné plynule m¥nitelnd. Kone&nd podle posledniho
vyznaku vynélezu je privod pojiva do vany tvofen horizontélnd
umfsténou kelem podélné esy otodnou trubkou s radou otverd pro
ptived pojiva do mista ponoru vpichovacich jehel.

deladni vyhoda za¥fzeni podle vyndlezu proti béﬁnych jeh-
lovym vpichovacin strojim spoivé ve zna¥ném odlehZenit jehelné
desky i celého zalfzeni, &imZ je moZno zvysit pracovni rychlosti.
Pou¥itim hladkych vpichovacich jehel nedochdzf k vytahovéni jed-
notlivych vldken z vlékenné vrstvy, co¥ umo¥nuje kontinudln{
funkei zarfzenf. Hladké jehly prostupujf rounem 8 minimélnim
odperem. Volbou vzddlenosti jehel je moZno ¥{dit vzddlenost mist -
pojenf v textilii a i mnoZstvi vneseného pojiva. Tim lze v 3iro-
ké mi*e ovliviovat vlastnosti textilie. Cirkulace pbjiva Jje nut-
nou podminkou pro stabilitu jeho lokélni koncentrace a efektivni
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viskozity v mfstd pomoru ka¥dé jehly. Cirkulaci se ddle odstranu-
j1 pripadné ne&istoty a dletky, které se mohou do pojiva dostat
z vldkenné vrstvy a rovnéZ ovlivnit mnoZstvi pojiva ulpivajici
na jednotlivych jehldch. Tyto nelistoty jsou pak odfiltrovény
v okruhu pojiva.

Zarf{zeni podle vynélezu je ddle bliZe popsdno na prikladu
proveden! podle pripojeného vykresu, na némZ je schematicky zné-
zorndno usporéddén{ zarizeni.

Standardnf vpichovaci stroj sjednim jehelnim polem a s horni
jehelnou hlavou mé jehelnou desku 1 osazenu jednou radou hlad-
kfch vpichovacich jehel 2 s trojthelnfkovym pritezem pracovni
84sti, ve vzdjemnych viZddlenostech 6 mm. Pod dréhou rouna vyme-
zeného stiracim ro3tem 3 a opdrnym rodtem 4 je umisténa vana 5
s prepadovou prepéZkou 6, otvorem 7 pro odtok pojiva a horizon-
t41n& uloZenou trubkou 8 pro p¥ivod pojiva s vytokovymi otvory
9 vzdjemnd vzddlenymi 6 mm a situovanymi proti mistdm ponoru
Jjednotlivych vpichovacich jehel 2. Pojivo je privéd&no ze zésob-
niku 10 &erpadlem 11, nasévajicim disperzi pres mechanicky filtr
12. Bezprostiedn& za stiracim ro¥tem 3 a opérnym rodtem 4 je
umfsténa dvojice pritla&nych vélcd 13 s regulaci pohonu i pritlaku.

Popsané zatizeni je vhodné napriklad k bodovému pojeni v1é-
kenné vrstvy o hmotnosti 120 g/m2 disperzi kaudukového pojiva
o viskozit& 30 cP pfi rychlosti prichodu asi 4 m/min a poltu
zdvihd jehelné desky 600 za minutu.

: Zarizeni je moZno alternativné upravit tak, Ze jehelnd des-
ka 1 je osazena &tyrmi radami vpichovacich jehel 2 o kruhovém
prirezu pracovni &dsti v 3ipovém usporadédni, prilemZ vzdédlenost
vpichovacich jehel 2 v Fadé &inf 6 mm a vzddlenost rad 4 mm. PPi
poltu zdvihd 900 za minutu dosahuje se odvadéci rychlosti 15 aZ
20 m/min. Zarfzeni se hodf zv1&3t& k bodovému pojeni vlékennych
vrstev predzpevné&nych vpichovénim nebo proplétdnim bez vaznych
nit{.
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1. ZaPfzenf k vyrobd netkanych textilif fizenym nand3enim pojiva

2z vldkenné vrstvy, jako vldkenného rouna nebo predzpevnéného

vldkenného rouna vpichovénim na jehlovych vpichovacich stro-

jich nebo propléténfm, vyznalené tim, ¥e jehelnd deska /1/

vpichovaciho stroje je osazena nejméné jednou Padou hladkych

ypighovacich jehel /2/ a pod drovni dréhy vlédkenné vrstivy

je umisténa vana /5/ 8 cirkulujfcim pojivem a u vystupu rou-

na ze stroje je dvojice pritladénych vélch /13/.

2. Zarfzen! podle bodu 1, vyznadené tim, Z%e vpichovaci jehly /2/
jsou v jehelné desce /1/ rozmistény ve vzdjemnych rozte&ich
v podélném a p¥{¢ném sméru 2 aZ 24 mm.

3. ZaPizeni podle bodu 1,vyznafené tim, Ze vpichovaci jehly /2/
maji pracovni &&st opatPfenu trojdhelnikovym nebo kruhovym
priafezem.

4. Zarizeni podle bodl 1 a 2, vyznalené tim, Ze hladina pojiva

ve vand /3/, pripadn& poloha vany /3/ je vertikéln& plynule
ménitelnd.

5. ZaPfzen{ podle bodld 1 aZ 4,vyznaéené tim, %e privod pojiva
do vany /3/ je tvoren horizontélnd umfst&nou, kolem podélné
oéy oto¥nou trubkou /8/ s Padou otvord pro privod pojiva do
mista ponoru vpichovacich jehel /2/.

1 vykres
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