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Sposéb wytwarzania przedzy -
przeznaczonej do produkcji wloczki puszystej

Przedmiotem wynalazku jest sposob wytwarzania
przedzy przeznaczonej do produkeji wloczki puszy-
stéj. z mieszanek wiokien welnianych i poliakrylo-
nitrylowych w przedzalni do przerobu wtdkien krot-
kich np. bawelnopodobnych.

Znane sg liczne sposoby wytwarzania przedzy
z mieszanek roznych wiokien. Dla wszystkich tych
sposobéw wytwarzania niezmiernie waznym jest
zawsze przygotowanie mieszanki wiokien. Czesto sto-
sowanym, chociaz malo precyzyjnym sposobem jest
ukladanie réznych wilokien warstwami poziomymi
i pobieranie ich do przerobu warstwami pionowymi.

Innym bardziej precyzyjnym sposobem jest mie-
szanie roznych wiokien na tr;eparce jednoproceso-
wej, gdzie na wyréwnany regulatorem klawiszowym
luZzny poklad surowca naklada sie jeden lub kilka
rodzajow wlokien w postaci odwijajacych sie zwo-
jow. Uzyskane w tym procesie zwoje wymieszanych
wlokien wprowadza sie na zgrzeblarke pokrywkowa,
w ktorej peczki widkien ulegajg rozwidknieniu, row-
nolegtemu ulozeniu i uformowaniu w tasme¢. Tasmy
wiokien ze zgrzeblarki kierowane sg na rozciggarki,
gdzie ulegaja rozcigganiu, dalszemu mieszaniu i ig-
czeniu w jedng tasme wiokien, ktora stuzy jako su-
rowiec dla otrzymania przedzy.

Znane sposoby wytwarzania przedzy obejmujace
rowniez procesy mieszania wlékien w przypadku
wytwarzania przedzy do produkcji wléczki puszystej
nie sg odpowiednie, maja wady. Stosowana tu wel-
na nizszej klasy, po przejSciu calego znanego pro-
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cesu trzepania, zgrzeblenia i rozciagania zawiera na-
dal elementy nierozwléknione, ktére pogarszajg wy-
dajnosé procesu przedzenia i jakosci przedzy. Celem
wynalazku jest usuniecie tych wad i niedogodnosci.

Zgodnie z wynalazkiem wldkna welniane i poli-
akrylonitrylowe miesza sie w stosunku wagowym
38% wlokien welnianych i 62% wlékien poliakrylo-
nitrylowych i tworzy si¢ z nich tasmy za§ w row-
noleglym procesie wytworczym tworzy sie tasmy
z widkien poliakrylonitrylowych, przy czym na roz-
ciggarki wprowadza sie jednoczesnie tasmy z wié-
kien welnianych i poliakrylonitrylowych oraz tasmy
z widkien poliakrylonitrylowych, po czym wtho-
rzong na rozciggarce tasme kieruje sie do przerobu
na przedze znanym sposobem.

Na rozciggarki wprowadza sie jednoczesnie co
najmniej cztery tasmy wykonane z mieszanki wié-
kien welnianych i poliakrylonitrylowych i co naj-
mniej dwie tasmy z wiokien poliakrylonitrylowych,
przy czym tasmy w czasie rozciggania na rozciggar-
ce sa tak ulozone, ze obok dwoch tasm z mieszanki
wiokien welnianych i poliakrylonitrylowych wyste-
puje jedna tasma z wildkien poliakrylonitrylowych
i raport ten powtarza sie.

Wytworzona zgodnie z wynalazkiem przedza nie
zawiera niepozadanych, nierozwtoknionych elemen-
tow, co wplywa korzystnie na wydajnosé procesu
przedzenia i jako$é przedzy.

Zgodnie z wynalazkiem sporzadza sie mieszanke
wtékien w wagowych proporcjach 38% wiokien wel-



124 783

3

nianych i 62% wtéokien poliakrylonitrylowych i wy-
twarza sie na trzeparce zwo¢j widkien zmieszanych
znanym sposobem. Zwoje mieszanki wprowadza sie
na zgrzeblarki, gdzie tworzy sie tasmy. W rowno-
leglym procesie wytwoérczym tworzy sie tasmy
z wldkien poliakrylonitrylowych. Wytworzone tasmy
z mieszanki welny i wilokien poliakrylonitrylowych
oraz tasmy z wilokien poliakrylonitrylowych wpro-
" wadza sie na rozciggarki jednoczesnie. Na rozcig-
garki wprowadza sie jednocze$nie conajmniej czte-
ry tasmy wykonane z mieszanki wldokien welnia-
nych i poliakrylonitrylowych i co najmniej dwie
tasmy Wykonane z witokien poliakrylonitrylowych.
Tasmy w czasie rozciggania sa tak ulozone, ze obok
dwoch tasm z mieszanki widkien welnianych i poli-
akrylonitrylowych wystepuje jedna tasma z wio-
kien poliékryloniﬁ)ﬁowych i raport ten powtarza
sie. ~d

W wyniku procesu technologicznego zachodzacego
na rozciggarkach uzyskuje sie tasme wiokien zawie-
rajagcg wldkna welny w dotychczasowym udziale
i powiekszony udziat widkien poliakrylonitrylowych.
Tasmy wlokien o takim skladzie mieszanki spelniajg
warunki dobrego przerobu jakosciowego w proce-
sie przedzenia, ktory jest prowadzony znanym spo-
sobem. Wytworzona przedza o Nm 10 stuzy do pro-
dukcji wioczki puszystej znanym sposobem.
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Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania przedzy przeznaczonej do
produkcji wioczki puszystej, w ktorym tworzy sie
mieszanke wldékien poliakrylonitrylowych i welny,
wprowadza sie jg na trzeparke, a wytworzone na
niej zwoje kieruje sie na zgrzeblarke i- nastepnie
rozciggarke, gdzie tasmy z mieszanki wlokien ule-
gaja rozcigganiu i dalszemu wymieszaniu, znamien-
ny tym, ze wldkna welniane i poliakrylonitrylowe
miesza sie w stosunku wagowym 38% wlékien wel-
nianych i 62% wldkien poliakrylonitrylowych i two-
rzy sie z nich tasmy, zas w rownoleglym procesie
wytworczym tworzy sie tasmy z wldokien poliakry-
lonitrylowych, przy czym na rozciggarki wprowa-
dza sie jednocze$nie tasmy z mieszanki widkien wel-
nianych i poliakrylonitrylowych oraz tasmy z wio-

kien poliakrylonitrylowych, po czym wytworzong

tasme kieruje sie do przerobki na przedze¢ znanym
sposobem.

2. Sposob wytwarzania przedzy wedlug zastrz. 1,
znamienny tym, Ze na rozciggarki wprowadza sie
jednoczesnie co najmniej cztery tasmy wykonane

-z mieszanki wlokien welnianych i poliakrylonitrylo-

wych i co najmniej dwie tasmy z wlokien poliakry-
lonitrylowych, przy czym tasmy w czasie rozcigga-
nia na rozciggarce sg tak ulozone, ze obok dwoéch
tasm z mieszanki widkien welnianych i poliakrylo-
nitrylowych wystepuje jedna tasma z wiodkien poli-
akrylonitrylowych i raport ten powtarza sie.
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