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(54)(57)1.АБСОРБЕР С ПЛАВАЮЩЕЙ НА­САДКОЙ, включающий вертикальный корпус с ситчатыми тарелками и уста­новленные между ними ороситель, сепараторы брызг и устройство для сбора жидкости, о т л, и ч а ю щ и й- с я тем, что, с целью снижения металлоемкости, устройство для сбора жидкости выполнено в виде перегород­ки с патрубками для прохода газа с встроенными в них сепараторами брызг и снабжено обечайкой с дном.2. Абсорбер по π. 1, о т л и ча- го щ и й с выполнена орошающей я тем, что перегородка 
с отверстиями для выхода жидкости.
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1. 1101281 2Изобретение относится к конструк­ции массообменных аппаратов для улавливания вредных примесей, содер­жащихся в газовых смесях, например метанола и капролактама.Известны способ и устройство для 5 контактирования текучих сред, уст­ройство содержит вертикальный кор­пус с патрубками для входа и выхода газа и жидкости и горизонтально установленные по высоте корпуса та- 10 релки с шаровой насадкой на них[12.Недостаток устройства заключает­ся в том, что в нем невозможно осу­ществить высокую степень очистки обрабатываемого газа с одновремен- ^5 ным получением 2-10% концентрации· улавливаемых веществ в абсорбенте. Необходимость низкой концентрации вредных примесей в газовой фазе диктуется допустимыми санитарными __ нормами. Повышение концентрации вредных примесей в абсорбенте обес­печивает высокую степень извлечения из абсорбента продукта при сравни­тельно небольших энергозатратах. „Значительную концентрацию продукта 25 в абсорбенте можно получить за счет рециркуляции абсорбента. Однако в процессе применения известных способов рециркуляции абсорбента по­вышается концентрация вредных приме- 30 сей в отходящих из абсорбера газах. Это происходит за счет снижения дви­жущей силы массообмена, так как оро­шение. производится жидкостью, Имею­щей значительную концентрацию погло- 35 щаемого вещества. Таким образом в известном аппарате, в котором воз­можно осуществить рециркуляцию, невозможно получить высокую степень очистки газов на выходе из аппарата 40 (например, 5 мг/м3).Известен также"абсорбер с плаваю­щей насадкой, включающий вертикаль­ный корпус с ситчатыми тарелками и установленные между ними ороситель, 45 сепараторы брызг и устройство для сброса жидкости. В этом абсорбере можно получить высокую степень очист­ки и значительную концентрацию вред­ных примесей в абсорбенте [2], __Недостатком абсорбера является ■ 50большая металлоемкость. Это обуслов­лено тем, что в нем между тарелками последовательно друг над другом уста­новлены ороситель, сепаратор брызг и сборник жидкости. Если аппарат '-ι:;·,55 большой (более 2м), то каждое из указанных устройств громоздко и зани­мает много места по высоте аппарата. Кроме того, для крепления каждого из них требуется установка по высоте 60 аппарата опорных устройств, которые требуют для размещения места в колон­ке и дополнительного расхода металла.Известные устройства не позволя­ют получить равномерное распределе- ^5 

ние, так как в нем газ принудитель­но отклоняется в периферийную часть сечения аппарата, а жидкость соби­рается в коническую чашу, перекры­вающую центральную часть аппарата.Каждое из указанных устройств необходимо периодически осматривать, промывать и чистить, для чего между ними устанавливают люки, которые по установленным нормам не должны быть менее 400 мм в диаметре, что удлиняет колонну. По этим причинам высота, а следовательно, и металло­емкость известного абсорбера значи­тельны.■Цель изобретения - снижение металлоемкости абсорбера.Эта цель достигается тем, что предложенное устройство для сбора жидкости выполнено в виде перегород­ки с патрубками для прохода газа с встроенными в них сепараторами брызг и снабжено обечайкой с дном.Целесообразно, чтобы перегородка была выполнена·с отверстиями для выхода орошающей жидкости.На фиг. 1 изображен предлагаемый абсорбер с плавающей насадкой; на фиг. 2 - разрез А-А на фиг.1.Абсорбер содержит вертикальный корпус 1, внутри которого размещены ситчатые тарелки 2 и установленное между ними устройство для сбора жидкости, выполненное в виде пере­городки 3, обечайки 4 с дном 5 и патрубками 6 для прохода газа со встроенным в них сепараторами 7 брызг. Образованная закрытая полость Б между перегородкой 3, обечайкой 4 с дном 5 и патрубками 6 служит для подачи в нее орошающей жидкости. (В перегородке 3 выполнены отверстия ί 8 для выхода орошающей жидкости. Каждая тарелка 2 имеет слой плаваю­щей насадки 9. Для орошения верх­ней тарелки 2 служит ороситель 10. Между корпусом 7, перегородкой 3, обечайкой 4 с дном 5 и патрубками б образована полость с патрубком 11.Для рециркуляции жидкости служат патрубки 12 и 13 и насос 14, для ввода газа в аппарат - патрубок 15, а для вывода - патрубок 16. В верх­ней части аппарата установлен сепа­ратор 17.Абсорбер работает следующим образом.Газ в восходящем потоке проходит через тарелки 2 со слоем 9 насадки. Хаотическое движение трехфазного по­тока на тарелке сопровождается интен­сивным поглощением жидкостью вредных примесей из газового потока. Верхняя тарелка непрерывно оро­шается свежей жидкостью, котораястекает затем в сборник жидкости вполость В и через патрубок 11 .отводится из аппарата. 5-20% этой жид-



э 1101281 4кости возвращается через патрубок 12 в абсорбер для рециркуляции жид­кости на нижней тарелке 2, а остав­шаяся часть выводится из процесса.Рециркуляция жидкости на нижней тарелке осуществляется следующим 5образом.Жидкость из куба абсорбера насо­сом 14 через патрубок 18 направляет­ся в полость, откуда через отверстия 8 орошает насадку 9 нижней тарелки 10 2, стекает в куб. Затем движение жид­кости повторяется. Газ подается в аппарат через патрубок 15, а выходит из аппарата через патрубок 16. Перед выходом из аппарата газ освобожда- 15 ется от брызг в сепараторе 17.В предлагаемом устройстве совме­щены функции оросителя, сепаратора > брызг и устройства для сбора жидкос- ТИ" 20Это позволяет значительно сокра­тить высоту абсорбционного аппарата 

и уменьшить его металлоемкость. Кроме того, сокращается количество встроенных в корпус опорных устройств для сепаратора и оросителя, а так­же уменьшается число люков для ос­мотра.В известном абсорбере диаметром 3,2 м изобретение позволило сокра­тить высоту трехсекционного аппара­та на 2,8 м, а вес корпуса абсор­бера на 2,3 т. С учетом сокращения количества люков для осмотра и встроенных в корпус опорных устрой­ств общая масса абсорбера уменьшена на 2,9 т.Кроме того, значительно улучшена равномерность распределения газа и жидкости по сечению аппарата, а сле­довательно, и однородность псевдо­ожижения; насадки. 3ΐο достигнуто за счет принудительного равномерно­го распределения потоков газа и жид­кости по сечению аппарата.
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