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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 18年 5月 8日 (2006.5.8)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ６ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ６ ４ 】
（ ３ ） 透 湿 度 ： Ｊ Ｉ Ｓ 　 に 準 じ て 測 定 し た 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ６ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ６ ９ 】
２ ） 吸 収 物 品 用 バ ッ ク シ ー ト 材 の 作 成
［ 製 膜 工 程 ／ 未 延 伸 膜 状 成 形 物 の 作 成 ］
　 前 記 ペ レ ッ ト 状 の 樹 脂 組 成 物 を 、 ５ ０ ｍ ｍ 押 出 機 を 用 い 、 押 出 温 度 ２ ４ ０ ℃ 、 吐 出 量 １
０ ｋ ｇ ／ ｈ ｒ で 溶 融 混 練 し 、 周 長 ２ ３ ６ ｍ ｍ （ 直 径 ７ ５ ｍ ｍ φ ） 、 リ ッ プ ク リ ア ラ ン ス ０
． ｍ ｍ の 円 形 リ ッ プ よ り 筒 状 に 押 出 し 、 風 速 ２ ｍ ／ ｍ ｉ ｎ の エ ア ー を 当 て な が ら 冷 却 し
、 厚 み μ ｍ 、 周 長 ７ ０ ７ ｍ ｍ （ 折 径 ２ ２ ５ ｍ ｍ ） の 膜 状 成 形 物 で あ る イ ン フ レ ー シ
ョ ン フ ィ ル ム を 作 成 し た 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書

Ｌ 　 １ ０ ９ ９

６
１ ２ ０



【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ７ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ７ ４ 】
（ 比 較 例 １ ）
　 線 状 低 密 度 ポ リ エ チ レ ン （ Ｆ Ｓ １ ５ ０ Ａ （ 商 品 名 ） 、 東 ソ ー （ 株 ） 製 、 密 度 ０ ． ９ ２ １
、 Ｍ Ｆ Ｒ １ ． ０ ｇ ／ １ ０ ｍ ｉ ｎ ） ４ ０ 重 量 ％ と 平 均 粒 径 １ μ ｍ の 炭 酸 カ ル シ ウ ム ６ ０ 重 量
％ と を ヘ ン シ ェ ル ミ キ サ ー （ 商 品 名 ） で 混 合 後 、 ２ 軸 押 出 機 （ 口 径 ５ ０ ｍ ｍ ） を 用 い て 溶
融 混 練 し て ペ レ ッ ト 化 し 、 バ ッ ク シ ー ト 材 用 樹 脂 組 成 物 を 得 た 。 該 樹 脂 組 成 物 を 、 ５ ０ ｍ
ｍ 押 出 機 を 用 い 、 押 出 温 度 ２ ２ ０ ℃ 、 吐 出 量 １ ０ ｋ ｇ ／ ｈ ｒ で 溶 融 混 練 し 、 周 長 ２ ３ ６ ｍ
ｍ （ 直 径 ７ ５ ｍ ｍ φ ） 、 リ ッ プ ク リ ア ラ ン ス ０ ． ｍ ｍ の 円 形 リ ッ プ よ り 筒 状 に 押 出 し 、
エ ア ー を 当 て な が ら 冷 却 し 、 厚 み ８ ０ μ ｍ 、 周 長 ４ ７ ２ ｍ ｍ （ 折 径 １ ５ ０ ｍ ｍ ） の 膜 状 成
形 物 で あ る イ ン フ レ ー シ ョ ン フ ィ ル ム を 作 成 し た 。 次 に 、 前 記 膜 状 成 形 物 を 、 縦 一 軸 延 伸
機 を 用 い 、 延 伸 ロ ー ル 温 度 ６ ０ ℃ 、 繰 り 出 し 速 度 １ ０ ｍ ／ ｍ ｉ ｎ 、 延 伸 倍 率 ２ 倍 の 条 件 で
、 縦 方 向 （ Ｍ Ｄ ） に 一 軸 延 伸 を 実 施 し た 。 更 に 、 延 伸 温 度 ８ ０ ℃ 、 変 形 速 度 ２ ０ ０ ％ の 条
件 で 縦 方 向 を 拘 束 し な が ら 横 方 向 （ Ｔ Ｄ ） に １ ． ５ 倍 延 伸 を 実 施 し 吸 収 物 品 用 バ ッ ク シ ー
ト 材 を 得 た 。 得 ら れ た 吸 収 物 品 用 バ ッ ク シ ー ト 材 は 透 湿 度 の 値 の 割 に は 透 気 抵 抗 度 が 大 き
く 、 強 度 が 低 め で あ っ た 。 膜 状 成 形 物 の 延 伸 性 と 吸 収 物 品 用 バ ッ ク シ ー ト 材 の 特 性 を 表 １
に 示 し た 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ７ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ７ ７ 】
（ 比 較 例 ３ ）
　 ポ リ オ レ フ ィ ン 樹 脂 （ Ｃ ） に 代 え て 、 Ｍ Ｆ Ｒ が ２ ． ４ ｇ ／ １ ０ ｍ ｉ ｎ の プ ロ ピ レ ン 単 独
重 合 体 の 結 晶 性 ポ リ プ ロ ピ レ ン ５ ０ 重 量 ％ と Ｍ Ｆ Ｒ が ２ ． ０ ｇ ／ ｍ ｉ ｎ の エ チ レ ン 単 独 重
合 体 ５ ０ 重 量 ％ を 用 い た 以 外 は 、 実 施 例 １ に 準 じ て 吸 収 物 品 用 バ
ッ ク シ ー ト 材 を 作 成 し た が 、 横 方 向 へ の 延 伸 時 に 、 延 伸 倍 率 １ ． ５ 倍 未 満 で 延 伸 切 れ が 発
生 し 延 伸 性 に 劣 る も の で あ っ た 。
【 手 続 補 正 ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ８ ５
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ８ ５ 】

(2) JP 2005-102807 A5 2006.6.22

６

（ 高 密 度 ポ リ エ チ レ ン ）



【 表 １ 】
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
【 手 続 補 正 ６ 】
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