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Caisse en carton a parois doubles.

@ L'invention concerne une caisse en carton ondulé.

La caisse se présente sous forme de boite prismatique dont
les faces de la paroi latérale sont constituées par autant de
flans rectangulaires séparables et dont au moins certains sont
repliés selon une premiére ligne de pliage 24 de facon 3
présenter une double épaisseur et sont repliés & leurs extrémi-
tés selon deux lignes de pliage perpendiculaires & la premiére
ligne de pliage, de facon & former un partie centrale et deux
volets latéraux d'assemblage 26, 28 se dressant perpendiculai-
rement 3 ladite partie centrale et destinés & s'engager entre
les parois doubles 12,, 12,, 16, 16, des autres flans, les flans
doubles ainsi assemblés étant solidarisés au moyen d'un fond
20 et d'un couvercle 18 identiques, de forme prismatique et
pourvus de parois latérales 32 destinés & s'adapter autour des
faces doubles.’

Application notamment au conditionnement de matiéres pul-
vérulentes ou granuleuses.
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Caisse en carwn a pacois doubles.

La présente invention concerne une caisse en carton ondulé de

2534554

grande résiétance,au_ gerbagé et qxii pqissé se monter sans agx‘afége
ni collage. _ 7 |

Certains produits pondéreux; beis -que les mat‘Léres.
pulvérulentes ou granﬁl’euses, sont condiﬁon‘nés dans des cajéses de
grand volune, qui sont 'génér'alement palettisées et gerbées en piles
de plusieurs unités. En raison des efforts importants auxquels sont
sounises leurs parois, on a utilisé jusqu'a présent dés_ caisses en
matiére rigide, telle qu'en bois ou en métal, qui. sont trés |
résistantes mais qui ont 1l'inconvénient d'dtre lourdes, couteuses et
encombrantes du fait qu'elles ne pe,uvef\t etre livréeé a plat.

Orn conndit également des caisses en matiére semi—rigide,'- telle
qu'en carton ondulé, donc plus légéreé et plus économiques que les
précédentes, mais de telles caisses ont Vgéné'ralement une faible
;'ésistance au gerbage. De plus, elles nécessitent, pour leur mise en
forme, de coller ou d'agrafér leurs parois. Ces opérations sont
longues et requiérent un équipement spécialisé.

La présente invent‘bn a pour objet de remédier & ces
inconvénients en proposant une ca.isse en carton ondulé qui,
lorsqu'ellie est_ vide, puisse etre 7réduite a des éléments plats de
trés faible encombrement, qui puisse se monter sur ies lieux—menes
du conditionnement des produits, et qui ne nécessite pour sa mise en
forme ni agrafage, ni collage. '

La caisse selon l'invention se caractérise en ce qu'elle se
présente sous forme 4'une boite prismatique en carton ondulé dont
les faces de la paro:. latérale sont constituées par des flans
rectangulaires, 'sép'arables ;. et dont au moins certains sont repliés
selon une« premiére ligne de pliage de fagon a présenter une double

épaisseur et sont repliés a leurs extrémitds selon deux lignes de
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pliage perpendiculaires & la premieére ligne, de fagon a former une
partie centrale et deui volets latéraux d'assemblage se- dressant
perpendiculairement & ladite partie centné.]e et destinés a s'engager
entre les parois doubles des autres flans, les flans doubles ainsi
assemblés étant solidarisés au mo}ye_n d'un fond et d'un couvercle
identiques, de forme prism a—tidue et pourvus de parois latérales
destinées & s'adapler autour des faces doubles.

Une telle caisse peuﬁ etre mise en forme & la main en peu de
temps et ne nécessite pour cela ni machine, ni ouﬁl_pa?ﬁculier.

‘De meme, elle peut etre démontie facilement et réduite en six

~éléments pouvant etre mis & plat, 'ce qui permet donc un stockage et

uhe livraison des caisses vides aﬁec un faible encombrement.

La paroi latérale & double épaisseur confére a la caisse une
excellente résistance au gerbage. Lorsque la caisse est montée Vmajs
vide; la paroi intérieure de chaque face double a tendance a prendre
une position inclinée mais lorsque l'on remplit la caisse; les
produits conditionnés appliquent lesdites parois intérieures contre
les parois extérieures des faces doubles, et cela d'autant plus
étroitement que la caisse est mieux remplie. -

Les parois latérales du couvercle et du fond Jeuent le role de
véritables sangles qui, d'une part, empechent le démontage de la
paroi latérale et d'autre part s'opposent a toute déformation par
flambage de- cetier derniére.

Selon 1'invention, tous les flans constituant lgs faces de la

caisse peuvent etre repliés de maniére & présenter une double

épaisseur mais il est également possible de ne replier que certains

parmi lesdits flans. Dans le cas d'une caisse parallélépipédique par

30

mmln_mmamgé@_n@mgﬂ:e—mﬂ]ﬁ s el les deux

autres peuvent avoir une simple épaisseur. Pour augmenter la

~
-

résistance des faces & simple épaisseur on pourra par exemple les
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réaliser en une matiére plus rig_ide que le carton ondulé, 'par
exemple en bois ou en métal.

D'autre part, il en‘cce egalement dans le cadre de 1‘1nvcntlon
de former les vole‘ss d‘assemblage aussi bien sur toutes les faces de
la caisse que sur certaines parmi ‘clles. Dans le cas susmentionné de
la caisse parallélépipédique par exemple, les volets d'assemblage
pourr'ont etre prévus aux extrémités de deux faces opposées
seulement, les deux autres faces ne comportant pas ‘de volets. Si des
volets sont formés sur toutes les faces, les parois de la caisse
auront quatre épaisseurs de carton et seront par conséquent
extremement résistantes. |

La paroi latérale de la caisse peut etre davantage renforcée
selon 1'invention, en insérant em_re les épaisseurs de la double
paroi des éléments de renfort en matiére figide. Ces éléments de
renfort peuvent tre constitués par des plaquettes en bois disposées
verticalement et ayant la mame hauteur que la caissé ou encore par
un grillage collé du cs’oé.intérieur de 1'une des épaisseurs de la
double paroi. De cette maniére, les éléments de 'renfort sont .
dissimulés au regard et ne sont pas en contact des produits
conditionnés. |

Plusieurs modés de réalisation de l'invention seront & présent
decrlts en 1*egard du dessin annexé dans lequel :

- La figure 1 represente une vue en perspective de la caisse a.
1'état montd ; h

- La figure 2 est une vue en perspective d'un premier exemple
de réalisation des quatre flans constituant la par-bi latérale de la
caisse, préts & etre assemblés ;

- La figure 3 est une vue enr perspective de la caisse 3 1'état
monid, le couQemle et le fond étant supposés enleﬁés,, etrr

v

- La figure 4 est une vue en perspective d'un second mode de



10

15

20

25

3¢

2534554

4
réalisation des quatre flans constituant la paroi latérale de la

caisse.

La description qui va suivre et les dessins concernent une
caisse parallélépipédique, mais il va de soi que l'irivéntion
s'applique 4 des caisses ayant toute au&e forme, par exemple
prismatique & un nombre quelcongue de faces, ou mgme cylindrique.

La caisse comprend d'une part, une paroi latérale constituée de
quatre faces séparables 10, 12, 14, 16 en carton ondulé et & double
épaisseur, et d'autre part, un couvercle 18 et un fond 20
identiques, également en carton ondulé et qui sont susceptibles de
coiffer la paroi latérale a sés deux extrémités.

Plus précisémént, ,les-, faces sont réalisées chacune & partir
d'un flan de carton ondulé, de forme rectangulair_'e. les flans
correspondant aux faces longitudinales 12, 16 de la caisse §ont
marqués de deux rainures espacées 22, 23, perpendiculaires a la
direction des cannelures du (_:arton et qui divisent chaque flan en
deux parties rectangulaires égales 12.1’ 122‘ et 161, 152
respectivement.

Les flans correspondant aux faces transversales 10, 14 de la
caisse sont marqués de deux rainures 24, 25 moins espacées que les
précédentes et également perpendiculaires a la direction des
c;annelures.Les rainures 24, 25 divisent le flan en deux parties
rectangulaires égales 101, 102 et 14 1 142 respectivement. Les flans
10, 14 ainsi pliés sont ensuite rainés, au voisinage des extrémités,
para]l_éleme'nt aux cannelures, afin de définir une portion centrale
qui constitue la paroi transversale proprement dite de la caisse et
deux voléis latéraux d'assemblage 26, 28.

Dans une variante de réalisation, les flans 10, 14 peuvent etre
a simple épaisseur.

Comme le montrent les figures 2 et 3, la paroi latérale de la
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caisse est assemblée en redr'essant les volets 26 28 a angle droit
du meme coffe par r'apport A la portLon centr‘ale de chacune des parois
transversales 10, 14,77 puis en ‘insérant lesdl’ts volets entre les '
faces 12 Y 122 et 161_". 162 des pamns longludmales 12, 16, de
maniére que les arftes 22 de,ces derniéres s' app]iquent sur‘"l’arete
24 des volets. Les paro1s doubles tr‘ansversa_les sont ensuite o
rapprochees au max1mum jusqu'a venir en butde con’cre les bor-ds
verticaux des parois doubles longltudmales. 7

Le couvercle 18 et le fond 20 sont reallsee de . fagon classique.
I1s comprennent ohacun une paroi centrale 30 de méme surface ‘que la
section exﬁemeure de la caisse et une paroi 1aterale périphér-ique '

32 de faible hauteur pér rapport a celle de la oa:ftsse et qui pedt

etre fixée 3 la paroi centrale per bo'ut moyen connu,. par exemple par

soudage, collage ou agr-_afege. Aux extr*émi’oés des faces 7
longitudinaies de ladite paroi latérale soot marquées des lignes de
pliage 34 selon lesquelles ia oar'oi laﬁzefaler; ‘peut etre fabathle A
plat sur la paroi centrale 30.7 ' '

Une fois la paroi latérale de la caisse as:sembliefe,i comme on 1'a

'décrit pnécédemment on 1'introduit 'dans le fond 20, les ar’éhes 22

et 24 étant tournées vers. le haut puls 1'on conffe la calsse avec

le couvercle 18 7 7 _ 7
Dans le mode de réalisation de la flgure 4, tous les flans

constituant les faces de la caisse. comportent des volets

d'assenblage. La paroi latéraler de la caisse présente de ce fait une

quadruple épaisseur. ' 7 -
Comnie le monﬁne la figure 3, on peut. renforcef da\}antage la

caisse en insérant entre les épaisseurs .des parois de la caisse des .

plaqueties rigides 36 ' par exemple en bois, de longueur égale & la

hauteur de la paroi 1aterale. Ces plaquetbes sont diéposées

verticalement et peuvent le cas echeant etr'e flxees a 1'une des
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épaisseurs des parois par tout moyen connu. les plaquettes peuvent

également tenir d'elles-némes en position verticale par la seule
force qui applique les épaisseurs de la paroi 1l'une contre 1’autre.

Dans une variante de réalisation, un grillage métallique de
renforcement, non réprésenté, peut ’e;tre inséré entre les faces des
doubles parois,- a la place des plaquettes oﬁ en meme temps que ces
derniéres.

" La pression s'exergant sur des caisses gerbées peut étre
diminuée en disposaht entre les ¢aisses un cadre en bois 38 (figure
1) réalisé au moyen de plaquettes cqlJées, clouées ou agrafées entre
elles. | '

D'autre part, les paro1s de la caisse peuvent Eue rendues

étanches en appliquant sur leur face interne un film en matiére

plastique.



10

15

20

25

30

2534554
. 7 )
' ' REVENDICATIONS

1.- Caisse de forame pr‘ismatique en ca;Pth ondulé, caractirisée
en ce qu‘el:le'se présente sou'_s'form'e de-r bofte prismatique dont les
faces de la paroi iaﬁéralé sont constituées par;r autant de flans |
rectangulajresr , sépara:o_les et dont au moins- cértéins sont repliés
selon une premier lignes ae pliage (24) de fagon & présenter uné
cdouble épaisseur et sont 'repliés a leur‘s. extrémités selon deux
lignes de pliage berpendiculajres a la premiére ligne dé pliage, de
fagon a forrﬁev une partie centrale et deux _vqle& latéraux
d'assemblage (26, 28) se dressant per'pendiculajrementr & ladite
partie centrale et dest’més é_s'engaéer entner les 'parois_ doubles -

12 1 12 2" 161 , 16 2 ) des Vguhres flans, les flans doubles,
ainsi assembloés étant solidarisés au moyen d'un fond (20) et d'un
couvercle (18) identiques, "de fbrfne prismatique et p&)uri/us de parois
latérales (32) desﬁnéres, a s'adépter autour des faces doubles.

2.~ Caisse selon la revendicatlon 1, caxfactérisée en ce tous
les flans constituant les fagés de ‘la caisse.sont répiiés de manidre
& présenter une double 'épajsserur.

3.- Caisse selon la-revéndication 1, ,caraptérisée en ce que
dans le cas d'une caiséé pafa]lélépipédique, deux faces opposées
sont repliées et les deux autres faces ont uﬁe simple épaisseur.

4.- Caisse selon l'une des 'revendications 1 a3, céréc’rérisée
en ce que desi volets d'assemblage sont formés sur tous les ﬂéns
constituant les faces de la caisse.

5. Caisse selon l'une des revendications 1 & 3, caractérisée
en ce que. dans le cas c}'uhe caisse paralléiépilnédique, des volets
(28, 28)' sont formés aux extrémités de deux faces opposées
seulement. |

6.— Caisse selon 1'une des revendications précédentes,

caractérisée en ce qu'elle est renforcée au moyen d'éléments de
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8
renfort appropriés, en matiére rigide, insérés entre les épaisseurs

des parois doubles afin de les dissimuler a la vue et d'éviter leur
contact avec le produit conditionné.
| 7.- Caisse selon la‘ revendication 6, caractérisée en ce que
les éiémen‘rs de renfort sont constitués par des plaquettes en bois
{36) disposées verticalement et ayant la meme ﬁauteur que la 9aisse.
8.~ Caisse selon l'une des revendications 6 et 7, caractérisée
en ce que l1l'élément de renfort est constitué par un grillage inséré
entre les épajsseu;‘s de la double paroi. '

9.~ Caisse selon l'une des revendications 6 a 8, caractérisée
en ce que les éléments de renfort peuvent Stre fixés 2 1'une des
épaisseurs des parois doubles.

10.- Caisse selon l'une des revendications précéden’aés,
caractérisée en ce que la caisse peut etre rendue étanche en
appliquant sur la face interne de ses parois doubles, un film de
matidre plastique, tel que polyéthyléne.

11.- Caisse selon 1l'une des revendications précédentes,
caracférisée en ce que dans une pile des caisses gerbées, des cadres
en bois (38) de surface sensiblement égale & celle des caisses sont
disposés en celles-ci.

.12.- Caisse selon 1l'une des revendications précédentes,
caractérisée en ce que le fond et le couvercle ont une paroi
centrale (30) de meme surface que la section extérieure de la caisse
et une paroi latérale périphérique (32) et en ce qu'aux extrémités
de deux faces paralldles de ladite paroi latérale sont marquées de
lignes de pliage (34) selon lesquelles la paroi latérale peut etre

rabattue & plat sur la paroi centrale (30).
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