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DESCRIPCION

Control de presion de aire en un sistema de dispensacién de liquido termofusible
Referencia cruzada con solicitudes relacionadas

Campo técnico

Esta divulgacién se refiere en general a la dispensacidn de liquidos y, mas particularmente, al control de la presidn
de aire en un sistema de dispensacién de liquidos termofusibles.

Antecedentes

Los sistemas de dispensacién de liquido termofusible se utilizan en una variedad de aplicaciones. Por ejemplo, un
sistema de este tipo puede aplicar adhesivos termofusibles durante la fabricacién de productos de higiene
desechables. Como otro ejemplo, un sistema de dispensacién de liquido termofusible puede aplicar adhesivo
termofusible para ensamblar y/o sellar varios tipos de envases, como envases a base de papel para alimentos y
bebidas.

En una configuracién ejemplar de un sistema de dispensacién de liquido termofusible, se suministra una forma
sélida de adhesivo termofusible (u otro tipo de material termofusible) a un fundidor que comprende un depésito
calentado y/o una rejilla calentada para producir adhesivo termofusible fundido. Después del calentamiento, el
adhesivo fundido se puede bombear a través de una manguera calentada a un aplicador, al que a veces se
denomina "pistola" dispensadora o médulo de pistola, que comprende una valvula y una boquilla. Luego, el
aplicador dispensa el adhesivo fundido suministrado sobre la superficie o sustrato deseado, a menudo como una
serie de puntos o lineas. En muchas aplicaciones, el adhesivo debe aplicarse con un posicionamiento,
temporizacién y volumen precisos. Por ejemplo, un volumen insuficiente de adhesivo dispensado puede dar como
resultado uniones ineficaces, mientras que un volumen excesivo de adhesivo puede dar como resultado no solo
un desperdicio de material sino también un flujo no deseado una vez que el adhesivo se aplica a una superficie.

En algunos sistemas de dispensacién de liquido termofusible, el adhesivo fundido se fuerza hacia el aplicador a
través de una bomba que se acciona y/o controla mediante un suministro de aire presurizado. Dado que la bomba
afecta a la presién y la velocidad con la que se suministra el adhesivo fundido al aplicador, a menudo es beneficioso
controlar cuidadosamente la presién del aire suministrado a la bomba. Sin embargo, aln persisten desafios para
lograr un mejor control de la presién de aire en los sistemas de dispensacién de liquidos termofusibles. Por ejemplo,
un sistema que depende de ajustes mecanicos manuales de la presién de aire puede tener una serie de
inconvenientes. Por ejemplo, este procedimiento puede estar sujeto a errores humanos o a una atencién
insuficiente del operador. Un operador puede realizar cambios no autorizados en la presién de aire o puede no
estar capacitado adecuadamente para la tarea. Un sistema que depende de ajustes manuales de presién mecanica
también puede sufrir de falta de reproducibilidad: es poco probable que incluso el operador mas diligente pueda
establecer la presién de aire en el mismo valor una y otra vez y con la maxima precisién y exactitud. Ademas, la
posicién de un sistema de dispensacién de liquido termofusible dentro de una instalaciéon de produccién puede
dificultar o incluso hacer peligroso el acceso fisico a los mecanismos de ajuste de la presién del aire debido a las
altas temperaturas de las piezas y el material en el érea.

Estas y otras deficiencias se abordan en la presente divulgacion.
Resumen

En el presente documento se describen sistemas y procedimientos para el control de la presién de aire en un
sistema de dispensacion de liquido termofusible.

Un sistema de dispensacién de liquido termofusible ejemplar comprende una bomba configurada para bombear
liquido termofusible a un aplicador. El sistema de dispensacién de liquido termofusible comprende, ademés, una
ruta de flujo de aire configurada para suministrar aire presurizado a la bomba y un sensor de presién electrénico
asociado con la ruta de flujo de aire. El sistema de dispensacién de liquido termofusible comprende ademas un
controlador configurado para recibir una sefial electrénica del sensor de presién electrénico indicativa de una
presién de aire en la ruta de flujo de aire y provocar un ajuste de la presion de aire en la ruta de flujo de aire en
funcién de la sefial electrénica del sensor de presion electrénico. El sistema de dispensacién de liquido termofusible
seguln la invencién se define en las reivindicaciones adjuntas 1 a 8.
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En un procedimiento ejemplar para el control de la presién de aire en un sistema de dispensacién de liquido
termofusible, se recibe una sefial electrénica de un sensor de presién electrénico asociado con una ruta de flujo
de aire configurada para suministrar aire presurizado a una bomba del sistema de dispensacién de liquido
termofusible. La sefial electrénica es indicativa de una presién de aire en la ruta de flujo de aire. Se produce un
ajuste de la presién del aire en la ruta de flujo de aire en funcién de la sefial electrdnica del sensor de presion
electrdnico. El procedimiento segun la invencién esta definido por las reivindicaciones adjuntas 9 a 13.

Un controlador ejemplar comprende uno o més procesadores y una memoria que almacena instrucciones que,
cuando son ejecutadas por uno o méas procesadores, hacen que el controlador reciba una sefial electrénica de un
sensor de presién electrénico indicativa de una presién de aire en una ruta de flujo de aire configurada para
suministrar aire presurizado a una bomba de un sistema de dispensacién de liquido termofusible. Las instrucciones,
cuando son ejecutadas por uno o mas procesadores, hacen que el controlador ademas provoque un ajuste de la
presién de aire en la ruta de flujo de aire en funcién de la sefial electrénica del sensor de presién electrénico.

Breve descripcién de los dibujos

Los dibujos adjuntos, que se incorporan y constituyen una parte de esta especificacién, ilustran realizaciones vy,
junto con la descripcién, sirven para explicar los principios de los procedimientos y sistemas:

La FIG. 1A ilustra una vista en perspectiva de un dispositivo dispensador de adhesivo segun una realizacién de la
presente divulgacién;

La FIG. 1B ilustra una vista en perspectiva alternativa del dispositivo dispensador de adhesivo mostrado en la FIG.
1A,

La FIG. 1C ilustra otra vista en perspectiva alternativa del dispositivo dispensador de adhesivo mostrado en la FIG.
1A,

La FIG. 2 ilustra una vista en seccion transversal del dispositivo dispensador de adhesivo mostrado en la FIG. 1A,
tomada a lo largo de la linea 2-2 mostrada en la FIG. 1A,

La FIG. 3 ilustra una vista en seccién transversal alternativa del dispositivo dispensador de adhesivo mostrado en
la FIG. 1A, tomada a lo largo de la linea 3-3 mostrada en la FIG. 1A,

La FIG. 4 ilustra una vista en perspectiva alternativa del dispositivo dispensador de adhesivo mostrado en la FIG.
1A con algunas porciones de cubierta externa ocultas;

La FIG. 5 ilustra un diagrama esquemético de una configuracion de sistema de dispensacion de liquido termofusible
segln una realizacién de la presente divulgacion; y

La FIG. 6 ilustra un diagrama de flujo de procedimiento segln una realizacién de la presente divulgacion.

A continuacién, se describiran en detalle aspectos de la divulgacién con referencia a los dibujos, en donde los
mismos nlumeros de referencia se refieren a elementos similares en todos ellos, a menos que se especifique lo
contrario.

Descripcidn detallada

Los sistemas y procedimientos de la presente divulgacion se refieren al control de la presién de aire en un sistema
de dispensacion de liquido termofusible.

Haciendo referencia a las FIGS. 1A-4, se muestra un dispositivo dispensador de adhesivo 10 de acuerdo con una
realizacién de la invencion. El dispositivo dispensador de adhesivo 10 incluye un médulo de fusién 12 y un médulo
de control 14 acoplado eléctricamente y/o fisicamente al médulo de fusién 12. El médulo de fusién 12 esta
configurado para incluir los componentes relacionados con la recepcién de adhesivo sélido y la fusién del adhesivo
sélido, mientras que el médulo de control 14 estad configurado para incluir los componentes electrénicos para
controlar el funcionamiento del médulo de fusién 12, donde cada uno del médulo de fusién 12 y el médulo de
control 14 se describirdn en detalle mas adelante. Cada uno del médulo de fusién 12 y del médulo de control 14
pueden estar montados y soportados por una base 18. La base 18 puede comprender un cuerpo metalico y esta
configurada para acoplarse de manera liberable a cada uno del médulo de fusién 12 y el médulo de control 14,
como por ejemplo a través de sujetadores que pueden comprender pernos, tornillos, etc., aunque se contempla
que el médulo de fusién 12 y el médulo de control 14 pueden acoplarse alternativamente a la base 18 en otras
realizaciones.
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Cuando el médulo de fusidén 12 y el médulo de control 14 estan acoplados a la base 18, se puede definir un espacio
térmico 32 entre el médulo de fusién 12 y el médulo de control 14. El espacio térmico 32 puede configurarse para
minimizar y/o eliminar sustancialmente la transferencia de calor desde el médulo de fusién 12 al médulo de control
14 a fin de evitar dafios a los componentes electrénicos contenidos en el médulo de control 14 causados por el
calor creado por el médulo de fusién 12. El espacio térmico 32 puede comprender un espacio entre el médulo de
fusién 12 y el médulo de control 14. Ademés, se contempla que el espacio térmico 32 pueda incluir ademas
materiales configurados para evitar la transferencia de calor, tales como diversos tipos de aislamiento, aunque no
se requiere ningun tipo especifico de material o estructura.

Como se muestra en la FIG. 1C, el dispositivo dispensador de adhesivo 10 puede definir una huella especifica F.
El extremo inferior de la base 18 puede definir la huella F, que puede definirse como una forma y un area de
seccidn transversal definida por el extremo inferior de la base 18. La huella F puede estar definida adicional o
alternativamente por los extremos inferiores colectivos del médulo de fusién 12 y el médulo de control 14.

El dispositivo dispensador de adhesivo 10 puede incluir una cubierta de médulo de fusién 26 y una cubierta de
médulo de control 30 configuradas para proporcionar acceso selectivo al médulo de fusién 12 y al médulo de
control 14, respectivamente. La cubierta del médulo de fusién 26 esta configurada para albergar los componentes
del médulo de fusién 12 y aislar al menos parcialmente el médulo de fusién 12 del entorno circundante, mientras
que la cubierta del mddulo de control 30 esta configurada para albergar los componentes del médulo de control
14, asi como aislar el médulo de control 14 del médulo de fusién 12 y del entorno circundante. La cubierta del
médulo de control 30 incluye una cubierta superior 31, que se puede quitar por separado de las otras partes de la
cubierta del mdédulo de control 30. El espacio térmico 32 descrito anteriormente puede definirse especificamente
entre la cubierta del médulo de fusién 26 y la cubierta del médulo de control 30.

El médulo de control 14 puede incluir un controlador 36 dispuesto dentro de una carcasa de controlador 15. El
controlador 36 puede comprender cualquier dispositivo informatico adecuado configurado para alojar una
aplicacién de software para monitorear y controlar varias operaciones del dispositivo dispensador de adhesivo 10
como se describe en este documento. Se entendera que el controlador 36 puede incluir cualquier circuito integrado
apropiado. Especificamente, el controlador 36 puede incluir una memoria y estar en comunicacién de sefial con un
dispositivo de interfaz hombre-maquina (HMI) 34. La memoria puede ser volatil (como algunos tipos de RAM), no
volatil (como ROM, memoria flash, etc.) o una combinacién de ellas. El controlador 36 puede incluir
almacenamiento adicional (por ejemplo, almacenamiento extraible y/o almacenamiento no extraible) que incluye,
entre otros, cinta, memoria flash, tarjetas inteligentes, CD-ROM, discos versétiles digitales (DVD) u otro
almacenamiento 6ptico, cinta magnética, almacenamiento en disco magnético u otros dispositivos de
almacenamiento magnético, memoria compatible con bus serie universal (USB) o cualquier otro medio que pueda
usarse para almacenar informacion y al que pueda acceder el controlador 36. La memoria del controlador 36 puede
configurarse para almacenar y recuperar bajo demanda varias operaciones de medicién que debe realizar el
dispositivo dispensador de adhesivo 10. El médulo de control 14 puede incluir ademas conexiones eléctricas 44
que se extienden a través de la cubierta del médulo de control 30, que pueden estar configuradas para establecer
una conexién con un aplicador y/o una manguera calentada para transmitir energia al aplicador y/o a la manguera
e intercambiar sefiales de comunicacién.

Como se sefial6é anteriormente, el médulo de control 14 puede incluir un dispositivo HMI 34 en comunicacién de
sefial con el controlador 36. En la realizacién representada, el dispositivo HMI 34 puede incluir una pantalla, tal
como una pantalla OLED. Sin embargo, se contempla que el dispositivo HMI 34 también puede incluir, ademas o
alternativamente, varios tipos de entradas que brindan la capacidad de controlar el controlador 36, a través de, por
ejemplo, botones, teclas programables, un ratén, controles activados por voz, una pantalla tactil, movimiento del
controlador 36, sefiales visuales (por ejemplo, mover una mano frente a una camara en el controlador 36) o
similares. El dispositivo HMI 34 puede proporcionar salidas a través de una interfaz grafica de usuario, incluyendo
informacién visual, tal como la indicacién visual de las condiciones actuales dentro del dispositivo dispensador de
adhesivo 10, asi como rangos aceptables para estos parametros a través de una pantalla. Otras salidas pueden
incluir informacién de audio (por ejemplo, a través de un altavoz), mecanicamente (por ejemplo, a través de un
mecanismo de vibracién) o una combinacién de ambas. En diversas configuraciones, el dispositivo HM| 34 puede
incluir una pantalla, una pantalla tactil, un teclado, un ratén, un detector de movimiento, un altavoz, un micréfono,
una camara o cualquier combinacién de los mismos. El dispositivo HMI 34 puede incluir ademés cualquier
dispositivo adecuado para ingresar informacién biométrica, tal como, por ejemplo, informacién de huellas
dactilares, informacién de retina, informacién de voz y/o informacién de caracteristicas faciales, por ejemplo, para
requerir informacién biométrica especifica para acceder al controlador 36. Ademas del dispositivo HMI 34, el
médulo de control 14 puede incluir un dial de presién 40 para mostrar facilmente lecturas de presidén, como lecturas
de presién de aire.
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Ademas, el controlador 36 puede estar en comunicacién de sefial con un dispositivo remoto 38 (mostrado en el
esquema de la FIG. 1A) separado del médulo de control 14. En una realizacién, el dispositivo remoto 38 puede
comprender una pantalla separada del médulo de control 14, tal como una pantalla OLED, aunque se contemplan
varios tipos de pantallas convencionales. Alternativamente, el dispositivo remoto 38 puede comprender un
dispositivo informético externo, cuyos ejemplos incluyen un procesador, un dispositivo informatico de escritorio, un
dispositivo informético de servidor o un dispositivo informatico portatil, como una computadora portéatil, una tableta
o un teléfono inteligente. En consecuencia, el dispositivo remoto 38 puede proporcionar al operador la capacidad
de interactuar con, y controlar el, controlador 36 a distancia del dispositivo dispensador de adhesivo 10. El
dispositivo remoto 38 puede utilizarse como parte de un sistema de control en la nube para el dispositivo
dispensador de adhesivo 10. El dispositivo remoto 38 puede comprender un PLC (controlador l6gico programable)
0 una computadora de fabrica.

El médulo de fusiéon 12 se describird con mayor detalle. EI médulo de fusién 12 comprende un subconjunto de
fusién 75 configurado para recibir pellets sélidos o semisélidos de material adhesivo, ya sea mediante llenado
manual mediante la apertura de un conjunto de tapa 50 o mediante un mecanismo de llenado automatico. El
subconjunto de fusién 75 puede calentar los pellets a una temperatura especifica para formar un adhesivo fundido.
El mddulo de fusién 12 también puede incluir una bomba 150 configurada para presurizar y dispensar el adhesivo
fundido a uno o mas aplicadores aguas abajo 144 (mostrados en esquema en la FIG. 1B). Un aplicador 144 también
puede ser conocido como pistola dispensadora. Un aplicador 144, como se utiliza en este documento, puede
referirse a un médulo aplicador configurado con un banco de aplicadores.

El mddulo de fusién 12 puede incluir un colector 140 configurado para recibir adhesivo fundido presurizado desde
la bomba 150 y distribuir dicho adhesivo a una o mas salidas 54 en una porcién externa del colector 140. El colector
140 y algunas partes de la bomba 150 pueden estar integrados como un Unico componente estructural (por
ejemplo, un blogque colector). Por ejemplo, una porcién de camara de fluido 158 de la bomba 150 puede extenderse
dentro de dicho componente estructural comdn para suministrar a las porciones del colector 140 adhesivo fundido
presurizado. El colector 140 puede estar configurado con uno o mas calentadores 148 (por ejemplo, elementos de
calentamiento) para mantener el adhesivo que fluye a través del colector 140 a una temperatura especificada. Los
calentadores 148 también pueden servir para volver a fundir cualquier material adhesivo que se haya enfriado
dentro del colector 140.

El colector 140 puede incluir una cubierta de colector externa 142 con aberturas para las salidas 54.

La cubierta de colector 142 puede ser parte integral del colector 140 o puede ser acoplable y desmontable por
separado. Se puede conectar una manguera calentada 146 a una salida 54 para recibir adhesivo fundido
presurizado desde el colector 140 y llevar el adhesivo a un aplicador 144 para dispensarlo. El aplicador 144 y la
manguera calentada 146 pueden estar configurados cada uno con uno o mas calentadores para mantener el
adhesivo a una temperatura especifica. Los calentadores del aplicador 144 y la manguera calentada 146 también
pueden servir para volver a fundir cualquier material adhesivo que se haya enfriado dentro del componente. Los
calentadores del aplicador 144 y la manguera calentada 146, asi como el calentador 148 del colector 140, pueden
estar en comunicacién de sefial con el controlador 36 para transmitir informacién de estado (por ejemplo, lecturas
de temperatura) al controlador 36 y recibir sefiales de control del controlador 36. Cuando no est4 conectado a un
aplicador 144, cada una de la pluralidad de salidas 54 puede sellarse utilizando un tapén.

El médulo de fusiéon 12 puede comprender un subconjunto de fusién 75, que puede definir un espacio de recepcién
94 que esta configurado para recibir material sélido, asi como para contener adhesivo que se ha derretido. La
pared superior del subconjunto de fundicién 75 puede definir una abertura 86 en comunicacién con el espacio de
recepcién 94, de modo que cuando el conjunto de tapa 50 pivota a una posicién abierta, el material puede
depositarse manualmente en el espacio de recepcién 94 a través de la abertura 86, pero cuando el conjunto de
tapa 50 estad en una posicidn cerrada, el conjunto de tapa 50 puede bloquear la introducciéon de adhesivo en el
espacio de recepcidn 94 a través de la abertura 86. El espacio de recepcién 94 puede definir un volumen especifico
que estd disefiado para una operacién adhesiva particular. Por ejemplo, el espacio de recepcién 94 puede
configurarse para recibir 4 kg de adhesivo, aunque se contemplan otros tamafios.

El subconjunto de fusién 75 puede incluir ademas un sensor de nivel 98 dispuesto dentro del espacio de recepcién
94. En particular, el sensor de nivel 98 puede estar unido a la superficie interior de una de las paredes laterales del
subconjunto de fusién 75 y puede estar en comunicacién de sefial con el controlador 36 del médulo de control 14.
El sensor de nivel 98 puede comprender un sensor de nivel capacitivo, aunque se contemplan otros tipos de
sensores de nivel. En funcionamiento, el sensor de nivel 98 puede monitorear el nivel de material dentro del espacio
de recepcién 94 y enviar sefiales al controlador 36 que son indicativas del nivel de adhesivo.

El subconjunto de fusién 75 puede incluir ademés un calentador 114 configurado para fundir el adhesivo. Aunque
se representa unido a, y extendiéndose al menos parcialmente a través de, la base del subconjunto de fusién 75,
el calentador 114 puede estar unido alternativa o adicionalmente a cualquier parte del subconjunto de fusién 75.
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Se apreciara que el calentador 114 puede comprender cualquier tipo de dispositivo de calentamiento conocido
configurado para fundir adhesivo dentro de un conjunto de fusién. El subconjunto de fusién 75 puede incluir ademas
una pluralidad de aletas 118 que se extienden hacia arriba desde la base y hacia el espacio receptor 94, donde las
aletas 118 estan configuradas para ser calentadas por el calentador 114 y proporcionar un area de superficie
aumentada para calentar y fundir el adhesivo. Aunque se muestra un nimero, una disposicién y una configuracion
particulares de las aletas 118, se contempla que las aletas 118 puedan configurarse de manera alternativa segin
se desee. Ademas, se puede definir una salida 122 en la base y en comunicacién de fluido con el espacio receptor
94, donde el adhesivo derretido esté configurado para fluir a través de la salida 122 y salir del espacio receptor 94.
Se puede colocar una jaula 130 adyacente a la salida 122, donde la jaula 130 esta configurada para actuar como
un filtro para evitar que piezas de adhesivo de un tamafio particular que no estén fundidas lleguen a la salida 122,
ya que dichas piezas de adhesivo pueden solidificarse y obstruir la salida 122.

Un paso 126 puede extenderse desde la salida 122 hasta la bomba 150 para suministrar a la bomba 150 adhesivo
fundido desde el subconjunto de fusiéon 75. La bomba 150 puede ser una bomba de pistén de doble accidén, aunque
se contemplan otros tipos de bombas. La bomba 150 puede accionarse en funcién de un suministro de aire
presurizado. La bomba 150 puede funcionar para expulsar el adhesivo fundido de una 0 mas de las salidas 54 a
través del colector 140. La bomba 150 puede ser controlada por el controlador 36 del médulo de control 14 para
suministrar el caudal deseado de adhesivo fundido a través de las salidas 54. El controlador 36 puede regular el
suministro de aire a la bomba 150 (por ejemplo, la presiéon de aire) para efectuar, al menos en parte, el
funcionamiento deseado de la bomba 150.

Con especial atencidén a la FIG. 4, que ilustra una vista del dispositivo dispensador de adhesivo 10 con varias
cubiertas, etc. ocultas, el dispositivo dispensador de adhesivo 10 comprende un conjunto de control de presién 159
relacionado con el control de la presién de aire. El conjunto de control de presién 159 esta alojado generalmente
(aunque no exclusivamente) dentro de un espacio 33 (véase la FIG. 2) definido entre la cubierta superior 31 de la
cubierta del médulo de control 30 y la carcasa del controlador 15. El conjunto de control de presiéon 159 comprende
un regulador 172, una placa de control de presién 174, un mecanismo de ajuste manual 160, el dial de presion 40
y varias lineas de aire (por ejemplo, tubos 0 mangueras) y conexiones eléctricas. Se observara que no todas las
conexiones eléctricas o lineas de aire se muestran necesariamente en las Figuras, incluida la FIG. 4.

Generalmente, el regulador 172 puede recibir aire presurizado de un suministro de aire externo a través de una
linea de aire de entrada 162. Se puede conectar un filtro de aire (no mostrado) a la entrada externa de la linea de
entrada de aire 162. El suministro de aire externo puede comprender un suministro de aire de planta. El regulador
172 puede ajustar la presion (y/u otros pardmetros) del suministro de aire de entrada no regulado segln sea
necesario y enviar el suministro de aire regulado a una valvula de aire de bomba 168 a través de una linea de aire
164, una valvula de descarga de presiéon 170 y una linea de aire 166. La valvula de aire de la bomba 168 puede
provocar el accionamiento de la bomba 150. Por ejemplo, en el caso de una bomba de pistén de doble accién
accionada neumaticamente, la vélvula de aire de la bomba 168 puede dirigir aire hacia una porcién superior o
inferior del cilindro de aire asociado para provocar una carrera del pistdn. La vélvula de descarga de presién 170
puede permitir que el adhesivo fundido presurizado dentro de la bomba 150 y el colector 140 se desvie de regreso
al subconjunto de fusién 75 cuando se elimina el suministro de aire presurizado, como por ejemplo cuando se
apaga la bomba 150.

Como se sefialg, el conjunto de control de presiéon 159 (o partes del mismo) puede configurarse generalmente para
controlar la presién y/u otros pardmetros del aire presurizado suministrado a la bomba 150 para provocar el
accionamiento de la bomba 150. El conjunto de control de presién 159 puede configurarse para un control
automatizado de la presién de aire a través del controlador 36 y/o el dispositivo remoto 38. El control de la presion
de aire puede basarse adicional o alternativamente en la entrada del usuario, como la entrada del usuario recibida
a través del dispositivo HMI 34 o el dispositivo remoto 38.

El conjunto de control de presién 159 puede regular la presién del suministro de aire a la bomba 150 basandose
en las lecturas del sensor de presién de uno 0 mas sensores de presidn ubicados en la ruta de flujo de suministro
de aire, tal como el sensor de presiéon 180. El uno o mas sensores de presién comprenden un sensor de presién
electrénico configurado para emitir una sefial de presidn eléctrica (por ejemplo, digital o analdgica), tal como un
sensor transductor de presién digital o un transductor de presién a corriente (o voltaje). Aunque la conexiéon a la
ruta de flujo de aire no se muestra en la FIG. 4, la placa de control de presién 174 comprende un sensor de presidn
digital integrado 176, por ejemplo. Las lecturas de presion digital se pueden enviar al controlador 36, a la placa de
control de presidén 174 y/o al regulador 172 para el procesamiento de control.

La presién del suministro de aire se puede controlar basandose en mediciones de presiéon del suministro de aire
no regulado (por ejemplo, aguas arriba) en la ruta de flujo de aire, como mediciones de un sensor de presién (no
mostrado) en la linea de aire de entrada 162 antes del regulador 172. El control de presién puede basarse adicional
o alternativamente en mediciones de presién en la ruta de flujo de aire aguas abajo de los elementos de regulacién
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de presion (por ejemplo, el regulador 172). Por ejemplo, el control de presién puede basarse en la medicién de
presién del sensor de presién 180 en la linea de aire 164 y/o un sensor de presién (no mostrado) en la linea de
aire 166. También se pueden tomar mediciones de presién de aire aguas abajo y/o aguas arriba mediante uno o
mas sensores en el regulador 172. Las mediciones de presién aguas abajo se pueden utilizar para establecer un
control de circuito cerrado de la presién del aire.

El regulador 172 puede controlar la presiéon del suministro de aire a la bomba 150 (por ejemplo, la vélvula de aire
de la bomba 168) a través de un transductor de presién 178. El transductor de presién 178 esta configurado para
recibir una sefial electrénica (por ejemplo, analégica o digital) y proporcionar una salida neumatica proporcional
(por ejemplo, lineal) a la ruta de flujo de aire. El transductor de presién 178 puede comprender un transductor de
corriente a presion, un transductor de voltaje a presién o un dispositivo similar que convierte una sefial electrénica
en presién. Aunque se representa como parte del regulador 172, el transductor de presién 178 puede estar ubicado
en otra parte del conjunto de control de presién 159 o del dispositivo dispensador de adhesivo 10 en general.

El regulador 172 puede configurarse para habilitar o deshabilitar selectivamente el suministro de aire aguas abajo
a la bomba 150. Por ejemplo, el regulador 172 puede estar configurado con una valvula solenoide capaz de abrir
o cerrar selectivamente un flujo de aire de salida del regulador 172.

El conjunto de control de presiéon 159 comprende ademas el mecanismo de ajuste manual 160 y el dial de presién
40. El mecanismo de ajuste manual 160 proporciona un procedimiento alternativo para ajustar la presién del
suministro de aire a la bomba 150. Un operador puede manipular el mecanismo de ajuste manual 160 con una
herramienta hexagonal, un destornillador o similar para realizar ajustes manuales a la presién de aire. El operador
puede observar el dial de presién 40 mientras lo hace. Aunque se observa que este procedimiento de ajuste manual
puede presentar desafios a la hora de realizar ajustes precisos, exactos y repetibles. El acceso fisico al mecanismo
de ajuste manual 160 y/o la exposicién peligrosa a partes calientes cercanas también pueden frustrar dicho control
de presién manual.

La FIG. 5 ilustra un diagrama esquematico 500 de un ejemplo de acuerdo con la invencién de una configuracién
de control de presion de aire para un sistema de dispensacién de liquido termofusible (por ejemplo, el dispositivo
de dispensacién de adhesivo 10 de las FIGS. 1A-4 y/o sistemas y dispositivos asociados). En la configuracién de
ejemplo, se proporciona una ruta de flujo de aire presurizado 520 a una bomba 510 desde un suministro de aire
502. La ruta de flujo de aire 520 pasa a través de (o de otra manera es accionada por) un conjunto de control de
presién 504 (por ejemplo, el conjunto de control de presién 159 de la FIG. 4) para controlar la presién de la ruta de
flujo de aire 520 hacia la bomba 510. La parte de la ruta de flujo de aire 520 posterior al conjunto de control de
presién 504 se denominaré ruta de flujo de aire aguas abajo (o regulada) 520b y la parte de la ruta de flujo de aire
520 antes del conjunto de control de presién 504 se denominara ruta de flujo de aire aguas arriba (o no regulada)
520a.

Un sensor de presion electrénico 508 estad ubicado en la ruta de flujo de aire aguas abajo 520b para tomar
mediciones de presién y transmitir dichas mediciones de presién a un controlador del sistema 512 y/o a un
controlador remoto 514. El controlador del sistema 512 y/o el controlador remoto 514 hacen que el conjunto de
control de presién 504 ajuste la presién de la ruta de flujo de aire 520 en funcién de las mediciones de presién
aguas abajo del sensor de presidn electrénico 508. De acuerdo con la invencién, un transductor 506 del conjunto
de control de presion 504 provoca ajustes en la presiéon de aire de la ruta de flujo de aire aguas abajo 520,
baséndose en una sefial electronica enviada al transductor 506.

El suministro de aire 502 puede comprender un suministro de aire externo presurizado, tal como un suministro de
aire de planta. El suministro de aire 502 puede recibirse a través de una linea de aire de entrada del sistema de
dispensacién. La ruta de flujo de aire aguas arriba 520a puede ser recibida en el conjunto de control de presidn
504. El conjunto de control de presién 504 puede comprender un dispositivo regulador (por ejemplo, el regulador
172 de la FIG. 4) configurado para ajustar la presién de aire de la ruta de flujo de aire 520 para lograr una presién
de aire deseada en la ruta de flujo de aire aguas abajo 520b. El regulador puede comprender el transductor 506
(por ejemplo, el transductor de presién 178 de la FIG. 4), que se utiliza para ajustar la presién de aire en la ruta de
flujo de aire 520. El transductor 506 esta configurado para provocar un ajuste de la presién de aire en funcién de
una sefial electrénica transmitida al transductor 506, como por ejemplo desde el controlador del sistema 512, el
controlador remoto 514 u otro componente del conjunto de control de presién 504. El transductor 506 puede
comprender un transductor de corriente a presién, un transductor de voltaje a presién o un tipo similar de
transductor.

El controlador del sistema 512 y/o el controlador remoto 514 pueden recibir una 0 mas mediciones de presién del
sensor de presidn electronico 508. Las una o mas mediciones de presidon pueden recibirse como sefales
electrdnicas (analdgicas o digitales) generadas por el sensor de presién electrénico 508. Las sefiales electrénicas
del sensor de presidn electronico 508 pueden ser indicativas de la presién de aire en la ruta de flujo de aire 520b.
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El sensor de presidn electrénico 508 puede comprender un sensor transductor de presién digital o un transductor
de presion a corriente (o voltaje). Basado en un punto de ajuste de presidn de aire (por ejemplo, un rango de punto
de ajuste) y una o més mediciones de presién del sensor de presion electronico 508, el controlador del sistema
512 y/o el controlador remoto 514 pueden determinar un ajuste de presion para la ruta de flujo de aire aguas arriba
entrante 520a. Por ejemplo, la medicién de presién actual se puede comparar con el punto de ajuste de presién de
aire o el rango de punto de ajuste para determinar los ajustes necesarios, si los hubiera. Se pueden utilizar otros
algoritmos o técnicas de control, como un controlador de circuito cerrado (por ejemplo, un controlador PID). El
controlador del sistema 512 y/o el controlador remoto 514 pueden enviar una sefial electrénica al conjunto de
control de presién 504 (por ejemplo, el transductor 506) para efectuar el ajuste de presidn. El ajuste de presion
lleva preferiblemente la presion de aire de la ruta de flujo de aire aguas abajo 520b al punto de ajuste de presién
o dentro del rango del punto de ajuste de presién.

El controlador del sistema 512 puede estar integrado con o conectado a un dispositivo dispensador de adhesivo
del sistema de dispensacién (por ejemplo, el controlador 36 de las FIGS. 2 y 3), aunque no esta limitado a ello. Por
ejemplo, el controlador del sistema 512 puede comprender un PLC u otro dispositivo informético o 6gico en una
instalacién. El controlador remoto 514 (por ejemplo, el dispositivo remoto 38 de la FIG. 1A) puede estar ubicado
externamente al sistema de dispensacién. Por ejemplo, el controlador remoto 514 puede comprender un
controlador basado en la nube o en un servidor. El controlador remoto 514 puede comprender un dispositivo
informatico personal remoto (por ejemplo, una computadora portatil, tableta, teléfono inteligente 0 computadora de
escritorio) que esté en comunicacién con el sistema de dispensacion a través de un sistema de nube o servidor.
El controlador remoto 514 puede comprender un PLC u otro dispositivo similar en una instalacién. Las diversas
l6gicas de control, interfaz de usuario y otras funciones descritas en este documento pueden implementarse
mediante el controlador del sistema 512 o el controlador remoto 514, o ambos, en diferentes combinaciones y
grados.

El controlador del sistema 512 y el controlador remoto 514 pueden proporcionar interfaces de usuario respectivas
526, 527 (por ejemplo, interfaces gréaficas de usuario) para facilitar la interaccién entre un operador (local o remoto)
y el sistema de dispensacién. Por ejemplo, una interfaz de usuario puede permitir al operador ingresar un punto de
ajuste de presion de aire. Al ingresar el punto de ajuste de presién de aire a través de una interfaz de usuario, el
operador puede ingresar este punto de ajuste como un valor numérico preciso, en lugar del procedimiento
impreciso de prueba y error que utiliza un mecanismo de ajuste mecanico y un dial de presién analégico. Como
otro ejemplo, una interfaz de usuario puede mostrar una lectura de presién de aire actual al operador. Una interfaz
de usuario también puede mostrar una o mas lecturas de presién de aire anteriores. En este sentido, una interfaz
de usuario ofrece mayor precisién y exactitud que un dial de presién analégico a la hora de mostrar una lectura de
presién de aire actual. Esta ventaja se ve reforzada por el sensor de presién electrénico 508, que proporciona
mediciones de presidn mas precisas y exactas que un sensor de presién analégico equivalente.

Ademas, una interfaz de usuario interactiva en el controlador remoto 514 (y/o el controlador del sistema 512 en
algunas configuraciones) puede permitir la supervision y el control remoto del operador de los parametros de
presién de aire del sistema de dispensacién (asi como otros parametros del sistema). Como se mencioné
anteriormente, a menudo puede resultar dificil o incluso peligroso para un operador obtener acceso fisico a los
mecanismos de ajuste manual de la presién del aire. Sin embargo, el control remoto a través del controlador del
sistema 512 y/o el controlador remoto 514 puede eliminar en gran medida estos desafios. Esta disposicién también
puede permitir un control centralizado sobre multiples sistemas de dispensacién asi configurados. Un operador
remoto o fuera de sala puede monitorear y controlar simultdneamente los multiples sistemas de dispensacién a
través de las respectivas interfaces de usuario remotas sin tener que moverse repetidamente de un sistema de
dispensacidn a otro en una sala de produccion.

En virtud de la naturaleza electrénica de los ajustes de presién por parte del transductor 506 y las mediciones de
presion del sensor de presion electrénico 508, el controlador del sistema 512 y/o el controlador remoto 514 pueden
crear y almacenar de manera eficiente registros correlacionados de dichos ajustes de presion (por ejemplo, las
sefiales de control electrdnico al transductor 506) y mediciones (por ejemplo, las sefiales electrénicas del sensor
de presion electrénico 508). También se pueden crear y almacenar registros de puntos de ajuste de presién de
aire. Los registros de ajuste de presidén, medicién de presion y/o punto de ajuste de presién se pueden mostrar en
una interfaz de usuario del controlador del sistema 512 y/o del controlador remoto 514 para una revisidn eficiente
por parte del operador.

Los registros también pueden utilizarse en diversos tipos de analisis de datos y algoritmos de control. Por ejemplo,
el andlisis de los registros de ajuste de presion y de los registros de medicién de presién puede revelar una
tendencia en la relacién entre los ajustes de presidn y las mediciones de presidén correspondientes. La tendencia
puede ser indicativa de un mal funcionamiento del sistema, como una manguera de aire suelta o con fugas. Los
registros también podran utilizarse para fines de control de calidad. Por ejemplo, un lote de productos de calidad
inferior al estandar puede tener su origen en un punto de ajuste de presién de aire introducido incorrectamente o
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en mediciones de presidn fuera del umbral. Ademas, las métricas de control de calidad del producto se pueden
analizar con los puntos de ajuste de presién, ajustes de presiébn y/o registros de medicién de presidon
correspondientes para identificar cualquier relacion correlacionada. Por ejemplo, un determinado punto de ajuste
de presién que histéricamente se correlaciona con lotes de productos de alta calidad puede identificarse y usarse
nuevamente para las mismas operaciones u operaciones similares. Como se sefial6é anteriormente, este punto de
ajuste de presidn identificado se puede ingresar faciimente a través de la interfaz de usuario e implementar
mediante el transductor controlado electrénicamente 506. Los registros anteriores pueden implementarse como
registros (LOG) 524, 525 en el controlador del sistema 512 y el controlador remoto 514, respectivamente.

La FIG. 6 ilustra un diagrama de flujo de procedimiento para un procedimiento 600 para el control de la presion de
aire en un sistema de dispensacién de liquido termofusible ("sistema de dispensacién"), tal como el dispositivo de
dispensacion de adhesivo 10 de las FIGS. 1A-4 y sistemas y componentes asociados. El procedimiento 600 puede
ser realizado, al menos en parte, por un controlador asociado con el sistema de dispensacion. El controlador puede
ser un controlador local o un controlador remoto. El sistema de dispensaciéon puede comprender una bomba
configurada para bombear liquido termofusible a un aplicador asociado con el sistema de dispensacion. El liquido
termofusible puede recibirse desde un fundidor del dispositivo dispensador.

El sistema de dispensaciéon puede comprender una ruta de flujo de aire configurada para suministrar aire
presurizado a la bomba. La ruta de flujo de aire puede originarse en una linea de aire de entrada que recibe aire
de un suministro de aire externo, como un suministro de aire de una planta. La ruta de flujo de aire puede
comprender varias lineas de aire del sistema de dispensacién y terminar en la bomba. Por ejemplo, la ruta de flujo
de aire puede terminar en una vélvula de aire para la bomba. La bomba puede ser accionada neumaticamente por
el aire presurizado procedente de la ruta de flujo de aire.

El sistema de dispensacién comprende un sensor de presiéon electrénico asociado a la ruta de flujo de aire. El
sensor de presién electrdnico esta configurado para medir la presién del aire en la ruta de flujo de aire. El sensor
de presion electrdnico esté configurado para transmitir una sefial electrénica indicativa de la presién de aire medida
en la ruta de flujo de aire. El sensor de presién electrénico puede comprender un transductor de presién a corriente
o un transductor de presién a voltaje. El sistema de dispensacién puede comprender un conjunto de control de
presién configurado para controlar la presion en la ruta de flujo de aire. Por ejemplo, el conjunto de control de
presiéon puede estar configurado para aumentar o disminuir la presién del aire en el tramo de la ruta de flujo de aire
aguas abajo del conjunto de control de presién. El conjunto de control de presién comprende un transductor capaz
de ajustar la presién en la ruta de flujo de aire. El transductor puede comprender un transductor de corriente a
presién o un transductor de voltaje a presion. El transductor puede utilizarse para ajustar la presiéon del aire en
funcién de una sefial electrénica enviada y recibida por el transductor.

En el paso 602, se recibe un punto de ajuste de presidén de aire para la ruta de flujo de aire, por ejemplo, mediante
un controlador del sistema de dispensacion. El punto de ajuste de presion se puede recibir a través de una interfaz
de usuario asociada con el sistema de dispensacion. Por ejemplo, un operador puede ingresar el punto de ajuste
de presién en la interfaz de usuario. La interfaz de usuario puede ser local en el sistema de dispensaciéon. Ademas,
o como alternativa, el punto de ajuste de presién puede recibirse desde un dispositivo remoto, como un controlador
remoto. El punto de ajuste de presién se puede recibir a través de una interfaz de usuario del dispositivo remoto.
El punto de ajuste de presién puede comprender un rango de punto de ajuste de presién. En algunas realizaciones,
el punto de ajuste de presién puede ya estar establecido o recibido en el sistema de dispensacién, en cuyo caso
el procedimiento 600 puede comenzar en el paso 604.

En el paso 604, se recibe una sefial electrénica del sensor de presién electrénico asociado con la ruta de flujo de
aire. La sefial electrénica puede ser indicativa de la presidn del aire en la ruta de flujo de aire. La sefial electrénica
puede ser recibida por el controlador, por ejemplo. La sefial electrénica puede comprender una sefial de corriente
eléctrica o voltaje generada en funcién de la presién en el sensor de presidn electrénico. La presidén de aire medida
en la ruta de flujo de aire se puede mostrar a un operador u otra parte interesada. Por ejemplo, la presién del aire
se puede mostrar en una interfaz de usuario asociada con el sistema de dispensacién, incluida una interfaz de
usuario local o remota.

En el paso 606, se produce un ajuste de la presiéon de aire en la ruta de flujo de aire en funcién de la sefial
electrdnica del sensor de presién electrénico. El ajuste de la presion del aire puede basarse adicional o
alternativamente en el punto de ajuste de la presién del aire. Por ejemplo, el ajuste puede basarse en una
comparacién de la presién de aire medida en la ruta de flujo de aire con el punto de ajuste de presién. Se pueden
utilizar otras técnicas de control, como el control de bucle cerrado (por ejemplo, un controlador PID).

El transductor del conjunto de control de presidn se utiliza para ajustar la presién del aire en la ruta de flujo de aire.
La presidn del aire se ajusta transmitiendo una sefial de control electrénico al transductor. El transductor puede
alterar la presién en la ruta de flujo de aire en funcién de la sefial de control electrénico recibida. El transductor
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puede comprender un transductor de voltaje a presién o un transductor de corriente a presién. Como tal, la sefial
de control electrénico puede comprender una sefial de voltaje o una sefial de corriente. El sensor de presion
electrdnico puede colocarse en la ruta de flujo de aire aguas abajo del transductor. De esta forma, la presioén de
aire medida por el sensor de presion electrénico puede ser un flujo de aire regulado (a diferencia del flujo de aire
recibido inicialmente del suministro de aire externo).

El ajuste de presion y/o la sefial de control electrénico al transductor pueden mostrarse en la interfaz de usuario.
Se pueden registrar y almacenar uno o més de los siguientes: el punto de ajuste de presién, la presiéon de aire
medida en la ruta de flujo de aire, la sefial electrénica del sensor de presién electrénico indicativa de la presion de
aire medida, el ajuste de presién o la sefial de control electrénico al transductor. Por ejemplo, el controlador podra
registrar dichos datos en un registro almacenado por el controlador. Los registros se pueden utilizar para diversos
analisis, como diagnéstico, control de calidad o analisis de control de procesos.

Un experto en la materia apreciard que los sistemas y procedimientos aqui descritos pueden implementarse a
través de un dispositivo informatico que puede comprender, pero no limitarse a, uno o mas procesadores, una
memoria de sistema y un bus de sistema que acopla varios componentes del sistema, incluido el procesador, a la
memoria del sistema. Por ejemplo, un dispositivo informatico (por ejemplo, un controlador) puede comprender uno
0 mas procesadores y una memoria que almacena instrucciones que, cuando son ejecutadas por uno o mas
procesadores, efectian uno o mas de los diversos procedimientos y técnicas descritos en este documento.

A modo de ilustracién, los programas de aplicacién y otros componentes de programas ejecutables, como el
sistema operativo, se ilustran aqui como bloques discretos, aunque se reconoce que dichos programas y
componentes residen en distintos momentos en diferentes componentes de almacenamiento del dispositivo
informatico y son ejecutados por el o los procesadores de datos de la computadora. Una implementacién de
software de servicio puede almacenarse o transmitirse a través de algun tipo de medio legible por computadora.
Cualquiera de los procedimientos descritos puede llevarse a cabo mediante instrucciones legibles por computadora
incorporadas en medios legibles por computadora. Los medios legibles por computadora pueden ser cualquier
medio disponible al que pueda acceder una computadora.

A modo de ejemplo y sin animo de limitarlo, los medios legibles por computadora pueden comprender "medios de
almacenamiento informatico" y "medios de comunicacién". "Los "medios de almacenamiento informatico”
comprenden medios volatiles y no volatiles, extraibles y no extraibles implementados en cualquier procedimiento
o tecnologia para el almacenamiento de informacién, tales como instrucciones legibles por computadora,
estructuras de datos, médulos de programa u otros datos. Los medios de almacenamiento informatico ejemplares
incluyen, pero no se limitan a, RAM, ROM, EEPROM, memoria flash u otra tecnologia de memoria, CD-ROM,
discos versatiles digitales (DVD) u otro almacenamiento Optico, casetes magnéticos, cintas magnéticas,
almacenamiento en disco magnético u otros dispositivos de almacenamiento magnético, o cualquier otro medio
que pueda usarse para almacenar la informacién deseada y al que pueda accederse mediante una computadora.
Los programas de aplicacién y similares y/o medios de almacenamiento pueden implementarse, al menos en parte,
en un sistema remoto.

Tal como se utilizan en la especificacidon y las reivindicaciones adjuntas, las formas singulares "un", "una" y "el"
incluyen referentes plurales a menos que el contexto indique claramente lo contrario. Los rangos pueden
expresarse aqui como desde "aproximadamente" un valor particular, y/o hasta "aproximadamente" otro valor
particular. Cuando se expresa dicho rango, otra realizacién incluye desde un valor particular y/o hasta el otro valor
particular. De manera similar, cuando los valores se expresan como aproximaciones, mediante el uso del
antecedente "aproximadamente", se entendera que el valor particular forma otra realizaciéon. Se entendera ademas
que los puntos finales de cada uno de los rangos son significativos tanto en relacién con el otro punto final como
independientemente del otro punto final.

A menos que se indique expresamente lo contrario, de ninguna manera se pretende que cualquier procedimiento
aqui establecido se interprete como que requiere que sus pasos se realicen en un orden especifico. En
consecuencia, cuando una reivindicacién de procedimiento no enuncia realmente un orden que deben seguir sus
pasos 0 no se establece especificamente en las reivindicaciones o descripciones que los pasos deben limitarse a
un orden especifico, no se pretende en modo alguno que se infiera un orden, en ningln sentido. Esto es valido
para cualquier posible base no expresa para la interpretacién, incluyendo: cuestiones de ldgica con respecto a la
disposicién de los pasos o el flujo operativo; significado simple derivado de la organizacién gramatical o la
puntuacién; el nUmero o tipo de realizaciones descritas en la especificacion.

Sera evidente para los expertos en la materia que se pueden realizar diversas modificaciones y variaciones sin

alejarse del alcance de la invencién tal como se define en las reivindicaciones adjuntas. Otras realizaciones seran
evidentes para los expertos en la materia a partir de la consideracién de la especificacion y la practica aqui

10



ES 3013 869 T3

descritas. Se pretende que la especificacién y los ejemplos se consideren Unicamente como ejemplares, y que el
verdadero alcance se indique mediante las siguientes reivindicaciones.
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REIVINDICACIONES

1. Un sistema de dispensacién de liquido termofusible (10), que comprende:
una bomba (510) configurada para bombear liquido termofusible a un aplicador;
una ruta de flujo de aire (520) configurada para suministrar aire presurizado a la bomba (510);
un sensor de presién electrénico (508) asociado con la ruta de flujo de aire (520); caracterizado por que el sistema
de dispensacién de liquido termofusible (10) comprende, ademas:
un transductor (506) asociado con la ruta de flujo de aire (520); y
un controlador (504) configurado para:

recibir una sefial electrénica del sensor de presién electrdnico (508) indicativa de una presién de aire en
la ruta de flujo de aire (520), y

provocar un ajuste de la presioén de aire en la ruta de flujo de aire (520) en funcién de la sefial electrénica
del sensor de presién electrénico (508),
en donde el controlador est4 configurado ademas para provocar un ajuste de la presion de aire en la ruta de flujo
de aire (520) mediante la transmisién de una sefial electrénica al transductor (506).

2. El sistema de dispensacion de liquido termofusible (10) de la reivindicacion 1, donde el transductor (506)
comprende al menos uno de un transductor de corriente a presiéon o un transductor de voltaje a presién (506).

3. El sistema de dispensacién de liquido termofusible (10) de la reivindicacién 1, donde el sensor de presién
electrdnico (508) esta posicionado en la ruta de flujo de aire (520) aguas abajo del transductor (5086).

4. El sistema de dispensacién de liquido termofusible (10) de la reivindicacién 1, donde el controlador esta
configurado, ademés, para almacenar al menos una de la presidn de aire en la ruta de flujo de aire (520) o el ajuste
de la presién de aire.

5. El sistema de dispensacién de liquido termofusible (10) de la reivindicacién 1, donde el controlador esta
configurado, ademas, para recibir un punto de ajuste de presién de aire y el ajuste de la presién de aire en la ruta
de flujo de aire (520) se basa, ademas, en el punto de ajuste de presidn de aire.

6. El sistema de dispensacién de liquido termofusible (10) de la reivindicacién 5, donde el punto de ajuste
de presion de aire se recibe a través de una interfaz de usuario asociada con el sistema de dispensacién de liquido
termofusible.

7. El sistema de dispensacién de liquido termofusible (10) de la reivindicacidén 6, donde la interfaz de usuario
comprende una interfaz de usuario de un dispositivo de control remoto.

8. El sistema de dispensacién de liquido termofusible (10) de la reivindicacién 6, donde el controlador esta
configurado, ademas, para provocar la visualizacién de la presién de aire en la ruta de flujo de aire (520) a través
de la interfaz de usuario.

9. Un procedimiento para controlar la presion del aire en el sistema de dispensacién de liquido termofusible
(10) segln la reivindicacién 1, comprendiendo el procedimiento:

recibir una sefial electrénica del sensor de presién electrénico (508) indicativa de la presién de aire en
una ruta de flujo de aire (520) configurada para suministrar aire presurizado a la bomba (510) del sistema de
dispensacién de liquido termofusible (10); y

provocar un ajuste de la presion de aire en la ruta de flujo de aire (520) basado en la sefial electrdnica del
sensor de presién electrénico (508), donde provocar un ajuste de la presion de aire en la ruta de flujo de aire (520)
comprende transmitir una sefial electrénica a un transductor (506) asociado con la ruta de flujo de aire (520).

10. El procedimiento de la reivindicacién 9, que comprende, ademés, almacenar al menos una de la presién
de aire en la ruta de flujo de aire (520) o el ajuste de la presién de aire.

11. El procedimiento de la reivindicacién 9, que comprende, ademas, recibir un punto de ajuste de presion de
aire, en donde el ajuste de la presién de aire en la ruta de flujo de aire (520) se basa ademas en el punto de ajuste
de presién de aire.

12. El procedimiento de la reivindicacion 11, donde el punto de ajuste de presién de aire se recibe a través
de una interfaz de usuario asociada con el sistema de dispensacién de liquido termofusible.

13. El procedimiento de la reivindicacién 12, que comprende, ademés, provocar la visualizacion de la presién
de aire en la ruta de flujo de aire (520) a través de la interfaz de usuario.
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