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(57) Abstract

The invention concerns a drum with a lid, made of
thermoplastics material and intended to hold, in particular,
dangerous liquids or solids. In order to improve the securing of
the 1id, which is held in place with an overlapping clamping
ring (18), special locking elements (52, 54) are fitted on the
drum body (10) and/or on the lid (20), the barb-like edges of
the locking elements physically interlocking with the upper
and/or lower sides (30, 32) of the clamping ring (18).

(57) Zusammenfassung

Die Erfindung betrifft ein DeckelfaB aus thermoplasti-
schem Kunststoff zur Aufnahme von insbesondere gefihrli-
chem fliissigem oder festem Fiillgut. Zur Verbesserung der
4 Deckelfixierung mittels iibergreifendem Spannring (18) sind
am Fakorper (10) oder/und am FaBdeckel (20) besondere Ver-
riegelungselemente (52, 54) vorgesehen, die vom oberen odet/
und unteren Schenkel (30, 32) des Spannringes (18) form-
schliissig hintergreifbar sind.
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Deckelfass mit spannring

Die Erfindung betrifft ein DeckelfaB aus thermoplastischem
Kunststoff zur Aufnahme von gefdhrlichem flissigem oder
festem FUllgut gem&B den Merkmalen im Oberbegriff des
Patentanspruches 1. '

Derartige Deckelfdsser sind allgemein bekannt, so bei-
spielsweise aus dem deutschen Gebrauchsmuster DE-GM 88 32
037. '

Mehr noch als bei Spundfédssern mit vergleichsweise nur sehr
kleinem Spundloch besteht bei einem Deckelfafl mit groBer
FaBoffnung die Gefahr, daB dieses bei einem FaBabsturz,
z.B. beim Umfallen eines aufgestapelten FaBstapels, un-
dicht wird und der mdglicherweise gefdhrliche flissige
Inhalt austreten kann.

Beim Absturz eines mit FliUssigkeit gefillten derartigen
Deckelfasses wird der FaBdeckel unter dem Schwalldruck
des Fillgutes vom FaBkdrper gezogen, das FaB wird damit
undicht und verliert FUllgut. Bei bekannten &lteren Kon-
struktionen mit segmentiertem Deckelflansch und Rastsegmen-
ten am FaBkdrper fiUr einen SpanndrahtverschluB, die eine
Art Verriegelung des FaBdeckels gegeniber dem FaBkdrper
aufweisen, erweist sich der in Segmente aufgeteilte
Flansch des FaBdeckels beim FaBabsturz in der Regel als
schwdchstes Glied. Dabei kommt es auch schon bei geringe-
ren Absturzhdhen zu Undichtigkeiten. Aus diesem Grunde
konnte sich bishef keine der bekannten Konstruktionen

mit segmentiertem Deckel in der Praxis durchsetzen.

Allgemein werden F&@sser zur Ermittlung derjenigen Fallhd-
he bzw. Abwurfhohe, bei der sie noch sicher dicht bleiben,
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bestimmten Falltests unterzogen und werden aufgrund ihres
mehr oder weniger guten Dichthaltevermdgens nur fir be-
stimmte gefdhrliche oder weniger gefdhrliche Fillstoffe

von der Zulassungsbehdrde zugelassen.

Mit Flissigkeit gefillte Ubliche Deckelfésser bleiben

beim klassischen Seitenfall bzw. Seitenwurf nur bis zu
einer Fallhthe von ca. 1,20 m dicht, bei groBeren Fall-
héhen treten regelmdBig Undichtigkeiten auf.

Wenn es nun erreichbar wdre, daB ein DeckelfaB eine Fall-
hohe von ca. 1,50 m unbeschadet, d.h. ohne undicht zu wer-
den auf reproduzierbare Weise ibersteht, so wéare dies

ein erheblicher Erfolg und wiirde eine Vielzahl von mdg-
licherweise umweltbelastenden Schadensfdllen vermeiden
helfen. ‘

Die vorliegende Erfindung geht von der Erkenntnis aus,
daB beim Auftreffen auf den Boden im Moment des hdchsten
Schwalldruckes im FaBinneren an der BodenberiUhrungsstelle
punktuell eine radial nach innen gerichtete Kraft auf den
Spannring und die von ihm ibergriffenen Flanschringe am
Deckelrand und der FaBwandung einwirkt. Kurzzeitig wird
der Spannring dazu veranlaft, in Querschnittsbetrachtung
auf den FaBkdrper bezogen eine etwa eifdrmige oder ellip-
tische Form einzunehmen. In den seitlichen Bereichen
rechts und links neben der BerUhrungsstelle wird dabei der
Radius des Spannringes erheblich verkleinert und in die-
sen Bereichen spreizen sich demzufolge die zueinander
jeicht konisch verlaufenden Schenkel des Spannringes wel-
ter auf. Gleichzeitig damit geht in diesen Bereichen der
AnpreBdruck des Spannringes auf den Mantelflansch und
Deckelflansch bzw. der AnpreBdruck des FaBoberrandes ge-
gen die Deckeldichtung verloren; der Spannring kann blei-

bende Knickschdden zurilckbehalten und das FaB ist undicht.
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Es ist daher Aufgabe der vorliegenden Erfindung, durch
besondere konstruktive MaBnahmen die Radialbelastbarkeit
des Spannringverschlusses eines Deckelfasses zu erhdhen
und dadurch die Gefahr des Abziehens eines FaBdeckels

vom FaBkdérper beim Abwurf zu vermindern, sowie eine ver-
besserte Dichtigkeit des Fasses insgesamt auch bei grés-
seren Fallhdhen zu erreichen.

Dies wird erfindungsgemdB mit den im Kennzeichnungsteil
des Patentanspruches 1 angegebenen Merkmalen erzielt.
Dadurch daB der FaBkdrper bzw. der FaBdeckel mit Verrie-
gelungselementen versehen ist, die im VerschluBzustand
formschlissig von dem Spannring bzw. dessen Schenkeln
hintergreifbar sind bzw. von auBlen gegen diese anstehen
(vorspringen), sind die Schenkel des Spannringes in Axi-
alrichtung fixiert bzw. an einem Aufspreizen gehindert,
so daB die auf den FaBdeckel wirkende Zuhaltekraft nicht
verlorengeht und das FaB auch bei grdBeren Fallhéhen an
jedem Punkt des FaBumfanges dicht bleibt.

Beim Offnen des Spannringverschlusses durch Bet&tigen bzw.
Aufklappen des Spannringhebels wird der Durchmesser des
Spannringes entsprechend vergrdBert, so daB ein Abnehmen
des Spannringes und FaBdeckels ohne Behinderung durch die
Verriegelungselemente problemlos méglich ist. Durch den
nach wie vor an seinem &uBeren Umfang ununterbrochen
durchgehenden bzw. eine umlaufend geschlossene Kontur
aufweisenden Mantelflansch bleibt die hohe Eigensteifig-
keit des FaBkodrpers am FaBoberrand bzw. an der FaB&ff-
nung voll erhalten. Bei der erfindungsgemé&Ben Konstruk-
tion beh#&lt weiterhin auch der Flansch am FaBdeckel seine
stabile durchgehende Kontur, die erheblich mit zur Radial-

steifigkeit des verschlossenen DeckelfaB beitrégt.

In Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen, daB auf
der AuBenwandung des FaBkoérpers oberhalb des Mantelflan-
sches in entsprechender Anzahl zu den Durchbrichen im

duBeren Ringteil des FaBdeckels dazu passend entsprechen-
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de Vorspringe mit als Verriegelungselement dienenden
Rastnocken ausgebildet sind, die vom oberen Schenkel

des Spannringes formschlissig hintergreifbar bzw. unter-

greifbar sind.

Wichtig bei der neuen Konstruktion mit gegenseitiger Ver-
riegelung von FaBdeckel und FaBkdrper mittels des Spann-
ringes ist die Tatsache, daB der Spannring durch am FaB-
kdrper angebrachte Rastnocken formschlﬁssig von auflen ge-
gen seine Schenkel gegen ein Aufspreizen (in FaBlangs-
richtung) blockiert ist. Dies gibt dann wiederum die er-
hohte Radialsteifigkeit im Deckel/FaBmindungsbereich des

Deckelfasses im Falle eines FaBabsturzes.

Mit den erfindungsgem&B ausgestalteten Deckelféassern
wird nun eine grdBere FallhOhe von ca. 1,50 m und dari-
ber erreichbar, bei denen die F&@sser noch mit Sicherheit
dicht bleiben. So werden beispielsweise bei dem in der
Praxis recht hdufig auftretenden Fall, daB beim Be- oder
Entladen auf der Ladefliche eines Lkws Fésser umfallen,
von der Ladefliche herabrollen und auf den Boden stirzen,

die neuen Deckelfdsser nun nicht mehr undicht.

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung ist vaorgesehen,
daB auf dem FaBdeckel bzw. seinem &uBeren Ringteil zwi-
schen den Durchbriichen in der im VerschluBzustand glei-
chen Héhenebene wie die Rastnocken auf der AuBenwandung
des FaBkdrpers ebenfalls Rastnockensegmente ausgebildet
sind, welche von dem oberen Schenkel des Spannringes hin-
tergreifbar sind. Die Rastnockensegmente am Deckelrand
verhindern in Zusammenwirkung mit den am FaBkdrper ange-
ordneten Rastnocken in deren Zwischenbereichen ein Auf-
spreizen des oberen Spannringschenkels. Hierdurch ist der
obere Spannringschenkel Uber den gesamten FaBumfang in

FaBléngsrichtung blockiert bzw. fixiert.
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In weiterer Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen,
daB unterhalb des Mantelflansches auf der AuBenwandung
des FaBkdrpers ein umlaufender Rastring als Verriegelungs-
element ausgebildet ist, welcher von dem unteren Schenkel
des Spannringes hintergreifbar ist.
Durch diese MaBnahme ist gleichfalls der untere Schenkel
durchgehend umlaufend Gber den FaBumfang sicher gegen

ein Aufspreizbestreben behindert und fixiert.

In einer bevorzugten Herstellungsweise wird der Deckel-
faBkdérper mit den Rastnocken an seiner AuBenwandung in
einem Arbeitsgang durch Extrusionsblasformgebung inner-
halb der Blasform hergestellt. Durch partielle Dicken-
steverung der Ringdise kann der thermoplastische schlauch-
formige Vorformling mit unterschiedlichen partiellen Wand-
dicken extrudiert werden, so daf im fertiggeblase-
nen FaBkdrper keine nachteiligen Taschen, Nischen oder
Einsenkungen auf der FaBkdrperinnenwandung entstehen, in
denen bei einer Restentleerung des Fasses spdter anhaf-
tender FaBinhalt verbleiben kdénnte.

Nach einer anderen Herstellungweise mit mehreren Arbeits-
schritten ist es mdglich, daB der Mantelflansch und die
Rastnocken sowie ggf. der untere umlaufende Rastring auf
einem bandfdrmigen Trégerteil als separates SpritzguBteil
vorgefertigt sind und das bandférmige Tr&gerteil durch
FormschluB oder/und durch Figen auf dem FaBkorper befe-
stigt ist.

Dabei kann das SpritzguBteil vor der Extrusion des
schlauchfdrmigen Vorformlinges in die noch gedffneten
Blasformhdlften ‘eingesetzt und beim Blasvorgang mit der
AuBenwandung des FaBkﬁrpérs verschweiBBt werden oder das
SpritzguBteil kann auf einen fertigen FaBkdrper nach-
trdglich aufgesetzt oder z.B. aufgeschrumpft werden.
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In einer weiteren bevorzugten Ausgestaltungsvariante

des erfindungsgemdBen Deckelfasses ist vorgesehen, daB
unten am Deckelflansch in Verldngerung des Ringteiles

in gleichm#Bigen Abstdnden und der Anzahl der in dem
Mantelflansch ausgebildeten Durchbriichen entsprechend
mehrere zungenférmige Ans&tze mit am unteren Ende ange-
ordneten und nach auBen vorspringenden Rastnocken vorge-
sehen sind, welche im aufgesetzten Zustand durch die
Durchbriiche im Mantelflansch hindurchragen und vom unte-
ren Schenkel des Spannringes hintergreifbar sind.

Hierbei verriegelt im wesentlichen der untere Spannring-
schenkel den FaBdeckelrand gegen den Mantelflansch des
FaBkdrpers. ZweckmdBigerweise ist auf dem Ringteil des
FaBdeckels zusdtzlich ein obefer Rastring ausgebildet,
welcher vom oberen Schenkel des Spannringes hintergreif-
bar ist, so daB auch der obere Spannringschenkel umlau-
fend fixiert ist.

Wesentlich bei dieser Ausgestaltung sind wiederum der un-
unterbrochen umlaufende bzw. durchgehende stabile Mantel-
flansch des FaBkdrpers und der massive Deckelflansch fir
die Radialsteifigkeit im Bereich der groBen FaBmindung

des Deckelfasses.

Es sind zwar bereits aus der DE-PS 33 23 550 und der DE-
PS 34 00 059 Deckelfdsser bekannt, bei denen am unteren
Rand des FaBdeckels zungenférmige Ansd@tze mit darauf aus-
gebildeten Rastnocken vorgesehen sind. Diese F&@sser wei-
sen jedoch in nachteiliger Weise einen segmentierten
Mantelflansch am FaBkdérper und teilweise einen segmentier-
ten Deckelflansch am FaBdeckel auf. Dadurch ist der Man-
telflansch sozusagen nur auf der H&lfte des FaBumfanges
vorhanden und in den zwischen den Segmenten liegenden
Zwischenbereichen liegt der Spannring hohl am FaBkorper
bzw. am Deckelrand an und ist an diesen Stellen noch mehr
gegen Einknickung und Aufspreizung gefdhrdet. So ist der
Mindungsbereich dieser bekannten Deckelfdsser bei einem
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dazu vergleichsweise starren Spannring sehr schwach und
welch gegen radial einwirkende Kré@fte und es werden schon

bei geringen Fallhohen Undichtigkeiten auftreten.

Durch erhdhten statischen Innendruck (z.B. bei AuBenla-
gerung derartiger Fasser unter intensiver Sonneneinstrah-
lung) oder durch einen auftretenden Schwalldruck bei FaB-
absturz beult sich der FaBBdeckel stark nach auBen bzw.
oben aus. Dadurch erfolgt eine Durchmesserverkleinerung
des FaBdeckels bei hohen vorherrschenden Zugkrédften auf
die unter dem Spannring sitzenden Segmentsticke des Dek-
kelflansches. Die Deckelflansch-Segmentsticke knicken
aufgrund mangelnder Biegesteifigkeit/Torsionssteifigkeit
nach unten weg und es besteht grofie Gefahr, daB sich die
Flanschsegmente aus dem Spannring herausziehen bzw. der
FaBdeckel zumindest an einer Umfangsstelle vom FaBkdrper
abgezogen wird und der FaBinhalt auslaufen kann.

GemdB einer weiteren erfindungsgemdBen Ausgestaltung ist
vorgesehen, daB die durch die Durchbriche im Ringteil

des Fafldeckels ragenden Rastnocken auf den Vorspringen
der FaBwandung und die durch die Durchbriche im Mantel-
flansch ragenden zungenfdrmigen Ansdtze mit den angeform-
ten Rastnocken mehrfach wechselweise auf dem Umfang des
FaBkdrpers angeordnet sind und in Zusammenwirkung mit dem
tbergreifenden bzw. hintergreifenden Spannring ein umlau-
fendes formschlissig ineinandergreifendes Verriegelungs-
system ausbilden. Durch die Kombination der verschiedenen
Verriegelungsmdéglichkeiten kann die Dichtigkeit des Dek-
kelfasses auch fir gréBere Fallhthen weiter verbessert
werden.

So kann schlieBlich gemaB einer weiteren vorteilhaften
Ausgestaltung der Erfindung vorgesehen sein, daBl der
Mantelflansch mit den Durchbrichen und die oberen Rast-
nocken sowie gegebenenfalls die unteren, voneinander be-
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abstandeten Rastnocken auf einem bandférmigen Trager-
teil als separates SpritzguBteil vorgefertigt sind und
das bandférmige Trdgerteil durch Formschluf oder/und
durch Fiigen auf dem FaBkorper befestigt ist.

Dadurch kénnen die eher kleineren Bauteile der
Verriegelunssysteme auf dem bandférmigen Trédgerteil
sowie der FaBdeckel im SpritzguBverfahren gefertigt
werden, wihrend zur FaBkdrperherstellung lediglich ei-

ne einfache Blasform bendtigt wird.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand von in den Zeich-

nungen dargestellten Ausfihrungsbeispielen néher erlau-

tert und beschrieben. Es zeigen:

Figur 1 ausschnittsweise den oberen Bereich
eines erfindungsgemédBen Deckelfas-
ses in Liangsschnittdarstellung,

Figur 2 das DeckelfaB gemdB Fig. 1 um ein
Semgentstick in Umfangsrichtung
versetzt,

Figur 3 ein weiteres erfindungsgemédBes Dek-
kelfaB,

Figur 4 das DeckelfaB gem&B Fig. 3 um ein
Segmentstick in Umfangsrichtung
versetzt,

Figur 5 ein weiteres erfindungsgeméBes Dek-
kelfaB und

Figur 6 das DeckelfaB gem&B Fig. 5 um ein

Segmentstiick in Umfangsrichtung

versetzt.
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In Figur 1 ist mit der Bezugsziffer 10 ein DeckelfaBkér-
per bezeichnet, der mit Abstand (ca. 20 mm bis 60 mm) un-
terhalb des oberen FaBktrperrandes 12 an seiner AuBenwan-
dung einen aus dem Material der FaBwandung angestauchten
massiven Mantelflansch 16 als unteres Gegenlager fir ei-
nen Uber- bzw. untergreifenden Spannring 18 aufweist. Der
Mantelflansch 16 ist ununterbrochen umlaufend und durch-
gehend stabil ausgebildet.
Auf den FaBkdrper 10 ist ein FaBdeckel 20 aufgesetzt, der
in seinem Umfangsbereich ein sich vertikal bzw. in FaB-
langsrichtung erstreckendes, den oberen FaBkdrperrand 12
Uberdeckendes Ringteil 22 aufweist, an dessen unterem Rand
ein radial nach auBen abstehender und ebenfalls umlaufen-
der durchgehender ununterbrochener stabiler Deckelflansch
24 als oberes Gegenlager fir den Spannring 18 ausgebildet
ist.
Der Spannring 18 weist einen oberen Schenkel 30 und einen
unteren Schenkel 32 auf, die nach innen leicht schriég ver-
laufend ausgebildet sind, so daB sich eine nahezu U-fér-
mige bzw. trapezfdérmige Querschnittsform ergibt. Im Ver-
schluBzustand werden der Mantelflansch 16 und der Deckel-
flansch 24 durch den (bergreifenden Spannring 18 gegenein-
andergezogen sz. -gespannt, wodurch der FaBoberrand 12
gegen die in den FaBdeckel 20 eingelegte Dichtung gepreBt
und damit das DeckelfaB gas- und flissigkeitsdicht ver-
schlossen ist.

In dem &uBeren Ringteil 22 des FaBdeckels 20 sind im un-
teren Bereich mehrere gleichm&Big Uber den Umfang ver-
teilte Durchbriche 26 (Ausnehmungen / Fenster) vorgesehen,
wobei der Deckelflansch 24 weiterhin durchgehend geschlos-
sen verlduft. Die Léngsschnittdarstellung Fig. 1 ist ge-
rade durch einen solchen Durchbruch 26 hindurchgelegt.

In entsprechender Anzahl zu den Durchbrichen 26 sind auf
der AuBenwandung des FaBkérpers 10 oberhalb des Mantel-
flansches 16 dazu passend entsprechende Vorspringe 34



WO 93/02938 PCT/EP92/01568

- 10 -
mit als Verriegelungselement dienenden radial nach auBen
abstehenden Rastnocken 36 ausgebildet.
Im aufgesetzten Zustand fluchten die Vorspriinge 34 der
FaBwandung in den Durchbrichen 26 mit dem Ringteil 22 des
FafBdeckels und die Rastnocken 36 ragen nach auBen durch
die Durchbriiche 26 hindurch und werden von dem oberen
Schenkel 30 des Spannringes 18 formschlissig hintergrif-
fen bzw. stehen von auBen gegen den Schenkel 30 an. Da-
durch sind FaBdeckel 20 und FaBkdrper 10 formschlissig
durch den radial eingreifenden Spannring 18 gegeneinander
verriegelt und das FaB kann erheblich hdhere Innendruck-
werte bzw. Spannungsspitzen des kurzzeitigen Schwalldruk-
kes beim Bodenaufprall eines abstirzenden Fasses Uberste-

hen, ohne daB dieses undicht wird.

Die Ldnge in Umfangsrichtung eines Durchbruches 26 im FaB-
deckel 20 bzw. eines FaBmantel-Vorsprunges 34 mit Rastnok-
ke 36 (diese sind ca. 3 mm kirzer als ein Durchbruch) be-
trdgt fur ein groBvolumiges 220 1-DeckelfaB zwischen 30

mm und 120 mm, vorzugsweise etwa 60 mm.

In Figur 2 ist das DeckelfaB aus Fig. 1 um die L&nge ei-
nes Durchbruches in Umfangsrichtung versetzt dargestellt,
also ein Lingsschnitt durch den geschlossenen Zwischenbe-
reich des Ringteiles 22 des FaBdeckels 20.

Hier ist die FaBwandung etwas zurickversetzt bzw. ohne
Vorsprung ausgebildet . Damit nicht nur der obere Schenkel
30, sondern auch der untere Schenkel 32 gegen ein axiales
Aufspreizen formschlissig gehindert ist, ist auf der Aus-
senwandung des FaBkdrpers 10 unterhalb des Mantelflan-
sches 16 ein umlaufender Rastring 40 als feste Anlagekan-
te (Anschlag) ausgebildet, die vom unteren Spannring-
Schenkel 32 hintergreifbar ist bzw. fest gegen diesen an-
steht. Das duBere Ringteil 22 des FaBdeckels weist hier
im Bereich zwischen den Durchbrichen 26 ebenfalls Rast-
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nockensegmente 38 auf, die im VerschluBzustand in glei-
cher Héhenebene wie die Rastnocken 36 stehen und ein

Ausweichen bzw. Aufspreizen des Spannringes verhindern.

Das in Fig. 1 und Fig. 2 dargestellte Kunststoff-FalB ist
in einem Arbeitsgang im Blasformverfahren hergestellt.
Dabei kénnen die Rastnocken 36 gleichzeitig wie der mas-
sive Mantelflansch 16 mittels eines entsprechend ausge-
bildeten Formschiebers direkt aus dem Material der FaB-
wandung angestaucht und ausgeformt sein. Der Fafideckel
20 besteht vorzugsweise aus Hartkunststoff und ist im
SpritzguBverfahren hergestellt. Dabei bereitet es keine
Probleme die Durchbriche 26 im Ringteil 22 auszuformen.

In Figur 3 und Figur 4 ist ein entsprechendes aber auf
andere Weise hergestelltes Deckelfall wie in Fig. 1 und
Fig. 2 gezeigt.

Der FaBkorper 10 hat im Bereich unterhalb des FaBoberran-
des 12 einen leicht geschwungenen eingezogenen Einlauf.
In diesem Bereich ist ein ringfodrmiges SpritzguBteil auf
dem FaBkorper 10 befestigt. Das SpritzguBteil weist innen-
seitig zur Anlage auf den FaBkdrper ein bandfdrmiges Tréa-
gerteil 42 auf, auf dem nach aullen weisend die oberen
Rastnocken 36 (hier nur segmentweise entsprechend der
Durchbriche 26 im FaBdeckel-Ringteil 22), in der Mitte
der durchgehend umlaufende Mantelflansch 16 und unten der
ebenfalls durchgehend umlaufende Rastring 40 ausgeformt
sind. Das SpritzguBteil ist separat vorgefertigt und
weist zur Materialeinsparung eine Vielzahl von Aussparun-
gen 44 zwischen den Rastnocken 36 und dem Mantelflansch
16 sowie Aussparungen 46 im Mantelflansch 16 selbst auf.
In den Aussparungen 44,46 sind eine Vielzahl von in Axi-
alrichtung (L&ngsrichtung) verlaufenden bzw. in Umfangs-
richtung voneinander beabstandeten Rippen vorgesehen, so
daB das dazwischenliegende Material chne Festigkeitsver-
luste eingespart wird. In Fig. 4 ist dargestellt, daB



WO 93/02938 PCT/EP92/01568

- 12 -
auch der massive Deckelflansch 24 des FaBdeckels 20 mit
entsprechenden verrippten, ringférmig umlaufenden Aus-

sparungen 48 zur Materialeinsparung versehen sein kann.

Zur Herstellung dieses Fasses reicht zum Blasformen des
FaBkdrpers eine einfachere Blasform ohne Formschieber aus,
allerdings muB das SpritzguB-Ringteil separat vorgefer-
tigt und auf die FaBauBenwandung aufgesetzt und durch
FormschluB, Figen, Kleben oder VerschweiBen befestigt wer-

den.

Bei dem in Figur 5 und Figur 6 dargestellten DeckelfaB

ist eine weitere Variante einer Verriegelung des Fafldek-
kels 20 gegeniber dem FaBkdrper 10 bzw. dessen Mantel-
flansch 16 durch den radial in durchgesteckte Verriegelungs-
elemente 52 eingreifenden Spannring 18 realisieart.

Hierbei ist der Mantelflansch 16 in seiner AuBenkontur
auch massiv durchgehend ausgebildet, direkt an der FaBwan-
dung sind jedoch gleichméBig iiber den Umfang verteilt meh-
rere schlitzartige Durchbriche 28 (Fenster) eingearbeitet.
Diese Durchbriiche 28 kdnnen z.B. mittels entsprechender
Zungenansdtze am Formschieber direkt in der Blasform aus-
gebildet bzw. eingeformt werden.

Entsprechend zu der Anzahl und der Breite (bzw. Lénge in
Umfangsrichtung) der Durchbriche 28 im Mantelflansch 16
sind am unteren Rand des Deckelflansches 24 in Verlange-
rung des Ringteiles 22 korrespondierende zungenartige An-
sitze 50 vorgesehen, die im aufgesetzten Zustand des FaB-
deckels durch die Durchbriiche 28 hindurchgesteckt sind

und unten ein Stickchen herausragen. An den herausragen-
den Enden der zungenartigen Ansédtze 50 sind als Verriege-
lungselement dienende Rastnocken 52 angeformt, die vom
unteren Schenkel 32 des Spannringes hintergreifbar sind,
bzw. von auBen als Anschlag gegen diesen anstehend und ein
Aufspreizen verhindern.

Wie in Fig. 6 nur gestrichelt angedeutet ist, kdnnen zwischen
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den Durchbrichen 28 unterhalb des Mantelflansches 16 seg-
mentweise bzw. entsprechend voneinander beabstandete unte-
re Rastnocken 53 auf der FaBwandung ausgebildet sein.

Um gleichzeitig auch den oberen Spannringschenkel 30 an
einem Aufspreizen zu hindern, steht ein umlaufend ausge-
bildeter oberer Rastring 54 von aufBlen bzw. oben gegen den
Schenkel 30 an.

Auch bei diesem Verriegelungssystem besteht die Méglich-
keit, den Mantelflansch 16 mit den Durchbrichen 28 als se-
parates SpritzguB-Ringteil vorzufertigen und auf dem FaB-
kdérper zu befestigen.

In einer Kombination der oben aufgezeigten FaBvarianten
ist es ohne weiteres modglich, daB die durch die Durchbri-
che 26 im Ringteil 22 des FaBdeckels 20 ragenden Rastnok-
ken 36 sowie die durch die Durchbriche 28 im Mantelflansch
16 ragenden zungenformigen Ansdtze 50 mit den angeformten
Rastnocken 52 mehrfach wechselweise auf dem Umfang des
FaBkdrpers 10 angeordnet sind und in Zusammenwirkung mit
dem hintergreifenden Spannring 18 ein umlaufendes form-
schlissig ineinandergreifendes Verriegelungssystem ausbil-
den.

Auch diese FaBversion kann mit einem auf den FaBkérper
aufgesetzten SpritzguB-Ringteil mit den verschiedenen Ver-
riegelungselementen realisiert werden.

Aus oben stehender Beschreibung wird versténdlich, daB

ein DeckelfaB gemdB der erfindungsgemdBen Konstruktion er-
heblich hdhere Abwurfhohen bzw. Absturzhdhen sicher Uber-
stehen kann, ohne undicht zu werden. Es ist daher fir den
Transport von gefdhrlichen flissigen oder festen Fﬁligﬁtern

besonders geeignet.
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PATENTANSPRUCHE
1) DeckelfaB aus thermoplastischem Kunststoff zur Aufnah-

2)

me von gefdhrlichem flissigem oder festem Fillgut

- mit einem FaBkérper (10), der mit Abstand unterhalb
des oberen FaBkérperrandes (12) an seiner AuBenwan-
dung einen ununterbrochenen, umlaufend durchgehenden
stabilen Mantelflansch (186) als unteres Gegenlager
fir

- einen Ubergreifenden bzw. untergreifenden Spannring
(18) mit nahezu U-férmigem Querschnitt aufweist,
und mit

- einem FaBdeckel (20), der im Umfangsbereich ein den
oberen FaBkérperrand (12) Uberdeckendes, sich verti-
kal erstreckendes Ringteil (22) aufweist, an dessen
unterem Rand ein radial nach auBen abstehender, um-
laufend durchgehender, stabiler Deckelflansch (24)
als oberes Gegenlager fir den Spannring (18) vorge-
sehen ist,

dadurch gekennzeichnet,k daB

das duBere Ringteil (22) des FaBdeckels (20) oder/und
der Mantelflansch (16) an der AuBenwandung des FaBkér-
pers (10) gleichm&Big Uber den Umfang verteilte Durch-
briche (26,28) zur Aufnahme von Verriegelungselementen
(36,52) aufweisen, welche im aufgesetzten Zustand des
FaBdeckels (20) durch die Durchbriche (26,28) hindurch-
ragen und im Verriegelungszustand des Spannringes (18)
von dessen oberen oder/und unteren Schenkel (30,32)

formséhlﬁssig hintergréifbar sind. (alle Figuren)

DeckelfaBl nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,h daB

auf der AuBenwandung des Faflkérpers (10) oberhalb des
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Mantelflansches (16) in entsprechender Anzahl zu den
Durchbrichen (26) im &uBeren Ringteil (22) des FaBdek-
kels (20) dazu passend entsprechende Vorspringe (34)
mit als Verriegelungselement dienenden Rastnocken (36)
ausgebildet sind, die vom oberen Schenkel (30) des
Spannringes (18) formschlissig hintergreifbar sind.
(Fig. 1, 3)

DeckelfaB nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daB

auf dem FaBdeckel (20) bzw. seinem &#uBeren Ringteil

(22) zwischen den Durchbriichen (26) in der im VerschluB-
zustand gleichen Hohenebene wie die Rastnocken (36) auf
der AuBenwandung des FaBkérpers (10) ebenfalls Rast-
nockensegmente (38) ausgebildet sind, welche von dem
oberen Schenkel (30) des Spannringes (18) hintergreif-
bar sind. (Fig. 2, 4)

DeckelfaB nach Anspruch 1, 2 oder 3,
dadurch gekennzeichnet, daB

unterhalb des Mantelflansches (16) auf der AuBenwan-
dung des FaBkorpers (10) ein umlaufender Rastring (40)
bzw. voneinander beabstandete Rastnocken (56) als feste
Anlagekante ausgebildet ist/sind, welche von dem unte-
ren Schenkel (32) des Spannringes (18) hintergreifbar
ist. (Fig. 1, 2, 3, 4)

DeckelfaB nach Anspruch 1, 2, 3 oder 4,
dadurch gekennzeichnet,h daB

der Mantelflansch (16) und die Rastnocken (36) sowie ge-
gebenenfalls der umlaufende Rastring (40) auf einem
bandférmigen Trégerteii (42) als separates SpritzguB-
teil vorgefertigt sind und das bandférmige Tragerteil
(42) durch FormschluB oder/und durch Figen auf dem FaB-
korper (10) befestigt ist. (Fig. 3, 4)
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DeckelfaB nach Anspruch 1, 2, 3, 4 oder 5,
dadurch gekennzeichnet, daB

unten am Deckelflansch (24) in Verldngerung des Ring-
teiles (22) in gleichm&Bigen Abstdnden und der Anzahl
der in dem Mantelflansch (16) ausgebildeten Durchbri-
che (28) entsprechend mehrere zungenartige Ansétze (50)
mit am unteren Ende angeordneten und nach auBen vor-
springenden Rastnocken (52) vorgesehen sind, welche im
aufgesetzten Zustand durch die Durchbriche (28) im
Mantelflansch (16) hindurchragen und vom unteren Schen-
kel (32) des Spannringes (18) hintergreifbar sind.
(Fig. 5)

DeckelfaB nach einem der vorhergehenden Anspriche 1

bis 6,
dadurch gekennzedichnet,h dab

auf dem Ringteil (22) des FaBdeckels (20) zusdtzlich
ein oberer Rastring (54) ausgebildet ist, welcher vom
oberen Schenkel (30) des Spannringes (18) hintergreif-
bar ist. (Fig. 5, 6)

DeckelfaB nach einem der vorhergehenden Anspriche 1
bis 7,
dadurch gekennzeichnet ,h daB

die durch die Durchbriche (26) im Ringteil (22) des
FaBdeckels (20) ragenden Rastnocken (36) auf den Vor-
springen (34) der FaBwandung und die durch die Durch-
briiche (28) im Mantelflansch (18) ragenden zungenfdrmi-
gen Ansdtze (50) mit den angeformten Rastnocken (32)
mehrfach wechselweise auf dem Umfang des FaBkdrpers (10)
angeordnet sind und in Zusammenwirkung mit dem hinter-
greifenden Spannring (18) ein umlaufendes formschlissig

ineinandergreifendes Verriegelungssystem ausbilden.

DeckelfaB nach einem der vorhergehenden Anspriche 1

bis 8,

L



WO 93/02938 PCT/EP92/01568

- 17 -

dadurch gekennzedichnet, daB
der Mantelflansch (16) mit den Durchbrichen (28) und
die oberen Rastnocken (36) sowie gegebenenfalls die

unteren, voneinander beabstandeten Rastnocken (56)
auf einem bandférmigen Trégerteil (42) als separates
SpritzguBteil vorgefertigt sind und das bandfdrmige
Trégerteil (42) durch FormschluB oder/und durch Figen
auf dem FaBkdrper (10) befestigt ist.
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