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Die Erfindung betrifft ein Verfehren zum Versorgen von Tieren mit Futfer, wobei das Futter einem
Futtersilo oder mehreren Futterkomponentensiios entnommen unid mittels einer HauptiGrdereinrichtung zu
den, vorzugsweise in einem Stall entlang von Futterbahnen angeordneten, FreBpliitzen der Tiere transpor-
tlert wird, sowie Tiériitlerungsanlagen zur Durchitihrung des Verfahrens.

Aus der US-PS 4 355 596 Ist es bekannt, in mehroron nebeneinanderiiegenden Kifigbatisrien untergs-
brachtes Gefilige! aus einem Silo, eino Kifigbatierie nach der anderen, mit Fertigfutter zu versorgen. Die
Kafigbatterion bestehen jeweils aus zwei Ubsereinanderiiegenden Etsgen mit jaweils zwei nebeneinanderlie-
genden Kifigreihen, entiang welichen jewsils eine zu den FreBpifizen filhwende Futterabgabevorrichiung
angeordnet ist, welche als Futierbahn mit eigenen Forderorganen und eigenem Antrieb ausgebildet ist. Das
Futter wird von einem an den Vorratssilo anschileBsnden SchneckenfSrderer Uber sinen Zwischenbehéiter
siner Futterverteilungseinrichtung zugeflihit, weiche aus einem, mit allen Futterabgabevorrichtungen aller
Kfigbatterien {iber sinzeine Fallrohre verbundenen Zufuhrstrang, einen Umkehrbehélter und einen von dort
surlick zum Zwischenbehaiter fihrenden RiickfUhrsirang besteht. Das Fuiter wird wihrend der aufeinander-
folgenden Flitterung in allen Kifighatterien in der Fufterverteilungseinrichtung vom Zwischenbehéfter durch
den Zufuhrstrang, an allen Falirohren vorbei, in den Umkshrbehiiter und von dort durch den Riickfihrsirang
zurlick zum Zwischenbehilter in einem Kreisiauf geftrdert, sodaf die jeweils in einsn der jeweiligen
Futterabgabevorrichiung vorgeschalieten Zwischenbehiilter miindenden Falirohre samt diesen Zwischenbe~
hiltern mit Eutter gefiillt sind. Bef der Flitterung in einer Kafigbatierie wird aus dem Zufuhrstrang Jewslls
nur von den, lber eine Steusreinrichiung in Gang gesetzten vier Futterabgabevorrichtungen dieser Kifigbat-
terie Futter aus den jewells vorgeschalteten Zwischenbehdltern entnommen und zu den einzelnen FreBplét-
zen der Kifige befSrdert, bis ein in der jeweiligen Futterbahn angeordnster Fulterniveausansor Uber die
Steuersinrichiung den Antrisb der Futtarbahn stillsetzt. Erst wenn afle vier Futterbahnen dieser Kéfigbatterie
bis 2u dem joweils von den Futtemiveausensoren vorgegsbenen Niveau angefillit sind und die Antriebe aller
vier Fufterbahnen stiligesstzt wurden, werden die Antriebs der Futterbahnen- der nichsten [Gifigbatterie in
Gang gesetzt und die Futterzufuhr zu den FreBplitzon dieser Kifigbatterie beginnt. Die FSrderkapazitat der
Futterverteilungseinrichtung entspricht der Frderkepazitat der vier Futterbahnen einer K&figbatierie.

Derartige Anlagen haben den Nachteil, da8 die Abgabe von fiir die Tiere abgestimmten Futtermengen
nicht mdglich ist, weil das Futter nur zu den FreSpldtzen transportiert, nicht aber auf den tatséichlichen
Futiterbodart der Tiere dosiert wird. Ein weiterer Nachtell liegt in der groBen Anzahl von mit Futter geiliiten
Stauriumen in den Fallrohren und diversen Zwischenbehdliem, in denen das Futter bis zur n3chsten
Fiitterung fiegen und héngen bleibt und aus denen das Futter oft erst nach Tagen mit deutlich verminderter
Qualitit zu den Tiersn gelangt.

Aus der DD-PS 269 773 ist es bekannt, zwischen einer Futterverteilschnecks und den Futterbahnen
ciner mehrlagigen Kifighatterie eine Futterdosiervorrichiung anzuordnen, die am Anfang der Futterbahnen
in einem Tragrahmen starr Ubereinander angeordnete Dosierbehiilter besitzt, deren Gewicht samt Flllung
und Tragrahmen Uber einen Kraftauinehmor aus der Vertikalverschiebung des Tragrahmens gegenliber
einem HuBeren Flhrungsrahmen bestimmt wird. Befllit werden die Dosierbehiiter von der Futterverteilsch-
necke Uber mit elakiromatorisch bawegte Schieber oder elektromagnetische Klappen verschiieBbare Futtar-
auslufe und an diese anschiieBende Fallschichte die in dis Dosierbehaiter mUnden. Zum Dosieren der
siner Eutterbahn zuzufihrenden Futtermenge wird der dem jeweiligen Dosierbehiiter zugeordnete Futter-
ausiauf godfinet und nach dem Erveichen der gewlinschien Gewichtszumahme der aus Tragrahmen und
Doslorbehilter gebildeten Einhelt wieder geschiossen. Nachteilig ist anch hier die groBe Anzahl von
Staurdumen in denon Futter llegen bieiben kann, besonders bet Futter mit h&herer Feuchtigkeit. Ein
weiterer Nachteil liegt darin, da8 das Futier fr jede Futterbahn in einem eigenen Dosierbehditer doslert
wird, sodaf flir jede Futierbahn ein eigener Dosierbehiilter erforderlich ist.

Aus der DE-OS 36 37 408 ist das Flitiemn von aus Futterkomponenien zusammenzumischendem
Mischfutter bekannt, wobei jeds Fuiterkompenente vom Komponentenvorratssilo durch den Stall zu allen
Futterabgabevorichtungen und wieder zurick zum Komponentenvorratssilo im Kreis transportiert wird und
fir jode Futterabgabevorrichtung ein eigener Mischerfrderer vorgesehen ist, der die Fulterkomponernten
miteinander vermischt und an die jeweilige Futtorabgabevorrichtung weitergibt. Jede Futterkomponents
gelangt aus ihrem Fuiterkornponentensilo in eine, unterhalb von diesem angeordnete Futterentnahmeein-
richtung, die von einem in dem durch den Stall fihrenden Kreis umiaufenden Komponentenforderer
durchlaufen wird, der die joweilige Futterkomponents aus der Futtereninahmeeinrichtung em Anfang des
Kreisiaufes austréigt und am Ende des Kreislaufes wisder eintrigt

Die bekanntsn Fitterungsaniagen sind nur fiir Tierfutter mit sehr geringsr Fauchtigkeit verwendbar nicht
aber fiir Futter mit h3herer Feuchtigkeit.

Hihnerfertigtutter z.B. besteht zum GroBieil (40% bis 60%) aus K8mermais. K&mermais weist zum
Zeitpunkt der Emte eine Feuchtigkeit von 30% bis 40% auf. Mit dieser Fouchtigkeit ist er normalerweise
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nicht lagerfZhig, die Kdrer wlirden verpilzen und wiiren zur Fultererzeugung wertiog. Die Maiskbmer
werden daher Ublicherweisa nach der Ermte sofort auf einen Feuchtigkeitsgshalt von 14% getrocknet, um
eine qualitativ hochwertige Futtergrundiage zu garantieren. Diese Trocknung der MaiskOrner stalit eine
orhebliche Kostenbelastung fir das Futter dar. Um diese Kosten einzusparen, kann man K&mermaig nach
der Ernte, ohne vorhergehende Trocknung, in gasdichten Behdiiern lagern. Durch diese Ast der Lagerung
ist der Mais nicht nur vor Verpilzung geschiizt, sondern seine Qualitit verbessert sich durch die
kanserviersnde Wirkung der Miichsurebakterien. Bei so (gasdicht) eingelagertom Mais spricht man von
Ganzkornsilage. Verwendet man Ganzkomsilage, so erreicht man damit sinerseits sine preisglinstige
Futtergrundlage, weil die flir die Maistrocknung erforderliche Energie und Kosten elngespart werden, und
anderseits eine qualitaive Aufwertung des KGmermaises.

Leider konnte man diese Vorteile bisher nur wenig nitzen, da Ganzkornsilage, auBerhalb des gasdich-
ten Lagarbehilters relativ schnell von Pilzen befalien wird, gerade in den viefen Staurdumen, in denen das
Futter gerade bei hdherer Feuchtigkeit oft hingen bleibt.

Aufgabe der Erfindung ist es, obige Nachteile 2u beseitigen und eine qualitits- und tiergerechte
Verftterung von Tierfutier, auch von Trockenfutter mit h8herem Feuchtigkeitsgohalt 2u ermdglichen.

Dies wird bei sinem Verfahren der eingangs genannten Ast erfindungsgemiB dadurch errsicht, dag das
Futter bersits in der HaupifGrdersinrichiung vorzugsweise am Beginn derselben bzw. jede Futtericomponen-
1o bereits in einer der Hauptiirdersinrichtung vorgelagerten Komponentenf&rdereinrichtung, vorzugsweise
am Beginn derseiben, auf die den einzelnen Frefphitzen zuzufiihrende, vorzugsweise den einzeinen
Futterbahnen 2uzufihrende, auf den Fuiterbedart der Tiere abgestimmte Futtermenge doslert wird und da8l
dicse dosierte Futtarmenge ohne Zwischenlagerung zu den einzelnen FreBplitzen, vorzugsweise zu den
sinzelnen Futterbahnen, weiteriransportiert wird. Mit diessm Verfahren kann das Futter flir jede einzeine
Fuiterabgabevorrichtung getrennt und tiergerscht dosiert den FreBplatzen zugeflihrt werden, ohne daB &s
durch wihrend des Transportes liegen oder héngen gebliebenes Futter, das erst zu einem viel spiiteren
Zeitpunkt am FreBplatz ankommt, oder durch einen sohr lange dauemden Transport 2u einer doeutiichen
Qualititsverminderung des Futters kommt. Das erfindungsgeméiBe Verfahren ermdglicht es, Pilzbefall und
somit sinen Qualititeverlust bei der Verfutterung von Ganzkomsilage zu vermeiden und nur die zur
tiiglichen Tierfliterung bendtigte Maismenge aus dem Silo zu entnehmen.

Bei aus mehreren Futterkomponenten zusammenzusetzendem Mischiutter wird erfindungsgemés vor- ~
geschlagen, da8 die Futterkomponenien Zuerst in ihren Komponentenfdrdereinrichtungen entsprechend
ihrem Anteil am Mischfutter einzein dosiert werden und dann einzein doslert der Hauptirdersinrichtung
zugetlhrt und anschlieBend in dieser vennischt werden. ,

Eine welters Variante des erfindungsgemisen Verfahrens sieht vor, das bei zu be- oder verarbeitendem
Fuller das Futter bzw. die befrefionde Fulterkomponents in der Hauptidrdersinrichtung bzw. in der
joweiligon KomponentaniGrdereinrichtung 2uerst dosiert und bereits fertig dosiert der joweiligen Be-~ oder
Verarbeitungsmaschine zugefthrt wird, und daB anschlieBend das dosierte und be- oder verarbeitete Futter
in der HaupifSrdereinrichtung weitertransportiert wird.

Eine weitere Variants des srfindungsgemaBen Verfahrens sieht vor, da8 die Futterkomponenten zuerst
jeweils in der jeweiligen Komponentenfordersinrichtung dosiert und bereits fortig dosiert der jewailigen Be-
oder Verarbeitungsmaschine zugsfiihrt werden und daB anschiiefend die dosierten und be- oder verarbeite-
ten Futterkomponenten direkt an dle nachgsordnete HauptfSrdersinrichtung zugefithrt und in dieser ver-
mischt werden.

Um don am Ende einer Futterbahn gelegenen FreSpldtzen im wesentlichen die gisiche Futtermenge
2uzufthren, wie den am Beginn der Futterbahn gelegenen FroBplétzen, wird erfindungsgemiB vorgeschia-
gen, daB einer Futterbahn von der fir diese Futterbahn bereits dosierten Futtermenge zu Beginn der
Fiitterung ein griBerer Anteil zugefiihrt wird als gegen Ende der FUfterung. Dabei kann die pro Zeiteinheit
der Futterbahn zugefihrte FSrdermenge erfindungsgemaB vom Beginn der FUiterung bis zum Ende der
FUtterung aliméhiich oder stufenweise verringert werden.

Wolters kann, um den am Ende einer Futterbahn gelegenen FreBpiitzen im wesentlichen dle gleiche
Futtermenge zuzufhren, wie den am Beginn der Futterbahin gelegenen FreBplitzen, erfindungsgemés
vorgesehen sein, daB in einer Futterbahn 2u Beginn der Filtterung eine griBere Fuitermenge weiterirans-
portiert wird als gegen Ende der Futterung. Dabei kann die in einer Fuiterbahn transportierte Futtsrmenge
vom Beginn der Fiiterung bis zum Ende der Flitterung alimahlich oder stufenweise verringert werden.

in welterer Ausgestaltung der Erfindung wird eine Tierfitterungsanlage vorgeschlagen, bei der 2umin-
dest eine von einem Fultersilo ausgehends Hauptférdereinrichtung vorgesehen ist, welche zu allen entlang
den FreBpfitzen der Tiere veriaufenden Futterbahnen fhrt und das Futter Uber Fallrohre an dle Futterbah-
nen abgibt, welche als FutterfGrdereinrichtungen mit eigenen Forderorganen und Antrieben ausgeblldet sind
und das Futter zu den FreBpldtzen transportioren, wobe for die Hauptfordersinrichtung und die Futterbah-
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nen oine gemeinsame Steucreinrichtung vorgesshen ist. Diese Tierflitterungsanlage ist erfindungsgemés -
dedurch gekennzeichnet, de8 die Hauptf$rderainrichtung zumindest in itwem Anfangsabschnitt als Dosier-
vorrichtung ausgebildst und mit Absperrvorrichtungen flr die Fallrohre versohen ist und daB der Antrieb der
Hauptftrdereinrichtung und die Antriebe der Absperrvorrichtungen zum Dosieren der jeweils einer Futter-
behn pro Fltterung zuzufihrenden Futtermenge mit der, vorzugsweise programmierbaren, Steusreinsich-
tung verbunden sind, welche eine Eingabevorrichiung flir die bei der Fltterung zu beriicksichtigenden
Parameter besitzt.

Ein weiteres Merkmal der Erfindung sieht vor, dag die Hauptidrdersinrichtung als Rohrfdrdersinrichiung
mit regelbarer Férdergeschwindigkeit f0r das zu transportierende Futter ausgebildet ist, entlang weicher in
die Ealirohre miindende, durch die Absparrvorichtungen verschlieSbare Futterablauffinungen vorgesehen
sind. und daB dle Steuersinrichtung mit den Antrieben der Abspervorrichtungen zum Offnen und SchiieBen
dor Futterablauffinungen und mit dom Antrieb der Rohrférderainrichtung zum Regeln der Firdergeschwin-
digksit verbunden ist.

Ein weiteres Merkmal der Erfindung sieht vor, daf die Rohridrdereinrichtung zumindest eine Dosier-
schnecke bzw. Dosierspirale mit regelbarer Drehzahl enthait. An disse eine Dosierschnecks bzw. Dosierspi-
rale mit regelbarer Drehzahl kann sich eine Rohrfdrdereinrichtung mit konstanter Frdargeschwindigieit
angchlieBen.

In weiterer Ausgestaliung der Erfindung wird eine Tiertitterungsaniage vorgeschlagen, bel der eine das
Fulter zu den FroBplitzen transportiorende FBrdereinrichtung vorgesehen ist, welche zumindest zwel von
jeweils einem Futterkomponeniensilo ausgehende KomponenteniSrderer und zumindest emen die Futter-
komponenten miteinander vermischenden Futterfdrderer umiaBt, der zu einer das Futter an die einzsinen
FreSplitze verteilenden fFutterabgabevorrichtung flhrt. Diese Tierfitterungsanlage ist erfindungsgemas
dadurch gekennzeichnet, daB jeder Komponentenférderer als Dosiereinrichiung zum Dosisren der dem
FulterfSrderer fir jede Fitterung an der Futterabgabevorrichtung jeweils zuzufiihrenden Futterkompanenten-
menge ausgebildet ist, daB der Futterfdrderer als Hauptibrdereinrichtung ausgebildet ist, weiche mit allen
Futterabgabevorrichtungen jewsils tber eine, durch eine Absperrvorrichtung verschiieBbare FutterablaufSfi-

_nung verbunden ist, und da8 die Antriebe der KomponsntenfSrderer und der Antrieb der HauptfSrdersinrich-

tung sowie jeder Antrieb jeder Absperrvorrichtung zum Dosieren, der jeweils einer Futterabgabevorrichtung
pro Fiitterung zuzufilhrenden Futtsrmenge mit einer vorzugsweise programmierbaren Steuereinrichiung
verbunden sind, welche sine Eingabevorrichiung flr die bei der FUiterung zu berlcksichiigenden Parameter
besitat.

Ein weiteres Merkmal der Erfindung sieht vor, da8 die Komponentenidrderer als RohrfSrdereinrichturt:
gen mit regelbarer F&rdergeschwindigkeit ausgebildet sind und de die Steuersinrichtung zum Dosieren der
der HaupiiSrdereinrichtung 2uzuftihrenden Komponentenmenge cine Geschwindigkeitsregelung flr Jeden
Kompanentenrohrirderer umfabt, wobei das Mengenverh#itinis der Futterkomponentsn zusinander durch
die Steusreinrichiung sinstelibar ist.

Ein weiteres Merkmal der Erfindung sieht vor, da zum Verarbsiten einer Fufterkomponente dem
jeweiligon Komponentenfrdersr eine Verarbsitungsmaschine nachgeordnet ist. deren DurchfluBmenge von
der Steuereinrichtung Tber die Geschwindigkaitsregelung flir den KomponentsnfSrderer regelbar ist.

Ein weiteres Merkmal der Erfindung sieht vor, daB Jeder Komponententérderer zumindest eine Dosier-
schnecke bzw. Dosierspirale mit regelberer Drehzahl enthalt. .

Ein weiteres Merkmal der Erfindung sieht vor, daB die Futterabgabevorrichiungen ais mit eigenen

+ Fbrderorganen und eigenen Antrieben versehene Futierbahnen ausgebildet sind, die entlang den FreSplit-

zen verlaufen und deren Antrisbe mi der Steuereinrichtung verbunden sind, und daB die Hauptidrdersin-
richtung von den Futterablaufdffnungen ausgehende Falirohre besitzt, die direkt und unmittelbar oberhalb
der Forderorgane in die Futterbahnen munden.

Bei einer Tierfiterungsaniage, bel der die Futterbahnen mit mit der Stsuereinrichiung verbundenen
Fuitemiveausensoren versehen sind, sieht ain weiteres Morkmal der Erfincdung vor, daB die Steuerelnrich-
tung, eine Zeitsteuerung besitzt, die die Futtorabgabe aus der HauptfSrdereinrichiung bei sich bewegendem
Futterforderorgan bis zum Absinken des Futtemiveaus unter das vom Futtemiveaugensor vorgesehene
Niveau verzgert.

Ein weiteres Merkmal der Erfindung sieht vor, daB die Steuereinrichtung zur besseren Versorgung der
vom Falirohr wetter enifernten Bersiche einer Futterbahn mit einer Zeitstouerung fir die Rohrfdrdereinrich-
tung bazw. die Komponentenrohriérderer versehen ist, welche bei gleichbleibender der Futterbahn zugeteli-
ter Futtermenge die Futterzufuhr zur Futterbahn zu Beginn der Filfterung erhdht und gegen Ende der
Fitterung absenkt.

Ein waiteres Merkmal der Erfindung sieht vor, da die Steusrsinrichiung zur besseren Versorgung der
vorn Fallrohr weiter entfernten Bereiche einer Futterbahn mit siner Zsitsteuerung flr die Futterbahnen

4
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versehen ist, weichs bel gleichbleibender der Futterbahn zugsteitter Futtermenge die in der Fufterbahn
weiterransportierte Futtermenge zu Beginn der Fittterung erhBht und gegen Ende der Fiiterung absenkt.

Ein woiteros Merkmal der Erfindung sieht vor, da@ die Futterabgabevorrichiung als an der Futterablacut-
iinung anschliessendes, mit zumindest einem beweglichen Abschniit verseheres, Uber den Frefipléitzen
automatisch bewegbares Futterablaufrohr ausgebildet ist. v

Nachstehend wird die Erfindung anhand von, in den Zeichnungen dargestoliten Austlihrungsbeispielen
einer Tierfiltierungsaniage niher eréufert. In den Zeichnungen zeigen: Fig. 1 schematisch eine Tierfllite-
rungsaniage fUr einen Hiihnerstall, zum Verfittern von, aus zwei Komponenien zusammenzusetzendem
Mischiutter, Fig. 2 schematisch eine Tierfitterungsanlage fir einen Hihnerstall, dem das Tierfutter aus
einem einzigen Futiervorratssilo zugefliint wird, Fig. 3 schematisch die in dle HauptfSrdereinrichtung
eingeseizten Abspervorrichtungen flir die Fallrohre, Fig. 4 die in die Fuiterbahnen direkt sinmindenen
Fallrohre, Fig. § schematisch eine waitere AusfUhrungsform einer Tierftterungsaniage mit mehreren
Futterabgabevorrichtungen, Fig. 6 schematisch eine Futterabgabevorrichiung der Fig. 5 und Fig. 7 einen In
oiner Futterbehn angeordneten Niveausensor.

Fig. 1 zeigt schomatisch einen Hohnerstall mit einem Staligebdude 1, in dem Tierkéfige 2 in
{ibereinanderliegenden Kifigetagen 2u je zwei Kifigreihen und in drei Gestelireihen nebeneinandsr ange-
ordnet sind. An den Tierkéfigen 2 jeder Kifigetage fihrt, an den jewells nach auBen weisenden Frefiplétzen
eine in sich geschlossene Futterbahn 3 varbei, die aus einem rund um die beiden Kafigreihen einer
Kafigetage verlaufenden Fultertrog 4, sinem in diesem angeordneten endlosen FutterfSrderorgan S und
sinem Antrieb 6 fiir das FutterfSrderorgan 5 besteht. Waiters ist eine in den Stail 1 flhrende HauptiBrder-
sinrichtung vorgesehen, welche als RohrfSrdster 7 ausgebildet ist und einen Antrieb 8 besitzt. Die
HauptiSrdereinrichtung 7 besitzt sntiang ihres im Stall 1 verlaufenden Rohrstrangss flir jede Kifigetage eine
eigene FutterablaufSfinung 9. Die Fut;erablaufaffnungen 9 kSnnen jeweils durch eine, von einem Antriab 10
betStigharen Absperrvorrichiung 11, beispielsweise einer Futierablaufklappe, varspent werden und miinden
jeweils in ein Fallrohr 12, welches seinerseits in siner Fuiterbahn 3 im Futterirog 4 direkt Uber dem
Futteri8rderorgan 5 der Kifigetage miindet. Das zu verfUtternde Futter besteht aus zwei Futterkomponen-
ten, welche aus den Futterkomponentensiios 13 und 14 entnommen und (ber, von Antrieben 15 angetriebe-
ne, Komponentenforderer 16 und 17 mit regelbarer Férdsrgeschwindigkeit zuerst dosiert und dann jewsils
siner Verarbeitungsmaschine 18 und 18 zugefuhrt werden, von der sie jewells (iber ein Falirohr 20 und 21
dom Rohrtdrderer 7 der Heupttdrdersinrichiung zugsfthrt und in diesem mitsinander vermischt werden. Dle
Antriebs 6. 8, 10 und 15 der Futierbahnen 3, des Rohrférderers 7, der Absperrvomichtungen 11, der
KomponentenfSrderer 16 und 17 und der Verarbeitungsmaschinen 18 und 19 sind Ober Steuerleftungen 22
mit einer programmisrbaren Steusreinrichiung 23 verbunden, welche eine Eingabevorrichtung 24 und/oder
ainen Personal-Computsr (PC) fir die bei der Flttorung zu verlicksichtigenden Parameter, eine Geschwin-
digkeitsregsiung fiir die F8rdergeschwindigkeit der Komponentenidrderer 16 und 17 zum Dosieren der bel
einer Fiterung der jeweiligon Futterbahn 3 zuzutefienden Futtermenge und eine Zsitsteuerung fUr jede
Absperrvorrichtung 11 einer Futterablaufdfinung 9 umfaBt. Die Komponentenitrderer 16 und 17 sind
vorzugsweiss als Dosiarschnecksn oder Dosierspiralen mii regsibarsr Drehzahl ausgebildst.

Fig. 2 zeigt eine Tierflltterungsaniage #hnlich der der Fig. 1 mit dem Unterschied, da8 das fertige zu
verfiitternde Futter in einem oinzigen Futtervorratssilo 25 gelagert wird und aus diesem direkt der
Hauptidrdereinrichtung 7 zugeflhrt wird, woiche als Rohrfrdersr mit regeibarer F3rdergeschwindigkeit
vorzugsweise als Dosiarschnacke oder Doslerspirale ausgebildet ist und das Futter flir jede Flitterung und
fir jede Futterbahn 3 getrennt dosiert. Waitars kann sich eine Transportschnecke oder Transporispirale mit
konstanter Férdergeschwindigkeit an die Dosterschnecke bzw. -spirale mit regelbarer Drehzahl anschileBen.
Diese Transportschnecke bzw. -spirale befdrdert dann die von dor Dosierschnecke- bzw. -spirale bersits
dosierts Futtermenge weiter zur jewsiligen Futterbahn.

Die Futterbahnen 3 sind mit einem, im Futterirog 4 oberhalb des Fulteridrderorganes 5 angeordneten
und mit der Steusreinrichiung 23 verbundenen Futierniveausensor 28 versehen, welcher bei Uberschreiten
eines vorgegebenen Futterniveaus ein Signat an die Steuersinrichtung 23 abgibt, worauf diese die
Futterzufuhr von der Haupitdrdersinrichtung 7 zur Futterbahn 3 stoppt oder verringert und erst wieder nach
Absetzon des Signales des Futtarniveausensors 26 aufnimmt odar wieder erhht. Diese Futterniveausenso-
ren 28 sind auch eine Sicherheitesiniichtung fur den Fail, das die Tiere aus unvorhersehbaren Griinden
weniger Futter aufnebmen.

Die programmierbare Steuereinrichtung 23 ist mit einer Eingabevorrichtung 24 ynd/oder einem PC fir
die bei der Fltterung zu berlicksichtigenden Parameter verbunden, welche dem Tierhaiter folgende
Einstellungen srmdgiicht:

a) Futterungszeit, wann am Tag gefitiert werden soll
b) Ftterungsanzahi, wis oft pro Tag gefUttert werden soll

5
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¢} Laufzeit der Futterfdrderorgane 5
d) Anzahl der Tiere pro Kifigetage und Kafigrethe
o) Futtermenge pro Tier und Tag
) Prifgewichte
g) Schiupfkorrekiur in %; das ist die %-tuelle ErhS8hung der zu Beginn der Flitierung an eine Futterbehn
3 zugeflihrten bzw. in der Futterbahn 3 weiteriransportierien Futtermenge gegentiber der am Ende der
FOtterung zugefUhrten bzw. i der Futterbahn 3 weitertransportierten Fultermenge, wobei aber die )
insgesamt der Futterbahn 3 zugeteilte und dosierte Futtermenge glelcnbleibt.
h) die ginzelnen Komponenten
i} der Anteil der einzelnen Futterkomponenien am Fertigfutter in % flir ein aus mehreren Komponenten
zusammanzumischendes Futter ’
i) Mengenkorrekiur bal Temperaturschwankungen
Bei der Tierflitterungsaniage der Fig. 2 entnimmt die HauptfSrdereinrichtung 7 das zu verflitternde Futter
direkt dem Futtervorratssilo 25 dosiert es und gibt es an die Futterbahnen 3 weiter.

Bei der Tierititterungsanlage der Fig. 1 wird das Tierfutier aus mehreren Komponenten zusammenge-
stellt und die in den Komponentensiios 13,14 lagernden Komponenten von den KomponentenfSrderern
18,17 dosiert und in dem von der Steuereinheit 23 gewiinschien Verhiiitnis an die Hauptférdereinrichtung 7
abgegeben. Die Anzahl der Futtsrkompanenten ist nicht begrenzt.

Die programmierbare Steuereinrichtung 23 steuert die pro Zeiteinhsit zu transportierende Férdermsnge
der in der Hauptfdrdereinrichtung 7 vorgesehenen Futterdosierschnocke od. -spirale {Fig. 2) bzw., bei aus
mehreren Komponenten zusammenzusteliondem Futter (Fig. 1), die pro Zeiteinheit zu transportierende
F8rdermenge der in den KomponentenfSrderern 17,18 vorgesehenen Komponentendosierschnecken od.
-spiralen, sowie die pro Zeiteinheit vom Fdrderorgan 5 der Futterbahnen 3 zu transportierende Futiermenge
und das separate Oftnen und SchiieBen jeder einzeinen FutterablaufStfnung 9 durch die Absperrvorrichtung
11 bzw. Futterablaufklappe und gegebenenfalls die Komponentenver- oder -bearbeitungsmaschinen 18,19
gemi8 einem vorgegebenen Programm.

Zur Ermitiung der Prlifgewichte der als Dosiersinrichtung ausgebiideten Hauptftrdereinrichtung bzw.
der als Doslereinrichtung ausgebiideten KomponentenfSrdereinrichtungen stehen zwsi verschiedene Varian-
ton 2ur Vertligung.

1.) Automatisch: {mit Hilfe der Steusreinheit 23) Die Futter- bzw. Komponentsndosferschnecken od.
-gpiraien werden mit separaten Ablaufkiappen versehen. Diese werden von der Steuereinhelt 23 automa-
tisch gotinet. in weitersr Folge fUlit die jeweifige Futter- baw. Komponentendosierschnecke od. -spirale
oinon Behalter, weicher mit einem Wegestab verbunden ist. Dieser Wiegestsb gibt die enmittalten
Gewichtewerte an die Steuereinheit 23 weiter.

Die Steuersinheit 23 errechnet sich daraus das Gewicht pro Umdrehung der Schnecke oder Spirgle

oder pro Zeiteinheit. Der Wiegebehiilter ist mit einer automatischen Ausleufdfinung ausgeflinrt, von der
er das verwogene Fuiter oder dis verwogene Fuiterkomponente einer Férdereinrichtung Ubergibt, welche
das Medium in den Entnshmebshiiter rlickiSrdert. Auf diess Weise wercden alls Futterkomponenten
verwogen.
2.} Manuell; Es wird von einer Futter- bzw. Komponentendosierschnecke od. -gpirale in siner gewissen
Zeiteinheit Futter in sinen Behilter geftrdert. Dieser Behilter wird anschliefend gewogen und das
Nettogewicht Uber die Eingabevorrichtung 24 der Steuereinheit 23 Obormittolt. Es milssen wieder alle
verwendeton Komponenten verwogen und die ermittelien Gewichte der Steuereinhait 23 eingegeben
werden,

Veriindert sich das spezifische Gewicht einer Kemponente, so ‘mu8 von dieser emeut das Gewicht
der pro Zeiteinheit oder pro Umdrehung zu transporiierenden Menge ormitielt werden und in der
Steuereinhsit 23 korrigiert werden. '

Die von Punkt a) bis ) gewlinschten Daten milssen der Steuerelnheit 23 tiber die Eingabevorrichiung
24 bzw. den PC eingegeben werden. Sie kinnen fur jede Kifigetage individuell sein.

Jede Kifigotage und die 2ugehSrige Futterablaufdtinung @ mit dor zugehdrigen Absperrvorrichtung 11
sind umter verschiedenen Nummem, der Anzahl der in einem Staligebdude 1 effektiv vorhandenen
Kéfigetagen entsprechend, in der Steuereinheit 23 oder im PG gespeichert.

Ablauf der Flitterung:

1) Die erste Futterablaufftnung 9 wird Uber die zugeordnete Absperrvorrichiung 11 gedfinet. Alle

anderen FuiterablaufSfinungen 9 blelben verschiossen.

2) Die HauptiSrdersinrichtung 7 wird singeschaltet.

3) Wenn die Hauptiordereinrichtung 7 bis zur gebfineten FutterablaufSifnung @ geflilt ist, wird das
entsprechende FutterfSrderorgan 5 der Futterbahn 3 2ugeschaltet. Die Steuersinheit 23 regelt aufgrund
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der eingegebenen Datsn, betrefiend dieser Kifgetage, die durch die HauptfSrdereinrichtung 7 auf das
laufende Frderorgan 5 abzugebends Futtermenge.

4) Ist die vorgegebene Futtarmengs, in der vorgesshenen Zolt an die Fuiterbahn dieser Kifigetage
abgegeben, stoppt die RHauptiSrdereinrichtung 7.

5) Die gedfinels Futterablaufdfinung 9 wird geschlossen.

8) Die néichste Futterablaufdfinung 8 wird gedffnet.

7) Die HauptfSrdereinrichtung 7 schaltst sich ernaut ein.

8) st die Hauptférdereinrichiung 7 bis zur getfineten Futtereblaufttfnung & geflllt, wird das FutterfSrder-
organ § der der entsprechenden Kafigetage zugeordneten Futterbahn 3 eingeschaltet und wiederum die
aut das taufende Fdrderorgan § von der HauptfSrdersinrichtung 7 abzugebende Futtermenge, anhand
der vom Tierhalter Ober die Eingabevorrichiung 24 der Steuersinheit 23 eingegebensen Daten, errechnet
und an die. Futerbashn 3 abgegeben.

Disse Vorginge wiederhelen sich von Kafigetage zu Kafigetage bis die FUiterung im ganzen Stalt 1
ahgeschlossen ist.

. Bei der Fiitterung in der letzlen Kifigetage werden bei der Tierflitterungsaniage der Fig. 1 die der
Heuptitrdereinrichtung vorgeschaltaten KormponententSrdarer 16,17 von der Steuersinheit 23 entsprechend
friiner abgeschaitet, damit sich die Hauptfdrdereinrichtung am Ende der Fittsrung entlesren kann.

Bei der Tierfitterungsanlage gemids Fig. 2 kann das Futtor, da8 sich zwischen der ersten und der
leizten Futterablauftinung befindet durch Wechsel der F8rderrichtung, 2.B. durch Drehrichtungswechsal
der Dosierschnecke bzw. -spirale der Rohridrdereinrichtung 7 entleert werden. Es ist daflir ein Ausgleichs-
behlter vor dem Entnahmesilo 25 zu Installieren. Eine weitere MBglichkeit bestsht darin, da8 die letzte in
der Hauptftrderainrichtung befindliche Fuiterablauitifinung 9 als erstes gedfinet wird. Da die erste in der
HauptiSrdereinrichtung angebrachte FutterablaufSifnung 9 nach der lstzten Futterablaufdfinung gebfinet
wird, mu8 die Futtermenge die sich in der HauptiSrdereinrichtung auf dieser Distanz befindet berlicksichtigt
werden. Dies geschiehi dadurch, da8 die erste FutterablaufSfinung 8 gedfinet und die letzte FutterablautSfi-
nung 9 erst geschlossen wird, wenn die HauptiSrdereinrichtung auf der dazwischentiogenden Distanz voliig
entieert Ist.

Die Steuerginheit 23 registriert und speichert den Futterverbrauch jeder Kéfigetage pro Tag, sowie den
Verbrauch Ober die gesamte Haliungsdauer der Tiere. Der Gesamtverbrauch der Tierherde kann abgefragt
werden. Ebanso wird der Verbrauch der einzelnen Futterkomponemnten abgespeichert.

Alle Daten kinnen von der Steusreinheit Uber dis Eingabevomichtung 24 oder einen PC oder einen
Drucker abgefragt werden.

Sehiupfkorrekiur; Das Futterfdrderorgan 5 kann nicht alle in einer Kafigetage gehalienan Tiere gleichzei-
tig mit frischem Futter versorgen, sondem die Tiere am Enda des Futteriroges 4 bzw. der Futterbahn 3,
arhalten erst zum SchiuB frisches Futter. Die Tiers, deven FreBplitze sich am Beginn einer Futterbahn 3
befinden, kSnnen hingegen bereits wahrend der Futterzufuhr Futter aus dem Futterirog 4 entnehmen. Es
entsteht daher dann, wenn wihrend der Futterung die Mengenzufuhr zum Futterfdrderorgan 5 gleichblelbt,
sin mengenmasiger Nachteil fir die Tiere am Ende des Futterforderorganes 5. Um dies auszugleichen wird
durch die Schiupfiorrektur zu Beginn der Flitterung mehr Futter auf das Futterfdrderorgan abgegeben und
arm Ende der Fltierung entsprechend weniger. Dies srrechnet sich die Steuersinheit nach vorhergehender
prozentuelier Elngabe der Schiupfikorrektur.

Eine weltere Mdglichkeit zur Schiupfkorrektur besteht in der Anderung der Frdermenge des Futterfr-
derorganes S einer Futterbahn 3 wihrend dor Futterzutuhr zur Futterbahn 3, um die zu Beginn der
Fitterung in der Futierbahn 3 weitertraneporte Futtermenge gegenlber der am Ende der FUtterung
weitertransportierien Fuitermenge zu orhdhen. Zu diesem Zweck wird, beispielswoise bei einer als Trogket-
tenfdrderer ausgeblideten Futterbahn 8, die Laufgeschwindigkeit der Fdrderkette zu Beginn der Fltterung
verringert, um die von der Forderkette mitgenommens Futtermenge zu erhthen, und gegen Ende der
Fitterung erhdht, um die von der FSrderkstte mitgenommene Futtermenge zu verringern.

Temperaturlbsrwachung: Es ist bekannt, da8 sich der Futterbedarf pro Tier, bei Temperaturschwaniun-
gen im Stallgebdude 1 verandert. Um die bendtigte Futtermenge pro Tier entsprechend der jewsiligen
Raumiemperatur anzupassen, wird erfindungsgemiB vargeschlagen, daB Temperaturflhier 27 im Stalige-
biude 1 installiert und mit der Steuereinrichtung 23 verbunden werden. Entsprechend dem Korrekturfaktor,
welcher Uber die Eingabevorrichtung 24 der Steusreinrichtung 23 eingegeben wurde, wird die Tagesfutter-
menge errechnst.

Versorgung von Gefiligel in Bodenhaitung: Auch bei dieser Haltungsform besteht die Moglichkeit. die
vorliegende Erfindung anzuwenden. Werden fiir den Futteriransport Futterkstten oder Fufterspiralen verwen-
det, wie sie auch in der Kafighaitung bekannt sind, so ist der Programmablauf &hnlich der vorher
beschrisbenen Flitierung von Gefiligel in K&figen. Erfolgt die Futterzuteilung tiber Futterpfannen, so erfolgt
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dis Abschaitung der Futterdosierung liber Niveauschalier, die sich am Ende der Futterlinien befinden. Wird
Futter mit hoher Feuchtigkeit verflittert, ist darauf zu achten, daf alle Futterstellen tiglich einmal lesrgedres-
gen worden. Fir die Futterrationierung gibt es elgene Programme, die auch bei diesem System eine
Futtorrationiorung erlauben. Ist eine strenge Futterbeschrénkung orforderlich (z.B. Eltemtiere) so wird
vorgeschlagen, daB flir jede Futterabgabevorrichtung eine eigene als Dosiereinrichtung ausgebildete Haupt-
fSrdersinrichtung installiert wird.

Versorgung mit Futier bei Schweinen: Das Futter wird ebenso wie bei der Geflligelfiltterung mittels der
HauptfSrdereinrichtung oder mittels den dieser vorgeschaiteten KomponenteniGrderem zuerst fiir jede
Futterabgabevorrichtung doslert und dann in den Stall zu den einzelnen Tierabteilon bzw. 2u den diesen
zugeordneten Fuiterabgabevorrichtungen 28 gefdrdest (Fig. 5). FUr jedes Abteil ist mindestens aine von
siner Absperrvorrichtung 11 automatisch zu Sffnende bzw. zu schlieBende Futterablaufdfinung vorgesehen,
tiber welche das Futter in die verschiedenen Futterabgabevorrichiungen 28, wie beispislsweise Rund-,
Quer- oder LingstrSge 33, Futterautomaten oder Futterwagen abgegeben wird. Ftir die Futterverteilung
zwischen Futterablaufidappe 11- und FreSplatz kann eine Futterabgabevorichtung 28 vorgesehen sein,
welche die Verteilung des Futters auf dle FreBpiétze durch das automatische Schwenken sings spezislien
Futierablaufrohres 28 erroicht. Zu diesem Zweck wird das Futterablaufrohr 28 mittels eines flexiblen
AnschiuBstlickes 30 am Auslauf der Futtersblaufiklappe 11 bofestigt, und mittels eines Elekiromotors 31
tiber ein Gestinge oder Seil 32 geschwenkt. Um Kosten zu sparen, kEnnen alle an einer Hauptférdersin-
richtung angsbrachten Futterablaufrohre glsichzeitig betitigt werden. Die Steuerung des Elekiromotors 31
srfolgt ebentalls Uber die Steuersintichtung 23 mittels vorgegebenem Programm.

Dio Vorteile der Erfindung sind darin 2u sehen, daB eine in Qualitit und Quantitét individuslle
Futterzutsllung erm&glicht wird. Weiters ist die Vorgabe von Futterkurven {iber eine Wachstumsperiode

hhinweg mdgiich.

Ein weiterer Vorteil der Erfindung besteht darin, daB bisher erforderliche zusitzliche Dosier- und
Mischanlagen zur hofeigenen Futteraufbereitung, eingespart werden k&nnen. Gleichzeitig wird eine innige
Vermengung der verschiedensn Komponenten in der Rauptfordereinrichtung erreicht.

Patentanspriiche

1. Verfshren zum Versorgen von Tieren mit Futter, wobei das Futier einem Futiersilo oder mehreren
Futterkomponentensilos entnommen und mittsls einer HauptfSrdereinrichtung zu den, vorzugsweisa in
einem Stall antlang von Futterbahnen angeordneten, FreBplétzen der Tiere transportiert wird, dadurch
gokennzelchnet, daB das Futter bereits in der HauptiBrdereinrichiung, vorzugsweise am Beginn
derselben, bzw. jede Futtorkomponente bereits in einer, der Hauptfdrdereinrichtung vorgelagerien
Komponentenfirdersinrichtung, vorzugsweiso am Beginn derselben, auf die den einzeinen FreBpiitzen
zuzufilhrende, vorzugsweise den einzeinen Futterbahnen zuzuflhrends, auf don Futterbedart der Tiere
abgestimmte Futtermenge dosiert wird und daB diese dosierte Fultermenge ohrnie Zwischenlagerung 2u
den einzelnen FreBplitzen, vorzugsweise 2u den einzelnen Futterbahnen, weitertransportiert wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Futterkormnponenten zuerst in ihren '
KomponentenfSrdereinrichtungen entsprechend ihrem Anteil am Mischiutter einzein dosiert werden und
dann sinzeln dosiert der Heuptfdrdereinrichtung zugefilhrt und enschiieBend in dieser vermischt

werden,

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dag bei zu be- oder verarbeltendem
Fuller das Futter bzw. dio beireffends Futterkomponents in der Hauptfdrdereinrichiung baw. In der
jeweiligen Komponentenfrdereinrichtung zuerst dosiert und boreits fertig dosiert der jeweiligen Be-
oder Verarbeitungsmaschine zugefilhrt wird. und daB anschiisBend das dosierte und be- oder verarbei-
tete Futter in der HauptfSrdersinrichtung weitertransportiert wird.

4. Verfshren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Futterkomponenten 2uerst Jowsils in
der ieweiligon KomponemtenfSrdereinrichtung dosiert und bereits fortig dosiert der jeweiligen Be- odor
Verarbeitungsmaschine zugefiihrt werden und da8 anschlieBend die dosierten und be- oder verarbeite-
ten Futterkomponenton direki an die nachgeordnete HauptiSrdereinrichtung zugefihrt und in dieser
vermischt werden.

5. Verfahren nach oinem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, das einer Futterbahn von der
fir diegse Futiorbahn bereits dosierten Futtermenge zu Beginn der Fltterung ein grbserer Anteil
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zugefithrt wird als gegen Ende der Ffitherung.

Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzelchnet, dag die pro Zeitsinheit der Futterbahn
zugefiihrte Futfermenge vom Beginn der Fitterung bis zum Ende der Flitterung allméhlich oder
stuferweise verringert wird.

Vertahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, da8 in einer Futterbahn zu
Baginn der FUtterung eine gréfers Futtermanga weiteriransportiert wird als gegen Ende der Fliterung.

Verfahron nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, da8 die in siner Futterbahn transportierte
Fultermengen vom Beginn der Fiitterung bis zurn Ende der Fitterung alim&hlich oder stwfenweise
verringert wird.

Tierfitterungsaniage zur DurchfUhrung des Verfahrens nach sinem oder mehreren der Ansprliche 1 bis
8, wobei zumindest eine von einom Futtersilo susgehends HaupiiSrdereinrichtung vorgesehen ist,
walche zu allen entiang den Frefplitzen der Tiers veriaufenden Futterbahnen filhrt und das Futter liber
Fallrohre an die Futterbahnen abgibt, weiche als FutierfSrdereinrichiungen mit eigenen Fdrderorganen
und Antrieben ausgebildet sind und das Futter zu den FreBplétzen transportieren, wobei flir die
Hauptfdrdereinrichtung und die Futterbshnen eine gemsinsame Steuersinrichtung vorgesehen ist,
dadurch gokennzelichnet, dag die Hauptfdrdersinrichiung (7) 2umindest in ihremn Anfangsabschnitt als
Dosiervorrichtung ausgebildet und mit Absperrvorrichtungen {11) fur die Fallrohre {12) versehen ist und
dafl der Antrieb (8) der Hauptitrdereinrichtung {7) und die Antriebe (10) der Absperrvorrichtungen (11)
-um Dosieron der jeweils einer Fuiterbahn (3) pro Fitterung zuzufGhrenden Futtermenge mit der,
vorzugsweise programmierbaren, Stsuereinrichiung (29) verbunden sind, welche eine Eingabevorrich-
tung (24) fUr die bel der Fliterung zu berlicksichtigenden Paramster besitzt.

TierfUtterungsaniage nach Anspruch 9, dadurch gekennzelchnet, dag die Hauptidrdersinrichtung (7)
als RohrfSrdersinrichtung mit regelbarer Firdergeschwindigkeit fiir das zu transportierende Futter
ausgebildet ist, entiang weicher in die Falirohre (12) miindende, durch die Abspervorichtungen {11
verschiieBbere Futterablauffinungen {9) vorgesehen sind, und da8 die Steuereinrichtung (23) mit den
Antrisben (10} der Absperrvorrichtungen (11) zum Offnen und SchiieBen der FutterablaufStinungen (9)
und mit dem Antrieb (8) der Rohrférdereinrichtung (7) 2um Regein der FSrdergeachwindigkeit verbun-
den ist.

Tierfitiorungsanlage nach Anspruch 10, dadurch gekennzelchnet, daB die Rohridrdereinrichiung (7)
zumindest elne Dosierschnecke bzw. Doslerspirale mit regelbarer Drehzahi enthalt.

Tierftitterungsaniage zur Durchftiirung des Veriahrens nach sinem oder mehreren der Anspriiche 1 bis
8, wobel eins das Futter 2u den FreBplitzen fransportierende Firdereinrtchtung vorgesehen ist, welche
zumindest zwei von jeweils einem Futterkomponentensilo ausgehende Komponentenftrderer und
zumindest sinen die Futterkomponenten miteinander vermischenden FutterfSrderer umfast, der zu einer
das Futter an die sinzeinen FreBpiifze verteilenden Futterabgabevonrichtung fihrt, dadurch gekenn-
zeichnet, dafi jeder KomponenteniSrderer (16,17) als Dosiereinrichtung zum Dosieren der dem
FutteriSrderer (7) flr jede Fiitferung an der Fulterabgabevonichtung (3.28) jewsils 2uzufithrenden
Futterkomponentonmenge susgebildet ist, da8 der Futterforderer (7) als Hauptfrdereinrichiung (7)
susgebildet ist, weiche mit alien Futterabgabevorrichtungen (8.28) jewsils Uber gine, durch sine
Absperrvorrichtung (11) verschlieBbare FutterablaufSfinung (8) verbunden ist. und daB die Aniriebe {15)
dor KomponontenfSrderer (16,17) und der Antrieb (8) der HauptfSrdersinrichiung {7) sowie jeder
Antrieb (10) joder Absperrvorrichtung {11} 2um Dosieren, der jewsils einer Futterabgabevorrichtung
(3.28) pro Fitterung zuzufiihrenden Futtermenge mit einer vorzugsweise programmierbaren Steusrein-
richiung (28) verbunden sind, welche eine Eingabevorrichtung (24) fUr die bel der Fltterung 2u
perlicksichtigenden Parameter besitzt.

Tierfiitterungsantage nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, de die KomponentenfSrderer
(18,17) ais RohrfSrdersinrichtungen mit regelbarer Férdergeschwindigkeit ausgebildet sind und daé die
Steuereinrichtung (23) zum Dosieren der der Hauptfrdersinrichtung (7) zuzuiihrencen Komponenton-
menge eine Geschwindigkeitsregelung fr joden Komponentstwohrfrderer (16, 17) umfatt, wobel das
Mengenverhalinis der Futterkomponenten zucinandor durch dio Steuersintichtung (23) einstellbar tst.

9
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Tierflitterungsaniage nach Anspruch 12 oder 13, dadurch gekennzeichnet, da8 zum Verarbeiten einer
Futterkomponente dem jeweiligen KomponenteniGrderer {18, 17) eine Verarbeitungsmaschine {18, 19}
nachgeordnet ist, deren DurchiluRmenge von der Steusreinrichtung (23) {iber die Qeschwindigkeitsre~

gelung fir den KomponententSrderer {16,17) regelbar Ist. I

Tierfltterungsaniage nach einem der Anspriche 12 bis 14, dadurch gekennzslchnat. dai jeder
KomponentenfSrderer (16,17) zumindest eine Dosierschnecke bzw. Dosiorspirale mit regelbarer Dreh-
zahl enthéit.

Tierfitterungsaniage nach sinem der Anspriiche 12 bis 15, dadurch gekennzeichnet, da8 die
Fulterabgabevorrichtungen als mit eigenen Frderorganen {5) und eigenen Antrisben (6) versshene
Futterbahnen (3) ausgebildet sind, die entlang den FreBolitzen verlaufen und deren Antriebe (6) mit der
Stevereinrichtung (23) verbunden sind, und da8 die Hauptitrdereinrichtung (7) von den Futterablauf& -
nungen (9) ausgehende Fallrohre (12) besitzt. die direkt und unmittelbar oberhalb der Férderorgane {5)
in die Futterbahnen {3) milnden.

Tierfttorungsanlage nach oinem der Anspriiche 9 bis 18, wobe! die Futterbahnen mit mit der
Steusreinrichiung verbundenen Futtemiveausensoron versshen sind, dadurch gekennzeichnat, daB
die Steuereinrichtung, (23) eine Zeitsteuerung besitzl, die die Futterabgabe sus der Hauptfdrdereinrich-
tung (7} bei sich bewegendem FulterfSrderorgan (5) bis zum Absinken des Futterniveaus unter das
vom Futtemiveausensor (26) vorgesehene Niveau verzigert.

Tierflltterungsaniage nach sinem der Anspriiche 8 bis 17, dadurch gekennzeichnet, daB die Steuer-
einrichtung {23) zur besseren Versorgung der vom Falirohr (12) weiter entfemten Bereiche einer
Futterbahn {3) mit einer Zsitsteusrung fiir die RohriSrdereinrichtung (7} bzw. dis Komponentenrohritr-
derer (16, 17) versehen ist, weiche bst gleichbleibendsr der Futterbahn (3) zugeteilter Futtermenge die
Futtsrzufuhr zur Futterbahn {3) zu Beginn der Fiitterung erhht und gegen Ende der Filtterung absenkd.

Tierfiltisrungsaniage nach sinem der Anspiiiche 8 bis 17, dadurch gekennzelchnet, daB dis Steuer-
sinrichtung (23) zur besseren Versorgung der vom Fallrohr (12) weiter entiernten Bereiche einer
Futterbahn (3) mit einer Zeiteteuerung flr die Futterbahnen {3) versehen ist, welche bel gleichbleiben-
der der Futerbahn (3) zugeteilter Futtermenge die in der Futtorbahn (3) weitertransportierte Futtermen-
ge zu Beginn der Flitterung erhSht und gegen Ende der Fitierung absenkt,

Tlerfiiterungsanlage nach einem der Ansprliiche 12 bis 15, dadurch gekennzeichnet, daB die
Futterabgabevorrichtung (28) als an der FutterablaufSffnung (8) anschiisBendss, mit zumindest einem

beweglichen Abschnitt (30) versehanes, tiber den FroBpldtzen automatisch bewegbares Futterablaufrohr
(28) ausgebildet ist.

Hiezu 3 Blatt Zeichnungen
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