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Slaski (Polska)

Pélautomatyczny podajnik podkladek plaskich okraglych

1

Przedmiotem wynalazku jest pé6lautomatyczny
podajnik podkladek ptaskich okraglych z otworem
w §rodku. Podajnik sluzy do mechanicznego prze-
noszenia podkladek z magazynka w strefe robocza
przyrzgdu prasujgcego na prasie w procesie pro-
dukcji getteréw.

Podawanie podkiadek ptaskich pod prase odby-
walo sie dotychczas recznie. Pracownik obstugujgcy
prase zmuszony byl pojedyncze podkladki recznie
wlozyé w strefe roboczg przyrzadu prasujgcego
a nastepnie nogg wigczal sprzeglo prasy. Cykl pracy
powtarzal sie przy kazdej pojedynczej sztuce wy-
konywanego gettera.

Przedstawiony tok produkcji by! bardzo praco-
chlonny i malo wydajny. Ponadto reczne i niedo-
kladne nakladanie podkladek powodowalo powsta-
wanie duzej iloSci wybrakowanych getteréw.

Wkladanie reki z podkiadkg w strefe robocza

przyrzadu prasujacego zagrazalo bezpieczefistwu -

pracy pracownikowi obslugujgcemu prase.
Pélautomatyczny podajnik wedlug wynalazku
wplynie na powazne zwiekszenie produkcji, zlikwi-

dowanie brakéw, oraz zapewni calkowite bezpie- .

czeristwo pracownikowi obstugujgcemu prase. Na
skutek zwiekszenia wydajno$ci, zmniejszy sie ilo§é
uzywanych pras i przyrzadéw prasujacych bardzo
kosztownych ze wzgledu na duZig precyzje wyko-
nania.

Istota wynalazku poélautomatycznego podajnika

podkladek plaskich okrgglych z otworem w $rodku,
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' polega na tym, ze specjalna przyssawka z cylin-
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drycznym wglebieniem, réwnym' grubosci podklad-
ki, ograniczonym wkladkyg z szeregiem otworéw,
wykonanych na okregu, ktérego §rednica réwna
sie w przyblizeniu Srednicy podzialowej podkladki,
przez ktére to otworki wlgczone podci$nienie pod-
rywa podkladki z magazynka, przy czym pierwsza
z nich wpada w cylindryczne wgtebienie i zamyka
otworki, a pozostate podkladki trzymane juz zmniej-
szong silg ciaggu spadajg do magazynka, lub tez
zostaja mechanicznie rozdzielone przy ruchu przy-
ssawki na krawedzi plyty §lizgowej (otwér maga-
zynka) tak, ze tylko jedna podkladka znajdujgca
sie w cylindrycznym wglebieniu zostaje przeniesiona
w gniazdo robocze. )

Pélautomatyezny podajnik wedlug wynalazku,
rozwigzuje problem podawania o dowolnych $red-
nicach zewnetrznych podkladek plaskich z otworem
w §rodku i o malej réznicy Srednicy zewnetrznej
wzgledem Srednicy wewnetrznej podkladki. Wyna-
lazek zostanie blizej objasniony na przykladzie wy-
konania przedstawionym na rysunku na ktérym fig.
1 przedstawia w cze§ciowym przekroju pionowym
widok podajnika, fig. 2 — przekr6j pionowy przys-
sawki wraz z jej zawieszeniem, fig. 3 — rzut po-
ziomy fig. 2.

Podajnik sklada sie z suwaka 1, ktéry wykonuje
ruch posuwisto zwrotny na trapezowych prowad-
nicach plyty Slizgowej 2 za pomocg ukladu diwig-
niowego 3 i ciegna 4 napedzanych od prasy. Przy-
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ssawka 5 jest umieszczona suwliwie nad plytg §liz-
gowa 2 i porusza si¢ na odcinku magazynek 6 —
gniazdo robocze 7, ograniczonym zderzakami 8 i 9.

Podkladki 10 umieszczone na wymiennym trzpie-
niu 11, s podnoszone w miare ich zabierania przez
tulejke 12, sprzezona z nakretka 13 podnoszaca sie
na Srubie 14, ktéra jest obracana kolem zebatym
15 napedzanym za pomocy zebatki (na rys. nie
uwidocznionej).

Przyssawka 5 z cylindrycznym wglebieniem 16
ograniczonym wkladka 17 z otworkami 18 i wkre-
cong od géry koncéwka 19, polgczona jest poprzez
zawor rozdzielczy z pompa prézniowa.

Przyssawka 5 jest dociskana sprezyng 20 do ply-
ty Slizgowej 2 (fig. 1) tak, ze z chwilg gdy podklad-
ka jest lekko wygieta, przyssawka unosi sie do
géry i wystajaca podkladka z cylindrycznego wgle-
bienia jest przeniesiona bez uszkodzenia w strefe
robocza prasy.

- Na prowadnicach 21 i 22 jest osadzona przesuw-
nie obudowa przyssawki 23 dwustronnie §ciskana
sprezynami 24 i 26 oraz 25 i 27.

Prowadnice 21 i 22 tworzg sztywny uklad z su-

wakiem 1 (fig. 1) podajnika, kté6ry wykonuje wiek-

8 7 22 7
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szy skok niz przyssawka 5 wraz z obudowg 23
i w zwiazku z tym przyssawka 5 ma przediuzony
czas postoju w skrajnych polozeniach tj. nad ma-
gazynkiem 6 (w oparciu o zderzak 9 sa S$ciskane
sprezyny 26 i 27) i gniazdem roboczym 7 (w opar-
ciu o zderzak 8 sg §ciskane sprezyny 24 i 25), co jest
konieczne przy duzych obrotach prasy.

Zastrzezenia patentowe

1. Pétautomatyczny podajnik podkladek plaskich
okragtych, posiadajgcy przyssawke, znamienny
tym, ze przyssawka (5) ma cylindryczne wgle-
bienie (16), ré6wne grubosci podkladki (10), ogra-
niczone wktadka (17) w ktérej wykonanych jest
kilka otworéw (18) rozmieszczonych na okregu,
ktérego S$rednica réwna jest w przyblizeniu
frednicy podzialowej podkladki (10).

2. Pétautomatyczny podajnik wedlug zastrz. 1, zna-
mienny tym, ze przyssawka (5) wraz z obudowg
23 zamocowana jest suwliwie na prowadnicach
(21 i 22) na ktére nalozone sg sprezyny (24, 25,
26, 27) po obu stronach obudowy (23).
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