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铸造机的输送链

(57)摘要

本实用新型涉及输送链的技术领域，尤其涉

及一种铸造机的输送链。包括驱动装置、铸模和

支架体，支架体上设有主动链轮和从动链轮，主

动链轮和从动链轮之间连接有导轨，导轨上连接

链条，铸模固定于链条之间。这种铸造机的输送

链结构简单，主、从动链轮都由两个链轮组成，传

动过程中更加平稳，同时链条与导轨之间通过滚

轮连接，不会产生震动，保证了铸模形成的表面

质量。
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1.一种铸造机的输送链，包括驱动装置（7）、铸模（4）和支架体（8），其特征在于：所述支

架体（8）上设有主动链轮（1）和从动链轮（5），主动链轮（1）和从动链轮（5）之间连接有导轨

（3），导轨（3）上连接链条（2），铸模（4）固定于链条（2）之间。

2.如权利要求1所述的铸造机的输送链，其特征在于：所述主动链轮（1）和从动链轮（5）

由两个链轮组成，并且链轮之间通过连接轴连接。

3.如权利要求1所述的铸造机的输送链，其特征在于：在所述支架体（8）上、从动链轮

（5）的一侧设有脱模装置（6）。

4.如权利要求1所述的铸造机的输送链，其特征在于：所述链条（2）通过滚轮连接在导

轨（3）之间。
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铸造机的输送链

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种输送链，尤其涉及一种铸造机的输送链。

背景技术

[0002] 随着科技的不断发展，人们对于各种物料的传送工具越来越重视，在物料的输送

中就需要使用输送链。

[0003] 铸模机的生产中，铸模是固定在输送链上的，铸模中在铸模两端会容易产生沟槽

状水波纹，由于铸模的运行不平稳和铸模的震动而产生。

[0004] 所以要保证铸模形成的表面质量，输送链的稳定性至关重要。

实用新型内容

[0005] 本实用新型旨在解决上述缺陷，提供一种铸造机的输送链。

[0006] 为了克服背景技术中存在的缺陷，本实用新型解决其技术问题所采用的技术方案

是：包括驱动装置、铸模和支架体，支架体上设有主动链轮和从动链轮，主动链轮和从动链

轮之间连接有导轨，导轨上连接链条，铸模固定于链条之间。

[0007] 根据本实用新型的另一个实施例，进一步包括所述主动链轮和从动链轮由两个链

轮组成，并且链轮之间通过连接轴连接。

[0008] 根据本实用新型的另一个实施例，进一步包括所述在支架体上、从动链轮的一侧

设有脱模装置。

[0009] 根据本实用新型的另一个实施例，进一步包括所述链条通过滚轮连接在导轨之

间。

[0010] 本实用新型的有益效果是：这种铸造机的输送链结构简单，主、从动链轮都由两个

链轮组成，传动过程中更加平稳，同时链条与导轨之间通过滚轮连接，不会产生震动，保证

了铸模形成的表面质量。

附图说明

[0011] 下面结合附图和实施例对本实用新型进一步说明。

[0012] 图1是本实用新型的结构示意图；

[0013] 其中：1、主动链轮，2、链条，3、导轨，4、铸模，5、从动链轮，6、脱模装置，7、驱动装

置，8、支架体。

具体实施方式

[0014] 这种铸造机的输送链由主动链轮1、链条2、导轨3、铸模4、从动链轮5、脱模装置6、

驱动装置7和支架体8这些部件组成。

[0015] 如图1所示，图中包括驱动装置7、铸模4和支架体8，支架体8上设有主动链轮1和从

动链轮5，主动链轮1和从动链轮5之间连接有导轨3，导轨3上连接链条2，铸模4固定于链条2
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之间。链条2水平布置在导轨3之间，呈水平布置，链条的滚轮安装在链的外侧，滚轮以导轨

为依托，铸模固联在平行链上，有效的解决了平稳性。

[0016] 主动链轮1和从动链轮5由两个链轮组成，并且链轮之间通过连接轴连接。

[0017] 在支架体8上、从动链轮5的一侧设有脱模装置6。脱模装置6用于铸模的脱模，当铸

模4被带动到脱模装置6处，由脱模装置6进行脱模。

[0018] 链条2通过滚轮连接在导轨3之间。链条2通过滚轮连接形成滚子链，有效的决绝振

动。

[0019] 工作原理

[0020] 铸模4固定在输送链上，主动链轮1和从动链轮5分别由两个链轮通过连接轴连接

组成，使得在传递过程中更加平稳，驱动装置7驱动主动链轮1，主动链轮1带动从动链轮5，

从而带动主动链轮1和从动链轮5上的导轨3，链条2在导轨3上转动，通过滚轮连接，链条2与

导轨3之间形成很好的滑动，当铸模4被带动到脱模装置6处，由脱模装置6进行脱模。
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图1
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