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Uklad sterowania szlifierki do szlifowania powierzchni czotowej przedmiotow

Przedmiotem wynalazku jest uktad sterowania szlifierki do szlifowania powierzchni czotowej
przedmiotéw. Uktad ten szczegdlnic nadaje si¢ do zastosowania w szlifierkach pracujacych z
automatycznym lub pétautomatycznym cyklem pracy i z dosuwem katowym wrzeciennika
$ciernicy.

Znane dotychczas uktady sterowania szlifierki do szlifowania powierzchni czotowej przedmio-
tow zawieraja przekaznik posuwu wrzeciennika $ciernicy lub suportu narzgdziowego wzbudzany
sterowniczym przyciskiem kolejnego cyklu pracy, ktérego cewka aczy si¢ z pierwszym zaciskiem
rozwiernego styku krancowego wylacznika naciskanego przez zespol ruchomy obrabiarki i z
pierwszym zaciskiem rozwiernego zwlocznego styku przekaZnika ostatniego przejécia zespotu
ruchomego obrabiarki. Rozwigzanie takie jest przedstawione w polskim opisie patentowym nr
98 474.

Znane s3 rowniez uklady sterowania, w ktorych cewka stycznika posuwu stotu faczy si¢ z
rozwiernym stykiem przekaZnika pierwszego sygnalu urzadzenia do kontroli czynnej ustawienia
przedmiotu. Cewka stycznika wycofania stotu taczy si¢ z rozwiernym stykiem krafncowego wyla-
cznika potozenia wyjéciowego stotu potaczonym z rozwiernym stykiem kraficowego wylacznika
awaryjnego posuwu stotu, ktory laczy si¢ z kolei ze zwiernym stykiem przekaZnika urzadzenia do
kontroli czynnej wymiaru szlifowanego przedmiotu. Cewka przekaZnika posuwu suportu hydrau-
licznego czujnika urzadzenia do kontroli czynnej wymiaru ustawienia przedmiotu laczy si¢ z
rozwiernym stykiem przekazZnika posuwu $ciernicy. Rozwigzanie takie jest przedstawione w pol-
skim opisie patentowym nr 109 256.

Znane s3 rowniez uktady sterowania, w ktérych cewka przekaznika posuwu powolnego stotu
Yaczy si¢ z pierwszym zaciskiem jego zwiernego styku potaczonym réwnolegle ze zwiernym stykiem
przekaznika pierwszego sygnatu urzadzenia do kontroli czynnej wymiaru ustawienia przedmiotu
wzgledem Sciernicy. Rozwigzanie takie jest przedstawione w polskim opisie patentowym nr
120 290.

Znane uklady sterowania szlifierki do szlifowania powierzchni czotowej przedmiotéw zawie-
raja takze: przekaznik i hydrauliczny rozdzielacz posuwu stotu, w ktérych obwodzie jest zwierny
styk przycisku sterowniczego cyklu pracy. PrzekaZnik czasowy cyklu pracy, w ktérego obwodzie
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jest zwierny styk przekaZnika zatrzymania posuwu stotu. PrzekaZnik i hydrauliczny rozdzielacz
posuwu wrzeciennika fciernicy, w ktérych obwodzie jest rozwierny zwloczny styk przekaZnika
czasowego cyklu pracy.

Niedogodnoscia tych ukladéw jest zastosowanie przekaznika czasowego do sterowania
cyklem pracy, co powoduje znaczne wydluzenie czasu wykonania czg$ci obrabianej, gdyz jest to
czas staly dla danej czgéci obrabianej. Kazda zmiana pr¢dkosci posuwu wrzeciennika $ciernicy
wymaga zmiany czasu nastawionego na przekazZniku czasowym. Ponadto szlifowanie na przeka-
Znik czasowy daje znaczny rozrzut wymiaréw szlifowanych przedmiotow.

Istota wynalazku polega na tym, ze uklad sterowania szlifierki do szlifowania powierzchni
czotowej przedmiotéw charakteryzuje si¢ tym, Zze w obwodzie przekaznika posuwu wrzeciennika
Sciernicy rozwierny styk przekaznika trzeciego sygnatu urzadzenia do kontroli czynnej wymiaru
ustawienia przedmiotu wzglgdem Sciernicy potaczony jest réwnolegle z rozwiernym stykiem kran-
cowego wylacznika potozenia przedniego wrzeciennika $ciernicy. Czujnik urzadzenia do kontroli
czynnej wymiaru ustawienia przedmiotu wzgledem S$ciernicy jest przylozony do szlifowanej
powierzchni czotowej przedmiotu.

Zaleta wynalazku jest sterowanie zapewniajace ustawienie praktyczne dowolnej predkosci
posuwu wrzeciennika $ciernicy i zapewniajagce maly rozrzut wymiaréw serii szlifowanych
przedmiotéw. .

Przedmiot wynalazku jest pokazany w przyktadzie wykonania na rysunku, ktéry przedstawia
schemat elektryczny ukiadu sterowania szlifierki do szlifowania powierzchni czotlowej przedmio-
téw, z dosuwem katowym wrzeciennika sciernicy, pracujacej w cyklu pétautomatycznym.

Jak przedstawiono na rysunku ukiad sterowania zawiera: przekaznik 1P i hydrauliczny

rozdzielacz 1EZ posuwu stotu, ktérych cewki tacza si¢ ze zwiernym stykiem 1, 2 sterowniczego
przycisku A cyklu pracy polaczonym réwnolegle ze zwiernym stykiem 1, 2 przekaZnika 1P.
Przeka#nik 2Pi hydrauliczny rozdzielacz 2EZ zatrzymania posuwu stohu, ktérych cewki {3cza sig ze
zwiernym stykiem 1K przekaZnika pierwszego sygnatu urzadzenia AK do kontroli czynnej wymiaru
ustawienia przedmiotu wzgl¢dem $ciernicy polaczonym réwnolegle ze zwiernym stykiem 2, 3
przekaznika 2P. Wsp6lny zacisk 2 styku 1, 2 sterowniczego przycisku A, styku 1, 2 przekaZnika 1P,
styku 1K, styku 1, 3 przekaznika 2P taczy si¢ zrozwiernym stykiem 2, 4 awaryjnego przekaznika 3P
posuwu stotu. Przekaznik 3P, ktérego cewka laczy si¢ ze zwiernym stykiem 2K przekaznika
drugiego sygnatu urzadzenia AK potaczonym réwnolegle ze zwiernym stykiem 4, § przekaZnika 3P.
Wspélny zacisk 4 styku 2, 4 przekaZnika 3P, styku 2K, i styku 4, § przekaZnika 3P laczy si¢ z
rozwiernym stykiem 4, 6 przekaznika 4P konika. PrzekaZnik 4P i hydrauliczny rozdzielacz 3EZ
konika, ktérych cewki tacza si¢ z rozwiernym stykiem 7, 8 przekaZnika 1P potagczonym z rozwier-
nym stykiem 8, 9, przekaZnika 5P posuwu wrzeciennika éciernicy. Styk 8, 9 przekaznika SP {aczy si¢
ze zwiernym stykiem 6, 9 kraficowego wylacznika 1WK konika. PrzekaZnik SP i hydrauliczny
rozdzielacz 4EZ posuwu wrzeciennika $ciernicy, ktdérych cewki tacza si¢ z rozwiernym stykiem 3K
przekaZnika trzeciego sygnatu urzadzenia AK potaczonym réwnolegle z rozwiernym stykiem 10, 11
kraficowego wylacznika 2WK polozenia przedniego wrzeciennika $ciernicy. Wspdlny zacisk 11
styku 3K i styku 10, 11 krafcowego wylacznika 2WK lgczy si¢ z rozwiernym stykiem 11, 12
przeka#nika 3P. Styk 11, 12 przekaZnika 3P aczy si¢ ze zwiernym stykiem 6, 12 przekaZnika 5P
potaczonym réwnolegle zdwoma szeregowo polaczonymi stykami zwiernym 12, 13 przekaZnika 2P
i zwiernym zwlocznym 6, 13 czasowego przekaZnika PC awaryjnego posuwu stotu. Czasowy
przekaZnik PC, ktérego cewka l3czy si¢ z rozwiernym stykiem 14, 15 przekaznika SP potaczonym
ze zwiernym stykiem 6, 18 przekaZnika 2P.
. Duzialanie szlifierki jest nast¢pujace. Zamocowanie przedmiotu przeznaczonego do szlifowa-
nia odbywa si¢ przez naciénigcie kraficowego wytacznika 1WK konika, ktéry zwiera swéj styk 6, 9.
Zostaja wzbudzone przekaZnik 4P i hydrauliczny rozdzielacz 3EZ konika. Styk 4, 6 przekaZnika 4P
rozwiera si¢.

“Automatyczny cykl pracy rozpoczyna si¢ przez naci§nigcie sterowniczego przycisku A cyklu
pracy, ktory zwiera swéj styk 1, 2. Zostaja wzbudzone przekaZniki 1P i hydrauliczny rozdzielacz
1EZ posuwu stotu, ktérych dzialanie jest podtrzymywane zwiernym stykiem 1, 2 przekaZnika 1P.
Nast¢puje dosuw suportu hydraulicznego czujnika urzadzenia AK do kontroli czynnej wymiaru
ustawienia przedmiotu wzgledem Sciernicy i nast¢puje posuw stotu. Przekaznik 1P rozwiera swdj
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styk 7, 8. Po osiagnigciu nastawione), Zadanej wartosci wymiaru ustawienia przedmiotu wzgledem
§ciernicy zwiera si¢ zwierny styk 1K przekaZnika pierwszego sygnaltu urzadzenia AK do kontroli
czynnej wymiaru ustawienia przedmiotu wzgl¢gdem $ciernicy powodujac wzbudzenie przekaznika
2P i hydraulicznego rozdzielacza 2EZ zatrzymania posuwu stotu, ktérych dzialanie podtrzymy-
wane jest zwiernym stykiem 2, 3 przekaznika 2P. Nast¢puje zatrzymanie posuwu stotu. Styk 6, 15
przekaznika 2P zwiera si¢ powodujac wzbudzenie czasowego przekaZnika PC awaryjnego posuwu
stotu. Zwiera si¢ réwniez styk 12, 13 przekaznika 2P.

W przypadku awaryjnego niepozadanego dalszego przesuwu stolu na przyklad wskutek
przeciekéw w ukladzie hydraulicznym napg¢du przesuwu stolu zwiera si¢ styk 2K przekaZnika
drugiego sygnatu urzgdzenia AK do kontroli czynnej wymiaru ustawienia przedmiotu wzgledem
$ciernicy powodujgc wzbudzenie przekaznika 3P awaryjnego posuwu stotu, podtrzymywanego
dalej stykiem 4, § przekaZnika 3P. Styk 2, 4 przekaZnika 3P rozwiera si¢ powodujac odwzbudzenie
przekaznikéw 1P i 2P oraz hydraulicznych rozdzielaczy 1EZ i 2EZ. St6t wycofuje si¢ do pozycji
wyjsciowej. Styk 11, 12 przekaznika 3P rozwiera si¢ uniemozliwiajac wzbudzenie przekaznika 5P i
hydraulicznego rozdzielacza 4EZ posuwu wrzeciennika Sciernicy.

Po osiggni¢ciu nastawionej wartosci czasu, czasowy przekaZznik PC zwiera swoj styk 6, 13
powodujac wzbudzenie przekaZnika 5P i hydraulicmego rozdzielacza 4EZ. Nastgpuje posuw
wrzeciennika $ciernicy. Wrzeciennik §ciernicy przesuwajgc si¢ w kierunku przedmniotu naciska na
kraficowy wylgcznik 2WK, ktéry rozwiera swéj styk 10, 11. Po zetknigciu si¢ przedmiotu ze
$ciernica rozpoczyna si¢ szlifowanie powierzchni czolowej przedmiotu. Rami¢ czujnika urzadzenia
AK do kontroli czynnej wymiaru ustawienia przedmiotu wzgledem éciernicy cofa si¢ wraz ze
zdejmowaniem warstwy szlifowanego czola przedmiotu az do esiggni¢cia nastawionej, 2adanej
wartosci potoZenia ramienia czujnika. Rozwiera si¢ wowczas styk 3K przekaZnika trzeciego sygnatu
urzgdzenia AK do kontroli czynnej wymiaru ustawienia przedmiotu wzgledem Sciernicy. Zostajg
odwzbudzone przekainik SP i hydrauliczny rozdzielacz 4EZ. Wrzeciennik $ciernicy wraca do
swojej pozycji wyjSciowej. Przekaznik SP zwiera swoje styki 8, 91 14, 1S.

: Odmocowanie przedmiotu po obrobce odbywa si¢ przez naciénigcie kraicowego wylacznika
1WK konika, ktéry zwiera swéj styk 6, 9. Zostaja wéwczas wzbudzone przekaznik 4P i hydrauli-
czny rozdzielacz 3EZ konika.

Zastrzezenia patentowe

1. Uktiad sterowania szlifierki do szlifowania powierzchni czolowej przedmiotdw zawierajacy
przekainik posuwu stotu, przekaznik awaryjnego posuwu stotu, przekaZnik zatrzymania posuwu
stotu, przekaZnik posuwu wrzeciennika §ciernicy, przekaznik konika, przekaznik posuwu suportu
hydraulicznego czujnika urzadzenia do kontroli czynnej wymiaru ustawienia przedmiotu wzgle¢-
dem $ciernicy, przekaZnik czasowy awaryjnego posuwu stotu, styki trzech przekaZnikéw odpo-
wiednio pierwszego drugiego i trzeciego sygnatu urzadzenia do kontroli czynnej wymiaru
ustawienia przedmiotu wzgl¢dem $ciernicy, przy czym cewka przekaZnika posuwu stotu lgczy si¢ ze
zwiernym stykiem przycisku sterowniczego cyklu pracy polaczonym z rozwiernym stykiem przeka-
#nika awaryjnego posuwu stotu, cewka przekaznika zatrzymania posuwu stotu Igczy si¢ ze zwier-
nym stykiem przekaZnika pierwszego sygnatu urzdzenia do kontroli czynnej wymiaru ustawignia
przedmiotu wzgledem $ciernicy, w obwodzie przekaznika posuwu wrzeciennika ciernicy zwierny
styk przekaZnika zatrzymania posuwu stotu taczy si¢ ze zwiernym zwiocznym stykiem przekaznika
czasowego awaryjnego posuwu stotu, cewka przekaznika posuwu suportu hydraoticznego czujnika
urzadzenia do kontroli czynnej wymiaru ustawienia przedmiotu wzgl¢dem $ciernicy laczy si¢ z
rozwiernym stykiem przekaZnika posuwu $ciernicy, znamienny tym, ze w obwodzie przekaZnika
posuwu wrzeciennika $ciernicy rozwierny styk (3K) przekaZnika trzeciego sygnatu urzgdzenia (AK)
do kontroli czynnej wymiaru ustawienia przedmiotu wzgledem $ciernicy potaczony jest rOwnolegle
Z rozwiernym styklem (10), (11) kraficowego wyltacznika (2WK) polozenia przedniego wrzeciennika
Sciernicy.

2. Uklad wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze czu_|mk urzadzenia (AK) do kontroli czynnej
wymiaru ustawienia przedmlotu wzgledem $ciernicy jest przylozony do szlifowanej powierzchni
czolowej przedmiotu.
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