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(54) Zpiisob v§roby pruiného vrstvenného pésového
materidlu a za¥izenf k provddénf tohoto zplisobu

(57) Zplsob vyroby pruzného vrstvenného pésového materislu
zahrnuje plivedenf a protaXenf pru¥né folie (13) na nejméng
(100 + a) % plivodnf neprotaZené délky, déle odd&lené pfi-
v4d&n{ dvou pésovych roun (11, 12) a jejich sdruZenf ve
vistvennou strukturu, kterd sestdvd z prostfed uspofidané
pruZné nosné folie (13) a pésovych roun (11, 12) po obou
strandch, nateZ nésleduje svafenf pésovych roun (11,12)s
pruznou nosnou folif (13) pomocf trnového svafovaciho
vélce (15) se svafovacimi trny (25), ktery je soud4sti svafo-
vactho tstrojf (10), a nakonec se provede uvolnéni pfedpéti
pruZné nosné folie (13) s navafenymi pésovymi rouny (11,
12) po opuit¥nf svafovactho dstrojf (10). Ob& p4sové rouna
(11, 12) se pFivadéji a protahujf v mife (100 +b) %, popf¥ipa-
d& (100 + ¢) %, pfi dodr¥enf nerovnostib ¢ a, plitemZ
rozdfl miry protaZenf je dostateXn velky k tomu, aby prove-
denf svafenf a uvolnéni pfedpéti vanikly na pdsovych rou-
nech (11, 12) vinky (28, 28°). Za¥{zenf k provédéni tohoto
zplisobu sestdv4 ze zdsobnich kladek (1,2,3) s protahova-
cich dstrojf, svafovactho ustrojf (10) a navazujicich navije-
cich kladek, pfitem# svafovacf tstrojf (10) je opatfeno
trnovym svafovacim vélcem (15) a protilehlym prvkem.
Vn¥j8{ svafovact kontaktnf plodka (26) svafovacich trnd
(25) tinf 0,5 a% 5 % celkové plochy obvodu trnového svato-
vactho vilce (15).
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i Zpusob vyroby pru¥ného vrstvenného pasového materidlu a za¥izeni
k provadd&ni tohoto zpusobu

Oblast techniky

Vyndlez se tyka zplsobu v?roby'pruéného'vrstvenného‘pésového
materidlu, ktery sest&vd z pru¥né nosné folie z termoplastického
elastomeru opat¥ené na horni a spodni stran& vlnit& pI¥ipevn&nymi
pasovymi rouny, kterd jsou navzajem sva¥ena, p¥idem? sva¥ené
spoje ve form& m¥i¥ovitd uspofadanych bodovych sva¥renych plosSek
jsou rozloZeny po péasovém materidlu a soulasn& predstavuji
oblasti zvySené propustnosti pro vzduch skrze tento p&sovy
materidl, sestédvajiciho z nasledujicich operaci:

a) pfivedeni a prota¥eni pru¥né nosné folie na nejméné&

(100 + a) % puvodni neprota¥ené délky,

b) odd&lené p¥ivad&ni dvou pasovych roun a jejich sdrufeni ve
vrstvennou strukturu, kterd sestdvd z uprost¥ed usporadané pruZné

nosné folie a pédsovych roun po jejich obou stranéch,

c) sva¥eni pdsovych roun s pru¥nou nosnou folifi pomoci trnového
sva¥fovaciho vdlce se sva¥ovacimi trny, ktery je souddsti
sva¥ovaciho Gstroji,

d) uvolné&ni p¥edp&ti pru¥né nosné folie s nava¥enymi pasovymi

rouny po opusSt&ni sva¥ovaciho dstroji.
. Udajem "100" se zde rozumi délka v neprota¥eném stavu.

Vyndlez se ddle tyka za¥izeni pro provédéni tohoto zpusobu,

které sestdvad ze z&sobnich kladek, protahovacich Gstroji,
sva¥ovaciho Gstroji a navazujicich navijecich kladek, p¥i%em?
sva¥fovaci Ustroji, skrze které jsou vychozi pésové materidly
protahovany, je opat¥feno trnov?nlsvafovacinlvélcenla.protitlaénym

prvkem.




Takovy zpusob je popsén Vv Evropském spisu EP-A2 274 752,
zejména v souvislosti s obr. 16 a¥ 18 tohoto spisu. PruZné
vrstvenné pasové materidly, které se vyréb&ji jako laminaty, se
pou¥ivaji nap¥iklad p¥i vyrob& plenkovych kalhotek. Lamindt ma
byt nepropustny pro kapalinu a souasné propustny pro vzduch, aby
jeho noSeni bylo prijemné. Za tim GZelem se pou¥iva, jak jiZ bylo
naznadeno, pru¥nd nosnd folie, ktersd je nepropustnéd pro kapalinu
a neni také samolepici a kteréd se spojuje s vlinité p¥ipojovanymi
pdsovymi rouny. K tomuto spojovani se vSeobecn& pou¥iva autogenni
svatovéni, nap¥iklad ultrazvukové nebo tepelné svafovéani.

svarfovaci body p¥edstavuji p¥i tomto zpusobu soulasné
perforaci, kteréd slou¥i k umoZn&ni ventilace.

Sva¥ovéni probihd p¥i protaZené nebo &asteZné protaZené
pru¥né nosné folii, p¥i¥em¥ protaZeni se provddi je¥t& p¥ed
vstupem do sva¥ovaciho Gistroji. Jsou-li pésova rouna p¥ikladéana
na pru¥nou nosnou folii neprota¥ena nebo protaZena mén& neZ tato
pru¥nd nosnéd folie, dojde po pruchodu celé sestavy svafovacim
Gstrojim, kdy se pruZné nosné folie vrati na svoji puvodni délku,
ke zvln&ni tdchto pasovych roun. Navzajem se tedy sva¥uji vSechny
t¥i vrstvy, p¥i¥emZ vznikaji otvory, na jejich¥ okrajich je
materidl navzdjem staven.

vV uvedeném Evropském spisu jsou uvedeny i vhodné kombinace
materidld pro tento GZel. Tyto materidly - termoplastické
elastomery - jsou vhodné i pro 4¥el tohoto vyndlezu. PruZna nosna
folie se vyrdbi zejména ze sm&sného PE/PE copolymeru. PouZitelné
jsou viak i jiné materidly, nap¥iklad blokové kopolymery typu
A-B-A'.




Nedostatek zn&mych pasovych materiilu je skutenost, Ze p¥i
jejich protaZ¥eni nebo napnuti p¥i pouZiti se napnou i péasova
rouna p¥ipevn&nd vlnit& na zpusob krepového papiru na horni a
spodni stran& pru¥né nosné folie, tak¥e zanikne textilni vzhled
tohoto pésového materidlu. Krom& toho se neZ¥&doucim zpusobem

zv&t8i perforace.

Ukolem vyndlezu je proto nalezeni takového zplsobu vyroby
pruZného vrstvenného p&sového materidlu, jeho¥ vysledkem bude
pasovy materi&l, ktery si i po prota¥eni na hranici pru¥nosti
zachova textilni vzhled, nap¥iklad vzhled flause. Ukolem vynalezu
je rovn&% nalezeni konstrukce zafizeni vhodného pro provad&ni
tohoto zpusobu.

Podstata vyndlezu

Uvedeny dkol ¥Yedi a nedostatky znamych zpusobt do zna®né
miry odstrafiuje zpusob vyroby pruZného vrstvenného pasového
materidlu, ktery sestdva z pruZné nosné folie z termoplastického
elastomeru opat¥ené na horni a spodni stran& vlnit p¥ipevn&nymi
pasovymi rouny, kteri jsou navzijem sva¥ena, podle vynalezu,
jehoZ podstata spo¥ivi v tom, Ze ob& pdsovd rouna se p¥ivad&;ji
a protahuji v mi¥e (100 + b) %, pop¥ipad& (100 + c) ¢ pti
dodrZeni nerovnosti

b<c«<a,
prifemZ rozdil miry prota¥eni je dostatedn& velky k tomu, aby po
provedeni operaci‘c a d vznikly na p&sovy§ch rounech vinky na
zpusob krepového papiru. N&sledn¥® se provedou v Gvodu zmin&né

operace b) a c¢).

Je vyhodné, jestli¥e prota¥eni b = 0, to jest prvni pasové

rouno se do svafovaciho dstroji p¥ivadi neprotaZené, p¥idem?




protaZeni a je v rozsahu 40 a¥ 100, prota%eni b je v rozsahu 0
a¥ 2 a prota¥eni c je v rozsahu 3 az 20.

Prakticky dob¥e realizovatelné hodnoty veli¥in a, b, ¢ jsou
a = 20 a¥ 100, ¢ = p¥ibli¥n¥ 5a b = 0 aZ 2.

Horni a spodni pésové rouno se tedy p¥i zplusobu podle
vynédlezu p¥ivadi s navzajem rozdilnymi protaZenimi. Jedno
z t&chto pésovych roun zustdvd s vyhodou zcela neprota¥eno,
zatimco druhé pésové rouno je protaZeno vV mi¥e odpovidajici
p¥ibli¥n& polovin& miry protaZeni pou¥itého u pruZné nosné folie,
to jest a = p¥ibliZn& 2 c. Ve volném neprota¥eném stavu mé pasovy
materidl znamy flauBovy krepovy vzhled laminovanych textilnich
materidlu. Je-li tento pésovy materidl napnut a protaZen na
hranici, kdy se p¥edtim vice p¥edem protaiené pédsové rouno na
pruZné nosné folii zcela vypne do plochy této pru¥né nosné folie,
m& druhé pasové rouno ve svych vlnkéach stile je&t& takovou

rezervu délky, aby zustalo zvln¥né a zachovalo si flauSovy
vzhled.

Ddle je p¥i provadd&ni zplsobu podle vynélezu vyhodné,
jestli¥e v oblasti bodovych svafengch plofek se p¥i zachovani
hmoty pésovych roun protavuje pru¥nd nosnd folie a soulet
gva¥enych plodek je k plose prota¥ené pruZné nosné folie v pom&ru
0,5 az 5 : 100.

Neprovadi se ¥&dna& perforace celého vrstvenného pdsového
materidlu, nybrZ mezi dv& pdsovéd rouna ptidr¥ovana pod nepatrnym
p¥edp&tim se vloZi napnutd a protaZend pru¥nd nosnd folie.
Viechny t¥i na sebe p¥iloZené vrstvy se pak v mnoha malych bodech
navzajem sva¥i. Sva¥ovéani probihd vylulné mezi pasovymi rouny.

Pru¥na nosni folie se v okamZiku p¥ivedeni energie do sva¥fovacich




bodi v t&chto sva¥ovacich bodech zni¥i, v dusledku pisobiciho
napé&ti v tahu vytvo¥i zvétBujici se perforaci a svafovdni se
neztlastni. V¥sledny pasovy materiil pak sestdva ze dvou navzajem
spojenych pdsovych roun a mezi nimi uspo¥4dané perforované pruZné
nosné folie, kters je s pasovymi rouny mechanicky spojena
svafovacimi body, které jsou uzavfeny' m¥iZkami z materiilu
pésovych roun.

Hodnoty prota¥eni se s vyhodou voli v ndsledujicim rozsahu:
b v rozsahu 0 a% 2, ¢ vrozsahu 3 a¥ 20 a a v rozsahu 40 a¥ 100.

Jeden z dal8ich problému P¥i vyrob& popsaného vrstvenného
pdsového materiilu spoCivd v tom, ¥e u pasového materislu
vyrobeného dosud zndmym zpusobem se sice z&sluhou perforace
dosdhne dostate&ného vEtrani, co¥ mi vsak nevyhodu spo¥ivajici
vV tom, Ze vrstvenny pédsovy materi&l je natolik propustny pro
vzduch, Ze s timto pasovym materidlem nelze manipulovat pomoci
podtlakovych manipulaénich_zafizeni. Vyvstdva tedy problém, aby
pPdsovy materi4l byl alespol mistn& manipulovatelny podtlakovymi
manipulalnimi za¥izenfmi. Svafovani pédsovych roun s pruZnou
nosnou folii, které se obvykle provddi bodov& pracujicimi
sva¥ovacimi za¥izenimi s vyuZitim ultrazvukového svafovani, by
se muselo modifikovat tak, aby se za prvé dosahlo dostate&né
soudrZnosti pésovych roun s PruZnou nosnou folii, za druhé byla
zajist&na dostatedni ventilace skrze tento pésovy materiil
pot¥ebna =z fyziologickych duvodd a za treti aby' s péasovym
materidlem bylo pfesto moZno manipulovat podtlakovymi
manipula®nimi za¥izenimi.

K ¥eSeni tohoto dil&iho tkolu je navr¥eno, %¥e v oblasti
sva¥enych plosek dojde pouze k zeslabeni pru¥né nosné folie a
zachovd se tam hmota pésovych roun. Pasovy materidl pak neni




perforovany, nybrZ pomoci pomZrn& jemnych bodovych sva¥ovacich
trni se doséhne pouze rozteleni materidlu pruZné nosné folie do
stran a vzajemného p¥itladeni péasovych roun na horni a spodni
stran® této pru¥né nosné folie, ptiemZ na prvni pohled je pasovy
materisl zddnliv¥& perforovan. zmin¥né otvory jsou vdak uzavieny
velmi jemnymi sitky z materidlu pasovych roun.

7 hlediska vynélezu a také samo O sob& je proto podstatné
zvl4stni provedeni jak bodovych svatenych ploSek, tak i za¥izeni
pou?ité k dosaZeni t&chto bodovych sva¥engych plosek. Sva¥ovéani
se s vyhodou provadi tak, ¥e soulet ploch sva¥enych ploSek je
k plode pru¥né nosné folie v napnutém a protaZeném stavu v pom&ru
0,5 aZ 5 : 100.

Podstata za¥izeni pro provadéEni popsaného zpusobu, které
sestavid ze zdsobnich kladek, protahovacich dstroji, sva¥ovaciho
Gstroji a navazujicich navijecich kladek, p¥idem¥ sva¥ovaci
Gstroji, skrze které jsou vychozi pésové materidly protahovény,
je opat¥eno trnovym svatovacim vdlcem a protitla¥nym prvkem,
spotivd podle vyndlezu v tom, ¥Ye wvn&jsi sva¥ovaci kontaktni
plocha sva¥ovacich trnd &ini 0,5 a¥ 5 % celkové plochy obvodu
trnového sva¥ovaciho véalce.

Svarovaci trny maji s vyhodou tvar komolych kuZell
s vrcholovym thlem v rozsahu 40 a¥ 70 stupiit, s vyhodou 60
stupia.

Je vyhodné, jestliZe vn&jsi svatovaci kontaktni plocha
sva¥ovacich trnt m& &tvercovy a s vyhodou v rozich zaobleny
obrys.




V dusledku vz&jemného usporadani sva¥enych plosek vnikaji
na pasovém materidlu nap¥i ke sm&ru jeho pohybu Fady t&chto
svafenych ploSek, které odpovidaji #¥adam sva¥ovacich trnd na
trnovém sva¥ovacim v&lci. Ukédzalo se v¥hodnym, jestliZe Yada
sva¥ovacich trnu probihajici nap#¥i& ke sm&ru pohybu pasového
materidlu je od pravého dhlu odchylena o 1 a¥ 5 stupnld a vytva¥i
odpovidajici obrazec sva¥enych plosek na pdsovém materidlu. Takto
se dosdhne optim&lni soudrZnosti vysledného pasového materislu.
Dojde také k ur&itému zvétSeni &ivky pasového materidlu a
pfedeviim se pfedejde rezonan¥nim jevim mezi sonotrodou ve
svafovacim dstroji a timto pasovym materidlem, co¥ umoZiiuje
dosaZeni vy%%i vyrobni rychlosti.

Ddle je vyhodné, jestliZe vnéjsi plochd sva¥ovaci kontaktni
ploSka sva¥ovaciho trnu ma velikost v rozsahu 0,2 a¥ 0,6 mm
Etverednich. Tato svafovaci kontaktni PloSka je tedy podstatns
menSi ne¥ b&¥nd velikost perforace u takovych vrstvennych
pPasovych materidlu.

Krom& toho je vyhodné, jestliZe na 10 cm 8i¥ky pasového
materidlu p¥ipadd v ¥add 15 aZ 40 sva¥ovacich trnd, Kkteré
vytva¥eji odpovidajici polet sva¥enych ploéek. S vyhodou p¥ipada
na Si¥ku 50 mm p&sového materidlu 12 a¥ 16 sva¥ovacich trna.

Vzadjemny odstup ¥ad sva¥ovacich trni &ini s vyhodou 7 a%¥ 10
mm. Jako optimdlni se uk&izala hodnota 8 mm. Svatovaci trny jsou
Vv sousednich ¥adiach vi¥i sob& p¥esazeny, to jest fady jsou vu&i
sob& navzijem posunuty ve svém podélném smdru.

Vysledny vrstvenny pasovy materidl tedy sestava z uprost¥ed
uspofadané pru¥né nosné folie o tloustce nap¥iklad 0.02 a¥ 0,06
mm z termoplastického elastomeru, na jejich¥ obou strandch jsou




vlnit® na zpusob krepového papiru uspo¥ddédna pésova rouna. Jako
materidl tdchto pasovych roun je vhodny nap¥iklad extrudovatelny
polyolefin, nap¥iklad polypropylen. Pasové rouno se vyrébi
p&¥nymi rounovacimi postupy jako mykané rouno, sp¥adané rouno,
%i rouno vytva¥ené foukénim z taveniny nebo kombinaci takovych

operaci. Rouno muZe byt krom® toho chemicky, mechanicky nebo
tepeln& zpevn&no.

¥ehl razku ykres

Podstata vyndlezu Jje dale objasnéna na neomezujicich
p¥ikladech jeho provedeni, které jsou popsény na zdkladé
pripojengch vykresu, které znézortiuji:

na obr. 1 schematicky bo&ni pohled na za¥izeni pro vyrobu
vrstvenného pasového materidlu podle vyndlezu;

na obr. 2 pasovy materidl podle vyndlezu v neprotaZeném, to jest
nenapnutém stavu;

na obr. 3 pasovy materidl podle vyndlezu v protaZeném, to jest

napnutém stavu;

na obr. 4 pasovy materidl podle vynédlezu v pudorysném pohledu
v p¥ibli¥n& skutelné velikosti;

na obr. 5 ve zvdtXeném m&¥itku detail povrch trnového sva¥ovaciho

valce;
na obr. 6 %&st povrchu trnového gsva¥ovaciho véalce;

na obr. 7 bo¥ni pohled na svafovaci trny;




na obr. 8 v detailu sva¥fenou ploSku na pasovém materidlu.

PZiklady brovedeni vynilezu

Na obr. 1 je schmaticky zn&zorn&no za¥izeni pro vyrobu
pruZného vrstvenného Pasového materidlu 21. Tento pasovy material
21 sestdvd z pru¥né nsoné folie 13 a pédsovych roun 1l 12
pfipevn&ngch vlnit& na horni a spodni strans této pru¥né nosné
folie 13. Zmin&na pPasova rouna 11l a/12 nejsou zpolatku zvlin&ns a
nejsou ani kalandrovana nebo n&jak p¥edem specidln& upravena.
Pasové rouno 1lay 12 md p¥itom v neprotaZeném stavu tlouftku
p¥ibliZ¥n& 0,1 a¥ 0,5 mm. Jedni se nap¥iklad o sptddané rouno, jak
je toto zndmo ze stavu techniky. Na prvni z&sobni kladce 1 se
nachdzi zédsoba prvniho pdsového rouna 11. Toto je bez p¥idavného
napindni, to jest pouze s nezbytnym odvijecim tahem, p¥ivad&no
p¥es prvni odchylovaci kladku 5 k vodici kladce 8. Druha zasobni
kladka 2 nese zdsobu druhého pasového rouna 12 stejné nebo
podobné jakosti, které je vSak na op&rné kladce 7 nebo
vV nezndzorn&ném protahovacim Gstroji protaZeno, tak¥e oproti
puvodni délce 100 m4 délku 100 + c.

Za¥izeni d&le obsahuje t¥eti zasobni kladku 3, na které se
nachazi pru¥ni nosna folie 13 s vlastnostmi pryZe, zhotoveni
nap¥iklad z termoplastického elastomeru. Jednd se o folii bez
samolepicich vlastnosti o tloustce p¥ibli¥n& 0,04 mm z materidlu
SEBS. V materidlu této PruZné nosné folie 13 nejsou p¥edem %&dné
perforace ani na nfi nejsou p¥edem ¥4dna spojovaci mista. Pomoci
protahovaciho dstroji, které v podstat& sestava gz dvojice valcu
Sa6', je pru¥ns nosni folie 13 protaZena, a to na délku 100 +
a z puvodnich 100. Toto protaZeni zpolatku trvd i v prub&hu
nasledujicich pracovnich operaci. Uvedend dv& pdsovad rouna 1l

12 se na vodici kladce 8 sdruZi s pruZnou nosnou folii 13 ve
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vrstvennou strukturu, kterd pak p¥es druhou odchylovaci kladku
9 p¥ichéazi do gvatovaciho tdstroji 10. V tomto gva¥ovacim dstroji
10 se nachazi trnovy sva¥ovaci vilec 13 a protielektroda -
sonotroda 10. Jak bude je3té& podrobn&ji popséano, je trnovy
svarovaci vélec 15 opat¥en Yadami svatovacich trnd 25, kterymi
gse protaZend naplocho le¥ici vrstvennd struktura sestédvajici

z pasovych roun lla 12 a pruZné nosné folie 13 pomoci
vysokofrekven&niho svarovani navzdjem spoji. Vn&jsi sva¥ovaci
kontaktni plodky 286 svatovacich trni 25, které maji plochy
gtvercovy tvar se zaoblenymi rohy, p¥itom stla®i materidl
pésovych roun lla/ 12 k sob®& a p¥itladi k protielektrod& !
sonotrod& 10, p¥i¥emZ v oblasti gva¥ovacich kontaktnich plosek
26 dojde k protaveni pruZné nosné folie 13 a hmota pésovych roun
1la/12 se zachovéd y viz obr. 8. Takto dojde k vzajemnému spojeni
prvniho pdsového rouna 1l 8 druhym pésovym rounem 12, aniZ by
v padsovém materidlu 21 vznikly otvory. V mistech sva¥enych plosSek
22 lze sice pozorovat zd4nlivd otev¥ené oblasti 29, tyto jsou
vBak ve skutednosti uzavfeny jemnou gsifovou strukturou vzniklou
z nadhodnd ulo¥enych vlédken rouna.

Sva¥eny pasovy materidl 21 postupuje dale na dvojici
%esacich valcl 17a17’ a nésledn& je uvoln&no jeho p¥edepnuti.
Pru¥na nosnid folie 13 se stahne na gvoji puvodni délku. Na jeji
horni a spodni stran& tak vniknou vlnky 28q 28’. Horni prvni
pédsové rouno 11, které prakticky nebylo protaZeno, p¥itom vytvori
vy&8i vlinky 28 neZ jsou vlinky 28° vzniklé na spodnim druhém
pasovém rounu 12, které bylo p¥ivad&no v pon&kud protaZeném stavu
1 viz obr. 2.

p¥es t¥eti odchylovaci kladku 18 a tvrtou odchylovaci
kladku 19 je pak hotovy pasovy materidl 21 navijen ve svitek 20.
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Jak jiZ bylo nazna¥eno, byla pru¥ni nosn& folie 13 p¥ivedena
s protaZenim 100 + a, druhé pasové rouno 12 s protaZenim 100 +
C a prvni pasové rouno 11 prakticky bez protaZeni, pop¥ipad&
pouze s protaZenim vyplyvajicim z tahu p¥i odvijeni, tedy
s protaZenim 100 + b. V daném p¥ipad& by tedy platilo
b =0 < a < c. Neni vB8ak vyloudeno, ¥e také prvni pdsové rouno
1l se p¥ivadi s urlitym predp&tim. Také v tomto p¥ipad& se podle
vyndlezu zachovd odstupiiovani -

b<ac«<ec.

JestliZe se hotovy péasovy materidl 21 protéhne, a%¥ se
srovnaji pon&kud mensi vlnky 28’ y viz obr. 3, zustanou p¥esto
zachovany,i kdyZ s mensi velikosti puvodnd v&tsi vinky 28, takZe
celkovy vzhled pdsového materidlu 21 i v protaZeném stavu je
"bohaty".

Na obr. 4 je zndzorn&n pidorysny pohled na hotovy péasovy
materiadl 21 sloZeny z uvedenych vrstev. Velmi malé svatend plosky
22 zaujimaji jen velmi malou &&st celkové plochy péasového
‘materidlu 21. Pom&r sou&tu svafenych ploSek 22 k celkové ploge
pasového materidlu 21 &ini p¥ibli¥n& 1 : 100.

Z pudorysného pohledu na obr. 4 je také patrné, Ze ¥ady 23
svafenych ploSek 22 , které probihaji nap¥i& ke sm&ru L pohybu
pasového materidlu 21, se od pravého dhlu odchyluji o Ghel o .
Velikost tohoto Ghlu oL je v rozsahu 1 a¥ 5 stuptid a s vyhodou
¢ini 2,5 stupn&. Toto Zikmé uspo¥sdani ¥ad 23 sva¥enych plosek
22 se mimo¥adn& osv&d¥ilo, proto¥e se jim p¥i vysoké pracovni
rychlosti prakticky zcela vylou&i vytva¥eni zahybl na pdsovém
materidlu 21. Dal$i n&¥ekand vyhoda spolivad v tom, %e se jiz

nevyskytuji rezonan&ni jevy na trnovém sva*ovacim vdlci 15.
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podstatnou souddsti za¥izeni podle vyndlezu je sva¥ovaci
dstroji 10 s trnovim svarovacim vdlcem 15, které je bli%e popséano
na z&klad® obr. 5 a%¥ 7. Na obr. 6 je v pudorysném pohledu
zndzorndna mald ¥&st obvodu tohoto trnového sva¥ovaciho valce 15,
ktery mé prum&r p¥ibliZn& 250 mm a je, jak je patrné z obr. 6,
opat¥en Sikmo usporédanymi ¥adami svafovaciéh trnt 25. Pro v&tsi
nizornost je Sarkovand zakreslen také obrys sousedni protilehlé
protielektrody Y sonotrody 10. Spodni strana této protielektrody
' sonotrody 10 je tedy patrnd jako obdélnik uspo¥ddany pon&kud
ikmo wvu¥i ¥*adam sva¥ovacich trnd 25. Podobnd sonotroda je
uspo¥édéna také na protilehlé strané trnového sva¥ovaciho valce
15.

Vv p¥ipadd svafovacich trnt 25 se jednd, jak je patrné z obr.
5 a 7, o kratké komolé kuZele vysoké p¥ibliZn& 0,8 mm a
s vrcholovym Ghlem 60 stupiit. Na vrcholech t&chto sva¥ovacich
trnd 25 jsou sva¥ovaci kontaktni ploSky 26 zabroufené rovnob&¥né
se zaoblenim obvodu trnového gva¥ovaciho vdlce 15, které jsou
tedy rovn¥%¥ zaoblené. Tyto gvarovaci kontaktni plo3ky 26 maji
ptibli¥n& ¥tvercovy tvar a plochu p¥ibliZng& 0,25 mm Stvere&nich.
vz&ajemné odstupy sva¥ovacich trnt 25 ve sm&ru L pohybu pésového
materidlu 21 &ini p¥ibli¥né& 8 wm, zatimco vzdjemné odstupy mezi
svarovacimi trny 25 v ¥ad® &ini ptibliZn& 3,46 mm.

MPi¥ovité uspotdddni sva¥ovacich trnt 25 je p¥esnym
zrcadlovym obrazem uspo¥sadéni svafenych plosek 22 na pasovém
materidlu 21, jak je toto patrné na obr. 4. P4dsovy materidl 21
zndzorn&ny na obr. 4 byl p¥ejet %4sti trnového svafovaciho valce
25 a vznikly ¥ady otev¥enych oblasti 29 svirajicich se sm&rem L

pohybu pédsového materidlu 21 Ghel
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Prokdzalo se, 3%e propustnost pasového materiilu 21 pro
vzduch p¥i ji¥ zmin&ném podilu sva¥enych plofek 22 na celkové
plose 1 % a p¥i 14 sva¥enych bodech na 50 mm 8i¥ky pasového
materidlu 21 &ini v protaZeném stavu tohoto pasového materi&dlu
21 200 1/m Ctverelni/sek., jestli%e se m&¥{ pPfi tlakovém rozdilu
2 mbar. Soudr¥nost pdsového materislu 21 je p¥esto velmi vysokéa
a ¢ini 4 N ma 50 mm &tvere&nich.

Pasovy materidl 21 se jevi jako materidl s velmi jemnymi
péry. Na obr. 8 je znadzorn&no, ¥e svatens ploska 22 p¥edstavuje
vV pdsovém materidlu 21 otevfenou oblast 29, kteri prakticky
pfedétavuje okénko, a to i v prota¥eném stavu padsového materiilu
21, které je uzav¥eno jemnym gazovym zZ&vojem 30, ktery sice
umoZiiuje ventilaci pot¥ebnou z fyziologickych duvodu, avsak
p¥esto klade prichodu vzduchu takovy odpor, %e i s protaZenym
pédsovym materidlem 21 lze manipulovat podtlakovymi manipula®nimi
za¥izenimi. Rouno m4& pfitom v neprota¥eném stavu tloustku
p¥ibliZn& 0,1 a%¥ 0,5 mm, zatimco pdsovy materisl 21 ma
vV neprotaZeném stavu tloudtku 5 a¥ 15 mm.

Pdsovy materidl 21 podle vyndlezu md tedy ¥adu vyhod jak
z hlediska vyroby, tak i z hlediska dalsiho zpracovani.

Zastupuje: e -
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UNIPATENT

Ing. JIfi Chlustina

pPatentovy Zistupes
J. Masaryka 43-47, 120 09 Praha 2
Tel. 365404, 282739 Fax 236083
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PATENTOVE NAROKY

Zpusob vyroby pru¥ného vrstvenného pésového materidlu, ktery
sestavad z pru¥né nosné folie z termoplatického elastomeru
opat¥ené na horni a spodni stran& vlnité p¥ipevn&nymi
péasovymi rouny, kters jsou navzdjem sva¥ena, ptiemZ svafené
spoje ve form& m¥i¥ovit® uspotédanych bodovych sva¥enych
plosek jsou rozloZeny Ppo pdsovém materidlu a souasné
predstavuji oblasti zvySené propustnosti pro vzduch skrze
tento pasovy materidl, sestévajici z ndsledujicich operaci:
a) pt¥ivedeni a prota¥eni pruZné nosné folie na nejméné&
(100 + a) % puvodni neprotaZené délky,

b) odd&lené p¥ivdd&ni dvou pésovych roun a jejich sdruZeni
ve vrstvennou strukturu, kteri sestivad z uprostfed
uspo¥édané pruZné nosné folie a pésovych roun po obou
stranédch,

c) svateni pésovych roun s pruZnou nosnou folii pomoci
trnového sva¥ovaciho vélce se gsvarovacimi trny, ktery je
soudssti sva¥ovaciho dstroji,

d) uvoln¥ni p¥edp&ti pruZné nosné folie s nava¥enymi
pasovymi rouny po opusté&ni sva¥ovaciho Ustroji,
vyznatd¢uijic i se tim,

%e ob& pasové rouna (11, 12) se p¥ivadé&ji a protahuji v mife
(100 + b) %, pop¥ipad#& (160 + ¢) % p¥i dodrZeni nerovnosti

| b < ¢ < a,

p¥item# rozdil miry protaZeni je dostatedn& velky k tomu,
aby po provedeni operaci ¢ a 4 vznikly na pasovych rounech
(11, 12) vlnky (28, 28').
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Zpusob podle niroku 1, vyznad&ujici g e t im,
Ze prota¥eni b = 0, to jest prvni pasové rouno (11) se do
sva¥ovaciho dstroji (10) P¥ivadi neprota¥ené.

Zpusob podle ndroku 1 nebo 2, vyznaduijici s e
t I m Ze prota¥eni a je v rozsahu 40 a¥ 100.

Zpusob podle n&kterého z p¥edchozich nédrokt 1 a¥ 3,
Vyznadujici se ¢t {1 m, Ze prota¥eni b je
vV rozsahu 0 a% 2 a prota¥eni c je v rozsahu 3 a¥ 20.

Zpusob podle n&kterého z p¥edchozich néarokuy,
vVyznadujici se t i m, Ze v oblasti bodovych
sva¥enych ploSek (22) se p¥i zachovani hmoty p&sovych roun
(11, 12) protavuje PruZnd nosnd folie (13).

Zpusob podle n¥kterého z pfedchozich néaroku,
VYyznacdujici gse ¢t € m, Ze soudlet sva¥enych
plosek (22) je k PloSe protaZené pru¥né nosné folie (13)
v pom&ru 0,5 a%¥ 5 : 100.

Za¥izeni pro provad&ni zpusobu podle niroki 1 a3 6, které
sestava ze z&sobnich kladek, protahovacich Gstroji,
sva¥ovaciho stroji a navazujicich navijecich kladek,
pfitemZ sva¥ovaci Ustroji, skrze které jsou vychozi pasové
materié.ly protahovény, je opat¥eno trnovym sva¥ovacim vdlcem
a protitla¥nym prvkem, v YzZnadujici se t i1 m,
Ze vn&j8i sva¥ovaci kontaktni plocha sva¥ovacich trna (25)
ini 0,5 a¥ 5 % celkové plochy obvodu trnového sva¥ovaciho
valce (15).
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za¥izeni podle nédroku 7, vy zna Eujici se

2z

t £ m, %e svafovaci trny (25) maji tvar komolych kuZell.

Za¥izeni podle nédroku 8, vy zna dujici se
t { m, Z%e vrcholovy Ghel sva¥ovacich trnt (25) je v rozsahu

40 a¥ 70 stupii a s vyhodou &ini 60 stupiit.

za¥izeni podle ndroki 7 a 8, vy zna gujici se
t £ m, Ze vn¥jii sva¥fovaci kontaktni plocha (26)
svarovacich trnu (25) ma %tvercovy a s vyhodou v rozich

zaobleny obrys.

Za¥izeni podle n&kterého z ptedchozich nérokid 7 aZ 10,
vyznatujici se t f m, Z%e ¥ada (23) svafovacich
trnt (25) probihajici nap¥il ke sm&ru (L) pohybu pésového
materidlu (21) je od pravého Ghlu odchylena o 1 a¥ 5 stupiid
a vytva¥i odpovidajici obrazec sva¥enych plofek (22) na
pasovém materidlu (21).

za¥izeni podle n&kterého z predchozich néroku,
vyznadujici se t i m %e vndjsi plochd
svarovaci kontaktni ploska (26) svatovaciho trnu (25) ma

velikost v rozsahu 0,2 aZ 0,6 mm dtvere&nich.

za¥izeni podle n&kterého z ptedchozich néroku,
vyznadujic { se tim %e na 10 cm 3ifky
pasového materidlu (21) ptipadd v ¥ad¥® 15 aZ 40 sva¥ovacich
trna (25), s vyhodou p¥ipadéd na gi¥ku 50 mm 12 aZ 16
sva¥ovacich trnu (25).
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Zafizeni podle n&kterého z p¥edchozich ndrokt 11 a¥ 13,
vVyznadujici se tim %e vzajemny odstup ¥ad

(23) sva¥ovacich trna (25) €ini 7 a¥ 10 mm.

Za¥izeni podle n¥kterého z p¥fedchozich narokd 11 a¥ 14,
Vyznatujici se tim %e svafovacich trny (25)

jsou v sousednich ¥adach (23) va&i sob& p¥esazeny.

Zastupuje:

i

UNIPATENT
Ing. Jifi Chiustina
patentovy zdstupce
J. Masuryka 43-47, 120 0O Pruha 2
Tel. 265404, 252739 Fax 236087
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