
(57)【要約】

【課題】パルプ脱水機における速度の著しい上昇を可能

にするパルプ脱水機を提供する。

【解決手段】　網脱水装置（２０，２０′）、プレス装

置（３０，３０′）、乾燥装置（４０，４５）及び断裁

機（５０，５０′）を有する、特に紙を製造するための

パルプ脱水機において、網脱水装置（２０，２０′）が

円網装置（２１～２４，２５）を持っている。

【選択図】　図１
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 パ ル プ 脱 水 機 で あ っ て 、 網 脱 水 装 置 （ ２ ０ ， ２ ０ ′ ） 、 プ レ ス 装 置 （ ３ ０ ， ３ ０ ′ ） 、
乾 燥 装 置 （ ４ ０ ， ４ ５ ） 及 び 断 裁 機 （ ５ ０ ， ５ ０ ′ ） を 有 す る も の に お い て 、 網 脱 水 装 置
（ ２ ０ ， ２ ０ ′ ） が 円 網 装 置 （ ２ １ ～ ２ ４ ， ２ ５ ） を 持 っ て い る こ と を 特 徴 と す る 、 パ ル
プ 脱 水 機 。
【 請 求 項 ２ 】
　 円 網 装 置 が ４ つ の 吸 引 円 網 （ ２ １ ～ ２ ４ ） を 持 っ て い る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ に
記 載 の パ ル プ 脱 水 機 。
【 請 求 項 ３ 】
　 円 網 装 置 が 少 な く と も １ つ の ダ ン デ ィ ロ ー ル プ レ ス （ ２ ６ ） を 持 っ て い る こ と を 特 徴 と
す る 、 請 求 項 １ 又 は ２ に 記 載 の パ ル プ 脱 水 機 。
【 請 求 項 ４ 】
　 プ レ ス 装 置 （ ３ ０ ， ３ ０ ′ ） が 少 な く と も １ つ の 光 沢 円 筒 （ ３ １ ， ３ ２ ） を 持 っ て い る
こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ ～ ３ の １ つ に 記 載 の パ ル プ 脱 水 機 。
【 請 求 項 ５ 】
　 少 な く と も １ つ の 光 沢 円 筒 （ ３ １ ， ３ ２ ） が 吸 引 プ レ ス ロ ー ル （ ３ ３ ， ３ ４ ） と 共 同 作
用 す る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 ３ 又 は ４ に 記 載 の パ ル プ 脱 水 機 。
【 請 求 項 ６ 】
　 パ ル プ 帯 （ １ １ ， １ １ ′ ） の 両 方 の 表 面 を 処 理 す る た め ２ つ の 光 沢 円 筒 （ ３ １ ， ３ ２ ）
が 設 け ら れ て い る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 ４ 又 は ５ に 記 載 の パ ル プ 脱 水 機 。
【 請 求 項 ７ 】
　 光 沢 円 筒 （ ３ １ ， ３ ２ ） が 乾 燥 覆 い （ ３ ５ ， ３ ６ ） を 備 え て い る こ と を 特 徴 と す る 、 請
求 項 ４ ～ ６ の １ つ に 記 載 の パ ル プ 脱 水 機 。
【 請 求 項 ８ 】
　 乾 燥 装 置 （ ４ ０ ） が 少 な く と も １ つ の 乾 燥 塔 （ ４ １ ） を 持 っ て い る こ と を 特 徴 と す る 、
請 求 項 １ ～ ７ の １ つ に 記 載 の パ ル プ 脱 水 機 。
【 請 求 項 ９ 】
　 少 な く と も １ つ の 乾 燥 塔 （ ４ １ ） に そ ら せ 流 ノ ズ ル が 設 け ら れ て い る こ と を 特 徴 と す る
、 請 求 項 ８ に 記 載 の パ ル プ 脱 水 機 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 少 な く と も １ つ の 乾 燥 塔 （ ４ １ ） の 後 に 、 パ ル プ 帯 （ １ １ ） を 加 熱 又 は 冷 却 す る 揺 動 塔
（ １ １ ） 及 び 冷 却 塔 （ ４ ３ ） が 設 け ら れ て い る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 ８ 又 は ９ に 記 載
の パ ル プ 脱 水 機 。
【 請 求 項 １ １ 】
　 乾 燥 装 置 （ ４ ５ ） が 、 パ ル プ 帯 （ １ １ ′ ） 用 の 水 平 に 設 け ら れ て 乾 燥 通 路 を 持 っ て い る
こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ ～ ７ の １ つ に 記 載 の パ ル プ 脱 水 機 。
【 請 求 項 １ ２ 】
　 乾 燥 装 置 （ ４ ５ ） が ３ つ の 部 分 （ ４ ６ ～ ４ ８ ） を 持 ち 、 第 １ の 部 分 （ ４ ６ ） が 熱 気 に よ
る 乾 燥 の た め に 、 第 ２ の 部 分 （ ４ ７ ） が パ ル プ 帯 （ １ １ ′ ） の 加 熱 又 は 冷 却 の た め に 、 第
３ の 部 分 が パ ル プ 帯 （ １ １ ′ ） の 冷 却 の た め に 設 け ら れ て い る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項
１ １ に 記 載 の パ ル プ 脱 水 機 。
【 請 求 項 １ ３ 】
　 乾 燥 通 路 （ ４ ５ ） が 自 動 帯 走 行 縁 制 御 装 置 を 持 っ て い る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ １
又 は １ ２ に 記 載 の パ ル プ 脱 水 機 。
【 請 求 項 １ ４ 】
　 最 後 の 光 沢 円 筒 （ ３ １ ， ３ ２ ） と 乾 燥 装 置 （ ４ ０ ， ４ ５ ） と の 間 に ダ ン サ ロ ー ル が 設 け
ら れ て い る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ ～ １ ３ の １ つ に 記 載 の パ ル プ 脱 水 機 。
【 請 求 項 １ ５ 】
　 少 な く と も 断 裁 機 （ ５ ０ ， ５ ０ ′ ） へ 入 る 前 に 、 パ ル プ 帯 （ １ １ ， １ １ ′ ） の 残 留 湿 度
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及 び 温 度 の 測 定 及 び 表 示 装 置 を 持 っ て い る こ と を 特 徴 と す る 、 パ ル プ 脱 水 機 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 　 本 発 明 は 、 パ ル プ 脱 水 機 で あ っ て 、 網 脱 水 装 置 、 プ レ ス 装 置 、 乾 燥 装 置 及 び 断 裁 機 を
有 す る も の に 関 す る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 上 記 種 類 の パ ル プ 脱 水 機 は 既 に 公 知 で あ る 。 従 来 技 術 に よ れ ば 、 製 紙 の た め の こ の よ う
な 機 械 に お け る 最 大 走 行 速 度 は ５ ０ ～ ７ ０ ｍ ／ ｍ ｉ ｎ の 範 囲 に あ る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 こ の よ う な 機 械 の 速 度 の 上 限 は 、 大 体 に お い て ２ つ の 要 因 、 即 ち 網 脱 水 装 置 の 脱 水 能 力
及 び 断 裁 機 の 速 度 に 基 い て い る 。 紙 の 製 造 の 際 網 脱 水 装 置 と し て 一 般 に 長 網 が 使 用 さ れ 、
そ の 長 さ は 脱 水 能 力 に と っ て 重 要 で あ る 。 脱 水 能 力 は 長 網 の 長 さ に 関 係 す る が 、 長 網 を 小
数 ｍ だ け 延 長 し て も 、 小 数 ｍ ／ ｍ ｉ ｎ だ け 速 度 が 上 昇 す る だ け で あ る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 通 常 断 裁 機 も 同 様 に 前 述 し た 値 よ り 高 い 速 度 を 可 能 に し な い 。 も っ と 高 い 速 度 を 得 る た
め に 、 断 裁 機 に お い て パ ル プ シ ー ト を 重 ね る こ と は 可 能 で あ ろ う が 、 パ ル プ シ ー ト の 表 面
粗 さ の た め 実 際 に は 不 可 能 で あ る 。
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 本 発 明 の 基 礎 に な っ て い る 課 題 は 、 現 在 ま で パ ル プ 脱 水 機 に お け る 速 度 の 著 し い 上 昇 を
可 能 に す る パ ル プ 脱 水 機 を 提 供 す る こ と で あ る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 こ の 課 題 は 、 最 初 に あ げ た 種 類 の パ ル プ 脱 水 機 に お い て 、 網 脱 水 装 置 が 円 網 装 置 を 持 っ
て い る こ と に よ っ て 、 解 決 さ れ る 。 円 網 は 、 著 し く 高 い 約 ９ ０ ｍ ／ ｍ ｉ ｎ の 範 囲 の 速 度 を
可 能 に す る 。 し か も 特 別 な 円 網 い わ ゆ る 吸 引 円 網 は 、 ４ ５ ０ ｍ ／ ｍ ｉ ｎ ま で の 速 度 を 可 能
に す る 。 高 い 脱 水 能 力 を 得 る た め 、 円 網 装 置 は 、 複 数 な る べ く ４ つ の 吸 引 円 網 を 持 っ て い
る 。 パ ル プ 帯 を 両 側 か ら 脱 水 で き る よ う に す る た め 、 円 網 装 置 は 更 に 逆 転 プ レ ス 及 び ダ ン
デ ィ ロ ー ル プ レ ス を 持 つ こ と が で き る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 速 度 を 更 に 高 め る た め 、 プ レ ス 装 置 は 少 な く と も １ つ の 光 沢 円 筒 を 持 つ こ と が で き 、 こ
の 光 沢 円 筒 が 研 削 さ れ か つ 研 磨 さ れ た 表 面 で 片 面 光 沢 円 筒 と し て 作 用 し 、 循 環 す る パ ル プ
帯 の 接 触 側 に 固 有 の 表 面 品 質 を 与 え る 。 パ ル プ 帯 の 片 側 光 沢 付 与 は 、 断 裁 機 に お い て パ ル
プ シ ー ト を 重 ね る の を 可 能 に す る の に 既 に 充 分 で あ る 。 少 な く と も １ つ の 光 沢 円 筒 は 、 脱
水 能 力 を 更 に 改 善 す る た め 、 １ つ 又 は 複 数 の 吸 引 プ レ ス ロ ー ル を 共 同 作 用 す る こ と が で き
る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 パ ル プ 帯 の 両 方 の 表 面 に 光 沢 を 付 与 す る た め 、 有 利 な よ う に ２ つ の 光 沢 円 筒 を 設 け る こ
と が で き る 。 パ ル プ 帯 の 表 面 品 質 を 両 側 で 改 善 す る こ と に よ り 、 断 裁 機 に お い て パ ル プ シ
ー ト を 申 し 分 な く か つ 問 題 な し に 重 ね る こ と が で き る 。 そ れ に よ り １ ５ ０ ～ １ ６ ０ ｍ ／ ｍ
ｉ ｎ の 範 囲 の 速 度 を 得 る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 続 く 乾 燥 を 援 助 す る た め 、 両 方 の 光 沢 円 筒 が 乾 燥 覆 い を 持 つ こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
　 プ レ ス 及 び 光 沢 付 与 後 、 パ ル プ 帯 が 更 に 乾 燥 の た め 乾 燥 装 置 へ 導 か れ る 。 乾 燥 装 置 は 好
都 合 な よ う に 少 な く と も １ つ の 乾 燥 塔 を 持 つ こ と が で き 、 少 な く と も １ つ の 乾 燥 塔 に そ ら
せ 流 ノ ズ ル を 設 け る こ と が で き る 。 少 な く と も １ つ の 乾 燥 塔 に 、 パ ル プ 帯 を 加 熱 又 は 冷 却
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す る 揺 動 塔 が 続 く こ と が で き る 。 続 い て 冷 却 塔 を 設 け る こ と が で き 、 こ の 冷 却 塔 は 、 断 裁
機 へ 入 る 前 に パ ル プ 帯 が 室 温 よ り 若 干 下 に 冷 却 さ れ る の を 保 証 し 、 そ れ に よ り 断 裁 機 に お
け る 静 電 荷 が 回 避 さ れ る が 、 そ う し な い と 揺 動 容 器 が 損 傷 す る こ と が あ る 。
【 ０ ０ １ １ 】
　 第 ２ の 好 ま し い 実 施 形 態 で は 、 乾 燥 装 置 が 水 平 に 設 け ら れ る パ ル プ 帯 用 乾 燥 通 路 を 持 っ
て い る 。 乾 燥 装 置 は 有 利 な よ う に ３ つ の 部 分 を 持 ち 、 第 １ の 部 分 に お い て 熱 気 に よ る 乾 燥
が 行 わ れ る 。 乾 燥 通 路 の 第 ２ の 部 分 は 、 加 熱 又 は 冷 却 用 の 揺 動 塔 及 び パ ル プ 帯 の 冷 却 の た
め の 最 後 の 部 分 と 同 じ よ う に 設 け る こ と が で き る 。 乾 燥 装 置 は 有 利 な よ う に 自 動 帯 走 行 縁
制 御 装 置 を 持 つ こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
　 最 後 の 光 沢 円 筒 と 乾 燥 装 置 と の 間 に 、 ダ ン サ ロ ー ル を 設 け る こ と が で き 、 そ れ に よ り 過
乾 燥 に よ る パ ル プ 帯 の 縦 方 向 収 縮 を 防 止 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 帯 先 端 を 中 心 合 わ せ し て 導 く た め に 、 帯 先 端 に 電 磁 的 に 固 定 可 能 な 締 付 け 棒 を 設 け る こ
と が で き る 。 こ の 締 付 け 棒 は ２ つ の 側 方 案 内 鎖 に 取 付 け ら れ て い る 。 最 後 の 光 沢 円 筒 と 乾
燥 装 置 と の 間 に 更 に 、 帯 先 端 を 約 ５ ０ ０ ～ １ ０ ０ ０ ｍ ｍ の 幅 に 切 り 落 と す た め 両 側 へ ４ ５
° 揺 動 可 能 な 切 り 落 と し 揺 動 片 を 持 つ 切 り 落 と し 枠 を 設 け る こ と が で き る 。 帯 縁 を 案 内 す
る た め 、 容 易 に 移 動 可 能 な 揺 動 リ ン ク を 設 け る こ と が で き 、 こ れ ら の 摺 動 リ ン ク は ４ ５ °
の 位 置 か ら ９ ０ ° の 位 置 へ も た ら さ れ る こ と が で き 、 ９ ０ ° の 位 置 へ 達 す る と 上 部 締 付 け
機 の 投 下 を 開 始 す る 接 点 開 閉 器 を 持 っ て い る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 最 後 の 冷 却 塔 の 後 の 減 磁 区 間 が 、 上 部 締 付 け 桟 用 取 外 し 装 置 と 共 に 設 け ら れ て い る と 、
別 の 利 点 が 生 じ る 。 上 部 締 付 け 桟 は 、 続 い て 受 入 れ 機 械 へ 投 下 す る ク レ ー ン に よ り 、 第 １
の 乾 燥 塔 の 前 に 戻 す こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 長 い 機 械 停 止 状 態 中 に 又 は 帯 の 再 継 ぎ を 防 止 す る た め 、 機 械 に 帯 を そ の ま ま に し て 置 く
際 、 断 裁 機 の 引 込 み プ レ ス の 荷 重 を 軽 減 す る た め 、 全 帯 幅 用 締 付 け プ レ ス を 最 後 の 冷 却 塔
と 断 裁 機 と の 間 に 設 け る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
　 運 転 者 の 作 業 を 容 易 に す る た め パ ル プ 脱 水 機 は 、 パ ル プ 帯 の 残 留 湿 度 及 び 温 度 用 の な る
べ く デ イ ジ タ ル の 測 定 及 び 表 示 装 置 を 少 な く と も 断 裁 機 １ の 入 口 の 前 に 持 つ こ と が で き る
。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 本 発 明 に よ る パ ル プ 脱 水 機 の 好 ま し い 実 施 例 が 図 面 に よ り 以 下 に 説 明 さ れ る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ １ ８ 】
　 図 １ は 、 網 脱 水 装 置 ２ ０ ， プ レ ス 装 置 ３ ０ ， 乾 燥 装 置 ４ ０ 及 び 断 裁 機 ５ ０ を 持 つ 本 発 明
に よ る パ ル プ 脱 水 機 １ ０ を 概 略 的 に 示 し て い る 。 網 脱 水 装 置 ２ ０ は 、 ４ つ の 吸 引 円 網 ２ １
， ２ ２ ， ２ ３ 及 び ２ ４ ， 逆 転 プ レ ス ２ ５ 及 び ダ ン デ ィ ロ ー ル プ レ ス ２ ６ を 有 す る 円 網 装 置
を 持 っ て い る 。 パ ル プ 帯 １ １ は 、 吸 引 円 網 ２ ４ ～ ２ １ を 最 初 に 通 っ た 後 、 逆 転 プ レ ス ２ ５
へ 導 か れ 、 そ こ で 逆 転 さ れ 、 帯 の 他 方 の 側 を 脱 水 す る た め 再 び 吸 引 円 網 ２ １ ～ ２ ４ を 経 て
導 か れ 、 そ れ か ら ダ ン デ ィ ー ロ ー ル プ レ ス ２ ６ を 通 り 、 続 い て プ レ ス 装 置 へ 更 に 導 か れ る
。 プ レ ス 装 置 ３ ０ は 、 ２ つ の 光 沢 円 筒 ３ １ 及 び ３ ２ を 持 ち 、 こ れ ら の 光 沢 円 筒 の う ち 光 沢
円 筒 ３ １ に 、 脱 水 能 力 を 改 善 す る た め 、 ２ つ の 吸 引 プ レ ス ロ ー ル ３ ３ 及 び ３ ４ が 設 け ら れ
て い る 。 続 く 乾 燥 を 援 助 す る た め 、 両 方 の 光 沢 シ リ ン ダ ３ １ 及 び ３ ２ は 乾 燥 覆 い ３ ５ 及 び
３ ６ を 備 え て い る 。 Ｓ 字 状 ル ー プ で ２ つ の 光 沢 シ リ ン ダ ３ １ 及 び ３ ２ を 使 用 す る と 、 パ ル
プ 帯 １ １ の 両 側 の 処 理 が 可 能 に な り 、 パ ル プ 帯 は 脱 水 さ れ る だ け で な く 、 光 沢 を 付 与 さ れ
る の で 、 断 裁 機 ５ ０ に お い て シ ー ト の 確 実 な 積 み 重 ね 従 っ て １ ５ ０ ～ １ ６ ０ ｍ ／ ｍ ｉ ｎ の
速 度 が 保 証 さ れ る 。 プ レ ス 装 置 ３ ０ は 、 ２ つ で な く １ つ の 光 沢 円 筒 の み を 持 つ こ と も で き
る 。 そ の 場 合 帯 の 片 側 の み が 光 沢 を 付 与 さ れ る が 、 事 情 に よ っ て は こ れ が 同 様 に 、 シ ー ト
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の 積 み 重 ね を 可 能 に す る こ と に よ り 高 い 速 度 を 得 る の に 充 分 で あ り 得 る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 プ レ ス 装 置 ３ ０ か ら パ ル プ 帯 １ １ は 、 乾 燥 塔 ４ １ ， 加 熱 及 び 冷 却 用 の 揺 動 塔 ４ ２ ， 及 び
パ ル プ 帯 １ １ を 冷 却 す る 冷 却 塔 ４ ３ を 持 つ 乾 燥 装 置 ４ ０ へ 導 か れ る 。 乾 燥 塔 ４ １ に お け る
乾 燥 は 、 図 に は 示 し て な い そ ら せ 流 ノ ズ ル に よ り 行 わ れ る 。 揺 動 塔 ４ ２ は 、 パ ル プ 帯 １ １
を 選 択 的 に 加 熱 又 は 冷 却 す る た め に 使 用 さ れ る 。 最 後 の 塔 ４ ３ は 冷 却 の み に 用 い ら れ 、 そ
れ に よ り パ ル プ 帯 １ １ は 、 断 裁 機 ５ ０ に お け る 静 電 荷 を 回 避 す る た め 、 断 裁 機 ５ ０ へ 入 る
前 に 若 干 度 だ け 室 温 以 下 に 冷 却 さ れ る 。 断 裁 機 ５ ０ は 、 標 準 化 さ れ た 形 式 で 、 廃 物 ゲ ー ト
５ １ 及 び 包 装 運 転 又 は 堆 積 運 転 用 の 切 換 え 器 ５ ２ を 含 ん で い る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 図 ２ は 、 網 脱 水 装 置 ２ ０ ′ ， プ レ ス 装 置 ３ ０ ′ ， 乾 燥 装 置 ４ ５ 及 び 断 裁 機 ５ ０ ′ を 持 つ
本 発 明 に よ る パ ル プ 脱 水 機 １ ０ ′ の 第 ２ の 実 施 例 を 概 略 的 に 示 し て い る 。 こ の 第 ２ 実 施 例
は 、 図 １ の 第 １ 実 施 例 と は 、 パ ル プ 帯 １ １ ′ 用 乾 燥 装 置 ４ ５ が 、 水 平 に 設 け ら れ て ３ つ の
部 分 ４ ６ ， ４ ７ 及 び ４ ８ を 持 つ 乾 燥 通 路 を 持 っ て い る と い う 点 で の み 相 違 し 、 第 １ の 部 分
４ ６ は 熱 気 に よ る 乾 燥 の た め 、 第 ２ の 部 分 ４ ７ は 」 パ ル プ 帯 １ １ ′ の 加 熱 又 は 冷 却 の た め
、 ま た 第 ３ の 冷 却 の た め に 設 け ら れ て い る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
　 図 １ の 第 １ 実 施 例 に よ る パ ル プ 脱 水 機 は 、 例 え ば ２ ８ ０ ０ ｍ ｍ の 裁 断 さ れ た 加 工 幅 及 び
例 え ば ４ × ７ ０ ０ ｍ ｍ の 幅 、 １ ０ ０ ０ ｍ ｍ の 長 さ の ４ つ の 利 用 の 際 、 約 １ ４ ０ ０ ｍ ｍ の 堆
積 高 さ 及 び 例 え ば １ ５ ０ ｍ ／ ｍ ｉ ｎ の 速 度 で 堆 積 運 転 す る 際 、 １ 年 当 た り ３ ５ ０ 就 業 日 で
の 連 続 運 転 に 関 し て 、 ６ ７ ２ ０ ０ ０ ｔ ／ 年 の 最 大 理 論 出 力 を 持 つ で あ ろ う 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 例 え ば ５ ５ ｍ ／ ｍ ｉ ｎ の 速 度 及 び 約 ５ ０ ０ ～ ６ ０ ０ ｍ ｍ の 包 装 高 さ で 包 装 運 転 の 際 、 出
力 は 上 述 し た 値 の 約 半 分 で あ り 、 そ の 考 慮 す べ き こ と は 、 断 裁 機 に お い て 開 い て 即 ち 重 な
り な し で 運 転 さ れ る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 １ ５ ０ ｍ ／ ｍ ｉ ｎ の 速 度 を 持 つ 堆 積 運 転 で は 、 繰 出 し サ イ ク ル 時 間 は 、 そ れ ぞ れ ４ つ の
利 用 に 対 し て 約 ３ 分 の 所 に あ る 。 従 っ て 堆 積 包 装 の た め の ２ つ の 膜 収 縮 部 を 設 備 に 接 続 す
る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
　 ７ ５ ｍ ／ ｍ ｉ ｎ の 速 度 を 持 つ 包 装 運 転 で は 、 繰 出 し サ イ ク ル 時 間 は 約 ２ 分 の 所 に あ る 。
従 っ て そ れ は 、 例 え ば 針 金 又 は プ ラ ス チ ッ ク に 基 く ４ つ の 包 装 縛 り 機 を 接 続 で き る た め に
、 完 全 に 枠 内 に あ る 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
　 包 装 運 転 か ら 堆 積 運 転 へ 又 は そ の 逆 へ の 切 換 え は 、 中 断 を お い て 断 裁 機 を 運 転 す る こ と
に よ り 、 常 に 速 度 の 低 下 な し に 行 う こ と が で き る 。 そ の 際 出 さ れ る シ ー ト は 、 排 出 ゲ ー ト
を 通 っ て そ の 下 に あ る 溶 解 桶 へ 達 し 、 外 部 の ス リ ッ タ か ら の パ ル プ 帯 の 縁 条 片 と 共 に 溶 解
さ れ 、 溶 解 桶 へ 戻 さ れ る 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
　 説 明 し た 実 施 例 の 各 々 が 、 ゆ っ く り し た 被 覆 構 成 で は 、 開 始 時 間 に 、 又 は 一 時 的 な 被 覆
破 壊 の 場 合 、 両 方 の 内 側 利 用 で の み 、 半 分 の 出 力 で 運 転 さ れ る こ と が で き る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ２ ７ 】
【 図 １ 】 　 本 発 明 に よ る パ ル プ 脱 水 機 の 第 １ 実 施 例 の 概 略 側 面 図 を 示 す 。
【 図 ２ 】 　 本 発 明 に よ る パ ル プ 脱 水 機 の 第 ２ 実 施 例 の 概 略 側 面 図 を 示 す 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ２ ８ 】
１ ０ ， １ ０ ′ 　 　 　 　 　 　 パ ル プ 脱 水 機
２ ０ ， ２ ０ ′ 　 　 　 　 　 　 網 脱 水 装 置
２ １ ～ ２ ４ ， ２ ５ 　 　 　 　 円 網 装 置
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３ ０ ， ３ ０ ′ 　 　 　 　 　 　 プ レ ス 装 置
４ ０ ， ４ ５ 　 　 　 　 　 　 　 乾 燥 装 置
５ ０ ， ５ ０ ′ 　 　 　 　 　 　 断 裁 機

【 図 １ 】 【 図 ２ 】
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