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Opis wynalazku

DZIEDZINA TECHNICZNA

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie i sposéb rozpakowywania pudetka papierosow.

TLO WYNALAZKU

Opakowanie papieroséw na ogét zawiera pudetko na papierosy z uchylnym wiekiem zawierajace
pakiet, ktéry jest wiazka papieroséw, i przezroczysta folie do owiniecia, w ktéra owiniete jest pudetko
papieroséw. Pakiet jest owiniety wewnetrznym materiatem opakowaniowym, takim jak folia aluminiowa
i parafinowy papier pakowy. Wewnetrzny kotnierz jest wiozony miedzy pakiet owiniety w wewnetrzny
materiat opakowaniowy a korpus pudetka papieroséw, tak aby przebiegat od przedniej powierzchni
przez boczne powierzchnie korpusu pudetka. Wewnetrzny kotnierz jest przymocowany do wewnetrzne;
Sciany korpusu pudetka. Papierosy oznaczaja tutaj podobne do patyczkéw artykuty do palenia, takie jak
papierosy owiniete w papier i papierosy podgrzewane elektrycznie.

Kiedy papierosy sa wyjmowane z opakowania papieroséw, konieczne jest najpierw oderwanie
foliowego materiatu do owijania z opakowania papieroséw, a nastepnie rozpakowanie pudetka papiero-
séw, aby umozliwi¢ wyjecie papieroséw. Papierosy sa wyjmowane, na przyktad, gdy niezgodna pozycja
zostanie wykryta przez kontrole prébek podczas procesu produkciji papieroséw, w celu pobrania opako-
wan papierosow z tej samej partii i sortowania kazdego papierosa z partii, w tym niezgodnego, oraz
w celu sprawdzenia czy kazdy papieros jest zgodny czy niezgodny.

Zaproponowano urzadzenie usuwajace folie i urzadzenie rozktadajace pudetko jako urzadzenia
do wyjmowania papierosow z opakowan papierosow bez powodowania uszkodzenia papieroséow za-
wartych w pudetkach papieroséw. Urzadzenie usuwajace folie usuwa folie z opakowania papierosow,
a urzadzenie rozktadajace pudetko rozpakowuje pudetko papieroséw (patrz na przyktad poz. 1 Litera-
tury Patentowej).

Urzadzenie rozktadajace pudetko najpierw tnie boczne powierzchnie pudetka papierosoéw, jak
réwniez wewnetrzny materiat owijajacy. Urzadzenie rozktadajace pudetko otwiera nastepnie wieko pu-
detka papieroséw, sprawiajac, ze pudetko papieroséw mozna rozdzieli¢ na pierwsza potowe korpusu
pudetka i druga potowe korpusu pudetka i obraca pierwsza potowe korpusu pudetka, aby w ten sposéb
roztozy¢ pudetko papierosow.

LISTA CYTOWANYCH POZYCJI

LITERATURA PATENTOWA

Pozycja nr 1 Literatury Patentowej: Miedzynarodowa Publikacja WO 2017/094191

STRESZCZENIE WYNALAZKU

PROBLEM TECHNICZNY

Kiedy uzywane jest urzadzenie rozktadajace pudetko opisane w Literaturze Patentowej, poz. 1,
pakiet czasami rozpada sie z powodu wibracji spowodowanych transportem pudetek papieroséw lub
interferencji wewnetrznego materiatu owijajacego, co ma miejsce, gdy obraca sie pierwsza potowa kor-
pusu pudetka. Istnieje duze prawdopodobienstwo, 2e zapadniecie sie pakietu spowoduje, Ze upusz-
czony papieros bedzie kolidowat z mechanizmem transportowym urzadzenia rozktadajacego pudetko.
Powoduje to trudnosci w kontynuowaniu pézniejszego dziatania urzadzenia rozktadajacego pudetko.

Pudetko papieroséw zawiera jako zawarto$¢ patyczkowe artykuty do palenia, ktére sa niesztyw-
nymi elementami. Pudetko papierosdw ma tak zwana konstrukcje skorupowa, w ktérej pakiet stanowiacy
zbidr artykutéw dla palaczy dziata jako zasadniczy wewnetrzny korpus nosny, a zasadniczy wewnetrzny
korpus nosny jest zamkniety w cztonach wykonanych z niesztywnych korpuséw, w tym wewnetrznego
materiatu owijajacego, takiego jak folia aluminiowa i parafinowy papier pakowy, wewnetrznego kotnierza
wykonanego z tektury, korpusu pudetka wykonanego z tektury i tym podobnych. Pudetko papieroséw
jako catos¢ jest niesztywnym korpusem.

Jezeli do pudetka papierosdw zostanie przytozona sita zewnetrzna przez maszyne lub narzedzie
tnace, elementy sa zginane lub zaginane, a zatem nie wszystkie pudetka papieroséw musza zachowy-
wacé sie w podobny sposéb. Ponadto czasami cziony wyslizguja sie z narzedzia tnacego, a pudetko
papierosow nie jest rownomiernie ciete. Niewlasciwe przytozenie sity zewnetrznej lub gtebokie przyto-
zenie narzedzia thacego tatwo powoduje uszkodzenie zawartosci i powoduje powstanie cietych kawat-
kéw i strzepow elementédw. Ze wzgledu na cechy pudetka papierosow, ktére wynikaja z faktu, Zze pudetko
papierosow jest niesztywnym korpusem zawierajacym zawarto$¢ podatna na uszkodzenia, w konwen-
cjonalnej technice nieosiagalne byto rozwiazanie problemu roztozenia pudetka papieroséw i oddzielenia
zawartosci, bez mieszania ciat obcych z zawartoscia.
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W szczegdlnosci, w konstrukciji urzadzenia rozktadajacego pudetko opisanego w Literaturze Pa-
tentowej, poz. 1, krajarka czasami wsuwa wewnetrzny materiat owijajacy do pudetka papieroséw w pro-
cesie ciecia bocznych powierzchni pudetka, jak réwniez wewnetrznego materiatu owijajacego, a zatem
nie przecina wewnetrznego materiatu owijajacego. W rezultacie, gdy pierwsza potowa korpusu pudetka
jest zasysana przez przyssawke i obracana wraz z wewnetrznym materiatem owijajacym, wewnetrzny
materiat owijajacy, ktéry nie zostat przeciety, czasami przeszkadza i przerywa pakiet. Zgiete czesci we-
wnetrznego materiatu owijajacego rowniez czasami przeszkadzaja i przerywaja pakiet.

Podczas procesu ciecia lub rozktadania, jesli pociete kawalki sa wytwarzane z pudetka na papie-
rosy i wewnetrznego materiatu owijajacego lub jesli pudetko na papierosy i wewnetrzny materiat owija-
jacy sa rozdarte na strzepy, a te fragmenty elementéw, ktére obejmuja pociete kawalki lub strzepy, sa
mieszane z papierosami do oddzielenia, to prowadzi to do wadliwego oddzielania.

Wynalazek ma na celu rozwiazanie przynajmniej czesci powyzszego problemu. Celem wynalazku
jest zapewnienie urzadzenia i sposobu rozpakowywania pudetka papieroséw, ktére nadaja sie do roz-
pakowywania pudetka papieroséw bez rozbijania pakietu i mieszania fragmentéw elementéw do papie-
rosow.

ROZWIAZANIE PROBLEMU

Pierwszy przyktad wykonania wynalazku zapewnia urzadzenie do rozpakowywania pudetka pa-
pierosow, zawierajacego pakiet, ktory jest pakietem patyczkowych artykutéw do palenia, i wewnetrzny
materiat owijajacy, w ktory jest owiniety pakiet, gdzie pudetko papieroséw zawiera wieko, ktére jest ob-
rotowe wokét zawiasu, przy czym urzadzenie zawiera ptyte zaciskowa skonfigurowana do przemiesz-
czania z cofnietego potoZzenia do wysunietego potozenia z otwartym wiekiem i wktadania pomiedzy pa-
kiet i wewnetrzny materiat owijajacy; mechanizm rozktadajacy skonfigurowany do rozktadania potowy
korpusu pudetka papieroséw, jak réwniez wewnetrznego materiatu owijajacego, podczas gdy ptyta za-
ciskowa jest wktadana pomiedzy pakiet i wewnetrzny materiat owijajacy; oraz dociskacz pakietu skonfi-
gurowany do dociskania pakietu do pudetka papieroséw, ktérego potowa korpusu jest wysunieta wraz
Zz wewnetrznym materialem owijajacym, podczas gdy ptyta zaciskowa jest w potozeniu wysunietym.
Dzieki temu mozna rozpakowaé pudetko papieroséw bez rozrywania pakietu.

Wedtug drugiego przyktadu wykonania wynalazku, ptyta zaciskowa zawiera dalszy koniec, ktory
jest zwezajacy sie w kierunku wysunietego potozenia. Utatwia to wtozenie ptyty zaciskowe;.

Wedtug trzeciego przyktadu wykonania wynalazku, ptyta zaciskowa zawiera dalszy koniec, ktory
staje sie cienszy w kierunku wysunietego potozenia. Utatwia to wtozenie ptyty zaciskowe;.

Wedtug czwartego przyktadu wykonania wynalazku, dociskacz pakietdw ma taki ksztatt, Ze strona
ptyty dociskowej dociskacza pakietéw nie styka sie z dalszym koncem ptyty dociskowej. Umozliwia to
zapobieganie utrudnianiu przez ptyte dociskowa dziatania dociskacza pakietu.

Piaty przyktad wykonania wynalazku zapewnia sposéb rozpakowywania pudetka papieroséw, za-
wierajacego pakiet, ktory jest pakietem patyczkowych artykutéw do palenia, i wewnetrzny materiat owi-
jajacy, w ktéry jest owiniety pakiet, pudetko papieroséw zawiera wieko, ktére jest obrotowe wokdt za-
wiasu; sposéb obejmuje etapy otwierania wieka; przemieszczania ptytki zaciskowej z cofnietego poto-
zenia do wysunietego potoZenia i wkiadania ptyty zaciskowej miedzy pakiet i wewnetrzny materiat owi-
jajacy; rozktadania potowy korpusu pudetka papieroséw, jak rowniez wewnetrznego materiatu owijaja-
cego przy uzyciu mechanizmu rozktadajacego; i dociskania pakietu za pomoca dociskacza pakietu do
pudetka papieroséw, ktérego pét korpusu jest roztozone wraz z wewnetrznym materiatem owijajacym.
To umozliwia rozpakowanie pudetka papieroséw bez rozerwania pakietu.

KROTKI OPIS FIGUR RYSUNKU

Fig. 1 pokazuje urzadzenie do rozpakowywania pudetka papieroséw wedtug jednego przy-

ktadu wykonania wynalazku.

Fig. 2 pokazuje dziatanie, w ktérym wieko pudetka papierosow jest do potowy otwarte za po-

moca sztyftu otwierajacego wieko i dociskacza pudetka.

Fig. 3 pokazuje gorng powierzchnie wewnetrznego pakietu.

Fig. 4  jest widokiem ptaskim ptyty zaciskowe;.

Fig. 5  jest bocznym widokiem ptyty zaciskowe;.
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OPIS PRZYKLADOW WYKONANIA

Urzadzenie do rozpakowywania pudetka papieroséw wedtug jednego przyktadu wykonania wy-
nalazku zostanie oméwione w odniesieniu do figur rysunku. Te same lub odpowiadajace czesci na figu-
rach bedg oznaczone tymi samymi oznaczeniami liczbowymi. Urzadzenie do rozpakowywania pudetka
papierosow wedtug jednego przyktadu wykonania wynalazku jest uzywane zamiast urzadzenia do de-
montazu pudetka pokazanego na Fig. 1 Literatury Patentowej, poz. 1.

System wyjmowania papieroséw skonfigurowany do wyjmowania papierosoéw z pudetka papiero-
séw zawiera urzadzenie do rozpakowywania pudetka papieroséw, powszechnie znane urzadzenie do
usuwania folii i urzadzenie do wyjmowania papieroséw. W systemie wyjmowania papieroséw, pudetko
papieroséw, w ktérym foliowy materiat owijajacy jest usuwany z pudetka papieroséw przez urzadzenie
usuwajace folie, jest podawane do urzadzenia do rozpakowywania w celu rozpakowania pudetka pa-
pierosow. Pudetko papierosow jest nastepnie podawane do urzadzenia wyjmujacego papierosy i papie-
rosy sa wyjmowane.

Opakowanie papieroséw zawiera, na przyktad, pudetko papieroséw z uchylnym wieczkiem i prze-
zroczysty, foliowy materiat owijajacy, w ktéry owiniete jest pudetko papieroséw. Pudetko papierosow
zawiera opakowanie wewnetrzne. Opakowanie wewnetrzne zawiera pakiet papieroséw i wewnetrzny
materiat owijajacy, taki jak folia aluminiowa i parafinowy papier pakowy, w ktéry owiniety jest pakiet.
Wewnetrzny kotnierz jest wlozony miedzy pakiet owiniety w wewnetrzny materiat owijajacy a korpus
pudetka papierosow, tak aby przebiegat od przedniej strony przez boczne powierzchnie korpusu pu-
detka.

W pudetku papieroséw, otwarta-zamknieta powierzchnia wieka jest okreslana jako przednia po-
wierzchnia; $ciana przeciwlegta do Sciany przedniej jest okreslana jako $ciana tylna; powierzchnia
boczna wieka pomiedzy dwoma powierzchniami, z ktérych kazda ma najmniejszy obszar, jest nazywana
powierzchnia goérna; $ciana przeciwlegta do $ciany goérnej jest nazywana $ciana dolna; a pozostate dwie
$ciany nazywane sa scianami bocznymi. Wewnetrzny materiat owijajacy jest spojony za pomoca we-
wnetrznego kotnierza z wewnetrzna strona przedniej powierzchni korpusu pudetka, z ktéra styka sie
wewnetrzny materiat owijajacy poprzez wewnetrzny kotnierz. Wewnetrzny materiat owijajacy jest dodat-
kowo spojony z wewnetrzna strona tylnej powierzchni korpusu pudetka, z ktéra styka sie wewnetrzny
materiat owijajacy.

Fig. 1 przedstawia urzadzenie do rozpakowywania pudetka papieroséw wedtug jednego przy-
ktadu wykonania wynalazku. Na fig. 1, pudetko 10 papieroséw, w ktérym foliowy materiat owijajacy jest
usuwany w urzadzeniu usuwajacym folie, jest podawane z przenosnika tasmowego 1 urzadzenia usu-
wajacego folie do urzadzenia do rozpakowywania pudetka 10 papierosowO0.

Najpierw oméwiony zostanie mechanizm, w ktérym pudetko 10 papieroséw jest podawane do
urzadzenia do rozpakowywania pudetka 10 papieroséw0. Przenoénik kubetkowy 101 jest umieszczony
blisko koricowej czesci przenosnika tasmowego 1. Przenoénik kubetkowy 101 przebiega od koricowe;
czesci przenosnika tasmowego 1 w kierunku biegu przenosnika tasmowego 1 réwnolegle do przeno-
$nika tasmowego 1. Kohcowa czes¢ przenosnika tasmowego 1 i poczatkowa czes¢ przenosnika kubet-
kowego 101 s3g potaczone ze sobag za pomoca przenoszacego stotu 102.

Popychacz 103 jest umieszczony na kohcowej czesci przenosnika tasmowego 1 po przeciwne;
stronie przenoszacego stotu 102. Popychacz 103 jest przemieszczany ruchem posuwisto-zwrotnym
w kierunkach strzatek pokazanych na fig. 1. Popychacz 103 wypycha pudetko 10 papieroséw umiesz-
czone na koncu przenos$nika tasmowego 1 z przeno$nika tasmowego 1 na przenoszacy stét 102 z wie-
kiem pudetka 10 papieroséw z przodu.

Wypchniete w ten sposdb pudetko 10 papieroséw jest przyjmowane przez kubetek umieszczony
w poczatkowej czesci przenosnika kubetkowego 101. Para ptyt bocznych 104 jest umieszczona na
bocznych krawedziach przenoszacego stotu 102 tak, ze pudetko 10 papieroséw moze by¢ stabilnie
przyjmowane. Ptyta dociskowa 105 jest umieszczona nad przenoszacym stotem 102.

Jak wida¢ na fig. 1, jedna z ptyt bocznych 104 przebiega do korica przenos$nika tasmowego 1
i jednoczesnie dziata jako ogranicznik dla pudetka 10 papieroséw. Poczatkowa czes¢ przenosnika ku-
betkowego 101 jest umieszczona pomiedzy stotem 102 i ptyta zatrzymujaca 106. Pudetko 10 papiero-
soOw jest przyjmowane przez kubetek, gdy styka sie z ptyta zatrzymujaca 106. W tym momencie, wieko
pudetka 10 papieroséw wystaje z kubetka.

Za kazdym razem, gdy popychacz 103 wykonuje ruch posuwisto-zwrotny i za kazdym razem, gdy
przenosnik kubetkowy 101 jest uruchamiany w sposéb przerywany, pudetka 10 papieroséw na przeno-
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$niku tasmowym 1 sg odbierane kolejno przez kubetek przenosnika kubetkowego 101. Pudetka 10 pa-
pieroséw odbierane przez przenosnik kubetkowy 101 sa w sposdb przerywany przenoszone wzdiuz
przenosnika kubetkowego 101 odpowiednimi kubetkami w kierunku korncowej czesci przenosnika ku-
betkowego 101.

Poczatkowa cze$¢ przenosdnika kubetkowego 101 jest okreslona jako potozenie robocze 110 pu-
detka 10 papieroséw. Pudetka 10 papieroséw przyjmowane przez kubetki w potozeniu roboczym 110
sg okresowo przenoszone z potozenia roboczego 110 na przenos$niku kubetkowym 101 i ustawiane na
potozeniach roboczych 120, 130, 140... w kolejno$ci, poczawszy od potozenia roboczego 110.

Nastepny opis dotyczy mechanizmu do ciecia pudetka 10 papieroséw. Urzadzenie do rozpako-
wywania pudetka 10 papieroséw0 jest wyposazone w pare bocznych nozy 111 w potozeniu roboczym
110. Para bocznych nozy 111 zawiera poziome obrotowe noze i jest umieszczona w parze ptyt bocznych
104 przenoszacego stotu 102.

Gdy pudetko 10 papierosow jest przenoszone z kohcowej czedci przenoénika tasmowego 1 w kie-
runku przenosnika kubetkowego 101, jak opisano powyzej, para bocznych nozy 111 przecina Sciany
bocznych powierzchni pudetka 10 papieroséw z wewnetrznym materiatem owijajacym wewnetrzny pa-
kiet, wzdtuz osi podtuznej pudetka 10 papieroséw, aby w ten sposdb utworzy¢ pare linii demontazu
w korpusie pudetka i wewnetrznym kotnierzu pudetka 10 papieroséw.

Linie demontazu biegna od powierzchni dolnej $ciany pudetka 10 papieroséw do powierzchni
gornej Sciany wieka i sg usytuowane posrodku pudetka 10 papieroséw w kierunku grubo$ci pudetka 10
papieroséw. A zatem kazda z linii demontazu ma koniec w powierzchni dolnej sciany pudetka 10 papie-
rosow. Pakiet zawiera stos trzech warstw, w tym na przyktad warstwe siedmiu papieroséw, warstwe
szesciu papieroséw i warstwe siedmiu papieroséw. Dlatego tez, jezeli linie demontazu sa utworzone
w potozeniu srodkowym w kierunku grubosci pudetka 10 papierosow, korpus pudetka i wewnetrzny kot-
nierz pudetka 10 papieroséw moga zosta¢ odciete bez powodowania uszkodzenia papierosow.

W pudetku 10 papieroséw, wewnetrzny materiat opakowaniowy zawiera wewnetrzny materiat
owijajacy, ktéry jest zawiniety od przedniej powierzchni na boczne powierzchnie korpusu pudetka, oraz
wewnetrzny materiat owijajacy, ktory jest zawiniety od tylnej powierzchni na boczne powierzchnie kor-
pusu pudetka, ktére zachodza na siebie w drugiej warstwie pakietu, w ktérej umieszczonych jest szesé
papierosow. W drugiej warstwie oba wewnetrzne materiaty owijajace czasami slizgaja sie z bocznych
nozy 111 i sa tak zdeformowane, ze mozna je owinaé wokét papieroséw w pierwszej lub trzeciej war-
stwie, a boczne noze 111 czasami zaznaczaja linie ciecia w obu wewnetrznych materiatach owijajacych.

Nawet w tym ostatnim przypadku, nie powstaje ani kawatek, ani strzepy wewnetrznego materiatu
owijajacego, poniewaz wewnetrzny materiat owijajacy nie jest wyposazony w linie demontazu na dolnej
stronie czotowej i na stronie wieka pudetka 10 papierosow. Wewnetrzny materiat owijajacy, ktéry jest
zawiniety od przedniej powierzchni na boczne powierzchnie korpusu pudetka i wewnetrzny materiat
owijajacy, ktéry jest zawiniety od tylnej powierzchni na boczne powierzchnie korpusu pudetka, nie sa
sklejone ze soba.

Pudetko 10 papieroséw ma $ciany boczne, z ktérych kazda stanowi dwie $ciany boczne zacho-
dzace na siebie i potaczone ze soba w wielu miejscach znajdujacych sie poza liniami demontazu. Dla-
tego nawet jesli powstaja linie demontazu, z bocznych Scian nie powstaja pociete kawatki ani strzepy.
W pudetku 10 papieroséw, wewnetrzny kotnierz jest potaczony z wewnetrznymi stronami scian bocz-
nych pudetka papieroséw w wielu miejscach znajdujacych sie poza liniami demontazu. Dlatego nawet
jesli powstaja linie demontazu, wewnetrzny kotnierz nie odpadnie i nie powstana pociete kawalki lub
strzepy wewnetrznego kotnierza.

Ponizsze omoéwienie wyjasni mechanizm otwierania wieka pudetka 10 papieroséw. Urzadzenie
do rozpakowywania pudetka 10 papieroséw0 jest wyposazone w sztyft 121 do otwierania wieka, doci-
skacz 122 pudetka i gorna prowadnice 123 w potozeniu roboczym 120. Sztyft 121 do otwierania wieka
jest umieszczony z boku przenosnika kubetkowego 101. Sztyft 121 do otwierania wieka moze prze-
mieszczad sie ruchem posuwisto-zwrotnym poziomo w kierunku do i od pudetka 10 papieroséw. Sztyft
121 do otwierania wieka zawiera pazur, zaczepiajacy sie z wiekiem.

Dociskacz 122 pudetka jest umieszczony nad przenosnikiem kubetkowym 101. Dociskacz 122
pudetka jest zdolny do pionowego ruchu posuwisto-zwrotnego w kierunku do i od pudetka 10 papiero-
séw. Gorna prowadnica 123 jest umieszczona bezposrednio nad przenosnikiem kubetkowym 101 i bie-
gnie od potozenia roboczego 120 do potozenia roboczego 160. Gérna prowadnica 123 jest przydatna
w przerywanym przenoszeniu pudetek 10 papieroséw na przenosniku kubetkowym 101 i stabilizowaniu
pototwartego i petnego otwarcia wieka.
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Fig. 2 przedstawia dziatanie, w ktérym wieko pudetka 10 papieroséw jest otwierane do potowy
przy uzyciu sztyftu 121 do otwierania wieka i dociskacza 122. Na fig. 2 przednia powierzchnia pudetka
10 papierosow jest skierowana w dot. Przednia $ciana zawiera przednia sciane 12 korpusu 11 pudetka
10 papierosow oraz przednia $ciane 14 wieka 13 pudetka 10 papieroséw.

Fig. 2 przedstawia dociskacz 122 pudetka dociskajacy pudetko 10 papieroséw po przemieszcze-
niu sie sztyftu 121 do otwierania wieka z potoZzenia zatrzymania, ktére jest cofnietym potozeniem, do
potozenia wysunietego do przodu, a dociskacz 122 pudetka przemieszcza sie z potozenia zatrzymania,
ktore jest gérnym potozeniem, do dolnego potozenia. Nacisniecie dociskacza 122 do pudetka 10 papie-
roséw powoduje lekkie wgniecenie przedniej Sciany 12 w poblizu przedniej sciany 14, co umozliwia
zaczepienie pazura sztyftu 121 do otwierania wieka o przednia $ciane 14.

W takim stanie sztyft 121 do otwierania wieka jest przemieszczany z potozenia wysunietego do
potozenia zatrzymania, a pazur wchodzi do wieka 13 w celu zaczepienia o przednia sciane 14. Odpo-
wiednio, sztyft 121 do otwierania wieka obraca wieko 13 wokét zawiasu 15 wieka 13, a wieko 13 jest
otwarte do potowy pod z goéry okredlonym katem. Na fig. 2 linia umieszczona w $rodku pudetka 10,
okreslona w kierunku grubosci pudetka 10 przedstawia linie 16 demontazu.

Urzadzenie 100 do rozpakowywania papieroséw jest wyposazone w ptyte prowadzaca 131 i dy-
sze nadmuchowa 132 w potozeniu roboczym 130. Ptyta prowadzaca 131 jest umieszczona z boku prze-
nosnika kubetkowego 101 i biegnie od potozenia bezposrednio za potozeniem roboczym 120 do poto-
Zenia roboczego 160. Ptyta prowadzaca 131 zawiera stozkowa dalszg cze$¢ konncowa 133, ktéra staje
sie cief'sza w kierunku pofozenia roboczego 120, oraz wystajaca czes¢ 134, ktéra wystaje z ptyty pro-
wadzacej 131.

Gdy pudetko 10 papieroséw jest przemieszczane z potozenia roboczego 120 do potozenia robo-
czego 130, stopier otwarcia pétotwartego wieka 13 jest dalej zwiekszany, gdy jest ono prowadzone
przez ukosny bok, ktory jest gérna krawedzig dalszej czesci kohcowej 133 ptyty prowadzacej 131. Pu-
detko 10 papieroséw jest nastepnie przemieszczane z potozenia roboczego 130 do potozenia robo-
czego 140, ktére catkowicie otwiera wieko 13. Gorna powierzchnia opakowania wewnetrznego w pu-
detku 10 papierosdw jest zatem czes$ciowo odstonieta.

Pot otwarcie i petne otwarcie wieka 13 umozliwia rozdzielenie pudetka 10 papieroséw wzdtuz linii
16 demontazu na pierwsza potowe 17 korpusu pudetka zawierajacag otwarte wieko 13 i druga potowe
18 pudetka, czyli reszte pudetka 10 papieroséw.

Woystajaca czes¢ 134 ptyty prowadzacej 131 wystaje w dét w poblizu potozenia srodkowego mie-
dzy potozeniem roboczym 130 a potozeniem roboczym 140. Wystajaca cze$¢ 134 ptyty prowadzacej
131 wykonuje wstepne dziatanie przy wyciaganiu czesci wewnetrznego materiatu owijajacego, ktéry
tworzy gorna powierzchnie pakietu wewnetrznego. Przed oméwieniem tego wstepnego dziatania, zo-
stanie omoéwiona konfiguracja gornej powierzchni pakietu wewnetrznego z wykorzystaniem fig. 3.

Fig. 3 przedstawia gorng powierzchnie pakietu wewnetrznego. Na Fig. 3, gérna powierzchnia
pakietu wewnetrznego jest powierzchnia zamykajaca, ktéra zamyka powierzchnie kohicowa od strony
filtréow pakietu papieroséw i jest utworzona z zagietej cze$ci wewnetrznego materiatu owijajacego 19.
Doktadniej, gérna powierzchnia pakietu wewnetrznego zawiera dwie boczne zagiete czesci 20, ktére sa
zagiete na odpowiednich bocznych czesciach powierzchni koricowej od strony filtréw, oraz dolna klapke
21 i gorna klapke 22, ktore sa utozone na bocznych zagietych czesciach 20 kolejno.

Nalezy zauwazyé, ze goérna klapka 22 jest skierowana do goéry. Ponadto, linia ciecia, niepoka-
zana, jest uprzednio utworzona w wewnetrznym materiale owijajacym 19. Linia ciecia stanowi obszar
przeznaczony do odciecia w wewnetrznym materiale owijajacym 19. Obszar przeznaczony do odciecia
obejmuje czedci wewnetrznego materiatu owijajacego 19, ktéry odpowiada goérnej klapce 22, cze$¢ dwu
bocznie zagietych czesci 20 i gérna czes¢ przedniej strony pakietu wewnetrznego.

Dlatego tez, gdy pudetko 10 papieroséw jest przemieszczane z potoZzenia roboczego 120 do po-
tozenia roboczego 140, wystajaca czes¢ 134 ptyty prowadzacej 131 wchodzi w szczelineg miedzy za-
chodzacymi na siebie czesciami gérnej klapki 22 i dolnej klapki 21 oraz dolna krawedzia ptyty prowa-
dzacej 131, i otwiera gérna klapke 22.

Dysza nadmuchowa 132 jest umieszczona z boku przeno$nika kubetkowego 101. Dysza nadmu-
chowa 132 wyrzuca powietrze w kierunku potozenia roboczego 150 w celu cofniecia gornej klapki 22
wyciagnietej w potozeniu roboczym 140 w rynnie na pyt przewidzianej w potozeniu roboczym 150. To
dziatanie zostanie szczegdtowo oméwione w odpowiednim paragrafie.
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Zostanie teraz omoéwiony mechanizm wyciggania gornej klapki 22 pudetka 10 papieroséw. Urza-
dzenie 100 do rozpakowywania pudetka papieroséw jest w potozeniu roboczym 140 wyposazone w cia-
gnacy chwytak 141 i przecinajacy n6z 142. Ciagnacy chwytak 141 jest umieszczony z boku przenosnika
kubetkowego 101. Ciggnacy chwytak 141 jest otwierany/zamykany i zdolny do poziomego przemiesz-
czania sie ruchem posuwisto-zwrotnym do i od pudetka 10 papierosow.

Podczas przemieszczania sie z potozenia wstrzymania, ktére jest cofnietym potozeniem, w kie-
runku wysunietego potozenia, ciagnacy chwytak 141 jest otwarty. Innymi stowy, gdy ciagnacy chwytak
141 osiaga potozenie wysuniete do przodu, ciagnacy chwytak 141 jest gotowy do przyjecia gérnej klapki
22 wewnatrz siebie, kiedy jest otwarty przez ptyte prowadzaca 131. Ciagnacy chwytak 141 jest nastep-
nie zamykany, aby przytrzymac gérna klapke 22.

W tym stanie ciagnacy chwytak 141 przesuwa sie z potoZenia wysunietego w kierunku potozenia
zatrzymania, aby pociagna¢ gorna klapke 22. Pociagniecie gornej klapki 22 oddziela obszar wewnetrz-
nego materiatu owijajacego 19, ktéry ma zostaé odciety wzdtuz linii ciecia. Przeznaczony do odciecia
obszar wewnetrznego materiatu owijajacego 19 jest w konsekwencji usuwany z wewnetrznego mate-
riatu owijajacego 19. Zapewnia to wewnetrznemu materiatowi owijajgcemu 19 otwér dostepu do paczki
papieroséw. Przez otwdr dostepowy papierosy mozna wyjac z pakietu wewnetrznego.

N6z 142 do ciecia linii jest umieszczony z boku przeno$nika kubetkowego 101 i na dolnej po-
wierzchni czotowej pudetka 10 papieroséw. Wykonujacy linie ciecia n6z 142 wykonuje naciecie w dolne;
czesci pudetka 10 papierosow, z ktérego jest wyciagnieta gérna klapka 22. Dolna cze$é pudetka 10
papierosow jest zaopatrzona w naciecie utatwiajace wysuwanie pierwszej potowy 17 korpusu pudetka
10 papieroséw w potozeniu roboczym 160.

Urzadzenie do rozpakowywania 10 papieroséw0 w potozeniu roboczym 150 jest wyposazone
w pojemnik 151 napyl. Pojemnik 151 na pyt jest umieszczony z boku przenos$nika kubetkowego 101.
Pojemnik 151 na pyt pobiera gorna klapke 22, ktéra jest wyciggana przez ciagnacy chwytak 141 i wy-
dmuchiwana przez powietrze wyrzucane z dyszy nadmuchowej 132.

Mechanizm otwierania dolnej klapki 21 i bocznie zagietych czeéci 20 pudetka 10 papieroséw zo-
stanie oméwiony ponizej. Urzadzenie 100 do rozpakowywania pudetka papieroséw jest w potozeniu
roboczym 160 wyposazone w sztyft rozktadajacy 161 i dysze nadmuchowa 162. Sztyft rozktadajacy 161
i dysza nadmuchowa 162 sg umieszczone z boku przenosnika kubetkowego 101. Sztyft rozktadajacy
161 i dysza nadmuchowa 162 sg zdolne do poziomego ruchu posuwisto-zwrotnego w kierunku do i od
pudetka 10 papieroséw, a takze moga wykonywaé pionowy ruch posuwisto-zwrotny. Sztyft rozktadajacy
161 i dysza nadmuchowa 162 sg uformowane integralnie.

Najpierw sztyft rozktadajacy 161 i dysza nadmuchowa 162 przemieszczajg sie z potozenia dol-
nego i potozenia zatrzymania, ktére jest potozeniem wycofania z wysunietego potozenia. Dysza nadmu-
chowa 162 promieniowo wtryskuje powietrze na dolng klapke 21 i boczne zagiete czeéci 20 pokazane
na fig. 3 w kierunku do géry i ukosnie do gory. Dolna klapka 21 i boczne zagiete czesci 20 sg zatem
unoszone i otwierane do pewnego stopnia.

Sztyft rozktadajacy 161 i dysza nadmuchowa 162 przemieszczajg sie z potozenia dolnego do
potozenia gérnego wysunietego do przodu. Nastepnie sztyft rozktadajacy 161 jest wktadany pomiedzy
dolng klapke 21 i boczne zagiete czesci 20 po jednej stronie i pakiet papieroséw po drugiej. Sztyft roz-
ktadajacy 161 i dysza nadmuchowa 162 przemieszczaja sie z wysunietego potozenia do cofnietego
potozenia w potozeniu gérnym, aby catkowicie otworzyé dolng klapke 21 i boczne zagiete czeéci 20.
Sztyft rozktadajacy 161 i dysza nadmuchowa 162 powracajg do potozenia zatrzymania. Eliminuje to
przeszkode przy rozktadaniu pierwszej potowy 17 korpusu pudetka 10 papieroséw.

Zostanie teraz omdéwiony mechanizm rozktadania pierwszej potowy 17 korpusu pudetka 10 pa-
pierosow. Urzadzenie 100 do rozpakowywania papieroséw jest wyposazone w podktadke ssaca (me-
chanizm rozktadajacy) 171, ptyte zaciskowa 172 i dociskacz 173 pakietu w potozeniu roboczym 170.
Podktadka ssgaca 171 jest umieszczona z boku przenoénika kubetkowego 101 i na dolnej powierzchni
czotowej pudetka 10 papierosow. Podktadka ssaca 171 jest przemieszczana ruchem posuwisto-zwrot-
nym wzdtuz Sciezki przypominajace;j tuk.

Ptyta zaciskowa 172 jest umieszczona z boku przenosnika kubetkowego 101 i moze przemiesz-
czac sie poziomo ruchem posuwisto-zwrotnym w kierunku do i od pudetka 10 papieroséw. Dociskacz
173 pakietdéw jest umieszczony nad przenosnikiem kubetkowym 101. Dociskacz 173 pakietéw moze
wykonywaé ruchy pionowe do i od pudetka 10 papieroséw, a takze jest zdolny do poziomego ruchu
posuwisto-zwrotnego wzgledem kierunku przemieszczania sie przenosnika kubetkowego 101.



8 PL 239 802 B1

Po pierwsze, ptyta zaciskowa 172 przesuwa sie z potozenia zatrzymania, ktére jest cofnietym
potozeniem, do potoZzenia wysunietego do przodu. W tym momencie ptyta zaciskowa 172 jest umiesz-
czona pomiedzy pakietem papierosdéw a wewnetrznym materiatem owijajacym 19. Aby utatwié¢ wktada-
nie, ptyta zaciskowa 172 ma dalszy koniec, ktéry zweza sie w kierunku wysunietego potozenia i staje
sie cienszy w kierunku wysunietego potozenia, jak pokazano na fig. 4 i 5.

Nastepnie podkiadka ssaca 171 przesuwa sie z potoZzenia pauzy, ktére jest potozeniem gérnym,
do potozenia ssania, ktére jest potozeniem dolnym, do zassania tylnej powierzchni pudetka 10 papiero-
séw. Podkiadka ssaca 171 przesuwa sie nastepnie z potozenia ssania do potozenia pauzy i rozktada
pierwsza potowe 17 pudetka papieroséw, jak réwniez wewnetrzny materiat owijajacy 19 potaczony
z pierwsza potowa 17 pudetka. W tym momencie ptyta zaciskowa 172 dociska pakiet papieroséw, co
zapobiega zapadaniu sie pakietu, nawet jesli wewnetrzny materiat owijajacy 19 nie zostanie odciety.

W miedzyczasie dociskacz 173 pakietu przemieszcza sie z potozenia dolnego i potozenia zatrzy-
mania, ktére jest cofnietym potoZzeniem, do gérnego potozenia. Po tym, jak podktadka ssaca 171 prze-
sunie sie do potozenia pauzy, dociskacz 173 pakietu przemieszcza sie z cofnietego potozenia do wysu-
nietego potozenia w potozeniu gérnym i przemieszcza sie z potozenia goérnego do potozenia dolnego
w wysunietym potozeniu w celu doci$niecia pakietu papierosow. Ptyta zaciskowa 172 po stronie doci-
skacza 173 pakietu moze naciskac czes¢ ptyty zaciskowe] 172, to znaczy dalszy koniec uformowany
tak, aby stat sie cienszy.

Ptyta zaciskowa 172, po stronie dociskacza 173 pakietu moze mieé taki ksztait, ze dociskacz nie
styka sie z dalszym koricem ptyty zaciskowej 172, aby zapobiec utrudnianiu przez ptyte zaciskowa 172
dziatania dociskacza 173 pakietu. Z gory okre$lony prze$wit moze byé zapewniony miedzy dociskaczem
173 pakietu a dalszym koricem ptyty zaciskowej 172, aby zapobiec zetknieciu sie dociskacza 173 pa-
kietu z dalszym koricem ptyty zaciskowej 172, nawet jesli dociskacz 173 pakietu przesuwa sie do dol-
nego potozenia.

Ptyta zaciskowa 172 przesuwa sie nastepnie z potoZzenia wysunietego do przodu do potozenia
zatrzymania. Kiedy ptyta zaciskowa 172, po stronie dociskacza 173 pakietu naciska na czes¢ ptyty za-
ciskowej 172, to znaczy na dalszy koniec utworzony tak, aby stat sie cienszy, ptytka zaciskowa 172 jest
odksztatcana w kierunku do dotu przez dociskacz 173 pakietu. W tym czasie, podobne do patyczkéw
artykuty do palenia, ktére nie sa sztywnymi ciatami, sa réwniez odksztatcane za pomoca ptyty zacisko-
wej 172, co zmniejsza tarcie miedzy ptytka zaciskowa 172 a podobnymi do patyczkéw artykutami do
palenia. W zwiazku z tym ruch ptyty zaciskowej 172 z wysunietego potoZzenia do potozenia zatrzymania
nie jest utrudniony, a pakiet nie zapada sie.

Podczas dociskania pakietu papieroséw, dociskacz 173 pakietu przemieszcza sie z potozenia
wysunietego do potozenia pauzy w dolnym potozeniu w synchronizacji z uruchomieniem przenosnika
kubetkowego 101. Poniewaz pudetko 10 papieroséw z roztozona pierwsza potowa 17 korpusu pudetka
jest przenoszone do nastepnego potozenia roboczego 180, gdy pakiet papieroséw jest dociskany przez
dociskacz 173 pakietu, pakiet nie zapada sie. Na przyktad, nawet jesli wewnetrzny materiat owijajacy
19 jest rozdarty i koliduje z pakietem, pakiet papieroséw nie zapada sie, poniewaz pakiet jest dociskany
przez dociskacz 173 pakietu.

Urzadzenie 100 do rozpakowywania papieroséw jest w potozeniu roboczym 180 wyposazone
w gorna ptyte 181 i gérng prowadnice 182. Gdérna ptyta 181 jest umieszczona nad przenosnikiem ku-
betkowym 101. Gérna ptyta 181 biegnie od potozenia roboczego 180 w kierunku potozenia roboczego
190. Gorna ptyta 181 jest zdolna do poziomego mchu posuwisto-zwrotnego wzgledem kierunku prze-
mieszczania sie przeno$nika kubetkowego 101.

Gorna ptyta 181 jest tak umieszczona, aby zréwnacd sie z doinym potozeniem dociskacza 173
pakietu. Gorna ptyta 181 porusza sie w synchronizacji z poziomym ruchem dociskacza 173 pakietu.
Innymi stowy, dociskacz 173 pakietu i gérna ptyta 181 umozliwiaja przenoszenie z przerwami pudetek
10 papierosow na przenosniku kubetkowym 101 bez rozrywania pakietu papieroséw.

Goérna prowadnica 182 jest umieszczona z boku przenosnika kubetkowego 101 i na dolnej
powierzchni czotowej pudetka 10 papieroséw i przebiega od potozenia roboczego 180 do potozenia
roboczego 190. Gérna prowadnica 182 utrzymuje pierwsza potowe 17 pudetka w stanie roztozonym
przez podktadke ssaca 171 i w catlkowicie otwartym potozeniu po zwolnieniu ssania przez pod-
ktadke ssaca 171.

Takie dziatanie jest realizowane za potozeniem roboczym 190 i jest podobne do dziatania wyste-
pujacego w powszechnie znanych urzadzeniach do wyjmowania papieroséow. Dokfadniej, pudetko 10
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papierosow z roztozona pierwsza potowa 17 pudetka jest skierowane w dét w odpowiedzi na urucho-
mienie przenos$nika kubetkowego 101, a papierosy sa wyjmowane przez urzadzenie do wyjmowania
papieroséw umieszczone w obszarze wyjmowania przenosnika kubetkowego 101.

Jak omoéwiono powyzej, w konstrukcji urzadzenia do rozpakowywania pudetka papieroséw we-
dtug jednego przyktadu wykonania, pudetko papieroséw zawiera pakiet, ktéry jest pakietem podobnych
do patyczkéw artykutdw tytoniowych, oraz wewnetrzny materiat owijajacy, w ktory jest owiniety pakiet,
pudetko papieroséw zawiera wieko ktére jest obrotowe wokét zawiasu, przy czym urzadzenie do rozpa-
kowywania pudetka papierosoéw zawiera ptyte zaciskowa skonfigurowana do przemieszczania z cofnie-
tego potozenia do wysunietego potozenia z otwartym wiekiem i wiozona pomiedzy pakiet i wewnetrzny
materiat owijajacy; mechanizm rozktadania skonfigurowany do rozktadania potowy korpusu pudetka pa-
pierosow, jak réwniez wewnetrznego materiatu owijajacego, podczas gdy ptyta zaciskowa jest wktadana
pomiedzy pakiet i wewnetrzny materiat owijajacy; oraz dociskacz pakietu skonfigurowany do dociskania
pakietu do pudetka papieroséw, ktérego potowa korpusu jest wysunieta wraz z wewnetrznym materia-
tem owijajacym, podczas gdy ptyta zaciskowa jest w potozeniu wysunietym. Dzieki temu mozna rozpa-
kowaé pudetko papieroséw bez rozrywania pakietu. Mozliwe jest réwniez rozpakowanie pudetka papie-
rosow bez rozbijania pakietu i mieszania pocietych kawatkow i strzepdéw elementéw do papieroséw, co
pozwala na wyjecie papieroséw bez powodowania uszkodzenia pakietu i mieszania ciat obcych, takich
jak pociete kawatki i strzepy materiatow do papieroséw.

Omowiono jeden przyktad wykonania wynalazku. Przyktady wykonania wynalazku maja na celu
utatwienie zrozumienia wynalazku, a nie ograniczenie wynalazku. Wynalazek mozna modyfikowa¢ lub
ulepszaé bez odchodzenia od jego istoty. Wynalazek obejmuje jego odpowiedniki. Elementy sktadowe
wymienione w zastrzezeniach i opisie moga by¢ taczone lub pomijane, o ile wspomniany powyzej pro-
blem jest przynajmniej czesciowo rozwiazany lub o ile korzystny efekt jest przynajmniej cze$ciowo za-
pewniony.

SPIS OZNACZEN

1: Przenosnik tasmowy

10: Pudetko papierosow

11: Korpus pudetka

12: Przednia sciana

13: Wieko

14: Przednia sciana

15: Zawias

16: Linia demontazu

17: Pierwsza potowa korpusu pudetka
18: Druga potowa korpusu pudetka
19: Wewnetrzny materiat owijajacy
20: Boczna zagieta czeé¢

21: Dolna klapka

22: Goérna klapka

100: Urzadzenie do rozpakowywania pudetka papierosow
101: Przenos$nik kubetkowy

102: Stot

103: Popychacz
104: Boczna ptyta
105: Ptyta dociskowa

106: Ptyta zatrzymujaca

110: Potozenie robocze

111: N6z boczny

120: Potozenie robocze

121: Sztyft otwierajacy wieko
122: Gorna prowadnica

130: Potozenie robocze

131: Ptyta prowadzaca

132: Dysza nadmuchowa

133: Dalsza czes¢ koncowa
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134:
140:
141:
142:
150:
151:
160:
161:
162:
170:
171:
172:
173:
180:
181:
182:
190:

Wystajaca czesé
Potozenie robocze
Ciagnacy chwytak
N6z do ciecia linii
Potozenie robocze
Pojemnik na pyt
Potozenie robocze
Sztyft rozktadajacy
Dysza nadmuchowa
Potozenie robocze
Podktadka ssaca
Ptyta zaciskowa
Dociskacz pakietu
Potozenie robocze
Godrna ptyta

Gorna prowadnica
Potozenie robocze

PL 239 802 B1

Zastrzezenia patentowe

. Urzadzenie do rozpakowywania pudetka papieroséw,

gdzie pudetko papierosow zawiera pakiet, ktéry jest pakietem patyczkowych artykutéw do pa-
lenia, i wewnetrzny materiat owijajacy, w ktory pakiet jest owiniety, gdzie pudetko papieroséw
zawiera wieko, ktére jest obrotowe wokoét zawiasu,

przy czym urzadzenie zawiera:

ptyte zaciskowa skonfigurowana do przemieszczania z cofnietego potozenia do wysunietego
potozenia z otwartym wiekiem i wktadania pomiedzy pakiet i wewnetrzny materiat owijajacy;
mechanizm rozktadajacy skonfigurowany do rozktadania potowy korpusu pudetka papieroséow
jak rowniez wewnetrznego materiatu owijajacego, podczas gdy ptyta zaciskowa jest wktadana
miedzy pakiet i wewnetrzny materiat owijajacy; i

dociskacz pakietu skonfigurowany do dociskania pakietu do pudetka papieroséw, ktérego po-
towa korpusu jest roztozona z wewnetrznym materiatem owijajacym, podczas gdy ptyta zaci-
skowa jest w wysunietym potozeniu.

. Urzadzenie do rozpakowywania pudetka papieroséw wedtug zastrz. 1,

gdzie ptyta zaciskowa zawiera dalszy koniec zwezajacy sie w kierunku wysunietego potozenia.

. Urzadzenie do rozpakowywania pudetka papieroséw wedtug zastrz. 1 albo 2,

gdzie ptyta zaciskowa zawiera dalszy koniec, ktéry staje sie cienszy w kierunku wysunietego
potozenia.

. Urzadzenie do rozpakowywania pudetka papieroséw wedtug jednego z zastrz. 1 do 3,

gdzie dociskacz pakietu ma taki ksztait, ze strona ptyty zaciskowej dociskacza pakietu nie
wchodzi w kontakt z dalszym koricem ptyty zaciskowe;.

. Sposéb rozpakowywania pudetka papierosow,

gdzie pudetko papierosow zawiera pakiet, ktory jest pakietem patyczkowych artykutéw do pa-
lenia, i wewnetrzny materiat owijajacy, w ktory pakiet jest owiniety, gdzie pudetko papieroséw
zawiera wieko, ktére jest obrotowe dookota zawiasu;

przy czym sposob zawiera etapy:

otwarcia wieka;

przesuniecia ptyty zaciskowej z cofnietego potozenia do wysunietego potozenia i wiozenia
ptyty zaciskowej miedzy wiazke i wewnetrzny materiat owijajacy;

roztozenia potowy korpusu pudetka papieroséw jak réwniez wewnetrznego materiatu owijaja-
cego przy uzyciu mechanizmu rozktadajacego; i

docisniecia pakietu dociskaczem pakietu do pudetka papieroséw, ktérego potowa korpusu jest
roztozona z wewnetrznym materiatem owijajacym.
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