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Inventia se refera la un dispozitiv de sudare specializat,
realizat pentru dezvoltarea si aplicarea sudarii sub apa,
prin frecare cu element activ rotitor FSW, a tablelor din
aliaje de metale usoare, aliaje de Cu si din oteluri. Dis-
pozitivul, conform inventiei, este constituit dintr-un corp
(1) format din oteluri aliate rezistente la coroziune reali-
zat pentru a permite prinderea dispozitivului pe arborele
principal al masinii de sudare, prin intermediul unui con
Morse de dimensiuni variabile in functie de tipul masinii,
0 unealta (2) de sudare cu o constructie monobloc,
realizata din carburi sinterizate de wolfram sau oteluri
aliate rezistente la coroziune tratate termic, avand geo-
metria si dimensiunile stabilite in functie de grosimea si
tipul materialelor care se sudeaza, unealta (2) fiind
pozitionata si fixata in corpul dispozitivului (1), prin
intermediul unor patine (3) de strdngere si prin inter-
mediul a trei suruburi (4), in timpul procesului de
sudare, o parte din corpul dispozitivului aflandu-se n
apa (zona A), unde se asigura o suprafata mare de
contact cu apa datorita geometriei elementelor (ER) de
racire si niste elemente (EP) care asigura protectia de
stropi a partii corpului dispozitivului care actioneaza
deasupra apei si a arborelui principal al masinii de
sudare FSW, corpul dispozitivului fiind prevazut in
interior cu 3 canale (CR) de racire echidistante prin care

se faciliteaza accesul apei in zona umarului uneltei
pentru a spori racirea atat a uneltei, céat si a dispoziti-
vului de sudare.
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a) Dispozitiv de sudare pentru metoda de sudare prin frecare cu

b)

d)

element activ rotitor sub apa

- Descriere -

Inventia se refera la un dispozitiv de sudare specializat, necesar pentru
dezvoltarea si aplicarea metodei inovative de sudare prin frecare cu element
activ rotitor FSW (Friction Stir Welding) sub apa.

Sunt cunoscute masini de sudare FSW la nivel mondial utilizate in scop
experimental sau industrial, echipate cu dispozitive specializate de pozitionare
si fixare ale uneltelor de sudare FSW (de ex. produse de ESAB - Suedia,
Holroyd — UK, STIRTEC — Austria, AEE — China, CFSW — China, HAGE -
Austria, BOND TECHNOLOGIES - SUA, GRENZEBACH - Germania,
MAZAK — SUA, TRA-C Industrie- Franta, Hitachi-Japonia, etc.). Dispozitivul de
sudare FSW sub apa este destinat sudarii prin procedeul FSW in mediu lichid.
Problema pe care o rezolvd inventia este realizarea din materiale cu
proprietati anticorozive, a unui dispozitiv de sudare care sa permita integrarea
pe o masina specializatda de sudare FSW, care are prinderea in arborele
principal cu con Morse, precum si fixarea uneltei de sudare in corpul
dispozitivului. De asemenea inventia asigura conditile tehnice necesare
sudarii FSW sub apa a aliajelor metalice feroase si neferoase, din punctul de
vedere al dispozitivului care reprezinta interfata dintre masina de sudare FSW
si unealta de sudare FSW. Forma constructiva a dispozitivului si mediul de
lucru lichid, permite limitarea supraincalzirii uneltei de sudare FSW si a
materialelor de sudat, comparativ cu procedeul FSW clasic, care se
desfasoara in mediul ambiant (aer).

Dispozitivul de sudare prin frecare cu element activ rotitor, prin solutia tehnica
aleasa, permite aplicarea sub apa a procedeului FSW pe o masina de sudare
specializata. Unealta de sudare este confectionata din oteluri aliate rezistente
la coroziune tratate termic sau carburi sinterizate de wolfram (ex. tip P20S), cu
geometria pinului trunchi de piramida cu patru fete laterale sau pin conic
neted, respectiv pin cilindric filetat; aceste unelte ésiguré conditiile tehnice

necesare sudarii sub apa a aliajelor metalice feroase si/sau neferoase.
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Dispozitivul conform inventiei prezinta urmatoarele avantaje:
- posibilitatea de integrare facila pe masini specializate de sudare FSW;
- datorita mediului de lucru (apa) si a solutiei constructive care asigura o
suprafata mare de contact cu apa, se diminueaza efectul de supraincalzire
a uneltei de sudare, asigurandu-se astfel si o crestere a duratei de viata a
acesteia si protejarea lagaruirilor arborelui principal al masinii de sudat
FSW prin reducerea temperaturii;
- permite sudarea FSW sub apa a aliajelor metalice feroase si neferoase;
Dispozitivul este integrat ca o componenta a masinii de sudare FSW sub apa.
Masina asigura aplicarea procedeului FSW, proéedeu curat si 100% ecologic.
Primele doua deziderate sunt asigurate prin solutia constructiva aleasa pentru
corpul dispozitivului de sudare, iar cel de al treilea, prin intermediul unei unelte
de sudare avand o geometrie specifica si o anumita calitate a materialului,
corelate cu materialele de sudat.
Se da in continuare un exemplu de realizare a inventiei, in legatura cu figura
1, care reprezinta dispozitivul de sudare FSW sub apa si figura 2 care
reprezinta unealta de sudare FSW.
Dispozitivul pentru metoda de sudare FSW sub apa, conform figurii 1, se
compune din: corpul dispozitivului (1), unealta de sudare (2), elemente de
contact (3) si elemente de asamblare (4). Corpul dispozitivului (1) este astfel
realizat pentru a permite prinderea pe arborele principal al masinii prin
intermediul unui con Morse, dimensiunile acestuia putand fi corelate cu tipul
maginii de sudare FSW. Corpul dispozitivului este realizat din oteluri aliate
rezistente la coroziune. Tn timpul procesului efectiv de sudare, o parte din
corpul dispozitivului se afld in apad (zona A). In aceastd zon3, solutia
constructiva a corpului dispozitivului asigura o suprafatd mare de contact cu
apa, datorita geometriei elementelor de racire ER. Elementele EP asigura
protectia de stropi a partii corpului dispozitivului care actioneaza deasupra
apei si a arborelui principal al masinii de sudare FSW. Corpul dispozitivului
este prevazut in interior cu 3 canale de racire (CR) echidistante prin care se
faciliteaza accesul apei in zona umarului uneltei pentru a spori racirea atat a
uneltei, cat si a dispozitivului de sudare. Unealta de sudare FSW (2) este
realizata in constructie monobloc, din oteluri aliate rezistente la coroziune

tratate termic sau carburi sinterizate de wolfram (ex. de tip P20S), avand
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conform figurii 2, doua zone importante care influenfeaza calitatea imbinarilor

‘sudate FSW, astfel o zona denumitd umérul uneltei (U) si cealaltid zona

denumita pinul uneltei (P). Suprafata frontalda a umarului este plana, iar
diametrul umarului este stabilit in functie de grosimea si tipul aliajului care se
sudeaza si poate avea valori cuprinse intre 12 mm si 22 mm. Geometria $i
dimensiunile pinului uneltei de sudare se stabilesc in functie de grosimea
tablelor de sudat. Dimensiuni informative ale pinului sunt: lungimea cu valori
intre 1,8 - 9,0 mm care reprezinta 85 — 90 % din grosimea materialelor de
sudat, unghiul la varf cu valori intre 10 - 20°. Valorile prezentate mai sus se
refera la unelte pentru sudarea unor materiale avand grosimea intre 2 — 10
mm. Unealta de sudare este fixata in corpul dispozitivului de sudare prin
intermediul a trei elemente de contact tip patine de strangere (3) si a trei
elemente de asamblare mecanica - suruburi (4).

Dispozitivul de sudare FSW, conform inventiei poate fi montat pe o masina de
sudare FSW. in aceste conditii inventia poate fi aplicatd industrial pentru
sudarea FSW a tablelor din aliaje usoare avand grosimi cuprise intre 2 — 10
mm, respectiv aliaje de cupru si oteluri avand grosimi de 1,5 - 5,0 mm.
Lungimile maxime ale imbinarilor sudate sunt limitate de caracteristicile
masinii (cursa pe axa x), respectiv de dimensiunile cuvei cu apa, in interiorul

careia se desfasoara procesul efectiv de sudare.
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Dispozitiv de sudare péntru metoda de'sudare prin frecare cu
element activ rotitor sub apa

- Revendicare -

Dispozitiv de sudare pentru metoda de sudare prin frecare cu element activ
rotitor sub apa, compus din corpul dispozitivului (1), unealta de sudare FSW (2),
elemente de contact (3) si elemente de asamblare (4), caracterizat prin aceea ca
prin intermediul corpului si al elementelor de asamblare, permite pozi{ionarea si
fixarea facila pe o masina de sudare FSW si diminuarea efectului de supraincalzire
a uneltei de sudare datoritd scufundarii in apa, asigurandu-se astfel o crestere a
duratei de viata a acesteia si protejarea lagaruirilor arborelui principal al masinii de
sudare FSW, iar unealta de sudare asigura sudarea FSW sub apa a aliajelor din
metale usoare, aliaje de cupru, oteluri $i obtinerea unor imbinari sudate cu
caracteristici mecanice imbunatatite fara imperfectiuni/defecte.
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DESCRIERE MODIFICATA

a) Sistem de ricire pentru sudarea prin frecare cu element activ

b)

rotitor in mediu lichid

- Descriere -

Domeniul tehnic in care poate fi folosita inventia este constructia de masini,
realizarea de structuri sudate, in care imbinarile prin sudare au o pondere
importanta. Inventia se referd la un sistem specializat, de racire pentru
sudarea prin frecare cu element activ rotitor FSW (Friction Stir Welding) in
mediu lichid. Solutia constructivd a sistemului asigura racirea controlatd prin
pulverizare cu apa a uneltei de sudare FSW si a materialelor de sudat in zona
sudurii si in zone adiacente acesteia.

Sunt cunoscute masini de sudare FSW la nivel mondial utilizate in scop
experimental sau industrial, (de ex. produse de ESAB - Suedia, Holroyd — UK,

- STIRTEC - Austria, AEE — China, CFSW - China, HAGE - Austria, BOND

d)

OTNRTRRPR

TECHNOLOGIES - SUA, GRENZEBACH - Germania, MAZAK — SUA, TRA-
C Industrie- Franta, Hitachi-Japonia, etc.). Aceste masini pot fi echipate cu
sisteme de racire cu apa a uneltei de sudare si a materialelor de sudat in zona
sudurii. Aceste sisteme sunt personalizate in functie de tipul si caracteristicile
aplicatiei, respectiv de solutia constructiva a masinii de sudare FSW.

Problema pe care o rezolva inventia este realizarea unui sistem de constructie
speciala care asigura racirea controlatd a uneltei de sudare FSW si a
materialelor de sudat in zona de actiune a uneltei de sudare, in timpul
procesului efectiv de sudare. Solutia tehnica a sistemului permite integrarea
acestuia pe o masina specializata de sudare FSW, prin pozitionarea si fixarea
sigura pe arborele principal al masinii de sudare. Inventia asigura conditiile -
tehnice necesare protejarii la supraincalzire a uneltei de sudare FSW si a
pieselor de imbinat in zona de actiune a uneltei de sudare in timpul procesului
efectiv de sudare, prin racirea fortatd a acestora prin pulverizare controlata cu
apa. Reducerea temperaturilor in tirnpul procesului de sudare FSW prin
pulverizare cu apa produce urmatoarele efecte beneﬁce: marirea duratei de
viata a uneltelor de sudare; imbunéatatirea proprietatilor imbinarilor sudate.
Solutia tehnica aleasad permite aplicarea metodei de sudare FSW in mediu
lichid pe o masina de sudare FSW specializata, pentru imbinarea unor cupluri

1
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de materiale similare si disimilare. Sistemul este realizat astfel incat sa poata
aplica apa prin pulverizare controlatd asupra uneltei de sudare FSW si
asupra pieselor de imbinat in zona de actiune a uneltei de sudare in timpul
procesului efectiv de sudare, prin intermediul a patru duze cu pozitie ajustabila
individual, montate reglabil pe un suport circular, care are si rol de alimentare
cu apa a celor patru duze, la debitul prescris. Pe circuitul de apa este
intercalat un modul de incalzire, care permite livrarea apei in zona duzelor la o
temperatura reglabila in intervalul cuprins intre temperatura la care este livrata
apa de la retea si pana la +80° C. Sistemul de racire pentru sudarea prin
frecare cu element activ rotitor in mediu lichid este astfel conceput incat poate
comanda transmiterea apei in mod continuu sau intermitent, pe perioade si la
intervale programabile, prin intermediul unui programator de proces.

Sistemul de racire pentru sudarea prin frecare cu element activ rotitor in mediu
lichid, conform inventiei, prezinta urmatoarele avantaje:

- posibilitatea de integrare facila pe masini specializate de sudare FSW,;

- diminueaza efectul de supraincalzire a uneltei de sudare, asigurandu-se
astfel o crestere a duratei de viatd a acesteia si protejarea lagaruirilor
arborelui principal al masinii de sudat FSW,;

- diminueaza efectul de supraincalzire a materialelor de sudat avand ca si
consecinta imbunatatirea proprietatilor mecanice ale imbinariler sudate:

-sudarea FSW a unei game largi de cupluri de materiale similare si
disimilare, inclusiv cu duritati mari: aliaje din materiale usoare, oteluri, aliaje
de cupru; in functie de caracteristicile materialelor de sudat, apa se livreaza
la temperatura prescrisa.

Primele trei deziderate sunt asigurate prin solutia constructiva aleasa pentru
sistemul de racire a uneltei de sudare si a materialelor de imbinat, iar cel de-al
patrulea, prin intermediul unei unelte de sudare avand o geometrie specifica si
o anumita calitate a materialului din care este realizata, n strictd corelare cu
proprietétile si caracteristicile materialelor de sudat si eficienta sistemului de
racire cu apa prin pulverizare.

Se da in continuare uri exempiu de realizare a inventiei, in legétura cu figura
1, care prezintd Sistemul de racire pentru sudarea prin frecare cu element
activ rotitor in mediu lichid, integrat pe o masina specializatd de sudare prin

frecare cu element activ rotitor.
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h) Sistemul de racire pentru sudarea prin frecare cu element actriv rotitor in

mediu lichid, conform figurii 1, se compune din: duzele 1 de stropire prin
vaporizare, modulele 2 pentru reglarea, pozitionarea si fixarea duzelor 1 de
stropire, suport circular 3 cu rol de distribuitor de apa catre duzele 1 de
stropire, suport de fixare 4 pe masina de sudare prin frecare cu element activ
rotitor MS-FSW si eiemente 5§ de asamblare mecanica. Duzeie 1 de siropire
prin vaporizare sunt in numar de patru bucéti, dispuse echidistant in jurul
uneltei de sudare US-FSW care este montata in dispozitivui de sudare DS-
FSW, integrat pe masina de sudare MS-FSW, si au rolul de pulverizare a apei
pe unealta de sudare si pe suprafetele superioare ale materialelor de sudat
MS1 si MS2. Tn pozitia de referints, aceste duze 1 de stropire sunt montate la
un unghi a = 459 in raport cu axa de simetrie a uneltei de sudare US-FSW.
Modulele 2 pentru reglarea, pozitionarea si fixarea duzelor 1 de stropire prin
vaporizare, sunt in numar de patru bucati, au rolul de sustinere a acestor duze
si permit reglarea pozitiei unghiulare in plan vertical a duzelor 1 de stropire, in
raport cu unghiul de referintd cu + 15° Suportul circular 3 cu rolul de
distribuitor de apa, alimentat de la un circuit de alimentare cu apa CA,
indeplineste functia de distribuire a apei la cele patru duze 1 de stropire prin
vaporizare si rolul de sustinere a modulelor 2 pentru reglarea, pozitionarea $i
fixarea duzelor de stropire. Apa este livrata la temperatura prescrisa de la o
sursa de alimentare prevazutd cu un modul de incalzire SA-MI. Suportul de
fixare 4 pe masina de sudare FSW, are rolul de a integra sistemul de racire
pentru sudarea FSW in mediu lichid, in cadrul ansamblului masinii de sudare
FSW. Elementele 5 de asamblare mecanica asigura fixarea sistemului de
racire pentru sudarea prin frecare cu element activ rotitor, pe masina de
sudare MS-FSW.

Sistemul de racire pentru sudarea prin frecare cu element activ rotitor in mediu
lichid, conform inventiei, poate fi integrat cu adaptari minime pe o masina de
sudare MS-FSW. in aceste conditii inventia poate fi aplicata industrial pentru
sudarea FSW a unor cupluri de materiale similare sau disimilare, inclusiv
materiale cu temperaturi de plastifire ridicate, cu efecte pozitive importante:
prelungirea duratei de viatd a uneltelor de sudare FSW, imbunatatirea

proprietatilor mecanice ale imbinarilor sudate.
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Sistem de racire pentru sudare prin frecare cu element activ
rotitor in mediu lichid

- Revendicare -

1. Sistem de racire pentru sudare prin frecare cu element activ rotitor in mediu
lichid, caracterizat prin aceea ca este constituit din duzele (1) de stropire prin

vaporizare, modulele (2) pentru reglarea, pozitionarea si fixarea duzelor (1) de
de stropire prin vaporizare, suport circular (3) cu rol de distribuitor de ap4,
suport (4) de fixare pe masina de sudare (MS-FSW), elemente (5) de
asamblare mecanica, iar duzele (1) de stropire prin vaporizare, cu pozitie
reglabila si dispuse echidistant in jurul uneltei de sudare (US-FSW) au rolu!,
ca printr-un circuit de alimentare cu apa (CA) si o sursa de alimentare cu apa
prevazuta cu un modul de incalzire (SA-MI), sa pulverizeze apa pe unealta de
sudare si pe suprafetele superioare ale materialelor de sudat (MS1) si (MS2),
unealta (US-FSW) de sudare racita prin pulverizarea apei asigurand sudarea

FSW a cuplurilor de piese din materiale similare si disimilare.
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a) Dispozitiv de sudare pentru metoda de sudare prin frecare cu

b)

d)

element activ rotitor sub apa

- Descriere -

Domeniul tehnic in care poate fi folositd inventia este constructia de masini,
realizarea de structuri sudate, in care imbinarile prin sudare au o pondere
importanta. Inventia se refera la un dispozitiv de sudare specializat, necesar
pentru dezvoltarea si aplicarea metodei inovative de sudare prin frecare cu
element activ rotitor FSW (Friction Stir Welding) sub apa.

Sunt cunoscute masini de sudare FSW la nivel mondial utilizate in scop
experimental sau industrial, echipate cu dispozitive specializate de pozitionare
si fixare ale uneltelor de sudare FSW (de ex. produse de ESAB - Suedia,
Holroyd — UK, STIRTEC - Austria, AEE — China, CFSW - China, HAGE -
Austria, BOND TECHNOLOGIES - SUA, GRENZEBACH - Germania,
MAZAK — SUA, TRA-C Industrie- Franta, Hitachi-Japonia, etc.). Dispozitivul de
sudare FSW sub apa este destinat sudarii prin procedeul FSW in mediu lichid.
Problema pe care o rezolva inventia este realizarea din materiale cu
proprietati anticorozive, a unui dispozitiv de sudare care sa permita integrarea
pe o masina specializata de sudare FSW, care are prinderea in arborele
principal cu con Morse, precum si fixarea uneltei de sudare in corpul
dispozitivului. De asemenea inventia asigura conditile tehnice necesare
sudarii FSW sub apa a aliajelor metalice feroase si neferoase, din punctul de
vedere al dispozitivului care reprezinta interfata dintre masina de sudare FSW
si unealta de sudare FSW. Forma constructiva a dispozitivului si mediul de
fucru lichid, permite limitarea supraincalzirii uneltei de sudare FSW si a
materialelor de sudat, comparativ cu procedeul FSW clasic, care se
desfasoara in mediul ambiant (aer).

Dispozitivul de sudare prin frecare cu element activ rotitor, prin solutia tehnica
aleasa, permite aplicarea sub apa a procedeului FSW pe o masina de sudare
specializatd. Unealta de sudare este confectionata din oteluri aliate rezistente
la coroziune tratate termic sau carburi sinterizate de wolfram (ex. tip P20S), cu

geometria pinului trunchi de piramida cu patru fete laterale sau pin conic
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neted, respectiv pin cilindric filetat; aceste unelte asigura condifiile tehnice
necesare sudarii sub apa a aliajelor metalice feroase si/sau neferoase.
Dispozitivul conform inventiei prezinta urmatoarele avantaje:
- posibilitatea de integrare facila pe masini specializate de sudare FSW;
- datoritd mediului de lucru (apd) si a solutiei constructive care asigura o
suprafata mare de contact cu apa, se diminueaza efectul de supraincalzire
a uneltei de sudare, asigurandu-se astfel si o crestere a duratei de viata a
acesteia si protejarea lagaruirilor arborelui principal al masinii de sudat
FSW prin reducerea temperaturii;
- permite sudarea FSW sub apa a aliajelor metalice feroase si neferoase;
Dispozitivul este integrat ca o componenta a masinii de sudare FSW sub apa.
Masina asigura aplicarea procedeului FSW, procedeu curat si 100% ecologic.
Primele doua deziderate sunt asigurate prin solutia constructiva aleasa pentru
corpui dispozitivului de sudare, iar cei de al treilea, prin iniermediui unei unelte
de sudare avand o geometrie specificad si 0 anumita calitate a materialuiui,
corelate cu materialele de sudat.
Se da in continuare un exemplu de realizare a inventiei, in legatura cu figura
1, care reprezintd dispozitivul de sudare FSW sub apa si figura 2 care
reprezinta unealta de sudare FSW.
Dispozitivul pentru metoda de sudare FSW sub apa, conform figurii 1, se
compune din: corpul dispozitivului 1, unealta 2 de sudare FSW, elemente 3 de
contact si elemente de asamblare mecanica 4 cu filet. Corpul dispozitivului 1
este astfel realizat pentru a permite prinderea pe arborele principal al masinii
de sudare FSW prin intermediul unui con Morse, dimensiunile acestuia putand
fi corelate cu tipul masinii de sudare FSW. Corpul dispozitivului 1 este realizat
din oteluri aliate rezistente la coroziune. in timpul procesului efectiv de sudare,
o parte din corpul dispozitivului ‘| se afia in apa - zona A. in aceastd zona,
solutia constructiva a corpului dispozitivului asigura o suprafatd mare de
contact cu apa, datorita geometriei elementelor de racire ER. Elementele de
protectie EP asigura protejarea de stropi a partii corpului dispozitivului 1 care
actioneaza deasupra apei si a arborelui principal al masinii de sudare FSW.
Corpul dispozitivului 1 este prevazut in interior cu 3 canale de racire CR
echidistante prin care se faciliteaza accesul apei in lungul suprafetei laterale a

uneltei pentru a spori racirea atat a uneltei 2 de sudare FSW, céat si a
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dispozitivului de sudare. Unealta 2 de sudare FSW este realizata in
constructie monobloc, din oteluri aliate rezistente la coroziune tratate termic
sau carburi sinterizate de wolfram (ex. de tip P20S), avand conform figurii 2,
doud zone importante care influenteaza calitatea imbinariior sudate FSW,
astfel o zona denumitd umarul uneltei U si cealaltd zona denumita pinul uneltei
P. Suprafata frontald a umarului este plana, iar diametrul umarului este stabilit
in functie de grosimea si tipul aliajelor care se sudeaza, si poate avea valori
cuprinse intre 12 mm si 22 mm. Geometria si dimensiunile pinului P al uneltei
de sudare se stabilesc in functie de grosimea tablelor de sudat. Dimensiuni
informative ale pinului sunt: lungimea cu valori intre 1,8 - 9.0 mm care
reprezintd 85 — 90 % din grosimea materialelor de sudat, unghiul la varf cu
valori intre 10 - 20°. Valorile prezentate mai sus se refera la unelte pentru
sudarea unor materiale avand grosimea intre 2 — 10 mm. Unealta 2 de sudare
FSW este fixata in corpul 1 al dispozitivului de sudare prin intermediul a trei
elemente 3 de contact tip patine de strangere si a trei elemente de asamblare
mecanica 4 cu filet - suruburi.

Dispozitivul de sudare FSW, conform inventiei poate fi montat pe o masina de
sudare FSW. in aceste conditii inventia poate fi aplicatid industrial pentru
sudarea FSW a tablelor din aliaje usoare avand grosimi cuprise intre 2 — 10
mm, respectiv aliaje de cupru si oteluri avand grosimi de 1,5 - 5,0 mm.
Lungimile maxime ale imbinarilor sudate sunt limitate de caracteristicile
masinii (cursa pe axa x), respectiv de dimensiunile cuvei cu apa, in interiorul

careia se desfasoara procesul efectiv de sudare.
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Dispozitiv de sudare pentru metoda de sudare prin frecare cu
element activ rotitor sub apa

- Revendicare -

Dispozitiv de sudare pentru metoda de sudare prin frecare cu element activ rotitor

sub apa, caracterizat prin aceea ca, este constituit dintr-un corp (1) realizat din

oteluri aliate rezistente la coroziune, o unealta (2) de sudare realizatd monobloc
din oteluri aliate rezistente la coroziune sau din carburi sinterizate de W, niste
elemente (3) de contact realizate din oteluri aliate rezistente la coroziune care
ésiguré pozitionarea, fixarea si transmiterea miscarii de la dispozitivul de sudare
la unealta de sudare FSW, si elemente de asamblare mecanica (4) cu filet, prin
intermediul carora se asigura strangerea elementelor de contact pe suprafata

laterala a uneltei de sudare FSW.
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