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Spos6b napetniania gazem naboi do syfon6w i urzadzenie do stosowania tego sposobu

Przedmiotem wynalazku jest sposéb nape tniania naboi syfonowych gazem w postaci dwutlenku wegla, oraz
urzadzenie do stosowania tego sposobu.

Znany dotychczas sposéb oraz urzadzenie do napelniania naboi syfonowych nastré¢czajg duzo trudnosci
wynikajgcych z braku mozliwosci regulacji wymaganej kazdorazowo ilosci gazu do napeiniania naboi syfono-
wych, co pozwoliloby unikna¢ dotychczasowych duzych strat drogiego produktu wypuszczanego w czasie napel--
niania do otoczenia.

Znane urzadzenia stosowane do tego celu posiadajq konstrukcje przystosowang do prac recznie wykonywa-
nych, poczawszy od recznego podawania naboi do komory nape tniajacej, otwierania i zamykania zaworu doply-
wu gazu, az do koricowego cyklu operacji zamknigcia wlotu naboju metalowym korkiem. Zamykanie wlotu
dokonuje si¢ za pomoca ruchomego stempla poruszanego reczng dZwignia. Zamykanie wlotu naboju odbywa sig
pod cisnieniem rzedu 70 atn. co nastrecza duzo trudnosci i wysitku ludzkiego w celu uzyskanid szczelnego
zamknigcia.

Dotychczasowy sposéb napelniania gazem naboi charakteryzuje si¢ tym, Ze gaz ze zblormka do komory
napelniajacej gtowicy doprowadza si¢ w sposéb ciagty. Regulacje doplywu prowadzi si¢ zaworem recznie zamy-
. kanym. Re¢czng regulacje doptywu gazu prowadzi si¢ dlatego, ze kanat przelotowy gazu do komory napelniaja-
~ cej wykonany jest w korpusie glowicy, bez mozliwosci regulacji. Tego rodzaju rozwiazanie konstrukcyjne z géry

wyklucza uniknigcie daZych strat gazu. '

Znane rozwiazania komér napetniajacych sg tak skonstruowane, Ze komore roboczg stanowi wydraZenie
osiowe w korpusie glowicy, ktéra od dotu zamknigta jest szyjka naboju uszczelniong piericieniem metalowym
lub gumowym usytuowanym w korpusie na wysokosci szyjki naboju. Gérne zamknigcie komory stanowi rucho-
my stempel zakoriczony grotem stuzacy wylacznie do zamykania korkiem wlotu naboju po napetnieniu gazem.

- Napelnianie komory inaboju gazem nast¢puje -po wprowadzeniu i uszczelnieniu wlotu w komorze po czym
otwiera si¢ recznie zawdr doprowadzajacy ze zbiornika gaz a po napeInieniu naboju zamyka si¢ wlot metalowym
korkiem za pomoca ruchomego stempla poruszanego recznie wrzecionem lub dZwignig. Uwolnienie naboju
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nastepuje przez zwolnienie nacisku stempla.

" Wada omawianego sposobu jest powstawanie duzej ilosci wybrakéw podczas napetniania, spowodowane
przede wszystkim niedowagy gazu w naboju. Wybraki produkcji powoduje przede wszystkim mata szczelno$é
zamknigcia wlotu czego nie da si¢ unikng¢ lub zmniejszy¢ z uwagi na duza rozbiezno$¢ w wywieranym recznie
nacisku na korek zamykajacy wlot do naboju.

Wymienionych trudnosci w dotychczasowym sposobie napelniania mozna uniknaé stosujac napeinianie
naboi syfonowych sposobem wedtug wynalazku.

- Naboje syfonowe do napeiniania wedtug wynalazku podawane s3 w przestrzen robocza urzadzenia za
pomoca ruchomego obrotowo uchwytu, anastgpnie po napeinieniu nadal przesuwane s3 w nim az do miejsca
przeznaczenia czyli do otworu wylotowego znajdujacego si¢ w pewnej odlegtosci od przestrzeni roboczej skad za
pomoca pochylej rynny spadaja do miejsca przeznaczenia. Napetinianie przebiega w specjalnie skonstruowanej
gtowicy dozujacej zaopatrzonej w komore napetniajaca. Dolne zamknigcie komory stanowi szyjka naboju wpro-
wadzona do otworu i uszczelniona w nim dziataniem sily wywierajacej wstepny nacisk 'na glowicg dozujaca.
Goérne zamknigcie komory stanowi cylindryczny trzpieri przytwierdzony do stempla gtowicy, speiniajacy role
przelotu gazu i zamknigcie wlotu naboju korkiem po napeinieniu gazem. Gtowica do napelniania polaczona jest
ze zbiomikiem gazu w sposéb ciagly metalowym przewodem. Zamknigcie i otwarcie wlotu gazu nastgpuje za
pomoca ruchu osiowego stempla wywotanego dziataniem mechanizmu sitowego.

Napetnianie objetosci komory i naboju gazem odbywa si¢ podczas ruchu stempla w dét i przebiega w scls'le
okredlonym czasie. Czas napelniania gazem pod cisnieniem rzgdu 70 atn. trwa bardzo kr6tko po czym nastepuje
zamknigcie trzpieniem wlotu naboju. Z chwilg zamknigcia wlotu naboju otwiera si¢ zaw6r regulujacy przeplyw
cieczy do mechanizmu sitowego, zwalnia si¢ nacisk stempla przez dziatanie spreZyny oporowej wracajac do
pozycji wyjsciowej po czym samoczynnie uruchamia si¢ mechanizm obrotowy uchwytu naboi i cykl taki powta-
1za si¢ od nowa.

Istota wynalazku polega na tym, ze napelnianie naboi gazem przeprowadza si¢ w gtowicy dozujacej
w ktérej gaz do napetniania podaje si¢ porcjami ruchomym osiowo stemplem. Za$ ilos¢ gazu wymagang do
napetniania naboju, okreslona jest jako funkcja srednicy kanatu przelotowego i czasu otwarcia wlotu gazu, ktéra
uwarunkowana jest szybkoscig przesuwu stempla na drodze ,,a” przy czym wielko$é ta moze by¢é regulowana
w zaleznosci od objgtosci naboju.

Jak wynika z przedstawionego opisu w urzadzeniu bgdacym réwniez przedmiotem wynalazku najistotniej-
sza cecha znamienng jest okreslona konstrukcja urzadzenia sktadajacego si¢ z kilku zespotéw mechanizméw
napedowych.

Przedmiot wynalazku jest blizej wyjasniony na przyktadzie wykonania, na ktérym fig. 1 obrazuje urzadze-
nie przedstawione schematycznie w widoku z przodu, a fig. 2 przedstawia gtowice dozujaco-zamykajaca w prze-
kroju osiowym potgczona jednym koricem z mechanizmem sitowym.

Zgodnie z przedstawionym na fig. 1 urzqdzeme sktada si¢ z mechanizmu sitowego 1 zaopatrzonego w mo-
cujace obejmy 20 igtowice dozujaca zamykajaca 2, hydraulicznego ukladu zasilania §, 6, 18, mechanizmu
podajacego naboje 10, 11 usytuowanego na gérnej ptaszczyznie ptyty roboczej4 przy czym oba zespotly
mechanizméw s3 wzajemnie potaczone mechanizmem przektadniowo krzywkowym 7 o wspSlnym napedzie 12
usytuowanym na podstawie plyty 21 stanowiacej sp6d obudowy urzadzenia 13,

Mechanizm sitowy 1 ustawiony jest prostopadle w osi symetrii ptaszczyzny roboczej 4 wspartej na kolum-
nach 3 ustawionych symetrycznie na ptycie 4 pomiedzy kolumnami usytuowany jest obrotowo uchwyt naboi
11 . potaczony mechanizmem dzwigniowym 10 zamocowanym na dolnej ptaszczyzZnie ptyty 4. Wprowadzanie
w ruch mechanizmu dZwigniowego 10 nast¢ puje za pomocg popychacza krzywkowego 9, przektadni 7, napedza-
ne silnikiem 12 za pomocg klinowego paska.

Silnik 12 posiada koto pasowe dwustopniowe 35 stuzace do jednoczesnego napedu pompy olejowej S,
uktadu hydraulicznego i przektadni slimakowo krzywkowej, ktérej czopy watka wystajace poza obudowe zaopa-
trzono w odpowiednio uksztattowane krzywki z ktérych jedna stuzy jako naped stolu obrotowego 11 a druga
potaczona z ciggnem 8 stuzy jako regulacja zaworu 15 do regulacji obiegu cieczy.

Mechanizm sitowy 1 stanowi znany rodzaj napedu hydraulicznego, ktérego cze$¢ robocza stanowi mecha-
nizm sitowy zakoriczony ttoczyskiem la stuzacy jako uchwyt 2a gtowicy dozujacej 2. Gtowica dozujaca sktada
si¢ z cylindrycznego korpusu, suwliwego stempla 22 potaczonego dolng plaszczyzng z trzpieniem zaciskowym
25, prowadnicy trzpienia 27, sprezyny oporowej 32 usytuowanej na stemplu 22 jednym koricem w.partej
o pierscieniowy wspornik 23 a drugim o korpus gtowicy 2.

Korpus glowicy zaopatrzony jest w otwor do potaczenia doprowadzenia gazu 2a i otwdr wlotowy 2b oraz
prowadnik 33 stempla 22. Stempel 22 na zewnegtrznej ptaszczyZnie posiada osiowe wglebienie o scisle okreslonej
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dtugosci ,,a” zakorczone prostopadle wydrazonym otworem w kierunku osi symetrii stanowiacym potaczenie
z osiowo wydrazonym kanatem przelotowym gazu 24 do komory napetniajgcej 28a. Stempel na swym obwodzie
posiada kilka pierscieni uszczelniajacych 34. Trzpien zaciskowy potaczony jest ze stemplem gwintowo i uszczel-
niony podkiadka 26. Prowadnik trzpienia 27 wykonany jest w ksztalcie tulei walcowej od dotu zaopatrzonej
w pierscien uszczelniajacy przytwierdzony do niej nakretka dociskowa 30. Prowadnik trzpienia 27 potaczony jest
z korpusem 2 nakretka taczacy 29.

Dziatanie urzadzenia wedlug wynalazku polega na réwnolegtym dziataniu dwu zespotéw napedzanych
jednym silnikiem 12. Uktad hydrauliczny zasilany pompa olejowa 5 pracuje jednostajnie a uruchamianie uktadu
sitowego 1 nast¢puje w zaleznosci od wykonywanych czynnosci mechanizmu podajacego 10 nabéj 31.

Urzadzenie wedtug wynalazku jest tatwe w obstudze bo w praktyce ogranicza si¢ wylacznie do re¢cznego
wktadania naboi do uchwytu obrotowego 11 nie wymaga duzo miejsca, natomiast posiada duza zdolno$é produk-
cyjna w stosunku do znanych tego rodzaju urzadzen.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb napetniania naboi syfonowych gazem, znamienny tym, Ze napetnianie przeprowadza si¢ w gto-
wicy, porcjami za pomoca ruchomego stempla, ktory stuzy jednoczesnie do zamknigcia korkiem metalowym
wlotu naboju po napeinieniu gazem. ’

2. Spos6b wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze zadang ilo$¢ gazu do napelniania naboju okresla si¢ na
podstawie funkcji s$rednicy kanatu wlotowego i czasu otwarcia wlotu gazu, uwarunkowanego szybkoscig prze-
suwu stempla na drodze ,,a” przy czym wielkos$¢ ta moze by¢ regulowana w zaleznosci od objgtosci naboju.

3. Urzadzenie na napetniania naboi wedlug zastrz. 1 i2, znamienne tym, Zze sktada si¢ z mechanizmu
sitowego (1), hydraulicznego uktadu zasilania (5), (6) i (18) mechanizmu podajacego naboje (10, 11) przy czym
oba zespoly mechanizmu s wzajemnie potaczone mechanizmem przektadniowo krzywkowym (7) wspSlnym
napgdem (12).

4. Urzadzenie wedtug zastrz, 3, znamienne tym, 7ze mechanizm sitowy wyposazony jest w gtowice dozuja-
ca sktadajaca si¢ z cylindrycznego korpusu (2), suwliwego stempla (22) potaczonego dolnym kosricem z cylin-
drycznym trzpieniem zaciskowym (25), sprezyny oporowej (32) i prowadnicy cylindrycznej (27) trzpienia (25)
zakoriczono od dotu stozkowo.
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