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DESCRIPCION

Una disposicion de puerto, un aparato de produccién de agua purificada que comprande la disposicién de puerto v un
mdtodo para realizar la impleza del puerto de un aparato de produccion de agua

Campo téenico

La presents divulgacion se rafiere al campo téonico de los puertos v en particular a una disposicion de puerto gue debe
impiarse periddicaments para eliminar cualguier contaminanta. La divuigacion se reflere ademas a un aparate de
produceion de agua purificada que comprends la disposicidn de pusrto v un método para realizar 1a iimpleza de la
disposicidn de puerto cuando estd dispuasta en ol aparate de produccidn de agua purificada,

Antecedentes

Sa ha vuelio cada vez mas comin rindar atencién médica a los pacientes en ef hogar del paciente. Para los pacientes
gue sufren de insuficiencia renal, las terapias domiciliarias con didlisis peritoneal (DP) ¢ hemedialisis (HD) son opciones
qgue permiten a los pacisntes ratarse en casa y raducir la cantidad de visitas al centro madico.

Jichos ratamientos de didlisis reguieren fluidos de didlisie gue normalmante se proporcionan fistog para usar &n
contenedores seflados v esterilizados. Por gjemplo, el tratamisnio de ia DF requiere enfre & y 20 litros de Huido de diafisis
por dig, 7 dias ala semana, 365 dias al afo para cada paciente. Tenlendo en cuenta la gran cantidad de fluido v el esfuerzo
de distribucion para proporcionar a cada paciente af fluido de didlisis, se ha implementado la preparacion del fluide de
dialisis en o punto de atencion, por ejamplo, an el domicilic del paciente. Luego, 1os concantrades en forma Hguida ¢ seca
se merclan con agua para produciy fivido de dialisis en &l punto de atencién. Los concentrados deben suministrarse en el
punto de atencion, pero en una cantidad mucho menor que los fluidos de didiisis listos para usar. Los concentrados estan
generalments muy concenirados, entre 10 y 40 veces mas que los fluidos listos para usar. Los concentrados deben
mezokarse con agua de muy ailta pureza, Un aparaio puwificador de agua se ulifiza para puitficar ef agua accesible an ¢l
punte de usa, por ejemplo, agua del grife. Bl aparato purificador de agua esté conectado a ia fusnie de agua dal grifo v
emite agua purificada a través de un pusric de producto. Una linea de fluido desmontabie conecta &l puarc de producto
con la maquina de didlisis, por sjemplo, un ciclador ¢ una magquina HD, y proporciona agua purificada para usar, por
ajempio, para mezclar con concantradoes.

Los circulios de fluido del aparalo purificador de agua deben limplarse v desinfectarse periddicaments, para mafar cualquisr
bacteria y eliminar endotoxinas. Al conectar manualmente ef conjunto de lineas al puerto del aparato de produccion de
agua purificada, ef puerto puede cortaminarse con Bactariag de las manos del usuario.

A partir de los documentos USE7 140804 v USE591244A se conoce &f uso de agua calentada para desinfectar el cirguito
de fluido v los conactoras de un conjunto de lineas axtracorpdreas. Durante este proceso, los coneclores del conjunio de
lineas extracorpéreas se introducen en puerios de desinfeccion dedicados de un colector de desinfeccidn. 8in embargo,
fos puertos solo se utifizan para la desinfeccion de los conactores del conjunte de lineas extracorpdreas v no se reallza una
impiera exhaustiva de ios propios puerios. Otros antecedentes técnicos relevantes se describen, por sjempio, &n ios
documentos US2015/3599585 A1, US2015/151104 A1, WORG/ASTS35 At, US2015/005828 At y EP2383588 At

Sumario

Un objativo de la divuigacion es aliviar &l menos aigunos de los inconve
proporcionar una disposicidn de puerio que perniita ia desinfeccidn de los puer

as de ia teonica anterior. Otro objetivo es
s de ia disposicion,

Estos objetives v otres se logran al menoes parcialmente meadiants las relvindicaciones indepandientes y medianie ias
realizaciones de acuerdo con lag reivindicaciones dependientes.

De acuardo con un aspecto, ia dhuigacion se refiere a una disposicidn de puero que comprende un maduio de fluido. El
midduio de fluide incorpora un primer puarto dispuesto para recibir un primer conector, en donde of primer puerto comprende
un primer Wwico y una primera parad intedor concéntrica con ef primer wbo. La primera parad interior proporciona un primer
aspacio circunferencial alrededor del primer tubo. Bl primer puerto comprende ademas un primer asiento que se extiends
desde la primera pared intedor para formar un exiremo frontal del primer puerto. Bl madule de fiuide incorpora ademds un
sequndo puerio dispuesto para recihir un segundo conector, en donde el segundo puarte comprende un segundo lubo y
una sagunda pared interior concéntiica con &l segunde wbe. La segunda parad intarior proporciona un segundo sspacio
circunferencial alrededor del segundo tubo. El segundo pusric comprande ademdas un segunde asiento que s sxdiende
desde la segunda pared interior para formar un extramo frontal del segundo pusito. Bl médulo de fluide incorpora ademés
un canal de derivacion que conacta o primer aspacio circunfarancial v of segundo espacio circunferencial. La disposicién
de pueito comprende ademas una puarta que comprende un primer selio v un segundo selic dispuesios en una pared
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irterior de ia puera. La puerta estd dispuesta para ulvicarse en una posicidn cerrada contra el méduio de fluido, en dorde
el primer selio v el segundo sello astén posicionados en fa pared interior, de tal manera que en la posicién cerrada ef primer
selio se apoya contra el primer asiento y ef segundo salio se apoya contra ef segundo asianio para sellar de este modo &
primer espacio circunferencial y f segundo espacio circunferencial.

La disposicién de pusric permite realizar una limpieza de puerto que limpia no solo los canales de flujc de los puercs, sino
tambign los lados exteriores de los puertos, es declr, un lado exterior del primer puerto v un lade exterior del segundo
puerto. La disposicion de los puertos permite implar ambos puerdos en la misma pasada. No es necasario impiar el exderior
de los pusrios a mano. Ademas, el canal de derivacion raside dantre del maduio de fiuido, o que permita una limpleza
automndtica v eficiente de log puertos, tante dentro comoe fuera de los conaciorss de los pusrtos v cualquier rosca del
conector,

De acuerde con algunas raalizacionas, el canal de derivacion se conecta al primer espacio circunfarancial en un fondo
interior del espacio circunferencial, v el canal de derivacion se conedta al segundeo espacio circunferencial en un fondo
interior def espacic clircunferencial. Como el canal de derivacion esta dispuesto en el madulo de fluide, of canal de derivacién
puede proporcionarse de tal manera que conacte las partes inferiores de los espacios circunferanciales mencionados. De
asta modo se garantiza gue fa solucion de limpleza fluya por todos los lados exteriores de los wihos gue estan axpuestos
a los contaminantas.

De acuerdo con algunas realizacionas, en donde la pusita estd en la posicién cerrada, &l primer sello sstd separado de
una cara final del primer Wwito v el segundo sefio estd separado de una cara final del segundo tubo. Agul se describe con
mas detalle que, cuando ia puerta estd carrada contra el moduio de fiuide, ios sellos se distancian de las caras finales de
fos twbos, de tal manara que un fivide de limpieza puede fluir entre los aspacios provisios fuara de 1os tubos v el interor de
fos whos.

De acuerdo con algunas realizaciones, el primer puero esta dispuesio para recilir &l primer conactor en el extremo fromtal
del primer puerto v para conactarse a una linea de producio en un extremo posterior del primer puerto. Bl segundo pusrio
astd dispuesto para racibir of sagundo conector en el extremo frontal del segundo puarto vy para conactarse a una linea da
drenaje en un extremo posterior del segundo puerto. De este mode, el primer puerto se puede utilizar para conaclar una
linea de producio a un primer conector v para pasar agua purificads desde ia linea de producto al primer conector, v &
segundo puerto se puede utilizar para conactar un segundeo conector & una linga de drenaje v para pasar fluido de drenaje
desde ef segundo conector a fa linea de drenaje.

De acuerdo con algunas realizaciones, el primer puero vy el segundo puerio estan diseflados como conectores conicos de
tipo Luer. De esta forma, los puertos pueden inclulr conectores tipe Luer estandar gue han sido modificades de manera
que sus lados exteriores se puedan impiar durante 1a limpleza del pueric. El tipo Luer puede estar provisio de rosca de
blogueo.

De acuerdo con algunas realizaciones, el segundo tubo tiene un lado exterior roscado. El segunde pueric puede asi
incorporar un conector conico hembra de tige Luer.

De acuerdo con algunas realizacionss, ia primera pared interior es roscada. £l primar puario podra asl incorporar un
conactor ¢énice macho de tipo Luer.

De acuardo con algunas realizaciones, ef canal de derivacidn incluye un orificio principal, un primer hueco circunferencial
alrededor del primer tubo gue se conecta al primer espacio circunferencial, un segundo husco circunferencial alredador del
segunde Wwho que se conecta al sequndo espacio, v donde el orificio pringipal conacta ef primer huecs circunferencial y el
seqgundo husco clreunferencial. Da este modo, of canal de derivacion astd formado por varios huaces circunfaranciales gue
permiten qua el Huldo de limpleza fluya a través de los lados externcs de los tubos durante ia fimpieza.

De acusrde con algunas realizaciones, el canal de darivacion inciuve un tercer huaco circunferencial gue se conecta al
segundo espacio y al orificio principal. De esta manera, se permite que of fuido de limpieza fluya an un aspacio mas grande,
o gue promusve una limpieza total.

De acuerde con algunas realizacionas, fa disposicion de puarto comprande una disposicion de sensor configurada para
detectar si ia puarta esté en la posicidn cerrada o no, v para generar una sefial da posicion de puerta que indica la posicion
de la puerta. De esta manera se sabra cuando los sellos estan cerrando los espacios alrededor de ios puertos contra &l
axterior de modo que se pueda realizar una limpieza del puerto.

De acuerdo con aljunas realizaciones, la disposicidn de puerto comprends un conjunio de pestiiio accionado por resorts
para bloguear ia puerta al modulo de fluido. De esta manera, ia pusra del médulo de fluido puede mantenarse cerrada
durante la impieza.
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De acuerdo con algunas realizacionss, a pUC"‘ a comprande ademas una disposicidn de resorte con un resarte dispuesio
entre un asiento de resorte de la puerta y el segundo sello. Ei segunde sello es presionado por el resorte confra una incisién
de una pared interior de la puerta con una fuerza de resorte pradeterminada, & segundo sello puede moverse una distancia
Ad contra ¢l asiento de resorie al superar la fuerza de resorte. De este modo, ia puerta se pusde mante var distanciada del
mdadulo da Huido cuando no asta cerrada, de modo que la disposicitn de deteccion no detecle ervdneamente af Ind

gue la puerta esta cerrada cuando no esta correctamente cerrada.

De acusrde con algunas realizaciones, of primer sello vio el segundo sello astan dispuesios con una supetficle rregular
para promover {a distribucion dal fluido.

De zcuerdo con un segundo aspecto, la divuigacion se refiere a un aparate de produccién de agua purificada que
comprends una carcasa, un clreuito de fiuido encarrade dentro de la carcasa y dispuesto para produch un fiujo de agua
purificada degde una fuenie de agua y para transportar el fiuido usado a un dreraje, v a una disposicidn de pueris como
se describe en el presente documentio. La disposicion de puerfo estd dispuesta en la carcasa de tal manera que la puerts,
of extremg frontal dei primer puarto v ef extremo frontal del segundo puarto son acecesibles desde ef exterior del aparato de
produccion de agua para permitir la conexidn de fluido del primer conector v el segundo conector, v el primer puero v el
segundo puerfo estan conectados de manera fiuida al clreuito de fiud do an los respaciivos extramos posterdores de los
puertos. e este modo, of aparato de produccion de agua purificada asta provisto de una disposicion de puerto que permite
una limpieza exhaustiva de ios puerios. Da este modo se puedan mitigar ias hacterias de los puenos v se puede mantener
al nivel de pureza del agua purificada que fluye a través dei primer pusrio.

De zcuerdo con algunas realizaciones, o aparato de producaion de agua comprende una unidad de control dispussta para
racihir una sefial de posicidn de pusra que indica una posicion de la puerta. El aparato de produccion de agua esta
dispussto ademas para controlar un flujo de fluido de impleza hacla of conjunto de puerto en funcidn de la posicidn de la
puetta, Por ejermnplo, sl alguien abre i puerta accidentaimente, se detendré el fiio de fluide de limplaza hacia el puerto. El
fivide de limpieza puads ser agua purificada, agua purificada calentada, agua punficada gque comprande un agente de
limpieza o agua purificada calentada que comprande un agents db limpieza.

Dt, acuerdo con algunas realizaciones, en donde o aparato de produccion da agua asta dispuesto para qun ef fiuido de

a al extremno postedor dal primer puerto cuando la sefial de posicidn de puerta indica que la pu @sia en una
pos‘c‘son carrada. A continuacion, el fiuido de limpleza entra en el primer wbo v fluve hacia el primer espacic del primer
puerto, después a través del canal de derivacién hacla sl segundo espacio y hacia el segunde tube, donde despuss el
fiido de limpiaza sale del sagundo puerto a través del exiremo posterior del segundo puerto y es transportado a un drenajs
a través del circulto de fiuido. De este maodo, siia pu eria astd cerrada, se permite gue el fluido de limpieza fuya a ravés
del conjunto de puero, de modo gue se puada realizar una limpleza de los puertos.

De acuerdo con algunas realizaciones, ¢l circuite de flulde comprends un dispositive de calentamiento dispueste para
calentar ef fluido de limpleza a una temperatura gue cumple un citerio de limpleza para o primer puerto v of segundo
puerto. De ssta manera, of fluido de impieza se puede calentar de manera gus se pusda realizar una desinfeccion de los
puertos.

De acuardo con un tercer aspecto, ia divuigacion se refiere a un método para realizar la “mplozm de puero de un aparat
de produccidn de agua. Bl método gue comprende produchr un fluide de limpleza con el circuito de fluide, pasar el fluido 'ie
impieza a travds del p'imer puerto a través del primer twho hasta el primer sspacio circunferencial, desde el primer egpacio
cirounferencial a través del canal de derivacidn hasta el segundo espacio clrcunferencial, v de ahi al sagundo tuho v pasar
al Huide de limpieza desde ef segundo o hasta ef drenaje. Con este mélodo se puede realizar una limpleza a fonde da
los pusrtos.

De acuerdo con algunas realizaciones, af método comprande hacar pasar &f fiuide de [impieza durante un clerto periodo
da tlempo cumpliendo un criterie de limpleza para el primer puerto v el segunde pusrc. E periode de tiempo puede
astablecerse de antemano o determinarse durante la ejecucidn del método en funcidn de la composicion del fluide de
impleza y/o la temperatura del fiuidoe de fimpleza,

De scuerdo con algunas realizaciones, e meétodo comprende recibir una sefial que indica que ia puerta esté cerrada, antes
de realizar la etapa de paso. Por o fante, 1a puerta debe estar corractamente cerrada antes de realizar la limpieza det
puerto.

De acuardo con algunas realizaciones, la produccidn comprande produciy un fiuido de limpleza calentado. De este maodo,
se puade realizar una desinfeccion térmica de ios puertos utilizando o fluide de fimpieza calentade para ia impleza del
pusrto.
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2 un cuarto aspecto, la diviigaciin se refiere a un programa informatico que comprende instrucciones que,
cuando o pmgra na es sjecutado por una unidad de control, hacen que ia unidad de control v un aparate de produccion
: a elia laven a cabo ef método como se describe en &l presente documento.
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Lin medio legible por computadicra gue comprende instrucciones que, cuando son gjecutadas por una unidad de control,
hacen que la unidad de control y un aparate da produccién de agua asociado a elia llaven a cabo el método.

Brave descripcidn de log dibujos

La Fig. 1 llustra un aparato de agua pwificada de acuerdo con algunas realizacionss.

LaFig. 2 ilustra ef circuito de fluide interior del aparato de agua purificada de la Fig. 1 de acuerdo con algunas realizaciones.
La Fig. 3 lustra una vigia frontal de una disposicidn de puerte de acuardo con algunas realizaciones.

La Fig. 4 llustra una vista posterior de la disposicion de puerte de

la Fig. 3 de acuerdo con algunas realizaciones.

La Fig. 5 llustra una vista frontal de un mdduio de fluido de ia disposicion de puario de acuerdo con algunas raalizacionas.
La Fig. 8 llustra una vista posterior del modulo de fluido de 1a Fig. 5 de acuerdo con algunas realizaciones.

La Fig. 7 llustra una seccldn transversal veriical en el planc A-A de fa Fig. 8.

La Fig. 8 llustra una vista frontal de una puerta de ia disposicidn de pueric de acuerdo con algunas realizaciones.

La Fig. 9 llustra una vista posterior de {a puerta de la Fig. 8 de acuerdo con algunas realizaciones.

La Fig. 10 iflustra una seccidn transversal horizontal a lo largo del plang B-B del mdduio de fiuido de fa Fig. §, cuando ios
puertos estan conectados a ios conectores correspondientes dal conjunio de linsas de fluido.

La Fig. 11 #lustra un t,sque,ma de los fiujos a través del mddulo de fluido durante 1a produccidn de agua purificada v la
eliminacion de agua de drenaje.

La Fig. 12 llustra una seccion transversal horizontal en ol plang B-B del méduls de fiuido de ia Fig. 6 con una nita de fluido
de desinfeccidn representada asquemaiicamente, cuando fos puartos estan sellados.

fass

La Fig. 13 ilustra un esquema de los flujos a través del médule de fluido durante la desinfeccidn del modulo de fluide,
cuando los puertos astan sellados.

La Fig. 14 llustra una vista de despiece del mddule de fiuido de a Fig. 6.

_.p

La Fig. 15 dustra una seccidn ransversal horizontal en ef plano C-C da fa puerta de s Fig.
La Fig. 18 llustra un diagrama de flujo de un método para ia impieza de una disposicién de puerto.
Descripeion datallada

A continuacion, se describira una disposicion de pusrto que permile que los puertos de la disposicidn de puerto se limpien,
por gjemplo, se dasinfecten con un fluido de impleza, da modo gque también se limplen y/o desinfactan las partes externas
de los puertos. El fluide de impleza puede ser agua pwiificada, agua puiificada calentada, agua purificada ¢on un agent

de limpleza o agua purificada calentada con un agente de iimpleza. El agente de limpisza puede ser un agente inhibidor
dal crecimiento bactetianc, por ejemplo, un acide fisiologicamente seguro, tal come acido citric, cifrato, dcido actico, Acido
acético, acido clorhidrico, una combinacion o un derivado de los mismos. La disposicion de puerto incluve una puerta y un
médulo de fiuido gue incluye ios puertos. Cuando ia pueria estd cerrada contra el méduio de fluido, los lados externos de
fos prierios son parte de las nitas de desinfeccion de los puerios, v ias respectivas rutas de desinfeccidn de los pusrtos
astan conectadas a traves de un canal de derivacion. Luego, &l fluido de impieza se puede pasar en un soio sentido a
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través del moduie de fiuido v impiar los lados intermos v externcs de ks puertos en la misma pasada. De asta manara
tambien se limpian los iados externos de los puertos, que pusden contaminarse al ser tocados con las manos del usuario,
ate., v se combale el crecimiento bacteriane.

A continuacion, se explicaran realizaciones ejemplaras de la disposicion de puerto, con referencia a las figuras. La
disposicién de puerio se puede implamentar an diversos aparalos que son capaces de proporcionar un flujo de fluido de
fimpleza, pero a conlinuacion se glsmplificard como implementada en un aparate capaz de produciy agua purificada.

En e Fig. 1 se ilustra un aparato de purificacidn de agua 100. B aparato de purificacion da agua 100 astd provisto de una
carcasa 101 que encierra un circuiio de fluido del aparato de purificacién de agua 100. En la carcasa 101 se dispone una
disposicion de pusrio 1 para la conaxién de conectores de un conjunto de lineas de fluido (no mostrade) al circuito de

fhiido.

La Fig. 2 llustra esquematicaments los componentes principales del aparato de purificacion de agua 100, El aparato de
purificacién de agua 100 comprende un puerto de entrada 102, un circuito de fluido 103, la disposicion de puerie 1, un
puerte de drenale 110y una unidad de control 112, Bl cireuito de fluido 103 esta encerrado dentro de la carcasa 101 y esta
dispueste para producir un fiujo de agua purificada desde una fuente de agua 200 conectada a través del puerte de entrada
102, vy para transporar e fluido usado a un dranaje 202 a ravés del puetto de drenaje 110, Bl puerto de entrada 102 esta
conectado aqui a ia fuente de agua 200 gue es un grifo de agua con una linea de conexion 201, El ¢ireuito de fluide 103
comprends una unidad de prefiliroc 104, una unidad de dsmosis inversa {unidad RO} 108 v una unidad de postratamiento
108, todes instaladas en una linea de producto 108. La iinea de producto 108 estd conactada al puerto da entrada 102 en
un extremo, y a un primer puerio 3 de la disposicidn de puerto 1 en &l olro extremo. Debe entenderse que Iz linea de
producto 108 se describe agul conceptualmente como una linea, pere podiia inclulr varlas lineas interconectadas por ias
unidades, etc., descritas como instaladas en ia linea de producto 108. La unidad de prefiltro 104 estd dispuesta para recibir
agua (sin filtrar) del grifo de agua vy asid dispuesta para producir agua filtrada. La unidad de prefiliro 104 puede inchiir un
filtro de pariculas y un lecho de carbdn activado. La uridad RGO 108 esta dispuesta aguas abajo de la unidad de prefiliro
104 para recibir ol agua fiitrada de 1a unidad de postratamiento 108, La unided RO 165 comprende una membrana
semipermeable y emite agua permeada. La unidad de postratamiento 106 estd dispuesta aguas abajo de la unidad RO
105 v estd dispuesta para recibir of agua permeada de la unidad RO 105, La unidad de postratamiente 108 trata atin mas
=l agua permeada v produce agua purificada. La unidad de posiratamiento puede incluir un pulidor, tal como un dispositivo
da electrodesionizacion {dispositivo EDM).

Una bomba P estd dispuesta aguas arriba de la unidad RO 108 para proporcionar un fivjo de agua prasurizado a fa unidad
RO 105, Un disposithvo de calentamiento 111 esta dispussto aguas abajo de 1z unidad RO 108, pero agues arriba de fa
unidad de postratamiento 108, para calentar el agua permeada a una temperatura determinada entre 70°C ¥ 35°C. Enla
linea de producto 108 esta dispuasto un dispositivo de valvula 107 para regular & flujo en [a linea de productc 108, por
glempio, aguas abajo de la unidad de postratamignte 108, Como alternativa, of dispositive de valuia 107 puede sstar
dispuesto an una linea de racirculacidn (no mostrada) entre un punte aguas abajo del dispositivo de calentamiento 111
pare aguas ardba de la unidad de postratamiento 106, v un punio aguas arila de la unidad RO 108, La bomia P, &
dispositivo da calentamiento 111 y &f dispositivo de valvulza 107 estan dispusstos para ser controlades por una unidad de
control 112 del aparato de purificacion de agua 100, La unidad de control 112 esta dispussta para controlar ia bomba P, 8l
dispositivo de calentamiente 111 v el dispositive de vahaila 107, enviando sefiales respectivas a ios mismos.
Espaciiicaments, la unidad de control 112 esta dispuesta para controlar ia bomba para bombear agua con un cierio caudal,
para controlar el dispositivo da calentamienio 111 para calentar el agua permeada a una clera tempearatura, v paracontrolar
el dispositive de valvula 107 para detener ¢ iniciar un flujo de fluido en ia linsa de producte 108 aguas arrba de [a unidad
de postratamiento 108, El dispositivo de calentamiento 1171 estd dispuesto ademas para calentar &l agua puiificada a una
ternperatura que cumpla un criterio de fimgleza, por ejlemplo un criterio de desinfeccion, para el primer puerto 3y el segundo
puarto 5. La temperatura del agua purificada se puade medir madiante un sensor de temperaiura (no mostrado) dispuasto
en ia linea de producio 108 aguas abajo del dispositivo de calentamiento 111, La temperatura detectada se envia a la
unidad de control 112, wras io cual la unidad de control 112 controla o dispositive de calentamiento 111 en funcidén de la
emperatura medida, de modo gue la temperatura cumpla con of eriterdo de limpisza. Bl criterio da limpiaza puede incluir la
ternperatura y/o el tlempo de duracion de la limplaza.

El cireuito de fluido 103 incluye ademas una linea de drenaje 109 conectada entre un segundo puerto 5 de 1a disposicién
de puerto 1 vy ef puerio de drenaje 110, Bl puerto de drenaje 110 envia agua de drenaje, por ejempic, fluide de didlisis
usadoe ¢ fluido de limpleza usado, a través del sagunde puerte § al dranaje 202.

La Fig. 3 llustra una vista frontal aislada de ia disposicion de puerto 1. La disposicion de puerto 1 comprends un médulo de
fluido 2 y una puerta 20. B mddulo de fluide 2 esid hacho de un material resistente al calor que no bera sustancias tdxicas.
Por ejemplo, sl médulo de fluido 2 astd hecho de polipropilenc. La puara 20 comprande una primera parte de cuarpoe 20a
integrada y una segunda parte de cuerpo 20b. La segunda parle de cusrpo 20h s una extensidn mas peguefia de la
primera parte de cuerpo 20a. La primera parte de cuerpo 20a comprende un primer selio 21 y un segundo sello 22, La
puerta 20 est4 fijada al moduio de fuido 2 con una bisagra 24 (Fig. 18), v puede cerrarse contra el médulo de fluido 2 a
una posicion cerrada. La disposicidn de puerto 1 comprends ademas una carcasa de puardo 60 o "casa de puerdc” que
6




10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

ES 3012385 T3

contiene v encierra parcialments &l méduio de fluido 2, v proporciona una filacion para el madulo de fluide 2 a ia carcasa
101 {Fig. 1), La disposicidn de puerto 1 comprende ademas una disposicion de sensor 50, por efemiplo que incluye un
sensor Hall, conectado a la carcasa de puerto 80 ¢ al maduio de fluido 2, gue esta configurado para detectar ia proximidad
de un iman {no mostrade) posicionado an la puerta 20, o mas precisaments en la primera parte de cuempo 20a. La
disposicion de sensor 50 esta configurada para detectar si 1a puerta 20 esta en la posicion cerrada o no, y para gensrar
una sefial de posicion de puarda que indica la posicion de ia puera 20. La seflal de posicion de puernta indica entonces si
fa puerta 20 esta cerrada o no. La disposicion de sensor 50 astd dispuesta para enviar ia sefial de posicidn de pusrta ala
unidad de control 112, Sila sefal indica que la puerta 20 esta cerrada, ia unidad de control 112 esta dispuesta para controlar
fa unidad de vaivula 107 para abrlr of fiujo en la linea de producio 108 hacia ef primer puerte 3. 81 la sefial indica que la
puerta 20 asta ablerta, ia unidad de control 112 esta dispussta para controlar la unidad de vahwla 107 para cerrar &l flujo
an iz linea de producto 108 hacia of primer pusrto 3. En otras palabras, el aparate de produccion de agua 100 estd dispuasio
para controlar i flujo de fiuide de limpleza, por gjemplo agua puiificada, hacia la disposicidon de pusrdc ten funcidn de la
posicion de la puerta 20,

Fs

El modulo de fiuido 2 comprende ademas ef primear puerto 3 v el segundo puerto 8. La carcasa de puero 60 esté provista
de una pared de carcasa 80a con dos orfficios pasantes. Bl primer puerte 3 y ef segundo pusito 5 astan afineados con los
orificios pasantes, de modo qua un extremo frontal 3K del primer puarto 3 es accesible a través da une de los orificios, v un
extramo frontal 8k del segundo puertc 5 es accesible a través del otro orificio, v de modo qus los conectores sa puaden
conectar a los respactives puerios a través de los orificios. B primear puerto de fluldo 3 estd disefiado de tal manera que un
primer conector 4 {Fig. 10) se puede consctar de manera fuida al primer puerto de fluide 3 en ef exiremo frontal 3k, En
otras palabras, el primer pusrto de fluido 3 esta dispuesto para recibir el primer conector 4 en el extremo frontal 3k, E
segundo puerto de fluide § estd disefiiade de tal manera que un segundo conector 8 (Fig. 10) se puede conaclar de manara
flulda al segundo puerto de fluido 5 en ef extremc frontal 8k. En otras palabras, ef segundo puerio de fluido B esta dispuestio
para recibir & segundo conactor 8 en el extramo frontal 5k Partes del primer puerto 3 v del segundo puerto 5 estan
ampotradas en ia pared de carcasa 80a en los orificios pasantes de ia pared de carcasa 60a.

La Fig. 4 fustra una vista posterior de ia disposicidn de pusrio 1 de la Fig. 1. La parte posterior de Ia disposicion de puero
1, cuando esta dispussto en ia pared de la carcasa 101, esté orientada hacia el interior del aparato de purificacion de agua
100. Bl médule de fluido 2 comprends un lado posterior 2¢ que axhibe un extremo postarior 3g del primer puerto de fluido
3, y un extramo posterior 8g del segundo puerto de flulde 5. &l primer puerto de fluido 3 esta diseiado para conectarse da
manera fluida a ia linea de producte 108 (Fig. 2) en ef extremo postarior 3g. Bl segundo pueno de fluido 8 estd disefiade
para conectarse de manera fluida a 1a linea de drenaje 108 (Fig. 2) an el extremo posterior 5g.

Con referencia a las Figs. 1-4, ia disposicion de pusrio 1 ostd dispuesta en la carcasa 101 de manera gue ia puerta 20, el
axtrerne frontal Sk del primer puerto 3 v ef extramo frontal 8k del segundo puerto 5 son accesibles desde el exderior dal
aparate de produccion de agua 100 para permitir ia conexién de fluido del primer conector 4 v del segundo conector 6.
Luego, el primer puerio 3 v ef segundo puerio § estdn conectados de manera fluida al circulto de fluide 108 en los
respectivos axtremos posteriores 3y, by de los puertes 8, 5.

La Fig. Silustra &l médulo de fluido 2 de forma alslada de una vista frontal. Bl madulo de fluide 1 comprende un cuerpo 2a
con un lado fontal 2b. Una pared clreunferencial exterior 11 del primer puerto 3 sobresale perpendicularments desde el
fado frontal 2b con una distancla di. Una pared clirounferencial exterior 12 del segundo puerio 5 scbresale
perpandicularmente desde el lado frontal 2b con una distancia d2.

La Fig. 8 llustra e mddulo de fluido 2 desde una vista posterorn El cuerpe 2a comprende un lado posterior 2¢, posicionado
an el lado opussio del cuerpe 2a con respacto al lade posterior 2b. Bl cuerpo Za estd formado aqui por dos piezas para
facifitar su construccion, pero puede astar hecho en una sola pleza o en mas de dos piezas.

La Flg. 7 llustra una seccidn transversal del moduio da fluido 2 a lo largo de un plano A-A de fa Fig. 8. Como se ve desds
fa seccldn transversal, ef primer puerto 3 y el segunde puerto 8 estan conectados de manera fluida con un canal de
derfvacion 7. Bl madulo de fluido 2 esta atravesado por un primar onificio 3t con un primar didmetro varialile y un segundo
orfficio 5i con un segundo didmelro variable. El primer orificio 31 v &l segundo orificio 5t son pasos circulares perpendicuiares
al lado frontal 2b del maduio de fluido 2. Estos orificios son por Io tanio odificios pasantes. El primer orificio 3i aloja un primer
bo 3a del primer puerio 3. B sequndo orificio 51 aloja un segundo tibo Sa del segundo puerto 5. Bl primer puerte 3
comprende ademas un medio de enclavamiento 3h an el primer tubo 3a dispuesic para mantener ef primer wivo 3a en su
lugar en una determinada orlentacion contra un receptéculo 3 dentro del primer orificio 3L

Entre el lado interior del primer orificio 31 y el lado axterior 3e del primer twbe 3a, so proporciona un primer hueco
circunferencial 7b. Entre of lado interior dal segundo orificio Bi v ef lado exterior Be del sequndo tubo ba se proporciona un
segundo hueco circunferencial 7. Un orificio principal 7a del canal de derivacion 7 conecta de manera fluida el primer
hueco circunferencial 7h v &l segundo husco circunferencial 7¢ en una parte inferior del primer hueco circunferencial 7hy
del segundo huece circunferencial 7¢. Da esta manera se reduce el riesgo de que guede algin fluido en el espacic debajo
del canal de derivacién 7. &l canal de derfvacion 7 esti dispuesio para conectar de manara fiuida el primer espacio
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, ciando & médulo de fluido

2 esta en una posicién oparativa en la pared de la carcasa 101 (véanse las Figs. 1-2y 10-13

De asta mansara se accedera a todos los espacios durante una limpleza. El orificio principal 7a esta dispuesto paraleio &l
fado frontal 2b det médulo de fluido 2.

La Fig. 8 lustra una vista frontal de la puerta 20, La puarta 20 comprende un lado frontal 200 que se extiends sobre a
primera parte 20a y a segunda parte 20b. La Fig. 9 ustra una vista posterior de fa puerta 20, La puerta 20 comprende una
pared interior 20d, situada en el lado cpuesto de {a puerta 20 del lado frontal 20c. La puerta 20 esta provista de un primer
selio 21 v un segundo sello 22. Como se puede chservar, el primer sello 21 es husco v &l segundo sellc 22 esta provisto
de un hueco en forma de oruz,

La Fig. 10 llustra una seccion transversal del madulo de fiuido 2 mostrado en la Fig. 6, a o large de un plano definido por
B-B. Ef canal de derivacién 7 se ha movido hacla el observador de ia Fig. 10 para hacer que el canal de derlvacion 7 sea
visible en g figura. Come se menciond, of médulo de iluide 2 comprende un cuerpo 2a con un ladeo frontal 2b v un lade
postarior 2o, Bl cusrpo 2a asta formado por varias parles de cuerpo separadas gque se ensamblan entre si. Bf cuerpo 2a
comprende un primer orfficio 3 (Fig. 7} v un sagundo orificio 51 (Fig. 7). El primear puerto 3 comprande un primer tubo 3a,
alojado en el primer orificio 3l Un recepticuio 3 estd dispussto alineado con ia pared interior dal primer ordficic 31, E
receptaculo 3] define una primera pared interior 3b concéntrica con el primer tubo 3a. Bl primer twbo 32 estd dispuesio
dentro del recaptaculo 3. La primera pared interior 3b proporciona un primer espacio circunferencial 3¢ alrededor del primer
tubo 3a. En fa Fig. 10 s& ha conactado un primer coneclor 4 al primer puerte 3. Bl primar conector 4 es un conector hembra
gue incluye un ubo con un iado exterior roscado, por ejempio un conector conico hembra de tipo Luer. El primer espacio
circunferencial 3¢ tiene un tamafio tal que puede acomadar el tubo roscado del conactor hembira. De esta forma, laprimera
pared interior 3b tiene un diametro mayor que el diametro exterior del primer conector 4. La primera parad interior 3b esta
correspondientemente roscada. Bl primer twuho 3a v 1a primera pared interior 3b forman, © proporcionan, un conector macho
de tipo Lusr, por gjemplo un conector cénice macho de fipo Luer. Los coneclores cénicos descritog en &l presente
documento pueden tener una conicidad del 8%, Las roscas del ubo roscado del conactor hambra 4 se acoplan con as
roscas de la primera pared interior 3b para ¢rear una conexién estanca a fluides. El primer twibo 3a se axtiende en &l primer
orificio 3i hasta i extremo posterior 3g del primear puerto 3 v hasta ef lado posterior 2¢ del médulo de fluido, donde ef primer
fubo 3a esta conectado con la linea de producto 108 con un primer enlace 8. La estangueidad a fiuidos de [a conexidn sa
puede asegurar con una jurta 10e antre Iz linea de producto 108 v el tube 3a. Bl primer anlace 8 Inciuve medios para
aseguar ia linea de producic 108 al inferior dal primer tubo 3a

El primer puerio 3 comprande ademds un primer asiento u homino 3d en el cuerpo 2, que se extiends desde la primera
pared interior 3b para formar un extremo frontal del primer puero 3. Bl primer aslento 3d es ademas el extremo frontal de
fa pared cirounferencial exterior 11 del primer pusrto 3. El primer asiento 3d esta conectade a la pared interior dal
receptaculo 3f a través de una cara exterior del recepiacuio 3. B primer aslento 3d comprende asi también la cara sxterior
del receptaculo 3§

El segundo puerto & comprende un sagundo tubo Ba, acomodado en el segunde orificio circunferancial i Bl segundo twbo
Ha queda asi dispuasio en of interior det orficlo 51 Bl orificio 51 define una segunda pared interior 50 concéntrica con al
segundo twho Sa. La segunda pared interior 5k proporciona un segundo aspacio circuniarancial 5o alredador del sagundo
tubo 5¢. En la Fig. 10 se ha conectado un segundo conector 6 al segundo puerto 5. El seqgundo conecior 6 s un conector
mache con un who y un collar exterior con una rosca interion, por ejempio un coneclor cdnico macho de fipe Luer. E
seqgundo espacio circuinferencial Be tlene un tamafio tal que puede acomadar el collar roscade del coneclor macho 6. De
asta manera, la segunda parad interior 8b tlene un didmetro mayor gue of didgmetro exderior del segundo coneclor 8. Ellado
exterior Be del segundo tube Ba estd correspondienterneants roscado. & segundo tubo Sa constituye, © proporciona, un
conector hembra de tipo Luer, por gjemplo un conacior eénico hembra de fipe Luer. Los coneciores cénicos descaritos en
al presente documents pueden tener uina conicidad del 6%. Las roscas del eoliar roscado del conactor macho § se acoplan
con las roscas del segundo oo Ba para crear una conexion estanca a fluidos. Bl segundo twbo Sa se extiends en el giificio
5i hasta el extremo postenior Bg dal segundo puerto by hasta el arior 2¢ del médulo de fluido. Alli, ef sequndo twbo
Sa sstd conectade a e Hinea de drenale 109 mediante un segundo enlace 9. La astanqueidad a fuldos de la conexidn se
puede asegurar con una junta 10k antre la linea de drenaje 109 v ef tubo 5a. Bl segundo enlace § incluye medios para
asegurar la linea de drenaje 108 al interior del segundo tubo Sa.

a

Un conector de fipo Luer puede disefiarse de acuerdo con las normas 150 584-1:1886, IS0 584-2:1998, IS0 80863-1:2010,
ISQ/DIS 803683-7:2013, IS0 88372014 0 IS0 8638:2014.

£l segunde puerto 5 comprende ademas un segundo asiento u hombro 5d en ef cuerpo 2, que se axtiande desde la
segunda pared interor Sb para formar un extrermno frontal del segundc puerto 5. El segundo asiento 5d as ademsds e
extramo frontal de la pared circunferancial extarior 12 dal segundo pusrto 5.
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£l méduio de fluido 2 comprande ademads el canal de derivacion 7. Bl canal de dedvacién 7 conecta de manara fluida «
primer espacio clircunfarancial 3¢ v el segundo espacio circunferencial Ba. El canal de derivacién 7 incluye un orificio
principal 7a, un primer hueco clrcunferencial 7o alrededor del primer tube 3a que se conecta al primer aspacio
circunferencial 3¢, uin segundo huaco circunferencial 7¢ alrededor del segundo tuho 5a que se conecta al segunds espacio
Se. Bl orificio principal 7a conecta el primer husco circunferencial 7b y ef segundo hueco circunferencial 7d. Bl primer hueco
circunferencial 7b es un espacio antre e primer orfficio 3t v ef primar ubo 3a, que se abre antre ef primer sspacio
cireunferencial 3c y e orificio principal 7a. El segundo hueco circurferencial 7¢ es un espacio enire ef segundo orificio Sy
el segundo tubo Ba, que se ahre entre sl sagundoe espacio circunferencial Be v el orificio principal 7a. Bl canal de derivacion
7 también incluye un tercar hueco cireuniarencial 7d gue s conecta al sagundoe aspacio circunferencial 8¢ y al orificio
principat 7a. El tercer hueco circunferencial 7d proporciona un espacio grande por donde puede Fulr el fluido.

Cuando ef primer conactor 4 esta conectado al primer puerto 3 v of segundo conector 6 esta conectado al segundo puerio
5, como sa llustra an la Fig. 10, ningdn fiuido que fluye en los twibos de los puertos puede alcanzar e primer espacio 3e, f
segundo espacio circunferencial 8¢ o ef canal da dervacién 7. De esta forma, el fiuje durante &l funcionamiento normal sg

-

dirige Unicamente a iravés de los canales de los pueros §, 5

La Fig. 11 llustra esquematicaments un esquema de fiujo de los fiujos de la Fig. 10 en funcionamiente normal, es deci,
cuando ef médulo de fluido 2 estd dispuestio en un aparato para pasar agua purificada a través del primer puerto 3 v para
reciir fluido de drenaje a través del segundo puerto 5. Para faciitar fa tusiracion, &l aparato, los conectores, la carcasade
puarto 80 vy iz puera 20 no se musstran en [a figura. Las flechas ilustran los flujos a través de los puertos 3, 8. Como o
flustran las flechas, an funcionamiento, el agua purificada fuye a través del primer puerto 3 desde of extramo posterior del
primer pusrto 3 v hacia afuera desde el axtremo frontal del primer puerio 3. Un fuido de drenaje fluye a través del segundo
puerto 5 desde ef extremo frontal del segundo puerto 5 vy hacia afuera desde el extremo posterior del segundo puerio 5.
Ninguin fiuido se conduce por &f canal de derivacion 7.

En fa Fig. 12 se han quitado ol primer conector 4 v el segundo conector 8, v se ha cerrado 1a puerta 20 contra el madulo
de fluido 2 a una poskiion cerrada. De esta manara, el mddulo de fluido 2 queda sellado por el primer salic 21 y el segundo
selio 22 de la puerta 20. Para la deseripcion del mddulo de fluide 2 se hace referencia a la Fig. 10. Para faciiitar ia llustracion,
no se muesira la pueita 20 en si, solaments son visibles ef primer selfio 27 v el segundo salio 22,

En la posicion carrada, el primer selic 21 se apoya contra of primer asiento 3d v el segundo sefio 22 se apoya contra &l
sequndo asiento 5d para sellar de este modo el primer espacio circunferencial 3¢ v el segunde aspagcio circunferancial e,
Mas en detalle, una brida o collar exterior del primar sello 21 se apoya contra ef axiremo superior del primer aglenio 3d v
una cara exterior del primer sallo 21 se apoya contra la cara exterior del casquilio 3], Ademas, una brida o collar exterior
del sequndo sello 22 se apoya contra ef extremo superior del segundo aslento 5d. De este mode, las juntas 21, 22 quedan
parciaiments insertadas er los orificios 3, 5, respectivamente. La brida exterior del respactivo sello 21, 22 impide un mayor
avance del sellc 21, 22 deniro del respectivo arificic 31, 51 Bl primer tubo 3a define una cara final 3f en af extramo frontal
del primer puario 3. Bl segundoe Wwibo 5a define una cara final Bf en ¢ extremo frontal del segunde puerto 5. Un lado del
primer sallo 21 que presenta un espacio 21a mira hacia la cara final 3 del primer wbo 3a. Un lado del segundo selio 22
gue presenta una superficie irregular mira hacia la cara final 5f del segundo wbo B5a. Adamds, en esta posicion cerrada, &l
primer selio 21 esta separado de la cara final 3f del primer tubo 3a v el segundo sslio 22 esia separado de la cara final 5f
dal segundo tubo Sa. De este modo, se parmite gue ¢f fluide (lustrade por lag flechas grandes) fluya desde ef extramo
posterior 3g del primar pusrio 3 hacia el primar ulo 3a v luego hacia &l primer espacio circunferencial 3c del primer puerio
3, luego a fraves del canal de devivacion 7 hacla el sequndo espacio circunferencial 5¢ v hacia el segundo tubo B¢, después
de lo cual of fluide sale del segundo puerto § a través del extramo posterior 5g del segundo puerto 8. Los sellos 21, 22
avitan que el fiuide de iimpleza se escape y permiten que ef fiuide fluya entre of Wwibo v el iado interng del primear puerto &
Los selios 21, 22 también permiten que el fluido drene a través del cenire del sagundo puerto 5.

El canal de derivacion 7 se conecta al primer espacio circunferencial 3¢ en un fondo ¢ extremo interior del espacio
cireurferencial 3o, Ei canal de derivacién 7 se conecta adernas al segundo espacio circunferencial Be en un fondo o extramo
irterior dei aspacio circunferencial 5c. De este modo, se asegura que &l Hujo de fiuido de limpieza llegard a fodas las partes
externas de los puerios 3, 5, también g las partes extemas més proximaies de los puertes 3, 8, que los conactores 4, 6
alcanzardn o han alcanzado cuando se coneclan a los puertos 3, 8.

o7 oin

&

La Fig. 13 Hustra ssquemalicamenta un esquema de flujo de los fiuios de la Fig. 12. Para faciltar ia lustracion, ef aparalo,
los coneclores, la carcasa de puerto 80 vy ia puerta 20 no se muestran en la figura, sclamente se muestran los sellos 21,
22. Las flachas illustran los flujos a través de los puartos 3, § v el canal de derivacion 7. Bl flujo es of mismo que se ha
expliicado an relacion con la Fig. 12. Mas en detalle, con referencia a las Figs. 12 v 13, &l aparato de produccidn de agua
100 estd dispuesto para dirigir el fiuido de limpleza al extremo posterior 3g del primer puerto 3 cuando ta sefial de posicion
de pueria indica que Ia puerta 20 estd en una posicidn cerrada. B fluido de limpleza entra entonces en ef primer tubo 3ay
fluye hacia el primer espacio circunferencial 3¢ del primer puerto 3, después a través del canal de dervacion 7 hacia el
segundo espacio 5c v hacia af segundo tubo 5¢, donde después o fluido de fimpieza sale del segundo puerio 5 a través
dal extramo posterior Bg del segundo puerte 5 v es ransportade ademas al drenaje 201 a través de la finea de drenaje 109
del cireuito de fluido 103.

9
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La Fig. 14 fustra el mdduie de Huido 2 en una vista de despiece. Bl mddule de Buide 2 comprends un cuerpo formado por
una primera piera de cuerpe 2d v una segunda pleza de cuerpo 2e, que estan aseguradas enire sl mediants uniones
roscadas, es dack, torniiios 13 y pemos correspondientes (no mostradoes). La primera pieza de cuerpe 2d v a segunda
pleza de cusrpo 2o estdn provistas cada una de un primer orificic 31 v un segundo orificio 51 Los orificios 3§, 8i son orificios
pasanies que se axtionden perpendicularmente a través de los cuerpos de la primera pieza de cuerpo 2d v de la segunda
pieza de cuerpo 2e. La primera pleza de cuerpo 29 ¥ la segunda pleza da cuerpo 2e estan afinasadas de manara que los
primeros orificios 3 v 1os segundos orificios 5i son coaxiales, respectivamante. Para ensamblar el madule de fiuido 2, ¢
primer orificio 3i de la primera pleza de cuerpo 2d se ajusta con el receptacuio 3 y una junta 10c, 10d en cada extramgo del
mismo. & primer ibo 3a se ajusta dentro del raceptacuio 3] Bl segundo orificio 51 en la primera pieza de cuerpo 2d se
ajusta con una junta 10a v of segundo Wwbo ba. Los orificios 3L, 51 de la segunda pieza de cuerpo 2e se ajustan sobre el
primer fubo 3a v ef segundo wbo 5a respactives. Se ajusta una junta 10 dentro del primer orificio 31 v ia Hinea de producio
{no mostrada) se asegura al médulo de fluide 2 con el primer enlace 8. Otra junta 100 se ajusta dentro dal segundo orificio
Siy la linea de drenaie {no mostrada) se asegura al médulo de fluido 2 con un primer twbo 3a con el segundo enlace 8.

La Fig. 15 llustra una vista en seccidn fransversal de la puerta 20 de la Fig. 9 a lo large de un plano representado por C-C.
La puerta 20 ss uliliza para sellar el cireuito de limpleza/desinfeccion y para proteger los puertos 3, 5 cuando no se ulilizan.
Los sellos 21, 22 de & puerta 20 pusden ser selios de sificona. Losg sellos 21, 22 sellan ef blogue de flujo durante la
dasinfeccion. Como se musstra en las figuras, los sellos 21, 22 pueden ser dal mismio tipe de sello pere dispuestos de
a opuesta. Generaimaeante, un sello 21, 22 comprende unt cuerpo en forma de cllindro con dos superficias dispuestas
de manera opuesta. Un lade del cuerpe asid provisio de un primer borde que rodea v se extiends perpendicularmente
desde una primera de las superficies, es dacir, una superficie iraguiar, v & lado opussto estd provisto de un segundo borde
gue rodea v se axdiende perpendicularmente desde una segunda de las superficies. Bl segundo borde v 18 segunda
superificie defimitan un espacio 21a. Bl segundo borde tiane una extension perpendicular mayor que ef primer borde. B
cuemo esta provisico de dos hridas exieriores que sujstan &l selio 21, 22 a la pared interior 20d de la puerta 20. Las bridas
axteriores puaden ser circunferenciales alrededor de la superficie exterior del cuerpo. Una de las hridas exterioras también,
cuando la puerta estd en posicion cerrada, 88 apoyara contra un asiento 3d, 5d como se ha explicado anteriormente.

La puerta 20 comprende un lado frontal 20¢ y una pared interior 20d opuasta. Bl primer sello 21 v el segundo selic 22 estén
dispusstos en la pared interior 20d. La pared interior 20d define un eje que en la posicion cerrada es paralelo a las caras
finales 3, 5f do los tubos 3a, Sa y paraielo a las caras exteriores ¢ extremos de los asientos 3d, 5d.

La puerta 20 comprende ademas un conjunto de pestille cargado por resorte 25 para bloguear la puara 20 al mddulo de
fiide 2 durante la impieza/desinfeccion v proteger los pusitos 3, § cuando no estan en use. Bl pestilic esta cargado por
ragorts para consegulr un blogueo distintivo v saguro. Al cerrar ia puerta 20, ef pestilio amite un sonido de clic distintivo
cuiando esta blogueado. Log sellos 21, 22 estan colocadoes de tal manera que estardn en la posicion correcta conira los
puertos 3, § mediante el apoyo del lado exierior de ia puerta 20 v una comprasion menor de los seallos de caucho de sificona
21, 22 de aproximadamente 0,5 mm, cuando ia puerta 20 asta cerrada contra ef médule de fiuido 2.

El conjunto de pestilln 25 comprande una patanca 253, un resorte 23b, un asiento de resorte da pueria 23a y un pasador
23c. La palanca 25a comprende un gancho 25b dispuesio perpendicularmente a la extensidn principal de la palanca 25a,
un paso de pasador 25¢ dispuesio con ef pasador 23¢ en of paso 25¢ u orificio que actiia como un punto de pivots para la
palanca 25z, un aslento da rasorte 25d que sujeta un raserds 280 contra un asienio de resorte 23a de fa puerta 20, dispuesto
an ia pared interior 20d. Una fuerza del resorie 23h mantiene el gancho 250 contra o médulo de o 2 cuando la puerta
20 esta en la posicidn cerrada. Al pivotar la palanca 25a contra la puerta 20, se comprime e resers 23k v se relira ol
gancho 25b dal médulo de fluido 2 v se puede abrir la puerta 20. La palanca 25a se extiends a lo largo de un lado interior
de fa segunda parte de cuerpo 200.

La puerta 20 comprende ademas una disposicion de resorte 28 adicional. La disposicion de resorte 26 adicional assgura
qus cuando ia puerta 20 no esté bloqueada, ia pusrta 20 estarg distanciada del médule de fluide 2 de tal mansra qus fa
disposicion de sensor 50 no detectard fa prasencia de la puerta 20 & informara erréneamente qua la puerta 20 asta cerrada.
Esta disposicidon de resorte 28 comprende unt resorte 28 dispuesio enre un asienio de rasorte 27 de la puarta 20 v &l
segundo sello 22. El resorte 28 estd dispuesto en un espacic 22a del segundo selio 22, delimitado por un lado interior 220
de un borde del segundo selio 22. Bl segundo salic 22 es prasionade por ef resorte 28 contra una incisidn 29 de un lado
inferor de la pared interior 20d de la puerta 20 con una brida del segundo sello 22, con una fuerza de resorte
predeterminada. La incisidn 28 puede ser circunfarencial alrededor del segundo selic 22, Bl sagundo selic 22 se puede
mover una distancia Ad contra ef asiento de resorte 27 supearando la fuerza de resorte. De este modo, cuando la puerta 20
esta cerrada, el segundo selic 22 descansard contra el sagundo asiento 5d v sera empujado contra el asiento de resorie
27 de tal manera que la distancia Ad se redhice. La distancia Ad puede estar comprendida entre 2 v 5 mm, por gjermpio 3
mim. De aste modo, of rasorts 28 abre la puerta 20 aproximadamente 3 mm. Esto es suficiente para que la disposicidn da
sensor de puerta 50 plerda la sefial del imdn an a puertta 20, Bl imdn asta situado en la sagunda parle de cuamo 20a. Se
puads proporcionar una junta para reduchy el desgaste del exiremo de resorte contra el sagundo selic 22.

Los sellos 21, 22 tienen dos lados diferentes para poder cumpliy ambos criterios de sellado con la misma pleza. Bl primer
pusrto 3, es deciy, un puerte de agua de producio © un puerto da agua puriicada, necasita un alto volumen de fiujo para
10



10

15

20

25

30

35

40

ES 3012385 T3

fimpiar de manara eficlente v ol segundo puarto 5, es dadiy, un puerte de d e, necesita una mayor velocidad de flujo
para reduc e fluido estante después dela CiPmet(‘C won. Elprimer selio 21 vw/o el segunde selio 22 pusden estar dispuestos
con una supseicie extarior regular 22¢. Una superficie ireguiar puede favorecer la distribucion detl fluide, lo que favorece
una limpleza complata de la disposicion de pusrto 1. La superficie exterior irregular 22¢ comprende uno o varios rebajes,
por ajempio un rebaje con forma de oruz como sa muasira, por ajempio, en la Fig. 3. La cruz rebajada cubre asenclalmente
la suparficie exterior 22¢ det segundo sello 22. £ segundo selle 22 esta provisto de un bords circunferencial alrededor de
{a superficie exterior ireguiar 22¢. El borde se extiende perpendicularmente desde la superficie exterior 22¢ v se acopla
corn el agiento Bd. Bl primer sellp 21 también estd provisto de un borde clreunferencial que en waja con of asiento 3d. Bl
horde rodea una supeificie interior 21b y un espacic 21a en af primer selio 21, Bl espacio 21a daja espacic para of fluido
da manera que se pueda acomodar un flujo mayor de fiuide da limpiaza.

La divisigacion también se reflere a un mdtodo para realizar la limpieza de puerto de un aparate de produceion de agua,
por elemplo el aparate de produccidn de agua 100 gue se ha explicado previamente. Bl método puede implemeantarse
oMo un pragrama informatico que comprende Instrucciones que, cuando el programa es ejecutado por la unidad de control
112, hacen que la unidad de control 112 v el aparato de produccidn de agua 100 asociado a ella lleven a cabo el meéiodo.
La divulgacion se refiere ademas a un medio lagible por computadora gue comprende instruccionas gue, cuando son
ajecutadas por la unidad de control 112, hacen que ia unidad de control 112 vy e aparato de produccion da agua 100
ascclado a ella lleven a cabo ef método.

A continuacion se explicara of metodo con referencia al diagrama de flujp de fa Fg 16. Como primer paso, s métpdo
puede comprender raciblr SO una sefal de posicidn de puerta que indica que ia pusria 20 estd cerrada. El método
comprende ademas produch $1, o més bien hacer que el circuite de fluide {por ejemplo, el circuito de fluido 103) produzea,
un fluido de limpieza. El fluide de limplera puede ser agua purificada, agua purificada calentada, agua purh'ss,ada COMn un
agente de impieza o agua purificada calentada con un agenie de limpieza. £l agente de limpleza puede ser acido citrico o
derivados del mismo. Bl agente de limpieza se pusds agregar al circulto de fiuido a través de un puerto de agents de
fimpieza (no mostrado) conectado al circulto de fluido. De este mode, la produccitn de 81 puede comprender la produccion
de un fivido da impleza calentado. Con referencla al mdduln de fluido 2 expiicado anteriorments, ef método comprends
ademdas hacer pasar 52 &l fluide de impieza {controlando asi el flujo del fluido de limpleza) a través del primer puerio 3
mediante & primer tubo 3a hasta el primer espacie circunferencial 3¢, desde o primer espacio circunferencial 3¢ mediante
al canal de derivacion 7 hasta el segundo espacio clreunferencial 8¢, v de ahi al sequndo tubo Ba. En otras palabras, &l
fluldo de limpleza se dirige o controla para qua fluya a ravés de la linea de producto 108 hombeando con la bomia Py

cortrolando ia valvuia apropiada, al come e dispositive de valvula 107, para dirigir ef fiuido de impieza en fa direccion
deseada. El metodo comprende ademas hacer pasar el fluido de Eimmeza 53 desde el segundo tubo Sa hasta el drenaje,
por siemplo a través de la linea de drenajes 102. En una realizacion ejamplar, el paso 82 comprende hacer pasar el ﬂuxdo
de fimpleza durante un perfede de tempo determinado cumpliando un criterio de limpleza para el primer puerto 8 vy al
seqgundo puerto 8. B oriterio de iimpleza puede Incluir la iemperatura vio ef tlermpo de duracion de la limpleza. En un puso

4 adicional, el método comprende comprobar si se ha cumplide un critero de impleza. 8 no se cumple ef oriteric de
fimpleza, o método viehve al paso S0 o 81, La iimpleza del puerto continia hasta que se cumpla ol eriterio de limpieza. S
se cumnple el criterio de impleza, se detiens S5 la limpiaza de los puerios v se detiene la produccion de fiuido de impleza.

Sibien la invencion se ha descrito en relacidn con 1o que actualmente se considera que son las realizaciones mas praciicas
y preferidas, se debe entender gue ia invencion no debe fmitarse a las realizaciones descritas, sino que debe definirse
me.daanio las relvindicacionas adjuntas.
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REIVINDICACIONES
. Una disposicion de puerto (1) gue comprende
- un moduio de fluido (2} que incorpora

> un primer puerto (8} dispuesto para reciblr un primer conector (4), en donde e primer puerto ()
comprends un primer wbo (3a) y una primera pared interior (3h) concéntrica con ef primer tubo (3a), la primera
parad interior (3i3) properciona un primer espacio circunferencial (3¢) alrededor del primer wbo {38}, el primer
pusrdc (3) comprende ademas un primer asiente (3d) que se exfiends desde la primera parad interior (3b) para
formar un extrame frontal {3k) del primer puerto (3);

o yn sagundo puerto (5} dispuesto para reciivr un segundo conector (B}, en donde el segundo puerto (5)
comprende un sagundo wibe (Sa) v una segunda pared interior (50) concénirica con el segundo ko (8a), fa
segunda parad interior (Bl proporciona un segundo espacio circunferencial (5¢) alrededor del segundo wibo (Be),
al segundo r-uer*o {5} comprends ademas un segundo asiento (8d) que se extiende desde la segunda pared
intarior {5} para formar un extrame frontal (Bl del segundo puerto (B);

s un canal de darivacion {7} que conecta ef primer espacio circunferancial (3¢) v ef segundo espacio
cireunferencial (8¢}

o

- una puerta (20} gue comprande un pnm-\r selto (21) v un segundo sallo (28) dbp{--:st 2 @n una pared interior
{20ch de la pusrda (20), en donde ia puerta (20) estd diapueata ara colocarse en una posicidn cerrada contra ef module
de fluide {2}, en donde ol primer selio (21) v of segundo sello (22} estan colocados en la pared inte or {20d) de tal manera
gue en ia posicidn carrada, of primer selic (21} se apoya contra el primer asiento (3d) v el sequndo selle (22) sa apoya
contra el segundo asiento (Bd} para sellar de estz modo &f primer aspacio circunfaranaial (3¢} v el gundo espacio
circunferencial (5¢).

2. La disposicion de puerto {1) de acuerdn con ia reivindicacion 1, en donde el canal de derivacion (7] se conacta al primayr
agpacio circunferencial {3¢) en un fondo interior del espacio circunferencial {3c) v el canal de derivacion (7} se conecia al
segundo espacio circunferencial (5¢) en un fonde interior del espacio circunferencial (5¢).

3. La disposicion de puarto (1) de acuerdo con la reivindicacidn 1 0 2, endonde an la pO"‘Cién carrada, ef primer selie (21}
esta separado de una cara final {3f) del primar wboe (38} v &l segundo sallo {22} astd separado de una cara final (81 del
segundo tubo (Sa).

4. La disposicidn de puerte (1) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde &l primer puerto (3)
astd dispuesto para recibir e primer coneclor (4) en el extremno frontal (3k} del primer puerto (3) v para conectarse a una
linea de producto (108) en un extremo trasere {3g) del primer puertoe (3); v el segundo puerto (8) ssta dispuesio para recibir
el seqgundo conector {8} en el axtremo frontal (8K} del segundo pusrto (5} v para conectarse a una linea de dranaje (109)
an un extramg posterior (59} del sequndo puerto (5).

5. La disposicidn de puerto (1) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde of primer puerto (3)
y el segundo pusrio (5} estan disefiados como conectores conicos de tipo Luer

6. La disposicién de puerte {1} de acusrdo con cualguiera de las relvindicaciones anteriores, &n donde el segundo twbo
{5a) fiene un lado exterior ;osuadc {5a)

s,/

7. La disposicidn de puerto (1) de acuerdo con cualquiera de ias reivindicaciones antariores, en donde la primera pared
interior {30} esta roscada.

8. La gisposicidn de puarto (1) de acuerdo con cualguiara de las reivindicaciones anteriores, en donde of canal de derivacion
{7} incluye un orificio principal (7a) un primer hueco clreunferancial (7b) alrededor del primer ubo (3a) que se conecta &l
prim e\r-acm cireunferencial (3¢}, un segundo hueco circunferencial (7d) alrededor del segundo tubo (5a) que se conecta

al segundo aspacio (Bo) donde o ori ioio principal {7a) conecta el primer hueco cireunferencial (Yb) v el segundo hueco
circunferencial (74).

La disposician de puerto (1) de acuerdo con cualquiera de las rehindicaciones anteriores, en donde of canal de derivacion
(7) incluye un rcer hueco circunferencial {(7d) gue se conecla al segundo aspacio (B¢ y al orificio principal (7a).
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10. La disposicidn de puerte (1) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anterioras, en donde la puerta (20}
comprende ademas una disposicion de rescrie (28} con un resorte (28) dispuesio entre un aslento de resorte (27) de la
puera (20} v el sagundo sello (22), slendo el segundo selio (22) presionado por &l resorte (28) contra una incisidn {(29) de
una pared interior (20¢) de Ia puerta (20) con una fuerza de resorte pradeterminada, siendo el seqgundo sello (22} movible
una distancia Ad contra of asiente de resorte (27) al superay ia fusrza de resorte.

11. La disposicidn de pusrio {1) de acusrdo con cualquiera de las relvindicaciones anteriores, en donds el primer salio (21)
yio el segundo selio (22} estén dispusstos con una superficle irreguilar (220) para promover a distribucion dal Huido.

¥

12. Un aparato de produceitn de agua purificada (106} que comprande
° una cacasa (101);

» un gircuito de fluide (103) encerradoe dentro de la carcasa (103) y dispuasio para producir un fiujo de agua
purificada desde una fuents de agua (200) y para transportar e fluido usado a un drenaje (202);

» una disposicién de pusrio {1) de acuerdo con cualguiera de las relvindicaciones anteriores, en donde la
disposicion de puerto (1) esta dispuesta en la carcasa (101) de tal manera gue la puerta (20}, ef extremo frontal {8K) dal
primer puerto (3} y of extramo frontal (8K} del segundo puerio (5) son accesibles desde of exterior del aparalo de produccion
de agua (100} para permitir la conexidn de fluide del primer conector (4) v del sequndo conector (8), v ef primer puardo (3}
v & segundo puardo (5) estén conectados de manera fluida al circuiio de fiuido (£2) en ios respactivos extremos posteriores
{3g, 5q) de los puertos (3, 5).

13. £l aparato de produccidon de agua (100} de acuerde con la reivindicacidn 12, que comprende una unidad de control
{112} dispuesta para reciblr una sefial de posicidn de pusrta que indica una posicidn de la pusrta (20) vy en donde sl aparato
de produccion de agua {100) esta dispuesto para controlar un flujo de fiuido de limpleza hacia la disposicion de puerto {1)
en funcidn de la posicion de la puerta {20}

14. El aparato de produccion de agua {100} de acuerdo con la relvindicacion 12 o 13, en donde el aparato de produccion
de agua {100} osid dispussto para dirigir el fivido de limpieza al extremo posterior {3g) del primer  puerto (3} cuando la
sefial de posicidn de puerta indica que fa puerta (20) estd an una posicidn cerrada, con o gua ef fluido de fimpleza entra
en of primer Wwbho (3a) y fluye hadla ef primar espacio (3¢) del primer puaro (3), después a raves del canal de darivaciin
{7y ai segundo espacio (5¢) v hacia ef segundo tubo (5¢), donde después of fluide de limpleza sale del segundo puerio (B)
atraves del extremo posterior (3g) del segundo puero (8) v es transportade ademas a un drenaje (202) a través del cirauito
de fluido {103},

15. Un método para realizar 1a limpleza de puerto de un aparato de produceion de agua {(100) de acuerde con cualquisra
de las reivindicaciones 12 a 14, el método que comprende:

- producir ($1) un fluido de impleza con ef clrcuito de fluido;

- hacer pasar (82} of fiuide de limpleza a través del primear puerto (3) mediante ef primer wbe (3a) hasta el primer
espacio circunferencial (3¢}, desde &l primer espacio circunferancial (3¢} madiante ef canal de derivacion {7} hasta el
sequndo espacio circunferencial (5¢) v de ahf hasta ef segundo tubo (Ba);

- pasar {(S3) of fiuido de impleza desde ef segundo twbo (5a) al drenaje.

13
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