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Urzadzenie do rozdrabniania koksu
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do rozdrab-
niania koksu dla otrzymania drobnych kawatkow koksu
o jednolitym uziarnieniu, podobnych ksztattach poszcze-
golnych kawatkow i zwigkszonej wytrzymatosci mecha-
nicznej, w szczegdlnosci otrzymywanie brylek o wymia-
rach 40 do 20 milimetrow.

Znane sa kruszarki walcowe i szczgkowe, za pomoca
ktorych dokonuje si¢ kruszenia koksu, a wiasciwie miaz-
dzenia sitami skierowanymi z zewnatrz do wewnatrz
bryl o wymiarach powyzej 40 mm z dwu stron, co po-
woduje klinowe pekanie brylek niezaleznie od natural-
nych linii pegknig¢ brylek koksu. Jak wykazaly proby
ilo§¢ ziarna o Zadanej frakoji 40—20 mm jest niewiel-
ka i wynosi 35% do 40% calosci kruszonego koksu, a
resztg¢ stanowi odpad ziarek ponizej 20 milimetrow, a
ponadto wybrane ziarno wykazuje dodatkowe rysy i
pgknigcia, ktoére w czasie transportu ulegaja kruszeniu
i1 tym samym pogarszaja asortyment i klas¢ koksu.
Dalsza wada tych kruszarek, to stosunkowo duze moce
silnikow, konieczne przy miazdzeniu i zwiazane z tym
duze i cigzkie konstrukcje, ktére maja stosunkowo ma-
Ia wydajnod¢, praktycznie wymienione wady eliminuja
stosowanie kruszarek walcowych i szozgkowych dla roz-
drabniania koksu na zadana frakcje 40 do 20 milime-
tréow. -
Znane sa réwniez wszelkiego rodzaju kruszarki beb-
nowe z bijakami umocowanymi sztywno w wirnikach,
za$ roéznigce si¢ tylko sposobem nadawania materiatu.
Materiat jest podawany zsypami lub przeno$nikami na
beben lub dwa bebny, na zewnatrz lub do wewnatrz
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wirnika. Zasadnicza wada tych kruszarek jest twarde
uderzenie pretow w koks, ktorego frakcje na skutek tych
uderzeni s3 mocno rozdrobnione, a pe¢knigcia nie sa
zgodne z naturalnymi peknigciami koksu. Uzyskanie
frakcji o wielko$ci ziaren 40 do 20 milimetrow nie prze-
kracza 40% do 50%, przy czym jako nadawe nalezy
stosowa¢ koks o podwyzszonej wytrzymaloéci, a i on
wykazuje wtérne peknigcia w czasie transportu, ponadto
odpadowe frakcje sa drobne i mocno pyliste.

Dodatkowa wada tych milynow jest szybkie i jedno-
stronne zuzywanie si¢ bijakéw i trudna regulacja nada-
wy materiatu gdyz jak wiadomo grubsze kawalki maja
wigksze predkosci od drobnych. Jednocze$nie zuzywa-
nie si¢ pretow okraglych jest powodem tworzenia sig
dos¢ ostrych krawedzi, ktére powoduja zmiang warun-
kow kruszenia i obnizenie jakosci kruszenia, jak tez
konieczno$¢ czestej wymiany pretéw i przestojow kru-
szarek.

Celem wynalazku jest uzyskanie prostego w budowie
urzadzenia do rozdrabniania koksu mna asortyment
40—20 mm i pozwalajacego na otrzymanie ilosci wigk-
szej niz 50% nadawy tego asortymentu, z jednoczesnym
uniknigciem peknig¢ w otrzymanych brytkach koksu,
oraz uzyskanie jednorodnej strugi materiatu przy wyko-
rzystaniu energii kinetycznej nadawy i tym samym za-
oszczedzeniu energii dostarczonej oraz mozliwo$¢ uzy-
skania ziaren majacych w duzym przyblizeniu jednako-
wy ksztalt, jak tez uzyskanie wigkszej zywotnosci pre-
tow-bijakow.

Cel ten zostal osiagniety przez zastosowanie najlepiej
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- prostokatnego szybu pionowego o wysokosci kilku na
przyklad 4-rech przekatnych, ktéry ma u gory zasyp
materiatu, a na $cianach ma plyty ustawione na prze-
mianlegle pod katem do kierunku spadania materiatu,
“dla odbijania brylek materiatu, szczegélnie tych wigk-
szych, przy czym ostatnia odbojnica jest tak usytuowa-
na, ze skierowuje koks stycznie do wirnika zgodnie z
kierunkiem obrotéw, za$ na dole ma napgdzany w zna-
ny sposéb na przyklad silnikiem i przektadnia pasowa,
wirnik z pretami-bijakami osadzonymi w wirniku luz-
no-obrotowo, oraz ma umieszczone obok wirnika od-
bojnice, z ktérych jedna jest nieruchoma, a druga ru-
choma, usytuowana dla prawych obrotow wirnika po
jego ‘prawej stronie, ma urzadzenie umozliwiajace zmia-
ne kata jej polozenia i odlegtosci od wirnika, najko-
rzystniej wykonane w postaci regulacyjnej $ruby.

Urzadzenie tak wykonane, przy zmniejszonym zuzy-
ciu energii, spowodowanym tym, Ze bryly spadajace z
wysokosci pod wplywem ziemskiego przyciagania osig-
gaja pewne doé¢ znaczne predkosci napotykajac po
drodze ma odbojnice, o ktére si¢ rozbijaja a dalej ule-
gaja rozbiciu za pomocy obrotowych pretow-bijakow
umieszczonych w bebnie na okreslony asortyment, zwla-
szcza. w wielkoéci 2040 mm, przy czym peknigcia
wiekszych kawatkéw odbywaja si¢ wzdluz naturalnych
linii peknig¢ dzigki kilkakrotnemu odbijaniu si¢ o ply-
ty, a obracajace si¢ samoczynnie prety-bijaki nie tylko,
7e si¢ rtbwnomiernie zuzywaja ale jednoczesnie obraca-
jac si¢ i uderzajac w bryly koksu wprowadzaja: je w
obrét i nadaja im przy$pieszenie liniowe i katowe tak,
7e bryly uderzajac w plyte-odbojnice, pekaja w sposoéb
swobodny nie wymuszony, ico zwigksza ilo$¢ asortymen-
tu w pozadanych wielkosciach, a ponadto ujednolica
ksztalt brytek i zapobiega powstawaniu w mnich peknigé.
Jak wspomniano obrotowe- prety-bijaki pracuja dluzej
i pozbawione sa wostrych kanaléw powstatych na skutek
zuzycia.

Wynalazek jest blizej objasniony w przykladzie wy-
konania pokazanym na rysunku, na ktorym fig. 1
przedstawia schematycznie urzadzenie w widoku z bo-
ku, fig. 2 beben z bijakami pretowymi w przekroju
oznaczonym literami B'B na fig. 1, a fig. 3 przedstawia
szyb w widoku z goéry oznaczonym litera A na fig. 1.

Szyb 4 wykonany jest najlepiej w postaci prostopadio-
§cianu o przekroju prostokata lub kwadratu, przy czym
wysoko$¢ szybu wynosi kilka wielkosci przekatne;.
Konstrukcja szybu znana, wykonana najlepiej z katow-
nikow 3 i blach. W szybie 4 na §cianach szybu 4 row-
nolegle do osi wirnika 13 sa usytuowane obrotowe, na-
stawialne, zawiasy 6, z regulacja kata mastawienia, wy-
konane w znany nie pokazany na rysunku sposéb, do
ktorych to zawiaséw przymocowane sa plyty 1. Ilosc
plyt 1 jak i ich kat nastawienia dobiera si¢ praktycznie.
Na dole szybu 4 ostatnia ptyta 1 jest tak usytuowana,
ze skierowuje koks stycznie i zgodnie z kierunkiem
obrotu wirnika 13. Na dole szybu 4 w tozyskach 12
osadzony jest wirnik 13 majacy co najmniej dwie tarcze
7 w ktorych obrotowo, z pewnym luzem, umieszczone
sa bijaki-prety 5 zaopatrzone w kolnierze zabezpiecza-
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jace przed bocznym przesuwaniem si¢ tych bijakow 5.
Na wale 8 wirnika 13 jest osadzone pasowe koto 11
polaczone pasem z kolem pasowym silnika 10, ktory
napedza wirnik 13. W bliskiej odlegloéci od wirnika 13
znajduje si¢ z jednej strony stala ptyta a z drugiej pty-
ta-odbojnica 2, o ktéra w przewazajacej czesci rozbijaja
si¢ bryly koksu, jest ona zaopatrzona w regulacyjna
$rube 9 dla ustawienia tej plyty-odbojnicy 2 pod zada-
nym katem do wirnika 13.

Urzadzenie do rozdrabniania koksu pracuje nastepu-
jaco: kawatki koksu wpadaja od gornej strony szybu 4,
nabieraja predkosci i odbijaja si¢ od plyt 1 przy czym
pekaja wzdluz wilasnych ryséw i peknigé, a nastgpnie
wpadaja po odbiciu si¢ o ostatnia ptyte 1, na prety-bi-
jaki 5 stycznie i zgodnie z kierunkiem obrotu wirnika
13, ktore to prety 5 maja nie tylko ruch obrotowy wo-
k6t walu 8, ale réwniez maja ruch obrotowy wokat
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bryly nadaje im ruch postgpowo-obrotowy i uderzaja
one w odbojnicg 2 ustawiona pod pewnym katem, co
w sumie powoduje pegkanie bryl zgodnie z ich matural-
nymi liniami peknig¢. Ustawienie odbojnicy 2 odbywa
si¢ za pomoca urzadzenia 9 regulacyjnego najkorzystniej
wykonanego jako §ruba i nakretka, a dobdr kata ustala
si¢ doswiadczalnie. Rozbite brytki wchodza z urzadzenia
szybem, pokazanym, ale nie oznaczonym na rysunku.

Bryly rozbite w tym urzadzeniu maja ksztaltt do siebie
zblizony, a rozbicie wigkszych bryt nastepuje wzdiuz
naturalnych peknigé, tym samym uzyskane brytki maja
budowe mocna, bez pgknigé, za$ ilo§¢ zadanego asorty-
mentu jest wigksza niz w innych urzadzeniach tego: ty-
pu. W urzadzeniu tym wyzyskano energi¢ spadajacych
bryt, co obniza zainstalowana moc silnika, a samo
urzadzenie jest proste w budowie i dziafanius za§ obro-
towe prety-bijaki 5 zuzywaja si¢ roOwnomiernie i pracu-
ja dluzej od pretéw sztywno osadzonych. Ponadto jak
wykazala praktyka przez odpowiedni dobor predkosci
obrotowej wirnika 13 do predkosci spadania brylek
mozna stosowa¢ koks o mniejszej wytrzymatosci, a mi-
mo to uzyskane bryly 40—20 milimetréw, wykazuja wy-
trzymatoéé wigksza nawet niz gatunki koksu o podwyz-
szonej wytrzymalodci kruszone w miynach dotychczas
znanych.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do rozdrabniania koksu, zawierajace szyb,
u goéry szybu nadawe korzystnie w postaci przeno$nika
tasmowego, a w szybie ruchome ptyty-potki, za§ na do-
le szybu poziomy obrotowy wirnik z bijakami, napgdza-
ny silnikiem, znamienne tym, ze wirnik (13) usytuowany
pomigdzy stala i ruchoma plyta-odbojnica (2), zaopa-
trzona w regulator jej katowego potozenia, zawiera pre-
ty-bijaki (5) osadzone obrotowo w tarczach (7), przy
czym wewngtrzne $ciany szybu (4) réwnolegle do watu
(8) sa zaopatrzone w plyty (1) usytuowane maprzemian-
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