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Sposéb ekstrakcji weyla
z udziatem pozostatosci po destylacji ropy naftowe;j

_ Przedmiotem wynalazku jest sposGb glebokiej ekstrakcji-wegla z udziatem pozostatosci po destylacji ropy
naftowej, w celu otrzymama produktu stanow1qcego paliwo badZ surowiec dla dalszej przerdbki np. na pallwa
piynne.

Znany jest sposéb lacznej przerobki wegla 1pozostal)bsc1 po destylaql ropy naftowej polegajacy na
ekstrakcji wegla pozostatoscia po destylacji ropy naftowej w temperaturze okoto 400°C pod cisnieniem
autogennym a nast¢pnie na poddawaniu rozdziatowi produktu ekstrakcji, ktéry zawiera roztwdr organicznej
substancji weglowej w pozostatosci po destylacji ropy naftowej oraz wegiel resztkowy i popiét. W sposobie tym
oddzielenie wegla resztkowego i popiotu prowadzi si¢ za pomoca znanych metod jak filtracja, wirowanie badz
rozdziat w hydrocyklonach. Podstawowa trudno$é¢ tego sposobu stanowi wtasnie operacja rozdziatu wegla
resztkowego i popiotu od roztworu wegla w pozostatosci po destylacji ropy naftowej, gdyZ urzadzenia stosowane
do tego celu sprawiaja wiele trudnosci w eksplotacji, sa energochtonne oraz mato efektywne, wskutek czego
. uzyskany produkt ptynny zawiera jeszcze znaczne ilosci cial statych, ktérych obecnosé wptywa niekorzystnie

na wtasnosci produktu.

Znany jest inny sposéb h}cznej przerdbki wegla i pozostatosci po destylacji ropy naftowej, ktéry polega na
zgazowaniu obu tych surowcow najczesciej na nosniku koksowym w warstwie fluidalnej. W rezultacie otrzymuje
si¢ 25—35% wag. produktéw plynnych, niskokaloryczny gaz oraz koks. Sposéb ten prowadzony jest w bardzo
zlozonym uktadzie aparatury, trudnym do sterowania w ruchu ciaggtym.

Przedmiotem wynalazku jest spos6b glebokiej ekstrakcji wegla z udziatem pozostatosci po destylacji ropy
naftowej polegajacy na ekstrakgji jednej czesci wagowej wegla 1 do 2 czesciami wagowymi pozostatosci po
destylacji ropy naftowej, w temperaturze 350—450°C pod cisnieniem autogennym i oddzieleniu produktu

_ ekstrakcji od wegla resztkowego i sktadnikéw popiotowych. Istota wynalazku polega na tym, Ze do produktu
ekstrakcji wprowadza sie 3 do 10 czesci wagowych jednopierscieniowych weglowodoréw aromatycznych
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w warunkach cignienia i temperatury nadkrytycznych w stosunku do tych weglowodoréw, po czym uzyskang
faze nadkrytyczng zawierajaca pozostalos$é po destylacji ropy naftowej i produkty ekstrakcji wegla rozpreza sig
ekspansyjnie do cisnienia 0,1 do 1 MPa w temperaturze niZszej od temperatury krytycznej jednopierscieniowych
weglowodoréw aromatycznych a zarazem wyiszej od ich temperatury wizenia.

Sposéb wedlug wynalazku umozliwia uzyskanie produktu zawierajacego ponad 50% wag. sktadnikéw
pochodzacych zwegla, w prostym ukladzie aparaturowym, bez koniecznosci stosowania typowych znanych
urzgdzeri do rozdzialu wegla resztkowego ipopiotu od fazy plynnej. Produkt tacznej przerébki wegla
i pozostatosci po destylacji ropy naftowej uzyskany tym sposobem, w ilosci ponad 80% wag. w stosunku do
surowcéw poddanych przerébce, zawiera ponizej 0,01% wag. popiotu i stanowi doskonaty surowiec dla dalszej
przerébki na przyktad w celu otrzymania paliw ptynnych, przy czym zaznaczy¢ nalezy, ze sam w sobie stanowi
on takZe paiiwo. Rezultaty takie s3 mozliwe do uzyskania dzigki temu, Ze w warunkach nadkrytycznych
w stosunku do jednopierécieniowych weglowodoréw aromatycznych zachodzi proces ekstrakciji gazowej, prowa-
dzacy do przejscia do fazy nadkrytycznej sktadnikéw roztworu wegla w pozostatoéci po destylacji ropy naftowej
a nastgpnie proces kondensacji sktadnikéw pochodzacych z pozostalosci po destylacji ropy naftowej i wegla,
zachodzacej podczas rozprezania, tworzacych faze ciekla pozbawiong ciat statych. W sposobie wedtug
wynalazku mozhwy jest odbiér par jednopierscieniowych weglowodoréw aromatycznych, ktére po spreieniu
i ogrzaniu zawraca si¢ ponownie do procesu ekstrakcji w warunkach nadkrytycznych.

- Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przykladzie wykonania.
100 kg wggla kamiennego o rozdrobnieniu do ziarn ponizej 0,1 mm i sktadzie elementarnym:

Wodér Hb — 5.93% wag.
. Wegiel Cb — 80,85% wag.
Azot Nb — 0,68% wag.
Tlen Ob _ —12,44% wag.
Siarka Sb — 0,61% §ag.
Popiét — 4,87% wag.
Czgsci lotne —39,33% wag.

miesza si¢ z 200 g pozostatosci po destylacji prézniowej ropy naftowej o temperaturze wrzenia powyzej S00°C.
Zawiesing wegla w pozostatosdci po destylacji ropy naftowej, po wstgpnym podgrzaniu w wymiennych ciepta do
temperatury 350°C, wprowadza si¢ do reaktora rurowego, w ktérym wytwarza si¢ warunki przeplywu
burzliwego w temperaturze 400°C pod cisnieniem autogennym i uzyskuje czgsciowe rozpuszczenie si¢ organicz-
nej substancji weglowej w pozostatosci po destylacji ropy naftowej. Produkty reakcji stanowiace roztwdr wegla
w pozostatosci po destylacji ropy naftowej oraz wegiel resztkowy wprowadza si¢ do zbjornika ciénieniowego, do
ktérego jednoczesnie wprowadza si¢ toluen ogrzany do temperatury 350°C pod cisnieniem 15 MPa, w ilosci S
czesci wag. na jedng cze$é wagowa mieszaniny wegla i pozostatosci po destylacji ropy naftowej. W zbiorniku
cisnieniowym utrzymuje si¢ caty czas temperature 350°C i ciénienie 15 MPa prowadzac proces ekstrakcji gazowej
i odprowadzajac z dna wegiel resztkowy i popiél w postaci zawiesiny w najcigzszych sktadnikach pozostatosci
po destylacji ropy naftowej w iloéci okoto 50 kg. Z gérnej czesci zbiornika cisnieniowego odbiera si¢ faze
nadkrytyczna, ktérg przez zawoér redukcyjny rozpreza sie ekspansyjnie do separatora.

W separatorze prowadzi si¢ kondensacj¢ skladnikéw pochodzacych z pozostatoici po destylacji ropy
naftowej iwegla, ktére zawarte byly w fazie nadkrytycznej, w temperaturze 150°C pod ci¢nieniem 0,1 MPa.
Sktadniki te w postaci fazy ciektej odbiera si¢ z dolnej czgsci separatora w ilosci okoto 240 kg jako produkt
koricowy procesu tacznej przerébki wegla i pozostatoéci po destylacji ropy naftowej, zawierajgcy ponizej 0,01%
wag. popiotu. Z gérnej czesci separatora odbiera si¢ pary toluenu w ilosci okoto 100 kg, ktdre kieruje si¢ do
uktadu kondensacji, w ktérym nast¢puje rozdzial gazéw trwalych powstatych w procesie, a z tego ukiadu

toluen po sprezeniu i podgrzaniu wprowadza si¢ ponownie do zbiornika c1smemoweoo w charakterze rozpusz-
czalnika.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb ekstrakcji wegla z udziatem pozostatosci po destylacji ropy naftowej, polegajacy na ekstrakcji
jednej czesci wagowej wegla 1 do 2 czesciami wagowymi pozostatosci po destylacji ropy naftowej w temperatu-
rze 350—450°C pod cignieniem autogennnym i oddzieleniu produktu ekstrakcji od wegla resztkowego i sktadni-
kéw popiotowych,znamienny tym, Ze do produktu ekstrakcji wprowadza si¢ 3 do 10 czgsci wagowych
jednopierscieniowych weglowodoréw aromatycznych w warunkach ciénienia i temperatury nadkrytycznych
w stosunku do tych weglowodoréw, po czym uzyskana faze nadkrytyczng zawierajaca pozostatos$é po destylacji
ropy naftowej i produkty ekstrakcji wegla rozpreza si¢ ekspansyjnie do cisnienia od 0,1 do 1 MPa w temperatu-
rze nizszej-od temperatury krytyczne] jednopierscieniowych weglowodoréw aromatycznych, a zarazem wyiszej
od ich temperatury wrzenia. :
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