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Predmétem vynélezu je zafizeni k vytla-
Covani folii a desek z termoplastickych
hmot, v predem stanovenych 3ifkach, bez
nasledného ofezavani jejich okrajovych
Césti.

Folie anebo desky o tlouStce vétsi neZ
0,4 mm v termoplastickych hmot se vyra-
b&ji bud lisovdnim z vyvdlcovanych folii
mensich tloust&k, popripadé& produktivnéj-
8im technologickym postupem — vytlatova-
nim na S3Snekovych vytladovacich strojich,
pfes plochou 3térbinovou vytladovaci hubi-
ci. ProtoZe vytladovany produkt m4, vlivem
rozdilnych vlastnosti zpracovdvanych termo-
plastfi, rzny stupeii narfistdni rozmérd pii
vytladovéni a v diisledku toho zejména ne-
stejnou $ifku, je nutné jej néasledné oieza-
vat na poZadovanou 3irku. Od¥iznuté ockra-
jové ¢asti lze u nékterych druh@ termoplastt
znova zpracovat, zatimco jiné toto zpraco-
vani nedovoluji. Tim dochdzi nejenom ke
ztratdm vytlaCovaci kapacity zafizeni a zvy-
Sovani vyrobnich nékladd, ale téZ zejména
k citelnym ztratdm na materidlu. Ani nej-
v&t81 zahrani¢ni vyrobci Snekovych vytla-
¢ovacich strojlt a plochych §térbinovych vy-
tlaCovacich hubic uvedeny problém dosud
nevyresili. Jako prisluSenstvi ke zmin&nym
vyrobnim zaPizenim stdle nabizeji pFisluden-
stvi k ofezdvéni okrajovych asti folil a de-
sek, vfetné sekaciho mechanizmu, ktery je
piicnym sekdnim pfipravuje ke snadngjsi
manipulaci a k eventuelnimu dals§imu vy-
uziti. Upravy konstrukce ploché §t&rbinové
vytlatovaci hubice, provadéné u nékterych
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zpracovatelskych podniki, které by umozni-
ly vyrobu folif a desek k termoplastickych
hmot v predem stanovenych §ifkdch — bez
ofezdvani -— nebyly rovnéZ dspésné.

Uvedené nedostatky v podstatné mire od-
strafiuje zarizeni k vytladovani £6lii a desek
z termoplastickych hmot, podle pfedloZené-
ho vynédlezu, sestdvajici ze 3nekového vy-
tlaCovaciho stroje a z ploché Stérbinové vy-
tlaCovaci hubice, jehoZ podstata spodiva
v tom, Ze alespori v jedné krajni ¢asti 3tér-
biny ploché Stérbinové vytlatovaci hubice
je umistén vymezovaci klin, jehoZ obrys ma
tvar pravouhlého lichobéZniku. Jeho &ifka
odpovidd mil'e potfebného zitZeni folie, po-
pripadé desky, vytladované pres tuto hubici,
na poZadovany rozmér. Zbyvajici rozméry
a tvar tohoto vymezovaciho klinu jsou shod-
né s rozméry a tvarem Fezu krajni ¢éasti jeji
Stérbiny. Na své &elni stran® je seSikmen
pod thlem od 10 do 60 stupiifl, v zdvislosti
na své S$ifce. Vymezovaci klin je zhotoven
z materialu o niZ8i tvrdosti neZ je tvrdost
materidlu pouZitého pro vyrobu ploché stér-
binové vytlaCovaci hubice.

Vymezovaci klin vhodné 3ifky, vloZeny
alespoii do jedné krajni ¢asti $t&rbiny plo-
che Stérbinové vytlacovaci hubice, zaji§tuje
zuzeni vytlaCované folie anebo desky z ter-
moplastické hmoty na predem stanovenou
§itku. Tim se nejenom eliminuje vliv na-
rlstani Sife vytlatovaného produktu a z ng-
ho vyplyvajici nutnost nasledného o¥ez4va-
ni jeho okrajovych céasti, ale navic se téz
umoZni na jedné a téZe ploché §térbinové
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vytladovaci hubici vyrdb&t nékolik jeho 5i-
rek, zejména pouZiji-li se namisto jednoho
dva vymezovaci kliny, jeZ se vloZi do obou
jejich krajnich €4sti. Vynalezené reSeni mi-
Ze byti aplikovdno u vytladovani desek a
folii z termoplastickjch hmot od tlouStky
0,4 mm vySe a u Sifek, které je moZno na
pfedmétném vytlafovacim zarizeni vyr4bét.

K objasnéni podstaty vynélezu slouZi dal-
81 popis a vykres prikladného provedeni a
aplikace vymezovaciho klinu v ploché §tér-
binové vytladovaci hubici, kde

obr. 1 pfedstavuje perspektivni pohled na
vymezovaci klin,

obr. 2 zndzoriiuje ¢elni pohled na schema-
ticky zndzornénou plochou §térbinovou vy-
tladovaci hubici se dvEma vloZenymi vyme-
zovacimi kliny a

obr. 3 pFedstavuje jeji fez.

Pi¥ikladné za¥izeni k vytladovani folii a
desek z termoplastickych hmot sestdvé ze
Snekového vytlacovaciho stroje a z ploché

§t&rbinové wvytladovaci hubice 1. V jedné,

popfipad& v obou krajnich ¢astech $té€rbiny
2 této hubice je umist&n vymezovaci klin 3.
Jeho obrys m4a tvar pravothlého lichobé&Zni-
ku a jeho Sifka odpovidd mife potFebného
zliZeni folie, popfipadé& desky, vytlafované
pres tuto hubici, na poZadovany rozmeér. Je-
ho zbyvajici rozméry a tvar jsou shodné
s rozméry a tvarem Fezu krajni &asti jeji
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§térbiny 2. Vymezovaci klin 3 je na své &el-
ni strané seSikmen pod thlem od 10 do 60
stupiill, v zavislosti na své §ifce. Je zhoto-
ven z materidlu o niZsi tvrdosti neZ je tvr-
dost materidlu pouZitého pro vyrobu ploché
St8rbinové vytlacovaci hubice 1 — napfi-
klad z hliniku.

Vymezovaci kliny je moZné pouZit pro po-
tfebné. zmenSeni SiFky Stérbiny ploché Stér-
binové vytlafovaci hubice pFi vyrobé folil a
desek o rozmérech, které lze na prislusném
zarizeni vyrdbét. Toto lze provést bud po-
moci jednoho vymezovaciho klinu — na jed-
né krajni dasti $térbiny — popfipadé na
obou krajnich €astech — pomoci dvou vy-
mezovacich klinfi. Tyto mohou byti zhoto-
veny v rdznych Sifkdch, jeZ mohou byti ve
dvojicich rfizné kombinovany. Takto se do-
sdhne moZnosti na jedné a téZe ploché 3$tér-
binové wvytlaCovaci hubici vytlacovat celou
Skélu rdznych §ifek vyrobkh. Zhotoveni vy-
mezovacich klindl a jejich vkladani a vyji-
méni do této hubice jsou pomérné jednodu-
ché a mohou byti provddény ve zpracova-
telskych zavodech. Dalsi vyhodou je, Ze je-
jich pouZivani nevyZaduje Zadnych uprav
vyrobniho zafizeni a Ze nezplisobuje podko-
zovani jeho pomérné ndkladného néstroje —
Stérbinové vytlacovaci hubice — ktery miize
byti kdykoliv pouZit k pro n&j urdené vy-
robé.

PREDMET VYNALEZU

1. ZaFizeni k vytlafovani folii a desek z
termoplastickych hmot, sestdvajici ze 3ne-
kového vytlacovaciho stroje a z ploché 3tér-
binové vytladovaci hubice, vyznaCujici se
tim, Ze alespoii v jedné krajni ¢éasti Stérbiny
(2) ploché S&térbinové vytlaCovaci hubice
(1) je umistén vymezovaci klin (3), jehoZ
obrys mé tvar pravoidhlého lichobéZniku a
jeho &fitka odpovidd mife potFebného zu-
7eni folie, popiipadé desky, vytlatované
pfes tuto hubici, na poZadovany rozmér, p¥i-
temZ jeho zbyvajici rozméry a tvar jsou

shodné s rozméry a tvarem Fezu krajni &asti
jeji Stérbiny.

2. Zarizeni podle bodu 1, vyznacujici se
tim, Ze vymezovaci klin (3) je na své ¢elni
strané seSikmen pod thlem od 10 do 60 stup-
1@, v zavislosti na své Sirce.

3. Zafizeni podle bodu 1, vyznadujici se
tim, Ze vymezovaci klin (3) je zhotoven z
materidlu nizZ8i tvrdosti neZ je tvrdost ma-
teridlu pouZitého pro vyrobu ploché 5t&rbi-
nové vytlacovaci hubice (1).
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