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【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
　 【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】

感 光 性 ペ ー ス ト を 基 板 上 に 塗 布 し て 塗 布 膜 を 形 成 し 、 該 塗 布 膜 を 露 光 し 、 現 像 す る 工
程 を 経 て 隔 壁 パ タ ー ン を 形 成 す る プ ラ ズ マ デ ィ ス プ レ イ の 製 造 方
【 請 求 項 ２ 】 感 光 性 ペ ー ス ト の 塗 布 膜 厚 が ５ ０ ～ ２ ０ ０ μ ｍ で あ る こ と を 特 徴 と す る
請 求 項 １ 記 載 の プ ラ ズ マ デ ィ ス プ レ イ の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】 隔 壁 パ タ ー ン の ピ ッ チ が １ ０ ０ ～ １ ６ ０ μ ｍ 、 線 幅 が ２ ０ ～ ９ ０ μ ｍ 、
高 さ が １ ２ ０ ～ ２ ０ ０ μ ｍ で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ま た は ２ 記 載 の プ ラ ズ マ デ ィ
ス プ レ イ の 製 造 方 法

請 求 項 】 ガ ラ ス 微 粒 子 の １ ０ 体 積 ％ 粒 子 径 が ０ ． ４ ～ ２ μ ｍ 、 ５ ０ 体 積 ％ 粒 子 径
が １ ． ５ ～ ５ μ ｍ 、 ９ ０ 体 積 ％ 粒 子 径 が ４ ～ １ ５ μ ｍ 、 最 大 粒 子 径 サ イ ズ が ４ ０ μ ｍ 以 下
で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 記 載 の プ ラ ズ マ デ ィ ス プ レ イ の 製 造 方
法 。
【 請 求 項 】 ガ ラ ス 微 粒 子 が 酸 化 物 換 算 表 記 で
　 酸 化 リ チ ウ ム 　 　 ： 　 ３ ～ １ ０ 重 量 ％
　 酸 化 珪 素 　 　 　 　 ： １ ０ 重 量 ％

無 機 微 粒 子 を ６ ０ ～ ９ ０ 重 量 ％ 、 感 光 性 有 機 成 分 を ４ ０ ～ １ ０ 重 量 ％ 、 紫 外
線 吸 収 剤 お よ び 酸 化 防 止 剤 を 含 み 、 該 無 機 微 粒 子 が ガ ラ ス 微 粒 子 ４ ０ ～ ９ ０ 重 量 ％ と フ ィ
ラ ー １ ０ ～ ６ ０ 重 量 ％ か ら な り 、 該 ガ ラ ス 微 粒 子 の 屈 折 率 が １ ． ５ ～ １ ． ６ ５ の 範 囲 で あ
り 、 か つ 該 ガ ラ ス 微 粒 子 の ５ ０ 体 積 ％ 粒 子 径 が １ ～ ５ μ ｍ 、 比 表 面 積 が １ ～ ４ ｍ ２ ／ ｇ で
あ る

法 。
前 記

前 記

。
【 ４ 前 記

１ ～ ３ の い ず れ か に

５ 前 記

～ ３ ０



　 酸 化 ホ ウ 素 　 　 　 ： ２ ０ ～ ４ ０ 重 量 ％
　 酸 化 バ リ ウ ム 　 　 ： 　 ２ ～ １ ５ 重 量 ％
　 酸 化 ア ル ミ ニ ウ ム ： １ ０ ～ ２ ５ 重 量 ％
を 含 む こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ～ の い ず れ か 記 載 の プ ラ ズ マ デ ィ ス プ レ イ の 製 造 方 法
。
【 請 求 項 】 フ ィ ラ ー が 、 ア ル ミ ナ 、 ジ ル コ ニ ア 、 コ ー デ ィ エ ラ イ ト 、 ム ラ イ ト 、 ス
ピ ネ ル 、 チ タ ニ ア 、 シ リ カ お よ び 高 融 点 ガ ラ ス 微 粒 子 の 群 か ら 選 ば れ た 少 な く と も 一 種 を
含 む こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ～ 記 載 の プ ラ ズ マ デ ィ ス プ レ イ の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 】 高 融 点 ガ ラ ス 微 粒 子 が 、 ガ ラ ス 転 移 点 ５ ０ ０ ～ １ ２ ０ ０ ℃ 、 軟 化 点 ５ ５
０ ～ １ ２ ０ ０ ℃ で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 記 載 の プ ラ ズ マ デ ィ ス プ レ イ の 製 造 方 法

請 求 項 】 紫 外 線 吸 収 剤 が ベ ン ゾ フ ェ ノ ン 系 化 合 物 、 シ ア ノ ア ク リ レ ー ト 系 化 合 物
、 ベ ン ゾ ト リ ア ゾ ー ル 系 化 合 物 、 イ ン ド ー ル 系 化 合 物 か ら 選 ば れ た も の で あ る こ と を 特 徴
と す る 請 求 項 １ 記 載 の プ ラ ズ マ デ ィ ス プ レ イ の 製 造 方 法 。

【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ８
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ８ 】
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
　 本 発 明 の 目 的 は 、

感 光 性 ペ ー ス ト を 基 板 上 に 塗 布 し て 塗 布 膜 を 形 成 し 、 該 塗 布 膜 を 露 光 し 、 現 像
す る 工 程 を 経 て 隔 壁 パ タ ー ン を 形 成 す る プ ラ ズ マ デ ィ ス プ レ イ の 製 造 方 よ っ て 達 成 さ
れ る 。
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６ 前 記

５ の い ず れ か
７ 前 記

６
。
【 ８ 前 記

～ ７ の い ず れ か に
【 請 求 項 ９ 】 前 記 酸 化 防 止 剤 が １ ， ６ － ヘ キ サ ン ジ オ ー ル － ビ ス ［ （ ３ ， ５ － ジ － ｔ － ブ
チ ル － ４ － ヒ ド ロ キ シ フ ェ ニ ル ） プ ロ ピ オ ネ ー ト ］ で あ る 請 求 項 １ ～ ８ の い ず れ か に 記 載
の プ ラ ズ マ デ ィ ス プ レ イ の 製 造 方 法 。

無 機 微 粒 子 を ６ ０ ～ ９ ０ 重 量 ％ 、 感 光 性 有 機 成 分 を ４ ０ ～ １ ０ 重 量 ％
、 紫 外 線 吸 収 剤 お よ び 酸 化 防 止 剤 を 含 み 、 該 無 機 微 粒 子 が ガ ラ ス 微 粒 子 ４ ０ ～ ９ ０ 重 量 ％
と フ ィ ラ ー １ ０ ～ ６ ０ 重 量 ％ か ら な り 、 該 ガ ラ ス 微 粒 子 の 屈 折 率 が １ ． ５ ～ １ ． ６ ５ の 範
囲 で あ り 、 か つ 該 ガ ラ ス 微 粒 子 の ５ ０ 体 積 ％ 粒 子 径 が １ ～ ５ μ ｍ 、 比 表 面 積 が １ ～ ４ ｍ ２

／ ｇ で あ る
法 に
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