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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu pi-
rogenetycznego rozkladu i koksowania mie-
szanin oleju weglowodorowego i stalego lub
palstatego materjatu weglistego, takiego jak
wegiel, torf, wegiel brunatny, lupek bitu-
miczny i podobne materjaly, w celu wytwa-
rzania koksu o matej zawartosci sktadnikéw
lotnych, gazu, lekkich destylatéw, przezna-
czonych np. na paliwo do silnikéw, oraz po-
$rednich produktéw cieklych, ktére moga
by¢ poddawane dalszemu rozkladowi w tem
samem lub oddzielnem urzadzeniu albo mo-
ga by¢ zbierane jako koricowy produkt
przerébki. materjaléw wyjsciowych. Najod-
powiedniejsza mieszaning do przerébki jest
wegiel z olejem.

Wedtug wynalazku niniejszego stosuje sig
pirogenetyczny rozklad i koksowanie miesza-
nin drobno rozdzielonego stalego materjalu
weglistego i oleju weglowodorowego, przy-
czem stosuje si¢ najpierw temperatury, w
ktérych koksowanie przewaznie nie zacho-
dzi, poczem ogrzany materjal wprowadza sie
do strefy koksowania, w ktérej pary oddzie-
laja sig¢ od nielotnej pozostalosci, a pozo-
stalosé zostaje skoksowana we wzglednie
cienkiej warstwie na powierzchni, ogrzanej
do odpowiednio wysokiej temperatury. Wy-
dzielone sktadniki lotne poddaje si¢ nastep-
nie frakcjonowanemu skraplaniu i oddziele-
niu od gazéw.

Sposéb wedtug wynalazku niniejszego



najlepiej jest wykonywaé tak, aby koksowa-
nie odbywalo si¢ w wiekszej liczbie pracu-
jacych na zmiane piecéw koksowniczych.
Mieszanina surowcéw, zloZona z oleju i sta-
lego materjatu weglistego, zostaje najpierw
ogrzana w wezownicy, najlepiej do tempera-
tury lagodnego krakowania oleju, lecz nie-
dostatecznej do spowodowania zbytniego
osadzania sie koksu; nastepnie tak ogrzana
mieszaning wprowadza si¢ na silnie ogrzany
podktad, wykonany najlepiej z odpowied-
niego przewodzacego cieplo i nietopliwego
materjatu, takiego jak weglik krzemu (kar-
borund), stopiony tlenek glinu, krzemian
glinu, odpowiednio ogniotrwala glina (sza-
moty) lub cegla. Na powierzchni tej pozwa-
la si¢ osiada¢ powstajacemu koksowi we
wzglednie cienkiej warstwie o pozadanej
grubosci, ktéra mozna nastepnie usunaé za-
pomoca hydraulicznego stepora lub w jaki-
kolwiek inny odpowiedni, dobrze znany spo-
s6b. Konstrukcja tego typu piecow koksowni-
czych pozwala na stosowanie wyzszych tem-
peratur, anizeli to zazwyczaj jest dopu-
szczalne w metalowych komorach koksowa-
nia, bez koniecznosci stosowania $cian, wy-
konanych z kosztownych stopéw metalowych.
Przy zewnetrznem ogrzewaniu takich ko-
mér trudno jest otrzymaé jednolity produkt
koksowy, z powodu niklego przewodnictwa
cieplnego koksu. W piecach takich, jak po-~
wyzej opisano, cieplo doprowadza sie bez-
posrednio do dolnej powierzchni podktaduy,
wykonanej z cgniotrwalego materjatu o du-
zem przewodnictwie cieplnem, i przenosi sie
bezposrednio przez ten podklad do substan-
cyj, przeznaczonych do koksowania, przy-
czem wytwarzajacy sie koks zbiera sie na tym
podkladzie. Tego typu strefy koksowania,
mogace pracowaé przy cisnieniu zmniejszo-
nem, ci$nieniu atmosferycznem i cisnieniu
lekko zwigkszonem, daja sie tatwo o-
czyszczaé z koksu przy zastosowaniu hydra-
ulicznych steporéw w sposéb, podobny do
uzywanego przy zwyktych retortach koksow-
niczych, wskutek czego czas trwania procesu

nie jest ograniczony pojemnosciag retort
koksowniczych.

Pewny szczegélny sposéb wykonywania
wynalazku niniejszego obejmuje poddanie
surowej mieszaniny oleju weglowodorowego
i drobno rozdzielonego materjalu weglistego
cze$ciowemu rozkladowi w  wezownicy,
ogrzanej do temperatury, w ktorej kokso-
wanie jeszcze nie zachodzi, nastepnie wpro-
wadzenie tak ogrzanego materjalu do wigk-
szej liczby piecéw koksowniczych, pracuja-
cych na zmiane, w ktérych pozostatosci z
wezownicy sa przerabiane na koks, przy-
czem koks zostaje calkowicie odgazowany
na wysoko ogrzanym ogniotrwalym podkla-
dzie; odprowadzenie powstalych par z pie-
céw koksowniczych; oddzielenie od tych par
wysoko wrzacych, ciezkich sktadnikéw, oraz
poddanie pozostalych par dalszemu frakcjo-
nowaniu, przyczem frakcje, wrzace wyzej

od lekkich destylatéw koricowych, a nizej od

sktadnikéw cigzkich, tworzacych koks, zo-
staja skroplone jako frakcje srednie; wresz-
cie skroplenie odfrakcjonowanych par o po-
7adanej goérnej granicy wrzenia oraz zebra-
nie i oddzielenie powstajacego destylatu i
gazu. Skladniki cigzkie, tworzace koks, wy-
dzielone z par, wytworzonych w piecach
koksowniczych, mozna, gdy to jest pozadane,
wyprowadzi¢ z obiegu, w celu przechowy-
wania lub dalszej ich przerébki w inny do-
wolny sposéb, lecz najlepiej jest skierowaé
je zpowrotem do dalszej przerébki w tem
samem urzadzeniu i doprowadzié¢ je bezpo-
$rednio do piecéw koksowniczych lub do-
mieszaé do surowej mieszaniny. Srednie
frakcje kondensatu, zebrane osobno z par,
pochodzacych z piecéw koksowniczych, moz-
na réwniez wyprowadzi¢ z obiegu i przecho-
waé. Najlepiej jest skierowaé je zpowrotem
do wezownicy, w celu dalszej przerébki. Te
$rednie, czyli wzglednie lekkie frakcje sa
zazwyczaj idealne jako dobrze krakujacy sie
surowiec i jako taki moga byé uiyte w tej
samej lub innej przerébce.

Odmiang wykonania powyZej opisanego



sposobu  stanowi doprowadzenie - frakcyj
srednich kondensatu lub, na zyczenie, catego
kondensatu, zebranego z par, pochodzacych
z piecow koksowniczych, do wezownicy, w
celu -ponownego ich rozkladu oraz wprowa-
dzenie otrzymanych goracych przetworéw
do piecéw koksowniczych, w ktérym to przy-
padku najlepiej jest doprowadzaé cala mie-
szaning surowa, zlozong z oleju weglowodo-
rowego oraz drobno rozdzielonego statego lub
polstalego materjalu weglistego,- albo czesé
tej mieszaniny skierowaé bezposrednio do
piecéw koksowniczych bez przeprowadzania
jej przez wezownice. Ten ostatnio wymienio-
ny sposéb pozwala na szybszy rozklad ma-
terjalu w wezownicy zwlaszcza wtedy, gdy
tylko $rednie frakcje doprowadza sie do niej,
przyczem otrzymuje si¢ zwiekszone ilosci pa-
liwa silnikowego, -posiadajgcego w wysokim
stopniu wlasciwosé zapob:egama stukaniu w
silniku.

Na rysunku przedstawiono uklad apara-
tow, stuzacych'do wykonywania sposobu we-
dlug wynalazku niniejszego. Ropa, pozosta-
losci ropne, olej opalowy; smole weglowa,
pak lub inny ciezki olej weglowodorowy do-
prowadza si¢ przewodem ! z zaworem 2 do
pompy 3, zapomoca ktorej dostarcza sie go
przez przewéd 4 i zawér 5 do mieszalnika
6, w ktorym zostaje on dodany do innych
skladnikow surowca i écisle z niemi wymie-
szany. Wegiel lub inny odpowiedni staty lub
polstaly materjat weglisty wprowadza sie
do mieszalnika, najlepiej w postaci drobno
rozdzielonej oraz w odpowiednim stosunku
ilosciowym do oleju surowego, przez lej za-
tadowczy 7 lub przez inne odpowiednie urza-
dzenie. Mieszalnik 6 jest zaopatrzony w
mieszadlo 8 jakiejkolwiek odpowiedniej bu-
dowy, zapomoca ktérego materjal weglisty
zostaje dobrze rozdzielony w calej masie
oleju. Oleje, wytworzone podczas samego
procesu, moga byé dodawane do materjatow
w mieszalniku. Zmieszane ze soba materjaly
surowe zostaja odprowadzone z mieszalnika
przez przewdd 9 i zawér 10 do pompy 11,

ktéra tloczy je przez przewod 12 i zawér 13
do wezownicy 74. Jezeli surowiec jest ciezki
i lepki, moze si¢ okazaé konieczne ogrzewa-
nie plynnego surowca oraz mieszaniny su-
rowcéw lub tylko mieszaniny surowcow; w
tym celu przewody lub mieszalnik otacza sig
plaszczem parowym lub ogrzewa w jakikol-
wiek inny odpowiedni znany spos6b, Cieplo,
konieczne do tego celu, mozna uzyskaé z sa-
mego procesu, stosujac wymienniki ciepla,
lub w inny sposéb.

Wezownica 14 jest umieszczona w piecu
15 jakiejkolwiek odpowiedniej budowy, w
celu ogrzania materjalu surowego do poza-
danej temperatury, najlepiej pod ciénieniem
wyzszem od atmosferycznego. Gdy przepro-
wadza si¢ przez wezownice oleje ciezkie lub
staly albo polstaly materjal weglisty, to
wielkos¢ wezownicy, szybkosé przeplywu
materjaléw przez nia i stopieri jej ogrzewa-
nia obiera si¢ najlepiej tak, aby zadana tem-
peratura w wezownicy zostala osiagnieta w
takim czasie, iz nie zostanie spowodowane
szkodliwe tworzenie sie koksu i osadzanie
si¢ go w wezownicy; najlepiej jest stosowaé
w tym celu silne ogrzewanie wezownicy w
piecu oraz utrzymywanie w niej duzej szyb-
kosci przeptywu oleju. Ogrzane materjaty
przechodza z wezownicy 14 przez przewdod
16, zawor 17 i przewody 18, 21, 21°, i 21,
regulowane odpowiedniemi zaworami 22,
22° i 22, do pieca koksowniczego 20.

Piec koksowniczy 20 sklada sie (najle-
piej) z wigkszej liczby komér koksowni-
czych 23, 23° i 23", ktére moga pracowaé na
zmiane, w celu umozliwienia ich oczyszczania
oraz w celu uczynienia procesu ciaglym. Ro-
zumie si¢, ze mozna zastosowaé¢ dowolna
liczbe podobnych komér koksowniczych.
Kazda z tych komér koksowniczych posiada
pomost 24, zbudowany (najlepiej) z odpo-
wiedniego ogniotrwalego materjalu o wy-
sokiem przewodnictwie cieplnem [np we-
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mianu glmu lub podobnych mater]alow], o-
grzewanego od dolu do wysokiej temperatu-



ry przez spalanie jakiegokolwiek srodka
opalowego w komorach paleniskowych 25.
Ogrzane produkty wprowadza si¢ 2z we-
zownicy 14 na goérna powierzchnie wysoko
ogrzanego pomostu lub podkladu jednej ko-
mory lub wigkszej ich liczby, w ktérych olej
zostaje skoksowany, przyczem koks osiada
na powierzchni pomostu wzglednie cienka
warstwg o grubosci mniej wigcej 6 cali (150
mm), poczem pomost grzewa sie jeszcze
przez pewien czas, w celu odgazowania koksu
do pozadanego stopnia, przyczem, podczas te-
go ckresu odgazowywania koksu, olej kieruje
si¢ do innej komory koksowniczej, poczem
wreszcie usuwa si¢ warstwe odgazowanego
koksu zapomoca stgpora hydraulicznego lub
w jakikolwiek inny cdpowiedni sposéb. Pary,
wytworzone w komorach koksowniczych, sa
odprowadzane przewodami 26, 26" i 26", za-
opatrzonemi w zawory 27 wzglednie 27° i
27%, i przechodza przewodem 28 do kolum-
ny frakcyjnej 29. W dolnej czesci kolumny
ciezkie sktadniki par, ktére tworza obficie
koks, gdy si¢ je poddaje ponownej przerob-
ce, smola i podobne substancje zostaja od-
dzielone od nizej wrzacych skladnikéw tych
par. . Te nizej wrzace skladniki frakcjonuje
si¢ dalej, w celu oddzielenia frakcyj sred-
nich, wrzacych wyzej, anizeli lekki destylat
koricowy, a nizej od opisanych sktadnikéow
ciezkich.

Odfrakcjonowane pary lekkiego destyla-
tu koricowego odprowadza si¢ razem z ga-
zami, wytworzonemi przy pirogenetycznym
rozkladzie i koksowaniu, z gérnej czesci ko-
lumny frakcyjnej 29 przez przewdd 30 i za-
wor 31 do skraplacza 32, w ktérym sig je
chlodzi i skrapla. Powstaly destylat i gazy
odpadkowe przechodza przez przewodd 33 i
zawér 34 do odbieralnika 35, w ktorym sie
one zbieraja i rozdzielaja. Gaz mozna usu-
wa¢é z odbieralnika przez przewdd 36 i za-
wor 37. Destylat mozna odprowadzaé z od-
bieralnika przez przewsd 38 i zawdr 39 i
magazynowaé lub przerabia¢ dalej. W razie
potrzeby, czesé¢ destylatu, zebranego w od-

bieralriku 35, mozna w znany sposéb skiero-
waé zpowrotem do gornej czesci kolumny
frakcyjnej 29, w celu wzmozonego chtodze-
nia par, tworzenia flegmy i utrzymania po-
zadanej temperatury par u wylotu kolumny
frakcyjnej. W ten sposéb mozna regulowa¢
gorna granice wrzenia lekkiego destylaty
koricowego.

Przy wykonywaniu sposobu niniejszego
stosuje si¢ w komorach koksowniczych naj-
lepiej ci$nienia nizsze od atmosferycznego
lub préznie. Azeby uniknaé¢ przytem prze-
chodzenia goracych par z pieca koksownicze-
go przez pompe prozniowg lub sprezarke;
utrzymuje si¢ zmniejszone cisnienie rowniez
i w dalszych czesciach aparatury, to jest w
kolumnie frakcyjnej, skraplaczu i odbieralni-
ku. W tym celu przewidziano, jak to uwi-
doczniono na rysunku, pompe lub sprezarke
40, ktéra ssie gazy z odbieralnika 35 przez
przewdd 41 i zawor 42 i cdprowadza je przez
przewod 43 i zawoér 44 do gazometru lub
gdziekolwiek, wedlug Zyczenia.

Wysoko wrzace, latwo koksujace sig
skladniki: oleje, smoty i podobne substancje,
oddzielone z par, pochsdzatych z pieca kok-
sowniczego, w kolumnie frakcyjnej 29, ktora
stuzy réwnoczesnie jako oddzielacz smoty,
usuwa si¢ z dolnej czesci tej kolumny przez
przewéd 45 i zawér 46 do pompy 47. Pom-
pa ta tloczy te oleje przewodem 48 i odpre-
wadza je z aparatury w calosci lub w czesci
przez przewod 49 i zawér 50 do magazymo-
wania lub do-dalszej innej, nieopisywanej
tutaj przerobki. Najlepiej jednak jest odpro-
wadzi¢ pewna czesé lub calosé tych mate-
rjatéw przewodami 48 i 51 do dalszej prze-
rébki, a mianowicie: przez przewdd 52 i za-
woér 53, przewdd 18 i przewody 21, 21° i 21"
oraz odnosne zawory 22, 22° i 22 do komdr -
koksowniczych, albo pizez przewod 54, za-
wor 55 i przewéd 12 bezposrednio do we-
zownicy 14, albo wreszcie przez zawodr 56
w przewodzie 51 oraz przez przewod 70:do
mieszalnika 6.

Frakcje posrednie, uzyskane przy frak-



eyonowmitnntixh bamyohsparpochudastych
z piecow koksowniczych, odprowadza sigrg
kohunnynkrakcyjrie) 29, joko eden)strumier
bocxiyeidb wieksxepich dicaier apo ipryesiprue:
wods5Y pizawidr:58 do kelutany pomésniozuj
58w ktbgejpoddaje sig/jerpenowemuinrae-
niw zapomecss pary | wadhej; :doprowddehaj
peeér graewod 66 ziwoo G5 tubriwidnhy odt
powiddni spudéb, de|celwi sdparowknin e
szych siohudndk w - | ekldepor destybatu skotoer
wegotleraz ywiicetu neleelieniu frakCyj dred-
asehyolejwatl wezelicuth: porwanychs praus aile
gaxiw. > Pary/ hepwieghaw pries’ pordwne
verzagtie | fraleoyip Amed niel; - weuoa fap dordiot
lutanyqfrakdypjre) 39 proes prizewdd 69§24~
woby 1680 Fitalivjerdreduie, posostile po| pros
cesicppirtbinege e i prapehodng z ko
tuming {pemioeitiorey GO sprais pivewsods68i4
aawsy 26540 pomypy 66; Dbzyidsoie, | podda-
wanie frakcyj srednich powtoeneaw wiiesi
niesjebt dnfofnesweainipjshym dpesabie iCmo-
18 bytilna dyevenie, copussczones 1 Poipas 66
thocayofralacie dred el albviproda i praewdd 67
1068 iszmwir6Bi nszesmeatry o plaghopsowtL
minzlab jakiejkobwiek inadj perdesbid, wibio o
dalszej przemiany ich w wezownid§#dg#sW
tymx przypadkus 1 hakéjel Sretinier pigechddza
przewolaie 67570 allse przex prabwodIt,
phen b 22 fixpraowGd 12 esposeddnrs d6 el
dbwnity i) albpidet pravk zawtr 78w Prze
modsie 7@ do mizealnils 6w kodeym unke:
szaja si¢ z innemi skladnikami zloswiRgéi i
vowea; sloprbwadzsnegui lowgbowadcy -14.
vads Fraleoje greddnie « dishimny! f#skeyhej 29
rumng o iy o cpkannd sortiniaeido pawids ol
sahige oposobuprady Jelymyed odejeny; dot
prowadzangmo e e stz 1f £, i 3FE i
przypidky iniesdaning shooweswogimiedzal-
nikkd §rebehmapyosentualnte takke wise
ko werelpe dlwpe;ivisware iz dolvie} cigsol el
laniwy drghbyine)o 29, moini sskiesswas 2
sbest st awehoenisy| o bt 12 b eppesiedidd o1
przevwot 12 Pries sprzowsd 7401 xwee 715
dw pravwedd 8 missauigy jarw priewadeie
482 tgrzanumi frakojanssseahriomi, wybwhi
fvasehi W iwpdwniey Y, magery srkiGreny

miesphhinawialisestalemastapnioy  depieess
dronando pisoa skekwnbaicrogo) Mokaur sel
obsywisdidy Erakejdo sraditie; ogruade Wi
soisielro 14,24 | naidszhrineg Surowcbwh 1 ntite
sywintkar 6 wirbeep daad oselsticor Ho pluoa ke

* soxitiegeopy. [ Juindiokld o wgagenidy Kb des

prowa dux: Koo qiivzatring sipewabl to naj
idpiej unt shosowad Wohief tetiggraturg rin
ldedhiod-44) b 48220 orameltésienivimaczt
hi; wy2ese: od 1 gtmosiurycaness; | wynmawe
wp. 6d96;5 do |35 tmblulsnekedis wgio) preye
caomheapératudé SO cisnilenid ashuriny sigon
wyldhrgreiowsicys W kemsivehs idiaowaid
cziehy s sic cidaiianie Enackidéhiketeod
atmoshaticanegoy i amznasnjednakl stossuwad
réwniek ldiénivnié atmosiawczife! habswysssi
Tioy st cibsyi ettie, 1 ¢t (Hieowoh > kiblsOvraf
czycls! sl ey vaed daic ) stedonado tlore it w
il yoiroéveirsaghiaptortiulyio shuaoyels o
feglsjrowania; simiphaniav b dsibivoskn: skies:
plith Jdaeli dorwgzovisicy 24 dopriewaidd die
miesianing! serowions wixes z¢ssitroplinads ¢
kidhamnsy Teabayire], t gmmrstowwﬁounl
peratulig igozitladwiwgzezey wdiveli sy
padku doproewaidusnie seaveisnulesArciny s
rowcéw, wynoszaca np. od 465° do 500°C,
Jezeld ‘do wesdowhidy 74 doprowadas sig sa-
me tylko frakcje srednie z kolumny frakcyj-
inefiy Sl SEem Py SEIG 198 VL WPRISH ndlezy
i 8 by e Wy lotel ReE2oWhisY!

1o Wiytioistia ingh 49587 do- 568 Cs T dskelo
1og57 AlEisnientesha el 19°dy B9 hetn
1ebiwie e Wentperatara bhogidra sl lateon:
iesgahrimiond Wynoss ap; o@la82% o 690°C
i bvtaged s DBOr 296 PatraddAyy deoles] Riary
sievgebratt aﬁapddwsﬂ}maafbm
Wit [daliy W dlemponture BPIC Yubsidyd-
) e tyfi séaRnyhi O Bietnio L kisiesounionyai,

Prevasen | sivanilen Hiedzanimy materjaldwiz

pevosLy < Hilery Mderdwats By finkp ke
,ﬁggygwoaia‘{ s3romod w enostowhen (16
o 1Jakly preyitad: awylasianis  sposobsh heer
‘dbigds aanem tiotlkdd > hinfejezego:inwdde: ipostulyé
przerébka surowca, zlozonego z miekzaniny
ronaiyuh: vzdschriwagotwyith - spresgiowanego
hepla -dlugoptomiesmego o/ dli28j 2awartosei



czesci lotnych oraz smoly weglowej. Do we-
Zownicy 14 doprq\vadza.no te mieszaning oraz
ciezkie oleje, tworzace obficie koks i frak-
cje érednie, z kolumny frakcyjnej i oddziela-
cza smoty. T¢ mieszaning poddawano w we-
Zownicy 14, ogrz_é.nei do takiej temperatury,
iz u wylotu wezownicy temperatura wyno-
sita w przyblizeniu 482°C, a cisnienie okolo
13,5 -atm, poczem mieszaning doprowadzano
da piecow koksowniczych, pracujacych pod
ci$nieniem nizszem od atmosferycznego i w
temperaturze blnsknel 622°C. Wytworzony
koks odgazowywano dalej w temperaturze
bliskiej 816°C. Uzyskano, jako destylat z
kolumny frakcyjnej, paliwo do silnikéw o
gornej granicy wrzenia okolo 204°C. Na
907,2 kg surowego materjalu przerabianego
otrzymano okolo 545 kg koksu o matlej za-
wartoéci czgsci lotnych, w przyblizeniu 208 1
paliwa do silnikéw o duzej wlasciwosci zapo-
biegania stukaniu w silnikach i okolo 20%
wagowych gazu, nadajacego si¢ do opalania.
Utgycie oleju naftowego, jako nosnika wegla,
zwieksza wydajnosé paliwa do silnikow, a
zmniejsza wydajnosé koksu i gazu.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb pirogenetycznego rozkladu i
koksowania mieszanin drobno rozdzielonego
stalego materjalu weglistego i olejow weglo-
wodorowych, znamienny tem, Ze mieszani-
n¢ wyjéciowa poddaje si¢ najpierw rozkla-
dowi w warunkach, niepowodujacych zasad-
niczo koksowania, poczem ogrzane produkty
rozkladu doprowadza si¢ do strefy kokso-
wania, w ktérej pary oddzielaja sie od nie-
lotnej pozostalosci, ktéra zostaje nastepnie

skoksowana we wzglednie cienkiej warstwie

na silnie ogrzanej powierzchni, przyczem
pary, wytworzone w komorze koksowniczej,
poddaje si¢ frakcjonowanemu skraplaniu, w
celu wydzielenia z gazéw lekkich produktow
lotnych.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze stref¢ koksowania utrzymuje si¢ pod

ci$nieniem mniejszem . od atmosferyczne-
go. .
3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze podczas frakcjonowanego skraplania
produktow destylacji wydziela si¢ frakcje
$rednie, ktére wra w wyziszej temperaturze,
niz koricowy lekki destylat, oraz jeszcze wy-
zej od nich ‘wrzace skladniki — oddzielnie,
poczem obie te frakcje lub jedna z nich kie-
ruje si¢ zpowrotem do dalszej przerébki.

4, Odmiana sposobu wedlug zastrz. 3,
znamienna tem, Ze frakcje srednie i cigzsze
lub tylko frakcje $rednie poddaje sig, nieza-
leznie od mieszaniny wyjsciowej, pirogene-
tycznemu rozkladowi w wysokiej temperatu-
rze pod cisnieniem wyzszem od atmosferycz-
nego, poczem produkty tego rozkladu miesza
si¢ z czescia mieszaniny wyjsciowej lub z
calg jej iloscia, doprowadzang bezposrednio
do strefy koksowania,

5. Sposéb wedlug zastrz. 3 lub 4, zna-
mienny tem, ze wysoko wrzace skladniki,
otrzymane jako skropliny przy frakcjonowa-
niu produktéw koksowania, kieruje sie zpo-
wrotem do strefy koksowania do dalszej
przerobki.

6. Sposéb wedlug zastrz. 3 lub 4, zna-
mienny tem, Zze wysoko wrzace sktadniki, o-
trzymane jako skropliny, pochodzace z frak-
cjonowania par, kieruje si¢ zpowrotem do
ponownego rozkladu razem z mieszaning
wyjsciowa,.

7. Sposéb wedlug zastrz. 3, znamienny
tem, ze frakcje srednie, otrzymane jako
skropliny, pochodzace z frakcjonowania par,
kieruje si¢ zpowrotem do ponownego rozkta-
du razem z mieszanina wyjsciowa.

8. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 7, zna-
mienny tem, Ze rozklad pirogenetyczny i ko-

ksowanie mieszaniny wyjsciowej wykonywa

si¢ w sposob ciagly, przyczem doprowadza-
nie mieszaniny ogrzanej ze strefy ogrzewania
do strefy koksowania przerywa sig, gdy war-
stwa koksu, wytwarzana na ogrzanym pod-
kladzie w komorze koksowania, osiggnie
pewne maksimum, poczem strumieri ogrzanej




mieszaniny kieruje si¢ do sasiedniej komory
koksowania bez przerywania ogélnej ciaglo-
sci procesu.

9. Urzadzenie do wykonywania sposobu
wedlug zastrz. 1 — 8, znamienne tem, ze
sklada sie z mieszalnika (6), wezownicy o-
grzewczej (14), wigkszej liczby komér ko-
ksowniczych (20), kolumny frakcyjnej (29) :

chlodnicy (32), polaczonych ze soba odpo-
wiedniemi przewodami, stuzacemi do dopro-
wadzania przerobionych produktéow do po-
szczegbélnych aparatéow urzadzenia.

Universal Oil Products Co.
Zastepca: Inz. W. Suchowiak,

rzecznik patentowy.
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