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(57)摘要

本发明公开了一种转炉三次除尘气楼和屋

顶气楼优化改造控制方法，包括：S1、将高跨的通

风气楼使用带铁丝网的滤布进行封闭，同时增加

轴流风机进行强制通风；S2、封闭三次除尘气楼，

将三次除尘气楼使用滤布进行封闭，并将三次除

尘管道与集烟罩周围孔洞封堵，并将集烟罩内部

封堵严。本发明能够实现通风效果又能达到环保

要求，解决由于三次除尘气楼和屋顶气楼直通大

气带来的一系列环保问题。
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1.一种转炉三次除尘气楼和屋顶气楼优化改造控制方法，其特征在于，包括：

S1、将高跨的通风气楼使用带铁丝网的滤布进行封闭，同时增加轴流风机进行强制通

风；

S2、封闭三次除尘气楼，将三次除尘气楼使用滤布进行封闭，并将三次除尘管道与集烟

罩周围孔洞封堵，并将集烟罩内部封堵严。

2.根据权利要求1所述的转炉三次除尘气楼和屋顶气楼优化改造控制方法，其特征在

于，所述轴流风机控制连接到转炉PLC系统。

3.根据权利要求1所述的转炉三次除尘气楼和屋顶气楼优化改造控制方法，其特征在

于，还包括将三次除尘管道电动切断阀改为气动切断阀，实现每座转炉三次除尘管道切断

阀的单独快速切换，达到集中抽吸效果。

4.根据权利要求1所述的转炉三次除尘气楼和屋顶气楼优化改造控制方法，其特征在

于，生产过程中，处于吹炼的转炉开启三次除尘阀，不吹炼的转炉关闭三次除尘阀。

5.根据权利要求1所述的转炉三次除尘气楼和屋顶气楼优化改造控制方法，其特征在

于，采用阻力在200Pa的滤布，550克/m2，并使用两层铁丝网夹住滤布，增加强度。

6.根据权利要求1或5所述的转炉三次除尘气楼和屋顶气楼优化改造控制方法，其特征

在于，采用分框活动封堵方式，方便后续维护。

7.根据权利要求1所述的转炉三次除尘气楼和屋顶气楼优化改造控制方法，其特征在

于，每座通风气楼增设4台3Kw的轴流风机，流量为20800m3/h。
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一种转炉三次除尘气楼和屋顶气楼优化改造控制方法

技术领域

[0001] 本发明涉及钢铁冶金除尘技术领域，尤其涉及一种转炉三次除尘气楼和屋顶气楼

优化改造控制方法。

背景技术

[0002] 为了保证转炉厂房内空气流动以及与厂房外部空气置换，常规的转炉厂房设计都

有三次除尘气楼和高跨屋顶通风气楼。气楼通风原理为外部空气流动使气楼开孔处产生负

压，从而使厂房内空气自然向外流动，达到厂房内空气与大气产生自动置换的通风冷却效

果。另外，气楼外形为防雨型设计，即保证了通风效果，又防止向厂房内漏雨。

[0003] 转炉吹炼过程中不可避免的会产生喷溅，喷溅后产生大量的含尘烟气，从厂房高

跨通风气楼和三次除尘气楼及孔洞等部位直接溢出，表现为厂房顶部有红(黑)烟冒出，目

前考核严重同时环保不达标，影响转炉炼钢工序正常生产，严重时可导致停产。

[0004] 原转炉厂房高跨气楼和三次除尘气楼设计只考虑了通风效果，未考虑环保要求，

无法满足转炉炼钢绿色环保生产需要。导致环保检查不合格，考核严重，甚至影响转炉炼钢

的正常生产组织。因此，如果转炉厂房高跨气楼和三次除尘气楼即能实现通风效果又能达

到环保要求，那么对转炉炼钢生产将会起到重大现实意义。

发明内容

[0005] 本发明的目的是提供一种转炉三次除尘气楼和屋顶气楼优化改造控制方法，能够

实现通风效果又能达到环保要求，解决由于三次除尘气楼和屋顶气楼直通大气带来的一系

列环保问题。

[0006] 为解决上述技术问题，本发明采用如下技术方案：

[0007] 一种转炉三次除尘气楼和屋顶气楼优化改造控制方法，包括：

[0008] S1、将高跨的通风气楼使用带铁丝网的滤布进行封闭，同时增加轴流风机进行强

制通风；

[0009] S2、封闭三次除尘气楼，将三次除尘气楼使用滤布进行封闭，并将三次除尘管道与

集烟罩周围孔洞封堵，并将集烟罩内部封堵严。

[0010] 进一步的，所述轴流风机控制连接到转炉PLC系统。

[0011] 进一步的，还包括将三次除尘管道电动切断阀改为气动切断阀，实现每座转炉三

次除尘管道切断阀的单独快速切换，达到集中抽吸效果。

[0012] 进一步的，生产过程中，处于吹炼的转炉开启三次除尘阀，不吹炼的转炉关闭三次

除尘阀。

[0013] 进一步的，采用阻力在200Pa的滤布，550克/m2，并使用两层铁丝网夹住滤布，增加

强度。

[0014] 进一步的，采用分框活动封堵方式，方便后续维护。

[0015] 进一步的，每座通风气楼增设4台3Kw的轴流风机，流量为20800m3/h。
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[0016] 与现有技术相比，本发明的有益技术效果：

[0017] 本发明即能实现转炉厂房高跨气楼和三次除尘气楼的通风效果又能有效的控制

了厂房屋顶冒烟现象，达到环保要求，操作方便、控制灵活，保障转炉生产的顺利进行。

附图说明

[0018] 下面结合附图说明对本发明作进一步说明。

[0019] 图1为屋顶气楼切面图原图

[0020] 图2为屋顶气楼切面图改造图

[0021] 图3为屋顶气楼开孔封堵平面图；

[0022] 附图标记说明：1、厂房屋顶；2、气楼侧部孔；3、气楼开孔直通大气部位；4、气楼顶

部；5、内外交换气流；6、轴流风机；7、滤布。

具体实施方式

[0023] 一种转炉三次除尘气楼和屋顶气楼优化改造控制方法，参考图1至3：

[0024] S1：

[0025] 将转炉高跨的5座通风气楼进行封闭，采用两层铁丝网，中间加滤布的形式将高跨

5座通风气楼的通风通道密封。每座通风气楼再增设4台3Kw(流量为20800m3/h)的轴流风

机，共20台轴流风机，其控制连接到转炉PLC系统中，具备就地和远程操作功能，实现在转炉

主画面按钮进行单独控制(开、关)。

[0026] 采用阻力在200Pa左右的滤布(550克/m2)，使用两层铁丝网夹住滤布，增加强度。

采用分框活动封堵方式，方便后续维护。

[0027] 操作要求，20台轴流风机具备远程操作功能，轴流风机外部带挡风板。在日常运行

中可启动进行强制通风，当转了发生喷溅时停止风机挡板自动关闭，将含尘烟气抑制在高

跨内，待烟尘降落后再进行强制通风，可实现厂房排气和通风作用。

[0028] 气楼通风量核算：

[0029] 通风气楼的长度为20m，宽度为4.5m，气流流速约为0.3m/s，5座通风气楼的通风量

计算如下：

[0030] Q＝20*4.5*5*0.3*3600＝486000m3/h

[0031] 强制通风量计算如下：

[0032] Q1＝5*4*20800＝416000m3/h

[0033] 强制通风流量与自然通风量相当，同时滤布也在进行自然通风，两者的结合可保

证转炉高跨的通风需求。

[0034] S2：

[0035] 封闭三次除尘气楼，将3座三次除尘气楼使用滤布进行封闭，并将三次除尘管道与

集烟罩周围孔洞封堵，并将集烟罩内部封堵严实。

[0036] 将三次除尘管道电动切断阀改为气动切断阀，实现每座转炉三次除尘管道切断阀

的单独快速切换，达到集中抽吸效果。生产过程中，处于吹炼的转炉开启三次除尘阀，不吹

炼的转炉关闭三次除尘阀，使处于吹炼状态的转炉三次除尘的吸风量得到大大提高，同时

可有效降低三次除尘用电量，节约运行成本，这样有效提升三次除尘的除尘能力，达到更高

说　明　书 2/3 页

4

CN 111589241 A

4



的环保效果。

[0037] 以上所述的实施例仅是对本发明的优选方式进行描述，并非对本发明的范围进行

限定，在不脱离本发明设计精神的前提下，本领域普通技术人员对本发明的技术方案做出

的各种变形和改进，均应落入本发明权利要求书确定的保护范围内。
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