. @ Numero de publicacién: 2 188 838
OFICINA ESPANOLA DE

PATENTES Y MARCAS @ Int. Cl.:
DOG6F 39/00 (2006.01)

ESPANA

@) TRADUCCION DE PATENTE EUROPEA MODIFICADA T5

Numero de solicitud europea: 97116203 .7
Fecha de presentacién : 18.09.1997

Numero de publicacion de la solicitud: 0835955
Fecha de publicacion de la solicitud: 15.04.1998

Titulo: Maquina lavadora controlada por programa.

ES 2188 838 T5

Prioridad: 10.10.1996 DE 196 41 819 @ Titular/es: Miele & Cie. KG.
26.11.1996 DE 196 48 838 Carl-Miele-Strasse 29
33332 Giitersloh, DE

Fecha de publicacion de la mencién y de la @ Inventor/es: Hellhake, Wolfgang;
traduccién de patente europea: 01.07.2003 Hockeler, Regine y
Sieding, Dirk

Fecha de la publicacion de la mencién de la
patente europea modificada BOPI: 01.11.2007

Fecha de publicacion de la traduccion de patente Agente: Zuazo Araluze, Alexander
europea modificada: 01.11.2007

Venta de fasciculos: Oficina Espafiola de Patentes y Marcas. P° de la Castellana, 75 — 28071 Madrid



1 ES 2 188 838 T5 2

DESCRIPCION

Maigquina lavadora controlada por programa.

La invencion se refiere a un procedimiento para
lavar una partida de colada que estd compuesta por
piezas de ropa de diferentes tipos de tejido, segun el
concepto general de la reivindicacién 1. Un procedi-
miento asi es conocido por la US-A-5161393.

Una mdquina lavadora para la realizacién de un
procedimiento asi es comercializada por la firma
Candy, bajo la denominacién CT 946 T. En esta mé-
quina lavadora puede elegirse, para una mezcla de
carga de color estable de 2 kg (mdxima carga reco-
mendada) de ropa de color y prendas sintéticas, un lla-
mado programa universal. Asf se le ofrece al usuario
la ventaja de que ya no tiene que preclasificar su co-
lada. Como inconveniente se debe indicar que los pa-
rdmetros de programa utilizados en el programa uni-
versal estdn determinados en cuanto a velocidad de
giro de lavado, a nivel de lavado y tiempo de lavado.
Para ofrecer una seguridad suficiente frente a dafios
en la colada y a la formacion de arrugas, estos para-
metros de programa estdn ampliamente adaptados a
los de un programa para ropa sintética. Por lo tanto,
cuando la proporcién de colada de color muy ensucia-
da es elevada, se logra, debido a la reducida mecdnica
de lavado, un mal resultado de lavado. Ademas, en
la CT 946 T se suprime el centrifugado de la colada
tanto antes de los aclarados (centrifugado intermedio)
como también al final del programa (centrifugado fi-
nal). El usuario adquiere asi el confort obtenido debi-
do a la falta de centrifugado intermedio con un peor
resultado de lavado y con la necesidad de tener que
realizar el centrifugado final mediante un programa
adicional elegido de centrifugado. Existiendo ademas
el peligro de elegir una velocidad de centrifugado de-
masiado elevada para la mayoria de prendas textiles
sintéticas.

Por la EP 0 159 202 Al y por la FR-A-2 484 487
se conocen maquinas lavadoras en las cuales se deter-
minan al comienzo del programa pardmetros de la co-
lada (comportamiento de absorcién de la colada, peso
de la colada), a partir de los cuales es posible obtener
conclusiones referentes a la composicion de la partida
de la colada. Aqui pueden aparecer errores considera-
bles, que en el peor de los casos pueden dar lugar a la
destruccion de la colada. EI comportamiento en cuan-
to a absorcidn de la lana es igual al del algodén fuer-
temente absorbente, por ejemplo toalla de rizo. Estos
dos tipos de prendas de textiles se diferencian no obs-
tante muy fuertemente en cuanto a su tratamiento ad-
misible. Mientras que en la toalla de rizo son posibles
elevadas temperaturas y elevadas velocidades de gi-
ro de lavado y de centrifugado e incluso son deseadas
para lograr un buen resultado de lavado, en la lana dan
lugar a un apelmazamiento.

A la invencién se presenta asi el problema de, en
un procedimiento de lavado del tipo indicado al prin-
cipio, de optimizar la accién de lavado y/o aclarado y
a la vez asegurar un manejo sencillo.

En el marco de la invencién, se resuelve este pro-
blema mediante un procedimiento de lavado con las
particularidades de la reivindicacién independiente.

La ventaja que puede lograrse con la invencion,
consiste en la toma en consideracién automatica de la
composicién de la colada. De esta manera se le ofrece
al usuario por un lado un elevado grado de confort en
el manejo, ya que se elimina la clasificacion de la ropa
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y la necesidad de una separacion de la ropa de color
y las prendas textiles sintéticas. Por otro lado, y pese
a ello se ofrece un maximo de seguridad de que para
cada composicion de la colada se obtiene un buen re-
sultado de lavado y de aclarado. Cuando se limita la
velocidad de centrifugado, se evita ademads el peligro
de un ajuste incorrecto.

En los esquemas se representa, de manera mera-
mente esquematica, un ejemplo de ejecucién de la in-
vencion, que se describird a continuacién mds en de-
talle. Se muestra en:

figura 1 el panel de servicio (1) de una lavadora
automadtica configurada segin la invencion

figura 2 el plan de secuencia de programa de un
programa para colada mixta (5) que estd incluido en
el procedimiento correspondiente a la invencion.

Una mdquina lavadora posee un panel de servicio
(1) con un selector giratorio (2), mediante el cual pue-
den ajustarse los programas de lavado que son fun-
cion del tipo de tejido, como ropa de algodén/ropa de
color, ropa delicada, ropa sintética o lana. Mediante
pulsadores (3) pueden variarse estos programas me-
diante funciones adicionales. Mediante una seleccién
de temperaturas integrada en el selector giratorio (2),
pueden asignarse a estos programas diferentes valores
de temperatura. Adicionalmente a los programas para
tejidos especiales, por ejemplo ropa de algodén/ropa
de color a 60°C (4) puede ajustarse con el selector gi-
ratorio (2) un programa para colada mixta (5). Este
programa permite lavar una mezcla de carga con co-
lor estable de un maximo de 3 kg de ropa de color y
prendas sintéticas para una temperatura fija de 40°C.
En lugar de una asignacién fija de temperatura, es
imaginable como alternativa una posibilidad integra-
da de eleccién de temperatura desde frio hasta 60°C.
El programa de lavado se ve influido, de la manera co-
nocida, mediante un control por microprocesador (6)
en cuanto a sus parametros de programa, temperatura
de colada, velocidad de giro del tambor, cantidad de
agua, tiempo de lavado, etc.

La maquina lavadora constituida conforme a la in-
vencién posee un recipiente para la colada (8) y un
equipo de captacién del nivel conocido por la DE 44
38 760 Al, para la captacion de al menos dos niveles,
un primer nivel de llenado N, y un segundo nivel
Nuin que se encuentra por debajo de N,... Ademds,
existe un equipo de medicién de tiempo (7) que mi-
de los tiempos de absorcion t; desde que se alcanza
el primer nivel de llenado N,,,, hasta el descenso del
nivel de agua hasta el nivel N,;,. Los niveles se cap-
tan mediante un sensor analdgico de presién ADS (9),
que transmite valores de presion p;(N) dependientes
del nivel de agua en forma de una tensiéon de medida
U,i(N) al control por microprocesador, que éste a su
vez vuelve a transformar en niveles.

Tras colocar la colada y elegir el programa de
colada mixta (5) mediante el selector giratorio (2),
corre la seccion del programa “lavado principal” de
este programa tal como se representa en la figura

Primeramente el ADS (9) realiza una comproba-
cién inicial (A) del valor de la presién p, para deter-
minar si en el recipiente de la colada (8) de la maqui-
na lavadora todavia hay agua residual o bien la colada
se ha depositado con humedad excesiva. Si es este el
caso, continua el programa de lavado, por razones de
seguridad, como programa sintético, ya que por parte
del equipo de captacion de tiempos ya no pueden ser
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calculados los tiempos de absorcién que dan informa-
cién sobre la composicion de la colada.

Cuando el valor de presién es inferior a un valor
umbral p, = 10 mmca, tiene lugar el primer proceso
de llenado (B) hasta el nivel p; = 75 mmca (= N,,,,)-
Para mayor seguridad, en todos los casos se introdu-
ce agua durante 30 segundos. De esta manera queda
asegurado que cuando se produce espuma abundan-
te (sobredosis de detergente) existe una cantidad mi-
nima de agua en el recipiente de la colada. Tras al-
canzar N,,,, finaliza el proceso de llenado cerrando
la vélvula magnética y el tambor gira con una velo-
cidad de 40 rpm. Asi la colada absorbe nuevamente
una parte del agua introducida en el recipiente de co-
lada (8). Se realiza una medicién del primer tiempo
de absorcioén ty; (C) desde el cierre de la valvula mag-
nética al alcanzar el nivel N,,,, hasta alcanzar el nivel
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Nuin = 35 mmca.

En base a este primer tiempo de absorcidn, calcu-
la el control por microprocesador (6) la composicién
de la partida de colada. Para un tiempo de aspiracién
t;; de mds de 30 segundos, se continda con un pro-
grama sintético. Si el tiempo de absorcidn se encuen-
tra por debajo de 30 segundos, el programa de lavado
prosigue como programa modificado de algodén/ropa
de color. La temperatura de la colada se fija entonces
bien en 40°C (Variante 1) o bien se regula hasta un
valor elegido por el usuario (Variante 2). El nivel de
agua en el lavado se eleva, frente a lo que sucede en
los programas tradicionales de ropa de algodén/ropa
de color (45 mmca), a 65 mmca. Ademds se limita
la velocidad de centrifugado, independientemente del
valor elegido para la misma, a 900 rpm.
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REIVINDICACIONES

1. Procedimiento para lavar partidas de colada
compuestas por piezas de colada de diferentes tipos
de tejido en una mdquina lavadora con un panel de
servicio en el que estdn dispuestos selectores girato-
rios y/o pulsadores, que por un lado sirven para el
ajuste de un programa de lavado que depende del tipo
de tejido (ropa de algodén/ropa de color, ropa sintéti-
ca, lana) y de la temperatura y por otro lado permite
el ajuste de un programa para lavar una partida de co-
lada (ropa mixta 40°C), compuesta por piezas de co-
lada de diferentes tipos de tejido, y con un control de
programa que ejecuta el programa ajustado teniendo
en cuenta los pardmetros de programa determinados
para ello, determindndose al comienzo del programa

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

para colada mixta un pardmetro de colada que permi-
te deducir la composicion de la partida de colada, y
que a continuacién y en funcién de los pardmetros de
colada medidos se determinan, a partir de una serie
de secuencias de programa elegibles, aquellos con los
que continda el programa,

caracterizado porque,

independientemente de la velocidad de giro ajus-
tada, tiene lugar una limitacién a una velocidad de
giro maxima y el nivel de agua se eleva respecto al
de un programa tradicional para ropa de algodén/ropa
de color, y como parametros de la colada se mide el
tiempo de absorcion desde la primera vez que se al-
canza un nivel de agua superior hasta el primer des-
censo hasta un nivel de agua inferior.
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Seleccionada colada
mixta

:

Medicién de
A presion

p 0> 10 mmca

si No hay control de acceso de agua
Vigilancia de nivel 75/35

no

1. Proceso de llenado para n=0 hasta pl = 75 mmca, medir t 1

no

si
» | seguir llenando hasta t 1= 30"

Cerrar valvula magnética para pl d bient 1, P
lavado con 10” ENCENDIDO 40 rpm/5” APAGADO |~

\ 4

Determinacion del 1. Tiempo de absorcion ts 1

si & no

Ejecutar programa para ropa de color
2. Llenar para n = 0, hasta p2 = 75 mmca,
medirt 2

Ejecutar programa PFL, continuar
midiendo el primer tiempo de
absorcion, calcular etapas de carga
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