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@ Hol paneel voor het maken van ijs.

@ Een hol paneel omvat een doorstroombare holte met een toevoer en een afvoer voor warmteoverdracht-
medium, welk paneel bestemd is om deel uit te maken van een industriéle inrichting voor het maken van ijs,

welke inrichting omvat:

het genoemde paneel in althans min of meer verticale stand;

benattingsmiddelen voor het toevoeren van water aan een buitenvlak van het paneel;

koelmiddelen voor het intermitterend aan de holte toevoeren van koude vloeistof, zodanig, dat het aan het
buitenvlak van het paneel toegevoerde water kan bevriezen tot een ijskorst die aan dat buitenviak hecht; en
verwarmingsmiddelen voor het in afwisseling met de werkzaamheid van de genoemde koelmiddelen aan de
holte toevoeren van warm medium, bijvoorbeeld een gas, zodanig, dat een gevormde ijskorst vrijkomt van het

paneel;
en bezit het kenmerk, dat

althans in de onderste zone van de holte een aan een toevoer aansluitende gastoevoer aanwezig is, die is
voorzien van een zich over in hoofdzaak de gehele breedte van de holte uitstrekkende rij gasdoorvoer-
openingen en dat aan de bovenste zone van de holte een afvoer aansluit.

De inhoud van dit octrooi komt overeen met de oorspronkelijk ingediende beschrijving met conclusie(s) en

eventuele tekeningen.
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Hol paneel voor het maken van ijs

De uitvinding heeft betrekking op een hol
paneel, omvattende een doorstroombare holte met ten
minste één toevoer en ten minste één afvoer voor warmte-
overdrachtmedium, in het bijzonder een tweefasenmedium,
welk paneel bestemd is om deel uit te maken van een
industrié&le inrichting voor het maken van ijs, welke
inrichting omvat:

het genoemde paneel in althans min of meer
verticale stand;

benattingsmiddelen voor het toevoeren van water
aan een buitenvlak van het paneel;

koelmiddelen voor het intermitterend aan de
holte toevoeren van koude vloeistof, zodanig, dat het aan
het buitenvlak van het paneel toegevoerde water kan
bevriezen tot een ijskorst die aan dat buitenvlak hecht;
en

verwarmingsmiddelen voor het in afwisseling met
de werkzaamheid van de genoemde koelmiddelen aan de holte
toevoeren van warm medium, bijvoorbeeld een gas, zodanig,
dat een gevormde ijskorst vrijkomt van het paneel.

Een dergelijk hol paneel is bekend. Het is
bestemd om deel uit te maken van een vriesinstallatie met
behulp waarvan op industriéle schaal ijs kan worden
vervaardigd. Daartoe is het holle paneel opgenomen in een
industriéle inrichting met een circuit met een
tweefasenmedium, dat het holle paneel doorstroomt en
tijdens één cyclus eerst het paneel afkoelt zodat het
daaroverheen stromende water kan bevriezen tot een
ijskorst en in een volgende fase verwarmt, zodat de
grenslaag van de ijskorst smelt en de gevormde ijskorst
kan vrijkomen van het paneel en omlaagvallen.
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Bij een bekend paneel wordt voor de ontdooifase
gebruik gemaakt van verwarmd gas met een temperatuur van
bijvoorbeeld 30°C, dat aan de bovenzijde van het paneel
via een toevoer in de holte wordt toegelaten, althans ten
dele condenseert tot vloeistof, die aan de onderzijde de
holte verlaat.

Het blijkt, dat de ontdooifase van een vries-
/dooicyclus te wensen overlaat.

Het is een doel van de uitvinding, een paneel
van het bekende type zodanig uit te voeren, dat de
beschreven nadelen van de stand der techniek zich niet
voordoen.

Met het oog hierop vertoont het paneel volgens
de uitvinding de bijzonderheid, dat althans in de
onderste zone van de holte een aan een toevoer
aansluitende gastoevoer aanwezig is, die is voorzien van
een zich over in hoofdzaak de gehele breedte van de holte
uitstrekkende rij gasdoorvoeropeningen en dat aan de
bovenste zone van de holte een afvoer aansluit.

Door deze structuur volgens de uitvinding wordt
bereikt, dat. het verwarmende medium zich met een grote
mate van homogeniteit langs het gehele te verwarmen
oppervlak van het paneel beweegt, waardoor de ontdooifase
zeer effectief, dat wil zeggen in korte tijd en zonder
dode hoeken, plaats vindt.

Fen zeer eenvoudige uitvoering vertoont het
kenmerk, dat de gastoevoer een buis is.

Deze laatste variant kan de bijzonderheid
vertonen, dat de buis zich binnen de holte uitstrekt en
van gasdoorvoeropeningen is voorzien.

Een alternatief vertoont de bijzonderheid, dat
de buis zich buiten het paneel uitstrekt en het paneel
pinnen de buis van gasdoorvoeropeningen is voorzien.

Weer een andere uitvoering vertoont het
kenmerk, dat het paneel is vervaardigd door twee metalen
platen op elkaar te leggen, aan hun randen mediumdicht en
drukvast door lassen met elkaar te verbinden, verspreid
over het oppervlak door lassen de platen op discrete
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laszones met elkaar te verbinden, het op enig moment
aanbrengen van ten minste één toevoer voor medium onder
druk, het toevoeren van medium onder druk aan die
toevoer, zodanig, dat de platen onder plastische
vervorming uiteen wijken voor vorming van de holte onder
handhaving van de verbinding ter plaatse van de laszones,
en dat de gastoevoer is uitgevoerd als een rij zich aan
de onderzijde wvan het paneel bevindende laszones
waartussen zich door toevoer van het drukmedium
gasdoorvoeropeningen hebben gevormd, welke aldus gevormde
gastoevoer aansluit aan een toevoer.

In deze laatste uitvoering kunnen de lassen
zijn gevormd door rolnaadlassen, puntlassen, laserlassen,
frictielassen of elke andere geschikte lasmethode. Het
voordeel van laserlassen is dat door middel van
computersturing het laspatroon zeer eenvoudig aan te
stellen eisen kan voldoen.

Teneinde een zo goed mogelijke homogeniteit van
het verwarmende gas in de holte te verzekeren, kan het
paneel met voordeel de bijzonderheid vertonen, dat de
gastoevoer zodanig is uitgevoerd, dat de daardoor
afgegeven gasdebiet over de gehele breedte van de holte
in hoofdzaak dezelfde waarde bezit.

Een uitvoeringsvoorbeeld van deze laatste
inventieve gedachte vertoont het kenmerk, dat het
dwarsdoorsnedeoppervlak in stroomafwaartse richting ten
opzichte van de toevoer afneemt. Hierdoor wordt de
drukval over de lengte van de gastoevoer effectief
gecompenseerd.

Weer een andere uitvoering van deze beschreven
inventieve gedachte vertoont de bijzonderheid, dat de
onderlinge afstand tussen de gasdoorvoeropeningen in
stroomafwaartse richting ten opzichte van de toevoer
afneemt.

Teneinde de beschreven drukval zo goed mogelijk
beheersbaar te doen zijn, kan het paneel de bijzonderheid
vertonen, dat waarbij het totale oppervlak van de
gasdoorvoeropeningen kleiner is dan 0,1 x het invoer-
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dwarsdoorsnedeoppervlak van de gastoevoer.

In het bijzonder in geval van een gewenste
korte ontdooifase, ook in het geval, waarin een paneel
een substantiéle hoogte bezit, kan het paneel het kenmerk
bezitten, dat zich boven de gencemde gastoevoer nog ten
minste één additionele gastoevoer uitstrekt.

Een dergelijke gastoevoer kan op elke gewenste
technisch zinvolle wijze worden uitgevoerd.

De aanvriesfase verloopt op dezelfde wijze als
volgens de stand der techniek. Bij het afdooien van het
ijs wordt het warme gas met een temperatuur van
bijvoorbeeld 10°C-80°C via de gasdoorvoeropeningen in de
vloceistof in de holte gebracht en gelijkmatig verdeeld
over de gehele breedte van het paneel. Hierdoor vindt
opwarming van de vloeistof plaats. De vioeistof gaat
daardoor koken en er ontstaat damp. De damp wordt door de
gebruikelijke compressor afgezogen en gecomprimeerd,
waardoor weer opnieuw warm gas ontstaat, dat weer in het
paneel wordt ingespoten.

De uitvinding geeft het voordeel, dat in het
paneel relatief kleine drukwisselingen ten opzichte van
de stand der techniek optreden, waardoor geringere
plaatdiktes gebruikt kunnen worden, zonder het gevaar,
dat vermoeiing optreedt. De bekende techniek vereist in
het algemeen grote en kostbare kleppen. Volgens de
uitvinding wordt het gas rechtstreeks afgezogen door de
compressor, waardoor zuiggaskleppen niet meer nodig zijn.

Beschreven is een inrichting, waarbij warm gas
boven in het paneel wordt gespoten. Dit gas condenseert
in de paneelholte tot vloeistof. Deze wordt vanaf de
onderzijde uit de holte verwijderd. Deze vlceistof kan
niet rechtstreeks naar de compressor worden geleid, omdat
een compressor immers alleen in staat is tot het
comprimeren van gas en geen vloeistof kan verwerken.
Daarom is het nodig, dat de vloeistof, het gecondenseerde
gas, eerst verdampt wordt, voor het naar de compressor
kan worden geleid. In deze inrichting is derhalve een

zuigklep nodig.
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Een verder groot nadeel van de bekende
inrichting is het optreden van hoge drukken in het paneel
in de afdooifase, waardoor grotere plaatdikten nodig zijn
ter voorkoming van vermoeiing. Verder vereist de bekende
inrichting grote en dure zuiggaskleppen. Deze kleppen
dienen bestuurd te worden, hetgeen het besturingssysteem
ook relatief gecompliceerd maakt.

De uitvinding zal nu worden toegelicht aan de
hand van bijgaande tekeningen.

In de tekeningen tonen:

Fig. 1 een schematisch dwarsdoorsnede-aanzicht
van een paneel volgens de uitvinding in een eerste
uitvoeringsvoorbeeld;

Fig. 2 de onderste zone van een paneel in het
tweede uvitvoeringsvoorbeeld;

Fig. 3 een met Fig. 1 corresponderend aanzicht
van een derde uitvoeringsvoorbeeld;

Fig. 4 de dwarsdoorsnede IV-IV uit Fig. 3;

Fig. 5 een dwarsdoorsnede door een onderste
zone van een variant; en

Fig. 6 een met Fig. 1 corresponderend aanzicht
van vijfde uitvoeringsvoorbeeld.

Fig. 1 toont een hol paneel 1, omvattende een
doorstroombare holte 2 met een toevoer 3 voor heet gas
(tijdens de ontdooifase) en een afvoer 4 voor gas. Het
paneel bestaat uit twee bijvoorbeeld roestvrijstalen
platen die op geschikte wijze gas- en vloeistofdicht en
drukbestendig met elkaar gekoppeld zijn. De holte 2 is
doorstroombaar voor medium, bijvoorbeeld een
tweefasenmedium, dat kan bestaan uit vloeistof en/of gas,
via de toevoer 3 en de afvoer 4 vice versa.

Tijdens de aanvriesfase wordt het in verticale
dan wel enigszins schuine stand ten opzichte van de
verticale stand opgestelde paneel benat door niet-
getekende sproeimiddelen waardoor aan het enigszins naar
boven gerichte buitenvlak van het paneel een ijskorst
wordt gevormd onder invlioed van de koude vloeistof 5 die
zich in de holte 2 bevindt. Deze vloeistof wordt op
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pekende wijze gevormd in een koelcircuit, waarvan een
compressor deel uitmaakt. Dit is een aspect, dat algemeen
bekend is en daarom niet nader wordt toegelicht. Nadat
zich bijvoorbeeld gedurende 10 minuten een ijskorst van
substantiéle dikte heeft gevormd, dient deze te worden
verwijderd om te worden gebruikt waar dat nodig is.
Daartoe wordt via de gastoevoer 3 heet gas met een
temperatuur van enkele tientallen graden Celsius
toegelaten tot de holte 3. Daartoe is de gastoevoer 3
uitgevoerd als een zich aan de onderzijde van de holte 2
bevindende buis 6 (waarvan de dwarsdoorsnedevorm in
principe naar wens kan worden gekozen), welke buis 6 is
voorzien van gasdoorvoeropeningen 7. De gasstroom 8 wordt
via de gasdoorvoeropeningen 7 in de vloeistof 5 gebracht.
Hierdoor vormt zich een wolk van kleine gasbellen 9 die
ervoor zorgen, dat de vloeistof 5 opwarmt en gaat koken,
waardoor via de gasafvoer 4 weer gas wordt afgevoerd,
waardoor de tussen de afvoer 4 en de toevoer 3 aanwezige
compressor op de juiste wijze kan functioneren. Een
compressor immers is uitsluitend in staat tot het
verwerken van gas. Zoals schematisch aangeduid in de
tekening, zijn de gasbellen 9 met een grote mate van
homogeniteit verdeeld over het paneel 1, waardoor het
afdooien zonder dode hoeken en in relatief korte tijd kan
plaatsvinden.

De gasdoorvoeropeningen 7 zijn stroomafwaarts
ten opzichte van de toevoer 3 met afnemende onderlinge
afstand aangebracht ter compensatie van de drukval over
de buis 6. Dit verzekert een goede homogeniteit van de
gasstroom over de breedte van het paneel 1.

Fig. 2 toont een uitvoering, waarin een aan de
toevoer 3 aansluitende buis 10 is voorzien van
gasdoorvoeropeningen 7 die op onderling gelijke afstanden
zijn geplaatst, maar waarbij ter verzekering van éeéen
goede uniformiteit van de gasdosering de buis 10 een
stroomafwaarts ten opzichte van de toevoer 3 toelopende
vorm bezit.

Fig. 3 toont een paneel 11, dat is vervaardigd
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door twee metalen platen op elkaar te leggen, aan hun
omtrek door rolnaadlassen mediumdicht en drukvast met
elkaar te verbinden, verspreid over het oppervlak door
laserlassen de platen op discrete laszones 16 met elkaar
te verbinden, het aanbrengen van een toevoer 12 voor heet
gas (tijdens de ontdooifase) en een afvoer 13, het
toevoeren van medium onder hoge druk aan de of elke
gemaakte toevoer/afvoer, zodanig, dat de platen onder
plastische vervorming uiteenwijken voorvorming van een
holte 13 onder handhaving van de verbinding ter plaatse
van de laszones 16. Anders dan in de uitvoeringen volgens
de Fig. 1 en 2 is in de uitvoering volgens Fig. 3 de
gastoevoer uitgevoerd middels een rij zich aan de
onderzijde van het paneel 11 bevindende laszones 14,
waartussen zich door toevoer van het drukmedium
gasdoorvoeropeningen 15 hebben gevormd, welke aldus
gevormde gastoevoer aansluit aan de toevoer 12.

De laszones 14 en 16 zijn in deze uitvoering
gevormd door laserlassen met cirkelvormige patronen. Elk
ander geschikt patroon en elke andere geschikte
lasmethode komt evenwel ook in aanmerking.

Het verwijzingsgetal 17 duidt de omtrekslasnaad
aan die door rolnaadlassen is gevormd.

Fig. 4 toont de doorsnede IV-IV uit Fig. 3.
Duidelijk is het algemeen kussenvormige karakter van het
paneel 1, waarbij de ter plaatse van de omtrekslasnaad 17
en de laszones 16 de twee roestvrijstalen platen 18, 19
met elkaar verbonden zijn onder vrijlating van de voor
vlceistof en gas doorstroombare holte 20.

Fig. 5 toont het onderste deel van een paneel
21 waarvan de omtrekslasnaad 17 is omgeven door een
gastoevoerbuis 22 waardoorheen verwarmd gas onder druk
kan stromen, dat via gaten 23 in de roestvrijstalen
platen 24, 25 kan worden toegelaten tot de vloeistof 5 in
de holte 26.

Fig. 6 tenslotte toont een paneel 30 met twee
gastoevoeren 3, 3', waaraan buizen 27, 28 aansluiten met

gasdoorvoeropeningen 29, waardoorheen verwarmd gas kan



stromen. Met deze laatste uitvoering kan een nog

verhoogde ontdooisnelheid worden gerealiseerd.
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Conclusies

1. Hol paneel, omvattende een doorstroombare
holte met ten minste één toevoer en ten minste één afvoer
voor warmte-overdrachtmedium, in het bijzonder een
tweefasenmedium, welk paneel bestemd is om deel uit te
maken van een industriéle inrichting voor het maken wvan
ijs, welke inrichting omvat:

het genoemde paneel in althans min of meer
verticale stand;

benattingsmiddelen voor het toevoeren van water
aan een buitenvlak van het paneel;

koelmiddelen voor het intermitterend aan de
holte toevceren van koude vloeistof, zodanig, dat het aan
het buitenvlak van het paneel toegevoerde water kan
bevriezen tot een ijskorst die aan dat buitenvlak hecht;
en

verwarmingsmiddelen voor het in afwisseling met
de werkzaamheid van de genocemde koelmiddelen aan de holte
toevoeren van warm medium, bijvoorbeeld een gas, zodanig,
dat een gevormde ijskorst vrijkomt van het paneel;

met het kenmerk, dat

althans in de onderste zone van de holte een
aan een toevoer aansluitende gastoevoer aanwezig is, die
is voorzien van een zich over in hoofdzaak de gehele
breedte van de holte uitstrekkende rij
gasdoorvoeropeningen en dat aan de bovenste zone van de
holte een afvoer aansluit.

2. Paneel volgens conclusie 1,

met het kenmerk, dat

de gastoevoer een buis is.

3. Paneel volgens conclusie 2,

met het kenmerk, dat
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de buis zich binnen de holte uitstrekt en van
gasdoorvoeropeningen is voorzien.

4. Paneel volgens conclusie 2,

met het kenmerk, dat

de buis zich buiten het paneel uitstrekt en het
paneel binnen de buis van gasdoorvoeropeningen 1is
voorzien.

5. Paneel volgens conclusie 1,

met het kenmerk, dat

het paneel is vervaardigd door twee metalen
platen op elkaar te leggen, aan hun randen mediumdicht en
drukvast door lassen met elkaar te verbinden, verspreid
over het oppervlak door lassen de platen op discrete
laszones met elkaar te verbinden, het op enig moment
aanbrengen van ten minste één toevoer voor medium onder
druk, het toevoeren van medium onder druk aan die
toevoer, zodanig, dat de platen onder plastische
vervorming uiteen wijken voor vorming van de holte onder
handhaving van de verbinding ter plaatse van de laszones,

en dat de gastoevoer is uitgevoerd als een rij
zich aan de onderzijde van het paneel bevindende laszones
waartussen zich door toevoer van het drukmedium
gasdoorvoeropeningen hebben gevormd, welke aldus gevormde
gastoevoer aansluit aan een toevoer.

6. Paneel volgens conclusie 1,

met het kenmerk, dat

de gastoevoer zodanig is uitgevoerd, dat de
daardoor afgegeven gasdebiet over de gehele breedte van
de holte in hoofdzaak dezelfde waarde bezit.

7. Paneel volgens conclusie 6,

met het kenmerk, dat

het dwarsdoorsnedeoppervlak in stroomafwaartse
richting ten opzichte van de toevoer afneemt.

8. Paneel volgens conclusie 6,

met het kenmerk, dat

de onderlinge afstand tussen de
gasdoorvoeropeningen in stroomafwaartse richting ten

opzichte van de toevoer afneemt.
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9. Paneel volgens conclusie 1,

waarbij het totale oppervlak van de
gasdoorvoeropeningen kleiner is dan 0,1 x het invoer-
dwarsdoorsnedeoppervlak van de gastoevoer.

5 10. Paneel volgens conclusie 1,

met het kenmerk, dat

zich boven de genoemde gastoevoer nog ten
minste één additionele gastoevoer uitstrekt.

10 * %k Kk %
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indiening of daarna rechien worden aangevraagd kan niet als nleuw worden beschouwd
Lt docurnre;]nl dal het berogap op een re%hl var;ﬂ voorrang aan twijfel of kan niet worden beschouwd op inventiviteit te berusten
onderhevig maakt of dat aangehaald wordt om de publikatiedatum w i . Hio g el i
van een andere aanhaling vast e stellen of om een andere reden Y d:);:l;:;e\e: :”\gargebr:jzagr'\%e;rvl::alagrég‘(adﬁ r:‘ig'clg?d%:vﬁmuugl:geigﬁmm
zoals aan ven ¢ o .
*0* document gae?gelrekking heeft op een mondefinge ulleenzetling, w'annee"; het docxmclap': beschouwd wordt in combinalie met één
een gebruik, een tentoonstelling of een ander middel of meerdere soorigelike documenien, en deze combinatie voor een
P documemgeepubliceerd voor de datumn van indiening . deskundige voor de hand ligt o
maar na de ingeroepen dalum van voorrang &* document dat deel uitmaakt van dezelfde oclrooifamilie
Datum waarop hel nieuwheidsonderzoek van inlernationaal type werd voltooid Verzenddatum van hel rapport van het nieuwheidsonderzoek van
internationaal type
2 April 2002
Naam en adres van de instantie De bevoegde amblenaar
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NL - 2280 HV Rijswijk
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C.(Vervolg). VAN BELANG GEACHTE DOCUMENTEN

Categorie ®

Geciteerde documenten, evenlueel met aanduiding van speciaal van belang zijnde passages Van belang voor

conclusie nr.

EP 1 038 575 A (XCELLSIS GMBH)
27 September 2000 (2000-09-27)
het gehele document

US 4 829 782 A (MUELLER PAUL ET AL)
16 Mei 1989 (1989-05-16)

het gehele document

kolom 3, regel 51 - regel 56

US 2 555 055 A (ORT FRANK C)

29 Mei 1951 (1951-05-29)

het gehele document

US 1 779 911 A (LITLE JR THOMAS J)

28 Oktober 1930 (1930-10-28)

het gehele document

US 5 806 586 A (OSTHUES JOSEF ET AL)
15 September 1998 (1998-09-15)

het gehele document

FR 2 479 961 A (SUEDDEUTSCHE KUEHLER BEHR)
9 Oktober 1981 (1981-10-09)

het gehele document

EP 0 117 554 A (JOHS BURMESTER & CO GMBH)
5 September 1984 (1984-09-05)

het gehele document

6-8

10

6,7

6-8

Formulier PCTAISA/201 (vervolg tweede blad) (juli 1992)

bladzijde 2 van 2




VERSLAG VAN HET NIEUWHE.DSONDERZOEK VAN Nummer van hel verzoek om een nieuwheidsonderzoek
INTERNATIONAAL TYPE NL 1018799

Informatie over leden van dezeWlde octrooifamilie

In het rapport Datum van Overeenkomend(e) Datum van
genoemd octrooigeschrift publicatie geschrift(en) publicatie

WO 9734117 A 18-09-1997 NL 1002528 C2 07-02-1997
AU 2236697 A 01-10-1997
NL 1002528 Al 26-06-1996
WO 9734117 Al 18-09-1997
ZA 9701857 A 09-09-1997

US 968550 A GEEN

EP 0330288 A 30-08-1989 NL 8800504 A 18-09-1989
EP 0330288 Al 30-08-1989

DE 2929888 A 19-02-1981 DE 2929888 Al 19-02-1981

EP 1038575 A 27-09-2000 DE 19912318 Al 28-09-2000
EP 1038575 A2 27-09-2000

US 4829782 A 16-05-1989  GEEN

Us 2555055 A 29-05-1951  GEEN

us 1779911 A 28-10-1930 US 1712085 A 07-05-1929

US 5806586 A 15-09-1998 AT 163224 T 15-02-1998
CA 2166395 Al 19-01-1995
DE 4422178 Al 12-01-1995
DE 59405261 D1 19-03-1998
DK 706633 T3 28-09-1998
WO 9502159 Al 19-01-1995
EP 0706633 Al 17-04-1996
ES 2115242 T3 16-06-1998

FR 2479961 A 09-10-1981 DE 8009473 U1 10-07-1980
ES 257354 Y 16-01-1982
FR 2479961 A3 09-10-1981

EP 0117554 A 05-09-1984 DE 3306865 Al 20-09-1984
AT 20144 T 15-06-1986
DE 3347815 Al 28-03-1985
DE 3460165 D1 03-07-1986
EP 0117554 Al 05-09-1984
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