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Pehmedvuorausmenetelmissa kdytettava vuo-
rausputki kasittaa sisdkerroksen, jossa on
vksi tai useampia sen ymparille kierretty-
Jj& vahvistuskerroksia. Vahvistuskerros tai
~kerrokset on kierretty niin, etta sen tai
niiden reunat limittyvdt ja limittyneet
reunat voidaan liittas yhteen liimalla,
joka joustaa, kun vuorausputki laajenne-
taan sitten vuorattavan putkijohdon tai
-~kanavan pintaan. Sisdkerros on vahvistus-
kerrosta tai kaikkia vahvistuskerroksia
vastaavalla tavalla hartsia imevdd mate-
riaalia ja vuorausputki on kyllastetty
kovettuvalla tekohartsilla ennen sen laa-

jentamista paikalleen. Hartsi kovetetaan,
niin etta vahvistuskerros uppoaa tai vah-
vistuskerrokset uppoavat kovettuneeseen
hartsiin,



Ett vid ett mjukfodringsfdrfarande anvant
foderrdr har ett innerskikt med ettt eller
flera runtom det lindade forstarknings-
skikt. Forstarkningsskiktet eller -skikten
ar lindade sa, att dess eller deras kanter
dverlappar och de sverlappande kanterna,
kan sammanhidftas med ett lim, som ger
efter da foderrdret sedan utvidgas mot
ytan i den rorledning eller rorkanal, som
skall fodras. Innerskiktet &r liksom fOr-
starkningsskiktet eller -skikten av
hartsabsorbent material och foderroret har
impregnerats med hirdande syntetharts
innan det utvidgats i slutldge. Hartset
hardas sa att forstarkningsskiktet eller

_sikten inbaddas i det hardnade hartset.
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Vuorausputki ja putkijohdon tai putkikanavan vuoraus-

menetelmi

Tédm8 keksint® koskee vuorausmateriaaleja putkijoh-
tojen ja putkikanavien vuoraamiseksi Jja téllaiset mate-
riaalit tehd&&n keksinndn mukaan siten, ettd vuorausmate-
riaaleja voidaan itse asiassa k#ytt#4 sellaisten putkien
valmistukseen, joita voidaan kayttas yleisesti, vastakoh-
tana niiden kdyttémiselle putkijohtojen ja putkikanavien
vuoraamiseen.

Tarkemmin sanottuna on t&min keksinndn kohteena
patenttivaatimuksen 1 johdanto-osan mukainen vuorausputki
ja patenttivaatimuksen 7 johdanto-osan mukainen vuorausme-
netelma.

Nykyddn tunnetut putkijohtojen ja putkikanavien
vuoraamiseen kdytettdvédt vuorausmenetelmit kidsittivit sel-
laisen joustavan vuorausputken kdyttédmisen, jossa on aina-
kin yksi hartsia imevd kerros. T&m#& hartsia imevi kerros
kylldstet&dsn kovettuvalla tekohartsilla ja putki muotoil-
laan sen ollessa kyllistetty, mutta viel# joustava sitten
putkijohdon tai putkikanavan pintaa vastaavaksi nestepai-
netta kdyttden. Paineen ollessa vieli kdytdssd hartsi ko-
vetetaan tai sen annetaan kovettua, jolloin putkijohdon
tai putkikanavan pintaan muodostuu kova ja j&ykka vuoraus-
putki. N&m& vuorausmenetelmit tunnetaan pehmedvuorausmene-
telming.

Tekniikan tasona esitetdin tissi vhteydessd euroop-
palainen patenttihakemus 205621 ja 228998 seks ranskalai-
nen patenttijulkaisu 2574898.

Vuorausputki voidaan vetd3 aivan yksinkertaisesti
putkijohtoon tai putkikanavaan ja laajentaa se sitten nes-
tepaineen avulla tai vaihtoehtoisesti vuoraus voidaan
kddnt&da putkijohtoon tai putkikanavaan ja sitd pitkin j&l-
leen nestepaineen avulla. Kiasitelt&dvs keksint® koskee kum-

paakin menetelm&d, mutta sitd8 voidaan soveltaa parhaiten
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siind tapauksessa, jolloin vuorausputki vedet&&n aivan
yksinkertaisesti putkijohtoon tai putkikanavaan. Kidsitel-
tdv8d keksintdd8 voidaan soveltaa myds silloin, kun vuo-
rausputki laajennetaan aivan yksinkertaisesti vapaassa
tilassa, niin ettd siitd tulee poikkileikkaukseltaan py&-
red putki, ja ettd hartsin kovettuessa muodostuu itsendi-
sesti pystyssd pysyvd ja valmis putki.

Jo tunnetut vuorausputket kdsittdvat péddasiassa
yhden tai useamman kuituhuopakerroksen hartsin imeyttémi-
seksi ja vuorausputken ulkopinnassa voi olla ldpdisemdtdn
kalvo hartsin pit&@miseksi putken sis&lld. Ldpdisemdtdn
kerros voi olla ulompaan huopakerrokseen kiinnitetty pin-
noite.

Ndiden vuorausputkien varustaminen vahvistuksella
valmiin jdayk&n wvuorauksen tai putken rengaslujuuden paran-
tamiseksi on my®ds todettu tarpeelliseksi, ja kdsiteltdvid
keksint® koskeekin tdllaista wvahvistusta, joka koostuu
keksinndén mukaan yhdestd tai useammasta kudotusta kuituma-
teriaalikerroksesta, joka tai jotka on kierretty hartsia
imevdd materiaalia olevan sisdkerroksen tai sisdkerrosten
ympdrille, vahvistuskerroksen/-kerrosten ollessa kierretty
ja limitetty aivan yksinkertaisesti imukykyisen sisdker-
roksen tai imukykyisten sisdkerrosten ympdrille niin, etta
laajennettaessa vuorausputki mdardttyyn kokoon vahvistus-
kerroksen tai kerrosten limittyneet reunat liukuvat toi-
siinsa ndhden, jolloin vahvistuskerros/-kerrokset saadaan
laajenemaan.

Tarkemmin sanottuna on keksinntn mukaiselle vuo-
rausputkelle tunnusomaista se, mitd on sanottu itsendisen
patenttivaatimuksen 1 tunnusmerkkiosassa. Keksinndn mukai-
sen vuorausputken edulliset suoritusmuodot ilmenevédt ohei-
sista epditsendisistd patenttivaatimuksista 2 - 6. Keksin-
ndn mukaiselle vuorausmenetelmdlle on tunnusomaista se,
mitd on sanottu patenttivaatimuksen 7 tunnusmerkkiosassa.

Keksinndn mukaisen vuorausmenetelmdn edulliset suoritus-
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muodot ovat oheisten epditsendisten patenttivaatimuksen 8
- 9 kohteena.

Kudotun kuitumateriaalikerroksen tai -kerrosten
limittyneet reunat liitet&in vyhteen mieluimmin liima-ai-
neella, esimerkiksi kuumasulateliimalla, jonka kiinnitys-
teho loppuu, kun vuorausputki kylldstetds#n hartsilla tai
putki kuumennetaan.

Voidaan siis todeta, ettd suositettavassa tapauk-
sessa vahvistavat putkikerrokset pidetd&n tilapdisesti
putken muotoisina liiman avulla, mutta ne voivat laajentua
liimakiinnitysvaikutuksen pddttyessi laajennusprosessin
aikana.

Mieluimmin k#ytet44n kahta tai kolmea vahvistusker-
rosta, jotka voivat koostua synteettisistd kuiduista tai
lasikuiduista tai vastaavasta materiaalista, ja n#4iden
kerrosten limityskohdat on siirretty tietyssi kulmassa,
esimerkiksi 90° toisiinsa ndhden, milld varmistetaan se,
ettd limitysosat eivit muodosta liian vahvaa aluetta vuo-
rausputkeen.

Keksinndn mukaisessa rakenteessa putken sis#kerros
on kuituhuopaa, joka on putkeksi muodostettu rata, jonka
vapaat reunat ovat vastakkain ja liitetty toisiinsa vas-
takkaisten reunojen yli suuntautuvalla ompeleella. Imuky-~
kKyisen kerroksen ympdrille pannaan sitten vahvistuskerrok-
set ja suositettavassa tapauksessa liimaa tai muuta tila-
pdistd liitosmateriaalia kdytetddn pit&misn kuitukerros
paikallaan. Voidaan muodostaa my8s toinen ja kolmas vah-
vistuskerros. Lopuksi vahvistuskerroksen tai -kerrosten
ulkopintaan voidaan panna kalvo, joka on l&piisemitSnts
materiaalia, tai toinen huopakerros, jossa on ldpiisemitdn
ulkopinnoite.

Kun tdllaisen vuorausputken sis#dpuoli kylldstetdsn
tekohartsilla, vahvistuskerrosten limitettyjen reunojen
vdliin pantu liima tai muu kiinnitysaine hidviai Jja laajen-
nettaessa vuoraus py®re&in muotoon esimerkiksi k&&ntamills
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kalvoputki vuorausputken keskustaan vahvistuskerrokset
liikkuvat tarpeen mukaan, mutta uppoavat tekohartsiin, ja
nidin muodostuneesta laajennetusta putkesta tulee koko vah-
vuudeltaan homogeeninen hartsimassa vahvistuskerrosten
ollessa upotettu siihen, ja hartsin kovettuessa muodostuu
vahvistettu putkirakenne.

Normaalisti vuorausputki voidaan laajentaa sen kyl-
listdmisen jdlkeen ja panna sitten vuorattavan putkijohdon
tai putkikanavan sisépuolelle.

Erdsn rakenteen mukaan putkijohto tai putkikanava
on hieman putkea lyhyempi, niin ettd putken paat tulevat
ulos putkijohdosta tai putkikanavasta ja néiden pdiden
ymparille on pantu muodostusholkit jéykén vuorauksen pédi-
den supistamiseksi, kun hartsi on kovettunut, jolloin ndi-
hin p&ihin voidaan panna laippaliittimet, jotka voivat
olla valuosia, jotka on valettu samanlaisesta tekohartsis-
ta, niin ettd laippaliittimet voidaan kiinnittdsd jayk&n
vuorausputken p&ihin, jolloin saadaan sopiva rakenne jdy-
kin vuorausputken liitt&miseksi esimerkiksi toiseen liit-
timeen tai vastaavaan putkeen.

Kisiteltdvdn keksinnén erdstd rakennetta seloste-
taan nyt esimerkkind viittaamalla oheisiin kaaviopiirus-
tuksiin, joissa

kuviot 1, 2, 3 esittdvit kaavioina maanalaisen vie-
mariputken vuorausmenetelm&s,

kuvio 4 on katkaistu perspektiivikuva vuorausput-
kesta, jota kaytetdadn kuvion 1 mukaisessa menetelmdsséd ja
joka on valmistettu keksinndén erdin rakenteen mukaan,

kuvio 5 on kaaviokuva vuorausputken p#ddstd ja sii-
hen sijoitettavasta laipasta, ja

kuvio 6 on leikkaus laipasta ja vuorausputken pads-
t4 liitettyind yhteen terdslaipan avulla.

Kuvioissa 1 - 3 esitetylld tavalla maanalainen vie-
miriputki 10 on vuorattava kahden tarkastusaukon 12 ja 14
vidliselts osalta. Viemdriputki 10 vuorataan kdyttamalla
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vuorausputkea 16, joka vedet##n putkeen 10 kaaviona esite-
tylla tavalla kayttdmills joustavaa muovista esi-
vuorausputkea 18, joka on kiinnitetty kohtaan 20 viem&ri-
putken oikeanpuoleiseen p##hin ja k&&énnetty sitten neste-
paineen, esimerkiksi ilman tai veden avulla viemdriputkeen
10 vuorausputken 16 vetdmiseksi kuviossa 2 esitettyyn
asentoon. Kun putki 16 on kuviossa 2 esitetyssd asennossa,
toinen joustava muoviputki 19, joka on vyhdistetty putken
16 takap&didhdn, k#snnetiin putkeen 16 kuviossa 3 esitetylls
tavalla putken 16 laajentamiseksi viemdriputken 10 pintaa
vasten. Putki 16 on sellaista materiaalia, johon kovettuva
tekohartsi imeytyy, ja t#llainen materiaali on itse asias-
sa kyllédstetty tekohartsilla. Tekohartsi kovetetaan tai
sen annetaan kovettua, kun putki on kuviossa 3 esitetyssi
asennossa, niin ettd hartsin kovettuessa niin muodostuvas-
ta vuorauksesta 16 tulee kova vuorausputki, joka pysyy
itsendisesti pystyssd ja muodostaa viemdriputken pinnan
vuorauksen.

Toisen putken 19 k&intiminen putkeen 16 tapahtuu
mySs nestepaineen, esimerkiksi ilman- tai vedenpaineen
avulla.

Vuorauksen 16 kovettuessa tarkastusaukkoihin 12 ja
14 suuntautuvat p#&&t muotoillaan niin, ettd8 ne saadaan
esitetylld tavalla suipoiksi ulkopuolelta, k&yttdm&lls
muotoiluholkkeja 22 ja 24, jotka voivat olla metalliren-
kaita.

Putken 16 muotoiltu jiykks p4i esitet#isn kuviossa 5
ja sen kanssa my8s laippa 26, joka on tarkoitettu
kiinnitettdvdksi jiyksn putken 16 suipennettuun p4#h&n 28.
Laipparenkaan 26 sisdpinta 30 voi olla my&s kartiomainen
kuviossa 6 esitetylla tavalla, niin ettd laippa voidaan
kiinnittdd lujasti kartiopdsdh&n 28. Kiinnitt#minen voi
tapahtua liimalla tai aivan yksinkertaisesti kiinnitt&mil-
18 putki 16 laippaan 26 niin, ettd laippa 26 muodostetaan
mieluimmin samasta tekohartsimateriaalista. Kuten kuviossa
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6 esitet&én, laippa 30 on kiinnitetty jédykk&&n putkeen 16
ja liitosrengas tai -levy 32, joka on mieluimmin ter&sta,
on sijoitettu laipan ympdrille, jolloin se toimii osana,
joka liitt#8 putken p&#n esimerkiksi toisen putken p&dhdn
tai asianomaiseen liittimeen.

Vuorausputken 16 rakenne esitetddn kuviossa 4 ja
sen nihdaian kisittidvdn sisdputken 34, joka on putkeksi
muodostettu materiaalirata, jolloin sen vastakkaiset reu-
nat 36 ja 38 tulevat kiinni toisiinsa ja liitetddn yhteen
ompeleilla 40.

Putken 34 ymparilld on vahvistusputki 42, joka on
muodostettu kiert#m#lld kudotusta vahvistusmateriaalista
koostuva rata sisdputken 34 ymp&rille niin pitkdlle, etta
reunat 44 ja 46 limittyv&t toisiinsa. Putki 42 on mieluim-
min kuitumateriaalia kuitujen ollessa synteettisi8 kuituja
ja/tai lasikuituja, niin ettd n#in muodostuvalle jadykdlle
putkelle 16 saadaan tietty rengaslujuus. Reunojen 44 ja 46
limityskohdissa ne voidaan tilapdisesti 1liittad yhteen
viitenumerolla 48 esitetylld tavalla esimerkiksi kuumasu-
lateliimalla tai muulla materiaalilla, joka irtoaa, kun
putki kyll&stetddn tekohartsilla.

Putkea 42 vastaava toinen vahvistusputki 50 pannaan
putken 42 ymp#rille, mutta limitys 51 on siirretty tietys-
s4 kulmassa limitykseen 44, 46 n&8hden.

Lopuksi putken 50 ymp&rille pannaan ulompi huopa-
putki 52, joka vastaa muuten putkea 34, mutta siind on
lipadisemdtdn ulkopinnoite 54. Liitettdessd8 vastakkaiset
reunat yhteen ompeleella 56 pistojen sulkemiseen kdytet&én
teippisd 58, joka estdi hartsin tydntymisen ulos.

Putki 16 kyllistet#sn hartsilla pumppaamalla hart-
sia putken sisdpuoclelle nuolella 60 esitetyll&d tavalla ja
puristamalla putkea puristusrullilla, niin etta hartsi
saadaan jakautumaan tasaisesti kerroksiin 34, 42, 50 ja
52. Hartsin kylldstdessd ndm8 kerrokset muodostetut 1lii-
mapisteet 48 irtoavat, ja putket 42 ja 50 pddsevat laa-
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Jenemaan t#11&in vapaasti tdytt&paineen vaikutuksesta laa-
jennettaessa putki 16 kuviossa 3 esitettyyn tilaan.

Vaikka vahvistusputket 42 ja 50 on niiden lujuuden
vuoksi esitetty kudottuna rakenteena, ne voivat olla my&s
muuta tekstiilimateriaalirakennetta.

On huomattava, ett# limitetyt kerrokset on mitoi-
tettu mieluimmin niin, ettei limitys havia kokonaan putken
laajentuessa. Vaikka limitettyjen kerrosten vdlilla ei
olekaan lujaa liitosta, wvuorausten lopullinen lujuus ei
heikkene tasti johtuen, koska vahvistuskerrokset on upo-
tettu kovaan, kovetettuun hartsiin.
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Patenttivaatimukset:

1. Vuorausputki, joka k&sittdd hartsia imevdn sisa-
kerroksen tai imevi& sisdkerroksia (34) ja yhden tai
useamman vahvistuskerroksen (42, 50) kudotusta kuitumate-
riaalista, joka on kierretty hartsia imevastd materiaalis-
ta tehdyn sis#dkerroksen tai sisdkerrosten (34) ympérille
vahvistuksen muodostamiseksi, tunne t tu siitd, etta
vahvistuskerros tai -kerrokset (42, 50) on kierretty tai
ovat kierretyt hartsia imevdn sisdkerroksen tai imevien
sisdkerrosten ymparille ja kunkin vahvistuskerroksen tai
-kerrosten (42, 50) kohtaavat reunat (44, 46) limittyvat.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen vuorausputki,
tunnettu siitd, ettd vahvistuskerroksen tai -ker-
rosten (42, 50) limittyneet reunat on liitetty yhteen lii-
ma-aineella (48), esimerkiksi kuumasulateliimalla, jonka
kiinnitysvaikutus loppuu, kun vuorausputki (16) kyllaste-
td4n hartsilla tai putki kuumennetaan.

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen vuorausput-
ki, tunnettu siita, etta vahvistuskerroksia (42,
50) on kaksi tai kolme ja ettd kunkin kerroksen limitetyt
kohdat on siirretty kesken&idn tietyssd kulmassa, esimer-
kiksi 90°:1la, sen varmistamiseksi, ettad limitetyt osat
(44, 46) eivat muodosta liian paksua aluetta vuorausput-
keen (16).

4. Jonkin edellsd olevan patenttivaatimuksen wvuo-
rausputki, tunne t tu siits, etta putkessa (16) on
yksi kuituhuovasta koostuva sis#@kerros (34), joka on put-
keksi muodostettu levy tai levymdinen osa sen vapaiden
reunojen (36, 38) ollessa vastakkain, jolloin mainitut
reunat (36, 38) ovat liitetyt toisiinsa vastakkaisten reu-
nojen (36, 38) yli suuntautuvalla ompeleella (40).

5. Jonkin edelli olevan patenttivaatimuksen mukai-
nen vuorausputki, tunnettu siitd, etta vahvistus-

kerroksen tai -kerrosten ulkopintaan on sovitettu kalvo
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(54) l8pdisemattomists materiaalista tai toinen huopa,
jossa on lépidisem&tsn ulkopinnoite (54).

6. Jonkin edelld olevan patenttivaatimuksen mukai-
nen vuorausputki, tunnettu siitd, ettd hartsia
imevd kerros tai kerrokset (34) ja kukin vahvistuskerros
(42, 50) on kylldstetty tekohartsilla.

7. Putkijohdon tai putkikanavan vuorausmenetelms,
Jolloin k&ytetdsn patenttivaatimuksen 6 mukaista vuoraus-
putkea, jolloin vuorausputki pidet&sn paikallaan putkijoh-
don tai putkikanavan Pinnassa nestepaineen avulla, ja ettsa
hartsi kovettuu tai kovetetaan niin, etts vuorausputki ja
hartsi muodostavat kovan, jayk&n vuorausputken, t u n-
nettu siiti, ettd kun nestepaine kytket#in pdédlle,
liukuvat kerroksen tai kerrosten limittyneet reunat tois-
tensa suhteen.

8. Patenttivaatimuksen 7 mukainen menetelms, t u n-
nettu siiti, etti putkijohto tai putkikanava on vihin
lyhyempi kuin putki, niin etts putken p&at tyOntyvidt ulos
putkijohdosta tai putkikanavasta ja etta ndiden piiden
ympdrille on sijoitettu muotoiluholkit jayk&n vuorausput-
ken p&iden supistamiseksi hartsin kovetuttua, jolloin mah-
dollistetaan laippaliittimien sijoittaminen mainittuihin -
pdihin.

9. Patenttivaatimuksen 8 mukainen menetelmd, t u n-
nettu siitd, ettsd mainitut laippaliittimet ovat valu-
osia, jotka on valettu tekohartsista, joka vastaa vuoraus-
putkea varten kdytettys hartsimateriaalia, niin etta laip-
paliittimet voidaan kKiinnitt&sa vuorausputken pdihin saa-
maan aikaan vdlineet vVuorausputken liittdmiseksi esimer-
kiksi toiseen liittimeen tai samanlaiseen putkeen.
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Patentkrav

1. Foderrdr som omfattar ett hartsabsorbent eller
-absorbenta innerskikt (34) och en eller flera fOrstdrk-
ningsskikt (42, 50) av vdvt fibermaterial, som dr lindad
runtom innerskiktet eller innerskikten (34) av hartsabsor-
berande material f&r att utgora fdrstérkning, k d n n e -
tecknat av att férstiarkningsskiktet eller -skikten
(42, 50) &r lindat eller &r lindade runtom det hartsabsor-
benta innerskiktet eller de hartsabsorbenta innerskiktena
och att mdtande kanter (44, 46) hos vart och ett fdrstark-
ningsskikt (42, 50) éverlappar varandra.

2. Foderr®dr enligt patentkrav 1, k E&nne t e c k-
nat av att de dverlappade kanterna i forst&rkingsskik-
tet eller -skikten (42, 50) &r hidftade samman med en lim-
substans (48), t.ex. ett varmsméltande lim, som fo&rlorar
sin haftfébrmdga d& foderrdret (16) impregneras med harts
eller da réret upphettas.

3. Foderrdr enligt patentkrav 1 eller 2, k & n n e-
tecknat av att det har tva eller tre av ndmnda
forstarkningsskikt (42, 50) och att respektive skikts
dverlappande positioner &r vinkelférskjutna, t.ex. med 90°
i relation till varandra foér sdkring att de 6verlappande
avsnitten (44, 46) ej fororsakar ett fdr tjockt omrdde i
foderrdret (16).

4. Foderrdr enligt nagot av de foregdende patent-
kraven, k & nne tecknat av att foderrdret (16)
har ett enkelt innerskikt (34) av fiberfilt, som &r en i
rérform formad skiva eller skivformig del med de fria kan-
terna (36, 38) i anliggande kontakt, varvid nd@mnda kanter
(36, 38) forbundits med varandra medelst en som (40) gaen-
de 6ver de anliggande kanterna (36, 38).

5. Foderrdr enligt ndgot av de foregdende patent-
kraven, Kk 8 nne t ec knat av att pa utsidan av
férstarkningsskiktet eller -skikten har anbringats en fo-
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lie (54) av ogenomsldppligt material eller en andra filt,
som uppvisar en yttre ogenomsldpplig beldggning (54).

6. Foderrdr enligt nagot av de fdregdende patent-
kraven, Kk 4 nneteck nat av att det hartsabsorbe-
rande skiktet eller de hartsabsorberande skikten (34) och
vart och ett férstérkningsskikt (42, 50) har impregnerats
med syntetiskt harts.

7. Fbrfarande f&r fodring av en rérledning eller en
rérkanal, varvid ett foderr&r enligt patentkravet 6 an-
vands, varvid foderrdret halls mot rérledningen eller rér-
kanalen medelst vatsketryck, och hartset hdrdas eller
bringas att hdrda sa, att foderréret och hartset bildar
ett hart fast foderrdér, k Ennetec knat av att da
vétsketrycket kopplas pPad, glider skiktets eller skiktens
overlappande kanter i férhallande till varandra.

8. Forfarande enligt patentkrav 7, k 4 n n e -
tecknat av att rérledningen eller rérkanalen ar
nagot kortare &n foderrtret sa& att foderrdrséndarna skju-
ter ut fran rérledningen eller rérkanalen och att runtom
dessa dndar har placerats formhylsor f&r avsmalning av det
fasta foderrdrets andar da namnda harts har hardnat, var-
vid mbéjliggdérs placering av fldnskopplingar pad ndmnda &n-
dar.

9. Foérfarande enligt patentkrav 8, kdnne -
t ecknat av att ndmnda flanskopplingar 4r gjutna kom-
ponenter, som &r gjutna av syntetharts, som motsvarar det,
som anviants fér foderréret, sa att flénskopplingarna kan
fastas vid foderrdrets &ndar f&r att &stadkomma ett medel
fS8r anslutning av foderrd&ret t.ex. till en annan koppling

eller ett liknande rér.
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