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Description

[0001] La présente invention se rapporte a un fer a
repasser comprenant une semelle de repassage en con-
tactthermique avec un corps chauffant munid’'une cham-
bre de vaporisation et se rapporte plus particulierement
a un fer a repasser comprenant un réservoir d’eau en
communication avec la chambre de vaporisation au tra-
vers d’un circuit d’alimentation comportant des moyens
obturateurs commandés par un bouton de commande
de la vapeur.

[0002] Il est connu de la demande de brevet FR 2 845
400 un fer a repasser comportant un réservoir d’eau et
une semelle de repassage en contact thermique avec un
corps chauffant muni d’'une chambre de vaporisation ali-
menté en eau du réservoir par des moyens obturateurs
commandés par un bouton de commande. Les moyens
obturateurs sont amenés dans une position ouverte, per-
mettant le passage de 'eau au travers du circuit d’ali-
mentation, lorsque le bouton de commande de la vapeur
estactionné pour effectuer une opération d’auto-nettoya-
ge. Le circuit d’alimentation comporte également une
vanne anti-goutte commandée par un élément thermi-
quement déformable porté par le corps chauffant, cette
vanne anti-goutte étant amenée de force dans une po-
sition d’ouverture lorsque le bouton de commande de la
vapeur est amené dans la position d’auto-nettoyage.
[0003] Un tel fer a repasser présente I'avantage de
comporter un bouton permettant d’effectuer une opéra-
tion d’auto-nettoyage de la semelle. Cependant, dans ce
document, les moyens obturateurs restent dans une po-
sition ouverte, correspondant au débit de vapeur maxi-
mum, lorsque l'utilisateur relache le bouton de sorte que
le fer produit de la vapeur en permanence et consomme
beaucoup d’énergie.

[0004] Il estconnu, delademande de brevet GB 2 327
950, un fer a repasser comprenant une semelle de re-
passage, un corps chauffant muni d’'une chambre de va-
porisation pour la production de vapeur et un réservoir
d’eau communiquant avec la chambre de vaporisation
au moyen d’un circuit d’alimentation comportant un cla-
pet d’obturation commandé par une gachette vapeur.
[0005] Untelferarepasserprésentel'avantage de per-
mettre I'obtention d’un fer a repasser générant de la va-
peur sur commande de l'utilisateur et de permettre le
rangement du fer sans risque d’écoulement d’eau.
[0006] Cependant, un tel fer a repasser présente I'in-
convénient de pouvoir étre sujet a des écoulements
d’eau au travers des trous de sortie de vapeur de la se-
melle si I'utilisateur presse sur la gachette vapeur alors
que la température de la semelle est trop faible pour per-
mettre I'évaporation de I'eau envoyée au travers du cla-
pet d’obturation.

[0007] De plus, un tel fer a repasser présente I'incon-
vénient de ne pas permettre une imprégnation brutale et
rapide du linge en vapeur ou en eau lors du repassage
de zones particuliérement difficiles a défroisser.

[0008] Aussi, un but de la présente invention est de
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proposer un fer a repasser remédiant a ces inconvé-
nients et possédant notamment une trés grande ergono-
mie d’utilisation.

[0009] A cet effet, I'invention a pour objet un fer a re-
passer selon la revendication 1.

[0010] Selon une caractéristique de l'invention, I'élé-
ment thermiquement déformable est dimensionné pour
assurer l'ouverture de la vanne anti-goutte lorsque la
température de la chambre de vaporisation est supérieu-
re a un seuil prédéterminég, I'ouverture de la vanne anti-
goutte étant indépendante de I'actionnement du bouton
de commande de commande la vapeur.

[0011] Selon une autre caractéristique de l'invention,
la vanne anti-goutte est disposée en amont des moyens
obturateurs.

[0012] Selon une autre caractéristique de l'invention,
le circuit d’alimentation comporte une premiéere portion,
mise a l'air libre, s’étendant entre la vanne anti-goutte et
les moyens obturateurs, le fer a repasser comportant au
moins une pompe venant puiser de 'eau dans la premié-
re portion du circuit d’alimentation.

[0013] Selon encore une autre caractéristique de I'in-
vention, la pompe est reliée a une chambre de vaporisa-
tion secondaire permettant la génération d’un surplus de
vapeur vers un nombre restreint de trous de sortie de
vapeur ménagés dans la semelle.

[0014] Selon une autre caractéristique de l'invention,
lapompe estreliée aune buse permettantla pulvérisation
d’'un spray a l'avant du fer a repasser.

[0015] Selon une autre caractéristique de l'invention,
le circuit d’alimentation comporte un boisseau goutte-a-
goutte comprenant un joint d’ajutage et une tige mobile
par rapport au jointd’ajutage permettant de régler le débit
d’eau envoyé dans la chambre de vaporisation.

[0016] Selon une autre caractéristique de l'invention,
les moyens obturateurs sont constitués par un clapet in-
dépendant du boisseau goutte-a-goutte, le clapet obtu-
rateur étant disposé sur le circuit d’alimentation entre la
vanne anti-goutte et le boisseau goutte-a-goutte.
[0017] Selon une autre caractéristique de l'invention,
le corps chauffant comporte une résistance électrique
régulée parunthermostat associé a un bouton deréglage
de la température de consigne de la semelle et le bois-
seau goutte-a-goutte est mobile entre différentes posi-
tions correspondant a différents débits de vapeur, le fer
a repasser comportant des moyens de liaison reliant le
boisseau goutte-a-goutte au bouton de réglage du ther-
mostat pour indexer la position du boisseau goutte-a-
goutte a la position du bouton de réglage du thermostat.
[0018] Selon une autre caractéristique de l'invention,
le circuit d’alimentation comporte une deuxiéme portion
s’étendant entre les moyens obturateurs et le boisseau
goutte-a-goutte, la deuxieéme portion étant étanche a l'air
et al'eau.

[0019] Une telle caractéristique permet un arrétimmeé-
diatdeI’écoulement d’eau au travers du boisseau goutte-
a-goutte lorsque les moyens obturateurs sont en position
fermée et donc un arrét de la production de vapeur qui
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est sensiblement simultané avec le relachement du bou-
ton de commande de la vapeur.

[0020] Selon une autre caractéristique de l'invention,
le bouton de commande de la vapeur est constitué par
une gachette située sous une poignée de préhension.
[0021] Selon encore une autre caractéristique de I'in-
vention, le fer a repasser est un fer a repasser sans fil
destiné a étre disposé sur une base de recharge lors des
phases inactives de repassage pour permettre un échan-
ge d’énergie entre labase derecharge et le ferarepasser
sans fil.

[0022] L’invention concerne égalementun appareil de
repassage comportant un fer a repasser sans fil tel que
précédemment décrit et une base de recharge sur la-
quelle le fer a repasser peut étre disposé lors des phases
inactives de repassage.

[0023] Selon une autre caractéristique de l'invention,
le corps chauffant du fer a repasser sans fil est réalisé
en fonderie d’aluminium et présente une masse supé-
rieure a 550 g.

[0024] Unetelle caractéristique permet de garantirune
bonne autonomie du fer a repasser avec un débit moyen
de vapeur sur tissu de 'ordre de 30 g/mn.

[0025] Selon encore une autre caractéristique de I'in-
vention, labase de recharge comporte un socle sur lequel
la semelle du fer a repasser sans fil vient reposer lors
des phases inactives de repassage et un butoir a une
extrémité du socle comprenant un connecteur électrique,
le socle étant bordé par une rampe d’acces s’étendant
surtoute la périphérie du socle non occupée par le butoir.
[0026] On comprendra mieux les buts, aspects et
avantages de la présente invention, d’apres la descrip-
tion donnée ci-aprés d’'un mode particulier de réalisation
de l'invention, présenté a titre d’exemple non limitatif, en
se référant aux dessins annexés dans lesquels :

- lafigure 1 est une vue de cété d’'un appareil de re-
passage selon un mode particulier de réalisation de
I'invention ;

- lafigure 2 est une vue en perspective de I'appareil
de repassage de la figure 1 avec le fer a repasser
déconnecté de la base de recharge ;

- la figure 3 est une vue en perspective du fer a re-
passer de la figure 1 laissant apparaitre, par trans-
parence au travers du boitier, le thermostat, le bois-
seau goutte-a-goutte et le clapet d’obturation asso-
cié a la gachette ;

- les figures 4A et 4B sont des vues en perspective
du dispositif de liaison reliant le boisseau goutte-a-
goutte et le bouton de réglage du thermostat lorsque
le bouton de réglage du thermostat est respective-
ment dans une position basse température et haute
température ;

- lafigure 5 est une vue en perspective, partiellement
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arrachée, du fer a repasser de la figure 1 ;

- lesfigures 6 et 7 sont des vues en coupe longitudi-
nale du fer a repasser en position de la figure 1 lors-
que la gachette est respectivement relachée et
pressée ;

- lesfigures 8 et9sontdesvues en coupe transversale
du fer a repasser selon la ligne VIII-VIII de la figure
5 lorsque la vanne anti-goutte est respectivement
dans une positionfermée et dans une position ouver-
te.

[0027] Seuls les éléments nécessaires a la compré-
hension de l'invention ont été représentés. Pour faciliter
la lecture des dessins, les mémes éléments portent les
mémes références d’une figure a l'autre.

[0028] Les figures 1 et 2 représentent un appareil de
repassage comportant un fer a repasser 1 sans fil muni
d’'une semelle de repassage 2 surmontée d’un boitier 10
équipé d'une poignée de préhension 11, le fer arepasser
1 étant associé a une base de recharge 100 comportant
une surface inférieure destinée a reposer sur une table
de travall, telle une table a repasser, et comprenant un
cordon d’alimentation 101, représenté uniquement a la
figure 2, permettant son raccordement électrique a un
réseau domestique.

[0029] La base de recharge 100 comporte un socle
102 de forme allongée sur lequel la semelle 2 du fer a
repasser vient reposer lors des phases inactives de re-
passage et un butoir 103 équipé d’'un connecteur élec-
trique 104 venant s’accoupler avec une fiche électrique
de forme complémentaire, non visible sur les figures, por-
tée par une extrémité arriére arrondie du fer a repasser
1 lorsque le fer a repasser 1 repose sur le socle 102.
[0030] De maniere avantageuse, la base de recharge
100 comporte une bride de fixation 105 permettant son
immobilisation sur un support et le socle 102 est bordé
pardes rampes d’acces s’étendant sur toute la périphérie
du socle non occupée par le butoir 103, le socle 102
comprenant une surface supérieure bombée recevant
un bossage 106 disposé al'avantdu socle ainsi que deux
rouleaux 107 disposés a proximité du butoir 103, le bos-
sage 106 et le deux rouleaux 107 constituant trois points
d’appui sur lesquels la semelle 2 vient reposer lorsque
le fer a repasser 1 est amené sur le socle 102 pour son
rechargement.

[0031] Conformément aux figures 3 et 5, la semelle 2
du fer a repasser est accolée a un corps chauffant 3
comprenant une fonderie en alliage d’aluminium surmon-
tée d’'un couvercle de fermeture 30 en métal, le corps
chauffant 3 renfermant une résistance électrique 31
d’'une puissance d’au moins 1400 W, et préférentielle-
ment de I'ordre de 2000 W, constituée par un élément
chauffant tubulaire.

[0032] Le corps chauffant 3 du fer arepasser présente
avantageusement une masse d’aluminium supérieure a
550gq, et préférentiellementde I'ordre 600g, pour un poids
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total du fer a repasser de I'ordre de 1500g, afin d’offrir
une importante capacité de stockage d’énergie.

[0033] Comme on peut le voir sur la figure 3, le corps
chauffant 3 est surmonté d’un thermostat 4 qui est asso-
cié a un bouton de réglage 40 rotatif accessible sur le
boitier 10 du fer, ce bouton de réglage 40 étant disposé
sous la poignée de préhension 11 et permettant a I'utili-
sateur de choisir une température de consigne pour la
semelle 2.

[0034] Le bouton de réglage 40 du thermostat est
avantageusement relié par un bras de liaison 41 a un
boisseau goutte-a-goutte 5 traversant un orifice du cou-
vercle de fermeture pour déboucher dans une chambre
de vaporisation 32 pour la production de vapeur intégrée
dans le corps chauffant 3, visible notamment sur les fi-
gures 5 et 6, le boisseau goutte-a goutte 5 comportant
classiquement une tige 50 pouvant se déplacer axiale-
ment a l'intérieur d’'un manchon de guidage 12 intégré
au boitier 10 et comprenant une extrémité inférieure mu-
nie d’'une rainure 51 assurant un débit d’eau pouvant
traverser le boisseau goutte-a-goutte 5 calibré en fonc-
tion du degré d’enfoncement de la tige 50 dans un joint
d’ajutage 52 monté sur I'orifice du couvercle de fermeture
30.

[0035] Conformément aux figures 4A et 4B, le bras de
liaison 41 comporte un corps en forme de L monté pivo-
tant surun bati 42 solidaire du boitier 10, le bras de liaison
41 présentant une premiére extrémité reliée a la tige 50
du boisseau goutte-a-goutte par deux branches s’éten-
dant de part et d’autre de la tige 50, chaque branche
comportant un trou oblong 41A dans lequel est engagée
I'extrémité d’un axe de liaison 53 porté par la tige 50 de
sorte que le pivotement du bras de liaison 41 sur le bati
42 provoque le déplacement de la tige 50 axialement au
joint d’ajutage 52.

[0036] Le bras de liaison 41 comporte également une
seconde extrémité comprenant un doigt d’actionnement
43 venant reposer sur une piste hélicoidale 44 portée
par une piece 45 solidaire en rotation du bouton de ré-
glage 40 par un train d’engrenages, la forme de la piste
hélicoidale 44 étant adaptée pour que la rotation du bou-
ton de réglage, et donc de la piece 45, provoque le pivo-
tement du bras de liaison 41 et le déplacement axial de
la tige 50 du boisseau goutte-a-goutte 5.

[0037] Atitre d’exemple, lafigure 4Areprésente le bou-
ton de réglage 40 du thermostat pour une température
de consigne de la semelle 2 de 'ordre de 105°C, la tige
du boisseau goutte-a-goutte occupant alors une position
basse, également illustrée sur la figure 6, permettant
d’obtenir un débit d’eau traversant le boisseau goutte-a-
goutte 5 de 'ordre de 5 g/min. La figure 4B représente
quant a elle le bouton de réglage 40 du thermostat pour
une température de consigne de la semelle 2 de I'ordre
de 250°C, la tige 50 du boisseau goutte-a-goutte occu-
pant alors une position haute, également illustrée sur la
figure 7, permettant d’obtenir un débit d’eau maximum,
fer en I'air, de I'ordre de 35 g/min.

[0038] Bien entendu, le bouton de réglage 40 du ther-
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mostat peut également occuper de positions intermédiai-
res entre ces deux positions extrémes, la position de la
tige 50 du boisseau goutte-a-goutte s’adaptant alors
automatiquement pour fournir un débit d’eau de I'ordre
de 15 g/min lorsque la température de consigne de la
semelle 2 est de I'ordre de 140°C et un débit d’eau de
I'ordre de 25 g/min lorsque la température de consigne
de la semelle 2 est de I'ordre de 200°C.

[0039] Conformémentaux figures5 a7, lavapeur pro-
duite par la chambre de vaporisation 32 est diffusée, de
maniére connue en soi, par un circuit de distribution de
vapeur débouchant sur des trous 20 de sortie de vapeur
ménageés dans la semelle 2 et le boitier 10 du fer a re-
passer comporte un réservoir 13 d’eau communiquant
aveclachambre de vaporisation 32 au travers d’un circuit
d’alimentation, le réservoir 13 étant équipé d’un orifice
de remplissage fermé par une trappe 14 rotative dispo-
sée sur la face avant du fer.

[0040] Le circuit d’alimentation de la chambre de va-
porisation 32 comporte le boisseau goutte-a-goutte 5 a
I'une de ses extrémités et comprend, en amont du bois-
seau goutte-a-goutte 5, un clapet obturateur 6 comman-
dé par une gachette 60 qui est ramenée automatique-
ment dans une position de repos par un ressort de rappel
61, la gachette 60 étant avantageusement située sous
la poignée 11 du fer a repasser de maniére a étre faci-
lement actionnable au moyen de 'index de la main.
[0041] Le clapet obturateur 6 comporte une tige d’ac-
tionnement 62 comprenant une extrémité inférieure équi-
pée d’un joint d’étanchéité 63 qui est ramené par un res-
sort de rappel 64 dans une position fermée, illustrée sur
la figure 6, dans laquelle une lévre du joint d’étanchéité
63 vient en appui sur un siége 15 bordant un orifice de
passage 15A du circuit d’alimentation de sorte que la
circulation d’eau au travers du circuit d’alimentation de
la chambre de vaporisation 32 est interrompue.

[0042] La tige d’actionnement 62 du clapet obturateur
6 comporte une extrémité supérieure reliée par un axe
65 a une extréemité de la gachette 60, cette derniére com-
portant un corps monté pivotant autour d’'un axe 16 porté
par la poignée de préhension 11 de maniere a ce qu’un
actionnement de la gachette 60 provoque un déplace-
ment vers le bas de la tige d’actionnement 62, a I'encon-
tre de son ressort de rappel 64, et le déplacement du
clapet obturateur 6 dans une position ouverte, illustrée
sur la figure 7, dans laquelle le joint d’étanchéité 63 se
trouve écarté du siége 15 bordant I'orifice de passage
permettant ainsi 'écoulement de I'eau en provenance du
réservoir 13 au travers de l'orifice de passage 15A, le
relachementde la gachette 60 s’accompagnant du retour
automatique de la gachette 60 en position de repos et la
fermeture du clapet obturateur 6.

[0043] Le circuit d’alimentation comporte également
une vanne anti-goutte 7, visible sur la figure 8, disposée
dans le fond du réservoir 13 au départ du circuit d’ali-
mentation, la vanne anti-goutte 7 étant ramenée par un
ressort de rappel 70 dans une position fermée, illustrée
sur la figure 8, dans laquelle I'extrémité supérieure de la
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vanne anti-goutte 7 ferme un orifice de passage 13A et
empéche I'écoulement de I'eau du réservoir 13 vers une
premiére portion 13B du circuit d’alimentation s’étendant
entre le réservoir 13 et le clapet obturateur 6.

[0044] Conformémenta la figure 9, la vanne anti-gout-
te 7 peut étre déplacée vers une position ouverte par un
pion 71 disposé sous la vanne anti-goutte 7, le pion 71
étant monté coulissant au travers d’'un écran thermique
17 séparant le corps chauffant 3 du réservoir 13 et étant
lui-méme déplacé par un élément thermiquement défor-
mable constitué par un bilame 72 porté par le corps
chauffant 3, le bilame 72 étant dimensionné pour se dé-
former et assurer I'ouverture de la vanne anti-goutte 7
lorsque la température de la chambre de vaporisation 32
est suffisante pour produire de la vapeur, c’est-a-dire est
supérieure a 100°C.

[0045] De maniere préférentielle, la premiére portion
13B du circuit d’alimentation comporte une bifurcation
13C dans laquelle vient puiser une premiere pompe 8
manuelle permettant la génération d’'un surplus de va-
peur, la premiére portion 13B du circuit d’alimentation
étant mise a I'air par un évent afin de faciliter le pompage,
I'évent étant avantageusement constitué par les diffé-
rents jeux existants au niveau des organes assurant le
guidage en translation de la tige d’actionnement 62 dans
le boitier 10.

[0046] La premiere pompe 8 peut étre actionnée au
moyen d’un premier bouton 80 disposé sur la partie su-
périeure avant de la poignée de préhension 11 et permet
d’envoyer de I'eau dans une canalisation 81, visible en
partie surles figures 5 et 6, qui débouche dans une cham-
bre de vaporisation secondaire 33 intégrée dans le corps
chauffant 3 a proximité immédiate de la résistance élec-
trique 31, lachambre de vaporisation secondaire 33 com-
muniquant, de maniére connue en soi, avec un nombre
restreint de trous 20 de sortie de vapeur disposés a
l'avant de la semelle.

[0047] Le fer a repasser comporte également une
deuxiéme pompe manuelle 9 comportant un conduit
d’admission 91, visible sur la figure 9, débouchant direc-
tement dans le réservoir 13, cette deuxieme pompe 9
pouvant étre actionnée au moyen d’'un second bouton
90 disposé a cbté du premier bouton 80 et étant reliée
par une canalisation, non visible sur les figures, a une
buse de pulvérisation 92, visible sur les figures 5 et 6,
disposée sur la face avant du fer a repasser 1.

[0048] Le fonctionnement de I'appareil de repassage
ainsi réalisé va maintenant étre décrit.

[0049] Lorsque [Iutilisateur souhaite effectuer une
séance de repassage, il remplit le réservoir 13 d’eau et
branche le cordon d’alimentation 101 de la base de re-
charge 100 sur le réseau électrique domestique en lais-
sant le fer a repasser 1 connecté a la base de recharge
100. La résistance 31 du corps chauffant 3 est alors ali-
mentée électriquement par le connecteur électrique de
la base de recharge 100 et le corps chauffant 3 monte
rapidement en température grace a la puissance impor-
tante de la résistance électrique 31. Lorsque la tempé-
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rature de la semelle 2 atteint la température de consigne
sélectionnée au moyen du bouton de réglage 40, le ther-
mostat 4 s’ouvre et un voyant lumineux s’allume sur le
ferarepasser 1 pourindiquer al'utilisateur que la semelle
2 estalatempérature de consigne etque le ferarepasser
1 est prét a étre utilisé.

[0050] Si l'utilisateur souhaite repasser avec de la va-
peur, il lui suffit de presser sur la gachette 60 de maniéere
adéplacer le clapet obturateur 6 vers la position ouverte,
illustrée sur la figure 7, de maniere a ce que l'eau en
provenance du réservoir 13 se trouvant dans la premiére
portion 13B du circuit d’alimentation puisse s’écouler
dans une deuxiéme portion 13D du circuit d’alimentation
s’étendant entre le clapet obturateur 6 et le boisseau
goutte-a-goutte 5, I'eau de la deuxieme portion 13D
s’écoulant dans la chambre de vaporisation 32 avec un
deébit défini par la position du boisseau goutte-a-goutte
5, c’est-a-dire déterminé automatiquement par la posi-
tion du bouton de réglage 40 du thermostat 4 afin d’étre
en adéquation avec la température de consigne de la
semelle 2.

[0051] Lorsque l'utilisateur relache la gachette 60, par
exemple pour repositionner le linge ou lorsque le fer a
repasser 1 est disposé sur sa base de recharge 100, la
gachette 60 et le clapet obturateur 6 retournent automa-
tiquement en position fermée sous I'effet combiné des
ressorts de rappel 61, 64 de la gachette 60 et de la tige
d’actionnement 62 de sorte que I'eau ne peut plus s’écou-
ler au travers de l'orifice de passage 15A, la deuxieme
portion 13D du circuit d’alimentation n’étant alors plus
alimentée en eau par le réservoir 13. Il s’ensuit une in-
terruption de la production de vapeur par la chambre de
vaporisation 32, cette derniére n’étant plus alimentée en
eau par le circuit d’alimentation.

[0052] Afin d’obtenir une interruption de la vapeur qui
soit sensiblement simultanée avec le relachement de la
gachette 60, la deuxieme portion 13D du circuit d’alimen-
tation de la chambre de vaporisation 32 est préférentiel-
lementrendue étanche al'airen disposantun jointd’étan-
chéité 54 entre la tige 50 du boisseau goutte-a-goutte 5
et le manchon de guidage 12 de maniére a ce que I'écou-
lement de I'eau stockée dans la deuxiéme portion 13D
du circuit d’alimentation s’interrompt immédiatement ala
fermeture du clapet obturateur 6.

[0053] Silutilisateur souhaite obtenirun surplus de va-
peur momentané, par exemple pour la réalisation de tra-
vaux difficiles, il lui suffit d’actionner la premiére pompe
8 en appuyant sur le bouton 80 de maniére a ce qu’une
quantité d’eau prédéterminée, de I'ordre de quelques mil-
lilitres, soitenvoyée dans la chambre de vaporisation se-
condaire 33 afin d’obtenir une émission de vapeur sup-
plémentaire, cette vapeur se diffusant au travers d’'un
nombre restreint de trous 20 de sortie de vapeur situés
al'avant de la semelle 2. Un spray d’eau est également
a la disposition de I'utilisateur pour humidifier le linge, ce
spray pouvant étre obtenu a tout moment au travers de
la buse 92 en actionnant manuellement la deuxieme
pompe 9 en pressant sur le bouton 90.
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[0054] Lorsque I'utilisateur effectue une séance de re-
passage relativement longue, supérieure a une minute,
avec un fort débit de vapeur sans reposerle fer arepasser
1 sur sa base de recharge 100, la température du corps
chauffant 3 va progressivement chuter jusqu’a ce que la
température de la chambre de vaporisation 32 ne per-
mette plus la production de vapeur.

[0055] Dans ce cas, peu de temps avant d’'atteindre
cette température limite ne permettant plus la vaporisa-
tion, le bilame 72 va se déformer et entrainer la fermeture
de la vanne anti-goutte 7, ainsi que cela est illustré sur
la figure 8, de sorte que seule la faible quantité d’eau
présente dans les premiére portion 13B et seconde por-
tion 13D du circuit d’alimentation pourra s’écouler dans
la chambre de vaporisation 32 empéchant ainsi que des
gouttes d’eau ne s’écoulent par les trous 20 de sortie de
la semelle. De plus, la fermeture de la vanne anti-goutte
7 empéche également qu’une importante quantité d’eau
ne soit envoyée vers la chambre de vaporisation secon-
daire 33 pour la production de survapeur si l'utilisateur
actionne plusieurs fois le bouton 80 étant donné que seu-
le la faible quantité d’eau éventuellement présente dans
la premiére portion 13B du circuit d’alimentation peut étre
pompée.

[0056] Bien entendu, le fer a repasser pourra égale-
ment comporter, en complément des solutions mécani-
ques décrites ci-dessus, des indicateurs visuels ou so-
nores, tels par exemple un voyant clignotant, qui seront
activés afin d’alerter I'utilisateur sur la nécessité de re-
poser le fer a repasser 1 sur sa base de recharge 100
lorsque la température du corps chauffant 3 devient in-
suffisante pour effectuer efficacement les travaux de re-
passage.

[0057] L’appareil de repassage ainsi réalisé présente
'avantage de posséder un fer a repasser a vapeur sans
fil pouvant produire un fort débit de vapeur, supérieur a
30 g/mn, tout en conservant une bonne autonomie d’uti-
lisation entre les phases de recharge sur la base grace
a la présence de la gachette qui permet d’augmenter
I'autonomie et a la présence d’une masse importante
d’aluminium embarquée dans le fer qui permet de stocker
une grande quantité d’énergie lors des phases inactives
de repassage pendant lesquelles le fer a repasser est
disposé sur le socle de la base de recharge. De plus, le
fait que le fer a repasser comporte une extrémité arriére
arrondie sur laquelle il ne peut reposer verticalement pré-
sente I'avantage d'’inciter I'utilisateur a reposer le fer a
repasser sur sa base de recharge lors de phases inacti-
ves de repassage.

[0058] Enfin, I'appareil de repassage ainsi réalisé pré-
sente l'avantage de posséder une bonne ergonomie
d'utilisation limitant la fatigue lors des séances de repas-
sage, malgré le poids important du fer a repasser, grace
ala possibilité d’engager et de sortir le fer a repasser sur
le socle sans avoir a soulever le fer mais en le faisant
simplement glisser de la table a repasser vers I'une quel-
conque des rampes d’acces du socle par un simple effort
detraction surla poignée, la présence de rampes d’acceés
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suivant différentes directions permettant d’offrir une
grande liberté de mouvement lors de I'accostage du fer
sur la base de recharge et offrant un grand choix dans
I'orientation de la base de recharge sur la planche a re-
passer.

[0059] Bienentendu,l'invention n’estnullementlimitée
au mode de réalisation décrit et illustré qui n’a été donné
qu’atitre d’exemple. Des modifications restent possibles,
notamment du point de vue de la constitution des divers
éléments ou par substitution d’équivalents techniques,
sans sortir pour autant du domaine de protection de I'in-
vention.

[0060] Ainsi, dans une variante de réalisation de I'in-
vention, le fer a repasser pourra étre muni d’un cordon
électrique pour son raccordement a un réseau électrique
afin de permettre son utilisation sans base de recharge.

Revendications

1. Ferarepasser(1)comportantunréservoir (13) d’eau
et une semelle (2) de repassage en contact thermi-
que avec un corps chauffant (3) comprenant une
chambre de vaporisation (32), ledit réservoir (13)
communiquantavecla chambre de vaporisation (32)
au moyen d’un circuit d’alimentation comportant des
moyens obturateurs (6) commandés par un bouton
de commande de la vapeur (60), lesdits moyens ob-
turateurs (6) étant amenés dans une position ouver-
te, permettant le passage de I'eau au travers du cir-
cuit d’alimentation, lorsque ledit bouton de comman-
de de la vapeur (60) est actionné et étant ramenés
automatiquement par des moyens de rappel (64)
dans une position fermée, dans laquelle lesdits
moyens obturateurs (6) interrompent la circulation
d’eau, lorsque I'utilisateur relache le bouton de com-
mande de la vapeur (60), caractérisé en ce que
ledit circuit d’alimentation comporte une vanne anti-
goutte (7) commandée par un élément thermique-
ment déformable (72) porté par le corps chauffant
(3) et dimensionné pour assurer 'ouverture de la
vanne anti-goutte (7) lorsque la température de la
chambre de vaporisation (32) est supérieure a un
seuil prédéterminé, l'ouverture de la vanne anti-
goutte (7) étant indépendante de I'actionnement du
bouton de commande de la vapeur (60).

2. Fer arepasser (1) selon la revendication 1, carac-
térisé en ce que la vanne anti-goutte (7) est dispo-
sée en amont des moyens obturateurs (6).

3. Fer arepasser (1) selon la revendication 2, carac-
térisé en ce que le circuit d’alimentation comporte
une premiére portion (13B), mise a I'air libre, s’éten-
dant entre la vanne anti-goutte (7) et les moyens
obturateurs (6) et en ce que le fer a repasser (1)
comporte au moins une pompe (8, 9) venant puiser
de I'eau dans la premiere portion (13B) du circuit
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d’alimentation.

Fer a repasser (1) selon la revendication 3, carac-
térisé en ce que ladite pompe (8) est reliée a une
chambre de vaporisation secondaire (33) permettant
la génération d’'un surplus de vapeur vers un nombre
restreint de trous (20) de sortie de vapeur ménagés
dans la semelle (2).

Fer a repasser (1) selon la revendication 3, carac-
térisé en ce que ladite pompe (9) est reliée a une
buse (92) permettant la pulvérisation d’'un spray a
'avant du fer a repasser (1).

Fer a repasser (1) selon I'une quelconque des re-
vendications 1 a 5, caractérisé en ce que le circuit
d’alimentation comporte un boisseau goutte-a-gout-
te (5) comprenant un joint d’ajutage (52) et une tige
(50) mobile par rapport au joint d’ajutage (52) per-
mettant de régler le débit d’eau envoyé dans la
chambre de vaporisation (32).

Fer a repasser (1) selon la revendication 6, carac-
térisé en ce que lesdits moyens obturateurs (6) sont
constitués par un clapet indépendant du boisseau
goutte-a-goutte (5), ledit clapet obturateur (6) étant
disposé sur le circuit d’alimentation entre la vanne
anti-goutte (7) et le boisseau goutte-a-goutte (5).

Fer a repasser (1) selon I'une quelconque des re-
vendications 6 a 7, caractérisé en ce que le corps
chauffant (3) comporte une résistance électrique
(31) régulée par un thermostat (4) associé a un bou-
ton de réglage (40) de la température de consigne
de la semelle (2) et en ce que le boisseau goutte-
a-goutte (5) est mobile entre différentes positions
correspondant a différents débits de vapeur, le fer a
repasser (1) comportant des moyens de liaison (41)
reliant le boisseau goutte-a-goutte (5) au bouton de
réglage (40) du thermostat (4) pour indexer la posi-
tion du boisseau goutte-a-goutte (5) a la position du
bouton de réglage (40) du thermostat.

Fer a repasser (1) selon I'une quelconque des re-
vendications 6 a 8, caractérisé en ce que ledit circuit
d’alimentation comporte une deuxiéme portion
(13D) s’étendant entre les moyens obturateurs (6)
et le boisseau goutte-a-goutte (5), ladite deuxieme
portion (13D) étant étanche a l'air et a I'eau.

Fer a repasser (1) selon I'une quelconque des re-
vendications 1 a 9, caractérisé en ce que le bouton
de commande de la vapeur (60) est constitué par
une gachette située sous une poignée de préhension

(11).

Fer a repasser (1) selon I'une quelconque des re-
vendications 1 a 10, caractérisé en ce que ledit fer
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a repasser (1) est un fer a repasser sans fil destiné
a étre disposé sur une base de recharge (100) lors
des phases inactives de repassage pour permettre
un échange d’énergie entre la base de recharge et
le fer a repasser sans fil.

12. Appareil de repassage comprenantun fer arepasser

(1) sans fil selon la revendication 11, caractérisé en
ce qu’il comporte une base de recharge (100) sur
laquelle ledit fer a repasser (1) peut étre disposé lors
des phases inactives de repassage.

13. Appareil derepassage selon larevendication 12, ca-

ractérisé en ce que ledit corps chauffant (3) est réa-
lisé en fonderie d’aluminium et présente une masse
supérieure a 550 g.

14. Appareil de repassage selon I'une quelconque des

revendications 12 a 13, caractérisé en ce que ladite
base de recharge (100) comporte un socle (102) sur
lequel la semelle (2) du fer a repasser (1) sans fil
vient reposer lors des phases inactives de repassa-
ge et un butoir (103) a une extrémité du socle (102)
comprenant un connecteur (104) électrique, le socle
(102) étant bordé par une rampe d’acces s’étendant
sur toute la périphérie du socle (102) non occupée
par le butoir (103).

Patentanspriiche

1.

Blgeleisen (1) mit einem Wassertank (13) und einer
Blgelsohle (2), die in thermischem Kontakt mit ei-
nem Heizelement (3) steht, das eine Dampfkammer
(32) umfasst, wobei der genannte Tank (13) mit der
Dampfkammer (32) mittels eines Versorgungskreis-
laufes verbunden ist, der Verschlussmittel (6) um-
fasst, die durch einen Dampfregelknopf (60) gesteu-
ert werden, wobei die genannten Verschlussmittel
(6) in eine gedffnete Stellung gebracht werden, die
den Durchfluss des Wassers durch den Versor-
gungskreislauf gestattet, wenn der genannte Dampf-
regelknopf (60) betatigt wird, und automatisch von
Ruckstellmitteln (64) in eine geschlossene Stellung
zurlickgebracht werden, in der die genannten Ver-
schlussmittel (6) den Wasserumlauf unterbrechen,
wenn der Benutzer den Dampfregelknopf (60) los-
lasst, dadurch gekennzeichnet, dass der genann-
te Versorgungskreislauf ein Tropfstoppventil (7) um-
fasst, das von einem thermisch verformbaren Bauteil
(72) gesteuert wird, das von dem Heizelement (3)
getragen wird und derart ausgelegt ist, dass es die
Offnung des Tropfstoppventils (7) sicherstellt, wenn
die Temperatur der Dampfkammer (32) einen vor-
bestimmten Schwellwert Ubersteigt, wobei die Off-
nung des Tropfstoppventils (7) unabhangig von der
Betatigung des Dampfregelknopfes (60) ist.
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Bugeleisen (1) nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Tropfstoppventil (7) vorden Ver-
schlussmitteln (6) angeordnet ist.

Bugeleisen (1) nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Versorgungskreislauf ein erstes
Teilstiick (13B) umfasst, das entliftet wird und sich
zwischen dem Tropfstoppventil (7) und den Ver-
schlussmitteln (6) erstreckt, und dass das Bigelei-
sen (1) zumindest eine Pumpe (8, 9) umfasst, die
Wasser aus dem ersten Teilstlick (13B) des Versor-
gungskreislaufs entnimmt.

Bugeleisen (1) nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die genannte Pumpe (8) mit einer
zweiten Dampfkammer (33) zur Erzeugung von
Uberschiissigem Dampf in Richtung einer begrenz-
ten Anzahl von in der Sohle (2) ausgebildeten
Dampfaustrittsléchern (20) verbunden ist.

Bugeleisen (1) nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die genannte Pumpe (9) mit einer
Duse (92) zur Zerstaubung eines Sprays an der Vor-
derseite des Biligeleisens (1) verbunden ist.

Blgeleisen (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, dass der Versorgungs-
kreislauf eine Eintropfvorrichtung (5) mit einer Du-
sendichtung (52) und einer in Bezug auf die Disen-
dichtung (52) beweglichen Stange (50) zur Regulie-
rung der in die Dampfkammer (32) abgegebenen
Wassermenge umfasst.

Bugeleisen (1) nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die genannten Verschlussmittel (6)
aus einem von der Eintropfvorrichtung (5) unabhan-
gigen Ventil bestehen, wobei sich das genannte Ab-
sperrventil (6) in dem Versorgungskreislauf zwi-
schen dem Tropfstoppventil (7) und der Eintropfvor-
richtung (5) befindet.

Blgeleisen (1) nach einem der Anspriiche 6 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, dass das Heizelement
(3) einen elektrischen Widerstand (31) umfasst, der
von einem Thermostat (4) geregelt wird, der zu ei-
nem Knopf (40) zur Einstellung der Solltemperatur
der Sohle (2) gehért, und dass die Eintropfvorrich-
tung (5) zwischen verschiedenen Stellungen beweg-
lich ist, die verschiedenen Dampfmengen entspre-
chen, wobei das Bligeleisen (1) Verbindungsmittel
(41) umfasst, die die Eintropfvorrichtung (5) mit dem
Einstellknopf (40) des Thermostats (4) verbinden,
um die Stellung der Eintropfvorrichtung (5) mit der
Stellung des Einstellknopfes (40) des Thermostats
zu koppeln.

Blgeleisen (1) nach einem der Anspriiche 6 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, dass der genannte Ver-
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10.

1.

12.

13.

14.

sorgungskreislauf ein zweites Teilstick (13D) um-
fasst, der sich zwischen den Verschlussmitteln (6)
und der Eintropfvorrichtung (5) erstreckt, wobei das
genannte zweite Teilstlick (13D) luft- und wasser-
dicht ist.

Blgeleisen (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 9,
dadurch gekennzeichnet, dass der Dampfregel-
knopf (60) aus einem unter einem Griff (11) befind-
lichen Hebel besteht.

Blgeleisen (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 10,
dadurch gekennzeichnet, dass das genannte Bi-
geleisen (1) ein schnurloses Bligeleisen zum Abstel-
len auf einer Ladestation (100) wahrend der Blgel-
pausen ist, sodass ein Energieaustausch zwischen
der Ladestation und dem schnurlosen Biigeleisen
erfolgen kann.

Blgelgerat mit einem schnurlosen Biigeleisen (1)
nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass
es eine Ladestation (100) umfasst, auf der das ge-
nannte Blgeleisen (1) wahrend der Bligelpausen
abgestellt werden kann.

Blgelgerat nach Anspruch 12, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das genannte Heizelement (3) aus
Aluminiumguss hergestellt ist und eine Masse von
Uber 550 g aufweist.

Blgelgerat nach einem der Anspriiche 12 bis 13,
dadurch gekennzeichnet, dass die genannte La-
destation (100) einen Sockel (102), auf dem wah-
rend der Biigelpausen die Sohle (2) des schnurlosen
Blgeleisens (1) ruht, und einen Anschlag (103) an
einem Ende des Sockels (102) mit einem elektri-
schen Anschluss (104) umfasst, wobei der Sockel
(102) von einer geneigten Zugangsflache umgeben
ist, die sich Uber den ganzen Umfang des Sockels
(102) erstreckt, der nicht von dem Anschlag (103)
eingenommen wird.

Claims

Iron (1) comprising a water tank (13) and a soleplate
(2) in thermal contact with a heating body (3) com-
prising a vaporisation chamber (32), said tank (13)
communicating with the vaporisation chamber (32)
by means of a supply circuit comprising blocking
means (6) controlled by a steam control button (60),
said blocking means (6) being brought into an open
position, allowing water to flow through the supply
circuit, when said steam control button (60) is actu-
ated and being brought back automatically by return
means (64) into a closed position, in which said
blocking means (6) interrupt the flow of water, when
the user releases the steam control button (60),
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characterised in that said supply circuit comprises
an anti-drip valve (7) controlled by a thermally de-
formable element (72) carried by the heating body
(3) and dimensioned to ensure the opening of the
anti-drip valve (7) when the temperature of the va-
porisation chamber (32) is greater than a predeter-
mined threshold, the opening of the anti-drip valve
(7) being independent of the actuation of the steam
control button (60).

Iron (1) according to claim 1, characterised in that
the anti-drip valve (7) is arranged upstream from the
blocking means (6).

Iron (1) according to claim 2, characterised in that
the supply circuit comprises a first portion (13B), in
the open air, extending between the anti-drip valve
(7) and the blocking means (6) and in that the iron
(1) comprises at least one pump (8, 9) drawing water
from the first portion (13B) of the supply circuit.

Iron (1) according to claim 3, characterised in that
said pump (8) is connected to a secondary vapori-
sation chamber (33) to generate a surplus of steam
to alimited number of steam outlet holes (20) formed
in the soleplate (2).

Iron (1) according to claim 3, characterised in that
said pump (9) is connected to a nozzle (92) for gen-
erating a spray at the front of the iron (1)

Iron (1) according to any of claims 1 to 5, charac-
terised in that the supply circuit comprises a drip
valve (5) having a nozzle seal (52) and a rod (50)
movable relative to the nozzle seal (52) to adjust the
water flow rate supplied to the vaporisation chamber
(32).

Iron (1) according to claim 6, characterised in that
said blocking means (6) consist of a check valve in-
dependent of the drip valve (5), said blocking means
(6) being arranged on the supply circuit between the
anti-drip valve (7) and the drip valve (5).

Iron (1) according to claim 6 or 7, characterised in
that the heating body (3) comprises an electrical
heating element (31) controlled by a thermostat (4)
associated with a knob (40) for adjusting the setpoint
temperature of the soleplate (2) and in that the drip
valve (5) is movable between different positions cor-
responding to different steam flow rates, the iron (1)
having connection means (41) connecting the drip
valve (5) to the knob (40) for adjusting the thermostat
(4) to index the position of the drip valve (5) to the
position of the knob (40) for adjusting the thermostat.

Iron (1) according to any of claims 6 to 8, charac-
terised in that said supply circuit comprises a sec-
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10.

1.

12.

13.

14.

ond portion (13D) extending between the blocking
means (6) and the drip valve (5), said second portion
(13D) being airtight and watertight.

Iron (1) according to any of claims 1 to 9, charac-
terised in that the steam control button (60) consists
of a trigger located under a gripping handle (11).

Iron (1) according to any of claims 1 to 10, charac-
terised in that said iron (1) is a cordless iron intend-
ed to be placed on a charging base (100) during the
inactive phases of ironing to exchange energy be-
tween the charging base and the cordless iron.

Ironing appliance comprising a cordless iron (1) ac-
cording to claim 11, characterised in that it com-
prises a charging base (100) on which said iron (1)
can be placed during the inactive phases of ironing.

Ironing appliance according to claim 12, character-
ised in that said heating body (3) is made of cast
aluminium and weighs more than 550 g.

Ironing appliance according to claim 12 or 13, char-
acterised in that said charging base (100) compris-
es a base (102) on which the soleplate (2) of the
cordless iron (1) rests during the inactive phases of
ironing and a stop (103) at one end of the base (102)
comprising an electric connector (104), the base
(102) being surrounded by an access ramp extend-
ing over the entire periphery of the base (102) not
occupied by the stop (103).
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