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EPULETELEM ES EPULETELEM HAJLITO GEP

KIVONAT

A jelen talalmany megnovelt szilardsagu és merevségi tovabbfejlesz-
tett épuletelemre vonatkozik, amely az emlitett tulajdonsagainak készénheto-
en egymassal ésszekapcsolt ilyen épuletelemekkel |étrehozott épulletek kiala-
kitasaval kapcsolatban jelenleg fennalld korlatok csékkenését biztositia. Az
épuletelem egyenes kdzépsd rész helyett (j ivelt k6zépsd részt tartalmaz,
amelyhez két ferde, széttarto oldalso falrész csatlakozik. Az egyenes kézepsdo
résznek az ivelt kézépsd résszel vald helyettesitésének koszdnhetdben az
épuletelem szilardsaga és merevsége novekszik, és ez az épuletelemnek na-
gyobb pozitiv és negativ hajlitonyomatékokkal szembeni ellenalldképessége
javulasahoz hozzajarul. igy az ilyen, ivelt k6zépsd részt tartalmazd épuletele-
mekbol felépitett épuleteknél a jelenleg tapasztalhatd kialakitasi korlatok
csokkennek, tovabba az ilyen épiletelemekbdl dsszeallitott épuletek méreti-

ket és alakjukat érint6 valasztéka bovul.

9. abra
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EPULETELEM ES EPULETELEM HAJLITO GEP

A talalmany épuletelemre és tobb, egymassal Gsszekapcsolt épulet-
elembdl allo épuletszerkezetre vonatkdﬂzik.

A talalmany épuletelem gyarté berendezésre és kulénésen az épulet-
elem gyarté berendezésen beluli épuletelem hajlitdé gépre is vonatkozik.

A legtobb épulet oszlopok (azaz pillérek) és gerendak kombinaciojabdl
van felépitve, amelyek rétegelt falemezzel vagy fém- vagy mGanyaglemez va-
lamilyen fajtajaval vannak burkolva. A teljes épitési id6 csokkentésére tore-
kedve az épitési vallalkozok ugyanakkor gyakran épitik fel az épuleteket és
kulbnésen az épuletek kulsé falat eléregyartott épuletelemekkel. Az ilyen
épuletelemek alkalmazasa az épuletek felépitésénél ndveli a termelékenysé-
get, mivel teljes falakat gyartanak kézvetlenul az épitési helyszinen ugy, hogy
azokat gyorsan Ossze lehet épiteni, és fel lehet allitani.

Ezeket az el6regyartott épuletelemeket jellemzéen acéllemezbdl gyart-
jak, és ugy vannak kialakitva, hogy illeszkedjenek az épulet megkivant alakja-
hoz. Példaul, az 1. abran lathaté 100 iv alaku épulet tobb, egymassal 6ssze-
kapcsolt iv alaku épuletelembdl all. Az épuletelemek ugy vannak 6ésszekap-
csolva egymassal, hogy egymas mellé vannak helyezve, és tomitett kétést al-
kotnak, ahol az épuletelemek élei atfedik egymast. igy, az épulet hossza nem
csak az egyes épuletelemek szélességétdl fugg, hanem fuggvénye az egy-
massal 6sszekapcsolt épuletelemek teljes szamanak is.

Az iv alaku épuletek épitése mellett az epuletelemek 200 haztetd alaku
épuletek és 300 kettds sugarral kialakitott épuletek épitéséhez is alkalmazha-
tok, amilyeneket példaul a 2. illetve a 3. abra mutat. Bar nincs abrazolva, az
egymassal Osszekapcsolt épuletelemek egyenes oldalu épuleteknek vagy
ezek részeinek az épitésénél is alkalmazhatoéak. Tekintet nélkil arra, hogy az
épuletnek ivelt vagy egyenes profilja van, az ilyen épuletek épitéséhez alkal-

mazott épuletelemek keresztmetszete olykor hasonié.
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A 4. abra példaképpen az ilyen épuletek épitéséhez jellemzden alkal-
mazott, ismert eépuletelem keresztmetszetét mutatja be. A 400 épuletelem 402
k6zeépso részbdl és két ferde 410, 412 oldalso falrészbdl all, amelyek a 402
k6zépso rész szemkdzti végeibdl nydlnak ki. A 402 k6zépso rész egyenes, €s
a merevségének nodvelése céljabdl egy 408 merevitdhornyot tartalmazhat.
Feltéve, hogy a 402 k6zépso rész 408 merevitdhornyot tartalmaz, a 402 ko-
zépso rész két, 404, 406 al-kdzépso részre lenne elkulénitve. Bar nincs abra-
zolva, a ferde 410, 412 oldalsé falrész szintén tartalmazhat merevitéhornyo-
kat a 400 épuletelem ezen részeinek a merevitéséhez.

Folytatva a 4. abran lathatokkal, a 400 épuletelem még két 414, 416
szarnyrészt is tartalmaz, amelyek a ferde 410 illetve 412 oldals6 falrészbdl
nyulnak ki. A 414, 416 szarnyrész lényegében parhuzamos az egyenes 402
k6zépsd résszel, és 422, 424 merevitdbhornyot tartalmazhat. Az egyik, 416
szarnyrészbdl egy 420 szegélyrész nyulik ki, mig a masik, 414 szarnyrészbol
egy ehhez illeszkedd (kiegészitd) 418 horogrész.

Az 5. abran egy olyan 500 éplletszerkezet lathatd, amely két 400 épu-
letelemet tartalmaz, amelyek dssze vannak kapcsolva az egymasba illeszke-
dd 420 szegélyrész és 418 horogrész segitségével. Az 6sszekapcsolodast
nagyitva mutato 5A dbran lathatd, hogy a 420 szegélyrész egy 430 ferde sze-
gélyszakaszt és egy 432 végszakaszt tartalmaz. A 418 horogrész egy, a 430
ferde szegélyszakaszhoz illeszked6 434 ferde szakaszt, egy, a 414 szarny-
résszel parhuzamos 436 kozbllsé szakaszt és egy 438 végszakaszt tartal-
maz. Ahogy az US 5,393,173 sz. szabadalmi leirasban ki van fejtve, amely a
megfelel6 utalassal beépul ebbe a leirasba is, a 420 szegélyrész 432 végsza-
kasza a 418 horogrész 436 kdzbilsé szakasza mellett pattan be a helyére.
Miutan a 420 szegélyrész bepattant a helyére, egy korcold készilék felhajlitja
a 418 horogrész 438 végszakaszat a 420 szegélyrész 432 végszakaszanak
iranyaba. A 438 végszakasz felhajlitasa ennek megfeleléen a két 400 épulet-
elemet egymashoz korcolja, egyetlen 500 épuletszerkezetet alkotva ezzel.

Ahogy a fentiekben sz6 volt réla, az épulet hossza az egymassal 6sz-

szekapcsolt épuletelemek szamaval névekszik. Az épllet hossza az egyes
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épuletelemek szélességétdl fugg. Az épulet szélessége, masfeldl, az egyes
épuletelemek hosszanak a fuggvénye. igy az épulet telies mérete az egyes
épuletelemek méreteitdl és a teljes szamuktdl fugg.

Ahogy az egyes épuletelemek mérete ndvekszik, ugy névekszik a su-
lyuk. Mivel a suly gravitacios er, amely nyomatékot valt ki a szerkezetekben,
ahogy novekszik az egyes épuletelemek szélessége és hossza, az épulet-
elem egyre nagyobb nyomatéknak van kitéve. Bar a megértés céljabdl itt el
van tulozva, a 6. abra egy olyan 600 iv alaku épuletet mutat, amely az épulet-
elemek sulyabdl szarmazdé, mind pozitiv, mind negativ hajlité nyomatéknak ki
van téve. Koézelebbrdl, az 1. abran bemutatott 100 iv alaku épulet sdlya nega-
tiv hajlitd nyomatékot valt ki a 602 és 604 helyen, és pozitiv hajlité nyomaté-
kot a 606 helyen. Bar az épuletelemek k6zépsd része tartalmaz merevitdhor-
nyot, az ilyen épuletelemek tipikus kialakitasanak gyakori eredménye, hogy
az epuletelem nagyobb negativ hajlitd nyomatéknak van kitéve, megnovelve
ezaltal az épuletelem eredeti alakjanak deforméaciora valé hajlamat, ahogy el
van tulozva a 6. abran.

Hasonléan, a 2. illetve 3. abran lathaté 200 hazteté alaku épulet és
300 kettds sugarral kialakitott épulet is ki van téve nemkivanatos hajlitd nyo-
matékoknak. Ahogy a 7. abran lathato, a 200 hazteté alaka épillet negativ
hajlitc nyomatéknak van kitéve a 702 és 704 zénaban, amelyek meghaladjak
a 706 zénaban ébredd pozitiv hajlitdé nyomatékot, létrehozva ezaltal a talzot-
tan hangsulyozottan deformalt 700 épuletet. Tovabba, ahogy a 8. abran lat-
hatd, a 300 kettds sugarral kialakitott épulet negativ hajlitdé nyomatékoknak
van kitéve a 802 és 804 zénaban, amelyek felulmuljak a 806 zona pozitiv haj-
lito nyomatékat, létrehozva ezaltal a tulzottan kiszinezve eltorzitott 800 épile-
tet.

Ahogy az épuletszerkezetek mérete novekszik, Uugy névekszik a su-
lyuk.

Kovetkezésképpen, ahogy az épuletszerkezet mérete novekszik, az
épuletelemek egyre névekvd hajlité nyomatéknak vannak kitéve, amelyeknek

az iranya az épuletszerkezet iranyitottsagatdl fugg. Az épuletelemek ilyen
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hajlitd nyomatékokkal szembeni ellenalloképességének a hianya, masfeldl,
kialakitasi korlatozasokat gyakorol az épuletre, korlatozva ezaltal a teljes meé-
retét és alakjat. Ennek megfeleléen sziikség van az épuletelem nagyobb haj-
litd nyomatékokkal szembeni ellenalléképességének a javitasara.

A talalmany célja az épuletelem megnévelt hajlitd nyomatékokkal
szembeni ellenalloképességének a novelése.

A talalmany masik célja az épuletelemekbdl épitett épuletek kialakitasi
korlatozasainak a minimalisra cskkentése.

A talalmany masik célja az épuletelemekbdl épitett épuletek méretének
a ndvelése.

A talalmany tovabbi célja az épuletelemekbd! épitett épuletek alakval-
tozatainak a novelése.

A taldlmany tovabbi célja az épuletelemek szilardsaganak és merev-
ségének a novelése.

A taldalmany még tovabbi célja az ilyen tovabbfejlesztett épuletelemek
gyartasara képes gép kifejlesztése.

A jelen talalmany egy tovabbfejlesztett épuletelem, amely képes a
megnovelt hajlitd nyomatékoknak ellenallni. Az épuletelemnek az egyenes
k6zépsd rész helyett ivelt kozépsé része van. Az ivelt kozépsoé résznek ho-
moru alakja van, amely az épuletelemnek — az egyenes k6zépso résszel 6sz-
szehasonlitva — nagyfoka merevséget biztosit. Az épuletelemek feljavitott szi-
lardsaga és merevsége feluimulja még azét az egyenes kézépso résszel ren-
delkez épuletelemét is, amely merevitdhornyot tartaimaz. Mivel az ivelt ko-
zépso6 resz megnovelt szilardsagot és merevséget biztosit az épuletelemnek,
az épuletelem képes a megnovelt pozitiv és negativ hajlité nyomatékoknak
ellenallni. igy az az épulet, amely olyan épuletelemekbdl épul, amelyeknek
ivelt kozéps6 részuk van, csokkent valamennyit a jelenlegi kialakitasi korla-
tokbdl, lehetévé téve ezaltal az épitési vallalkozok részére az ilyen épiletele-
mekbdl épitett éplletek méretének ndvelését és alakjara vonatkozd sokféle-
ség kibodvitéset.

Ennek megdfeleléen a jelen taldimany olyan épuletelemre vonatkozik,
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amely egy ivelt k6zépso részt, egy par, az ivelt kozépsbd rész szemkodzti vé-
gein Kinyuld oldalsoé falrészt és egy par, az oldalsé falrészekbdl kinyuld, egy-
masba illeszthetd (egymast kiegészitd) szarnyrészt tartalmaz.

A jelen talalmany szerinti épuletelemeket az épuletek felépitésénél ugy
lehet felhasznalni, hogy tébb épuletelem egymashoz van korcolva. igy a jelen
talalmany az olyan épuletszerkezetre is vonatkozik, amely tébb, egymassal
Osszekapcsolt éplletelemet tartalmaz, ahol mindegyik épuletelem ivelt k6zép-
sO részbll, egy par, az ivelt kozépso rész szemkozti végein kinyuld oldalso
falrészbdl és egy par, az oldalsé falrészekbdl kinyald, egymasba illeszkedd
szarnyrészbdl all, ahol az egyik szarnyrész az elsé oldalsé falrészbdl, a ma-
sik szarnyrész a masodik oldalso falrészbdl nyulik ki, és az egymasba il-
leszthetd szarnyrészek egymasba kapcsolddnak, amikor az épuletelemek
szemkozti oldalai egymas mellé vannak helyezve.

Ha a fejlesztett épuletelemet hullamositani kell, elényés, ha az épulet-
elem hajlitd gép olyan épuletelem befogadasahoz (vagy alakitasahoz) van ki-
alakitva, amelynek radialisan ivelt kozépsé része van. igy a jelen taldlmany
az olyan épuletelem hajlité gépre is vonatkozik, amely bordéazatot (hulldmos
kikepzeést) alakit ki a jelen talalmany szerinti fejlesztett épuletelemen. Az épii-
letelem haijlitd gépben egy bélyegszerl és odorszer( hullamosité henger
készlet van, ahol mindegyik hullamositdé henger tébb, a megfeleld agybdl ra-
dialisan kinyuld hullamosité lapot tartalmaz. A bélyegszerd és odorszerd hul-
lamositd lapok profiljai egymasba illeszkedd ivelt feltletek. Kézelebbrdl, a bé-
lyegszer( hullamosito lap profiljanak dombord alakja, az odorszer( hullamo-
sitd lapok profiljanak a domboru alakhoz illeszkedd homoru feliilete van, ahol
a domboru és homoru alak kombinacidja megfelel a jelen taldimany szerinti
éplletelem alakjanak. igy, ahogy az épiiletelem kozépsd része athalad a
meghajtott hullamosité hengerek kézétt, a hullamosité hengerek elfordulnak,
s a hullamosito lapok keresztezik s hullamositjak ezt az ivelt kozépso részt.

Ennek megfelel6en az épuletelem hajlitd gépnek egy par hullamositd
hengere van, amelyek egymastdl eltolva vannak elhelyezve az épuletelem

hajlitd gépen belll G4gy, hogy amikor az épuletelem belép az épuletelem haj-
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litd gépbe, az épuletelem ivelt kézépso része athalad a hulldmositd hengerek
k6zott, és a par hullamositd hengerbdl az egyik egy bélyegszerd hulldmosito
henger, amely egy agyat és az agybdl radiadlisan kinyulo tébb bélyegszeri
hullamosité lapot tartalmaz, ahol mindegyik bélyegszert hullamosité lapnak
domboru profilja van, és a masik egy odorszerl hullamosité henger, amely
egy agyat és az agybdl radialisan kinyuld tébb odorszer( hullamosité lapot
tartalmaz, ahol mindegyik odorszer( hullamositd lapnak homort profilja van,
amely a bélyegszeru hullamositd lapok domboru profiljahoz illeszkedik, tovab-
ba egy meghajtd eszkdéze van a par hullamosité henger forgatasahoz, a bé-
lyegszerd hulldmosité lapokat és odorszer( hulldmosité lapokat az épulet-
elem ivelt k6zépsd részének valtakozd keresztezésére és hullamositasara
kényszeritve.

A jelen talalmany eldbbi jellemzdi és elényei még vilagosabbak lesznek
a mellékelt rajzokon bemutatott kiviteli példak kovetkezd részletes ismerteté-

sének a fényében, ahol az

1. abra egy, tébb épuletelembdl épitett, iv alaku épulet keresztmet-
szete, a
2. abra egy, tébb épuletelembdl épitett, hazteté alaku épulet ke-

resztmetszete, a

3. abra egy, tébb épuletelembdl épitett, kettds sugarral kialakitott
épulet keresztmetszete, a

4. abra egy peldakénti, ismert épuletelem keresztmetszete, az

5 abra tobb, a 4. abran bemutatott épuletelembdl allé, példakénti
épuletszerkezet keresztmetszete, az

S5A dbra  az 5. dbranak az épuletelemek dsszekapcsolddasat bemu-
tatd, nagyitott részlete, a

6. abra az 1. abran bemutatott, pozitiv €s negativ hajlité nyomaték-
nak kKitett, iv alaku épulet eltulzott keresztmetszete, éssze-
hasonlitva az 1. abran bemutatott 100 iv alaku épuletével,
amikor ez nincs kitéve ilyen hajlitd nyomatékoknak, a

/. &bra a 2. abran bemutatott, pozitiv és negativ hajlitd nyomaték-
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8. abra

9. abra

10. abra

10A abra

11. abra

12. abra

nak kitett haztetd alaku épulet eltulzott keresztmetszete,
Osszehasonlitva a 2. abran bemutatott 200 hazteté alaku
épuletével, amikor ez nincs kitéve ilyen hajlité nyomatékok-
nak, a

a 3. abran bemutatott, pozitiv €s negativ hajlitd nyomaték-
nak kitett kettds sugarral kialakitott épulet eltulzott kereszt-
metszete, 6sszehasonlitva a 3. abran bemutatott 300 ket-
tés sugarral kialakitott épuletével, amikor ez nincs kitéve
ilyen hajlité nyomatékoknak, a

a jelen talalmany szerinti épuletelem egyik Kiviteli alakja-
nak a keresztmetszete, a

toébb, a 9. abran bemutatott épuletelembdl alld, példakénti
épuletszerkezet keresztmetszete, a

a 10. dbranak az épuletelemek 6sszekapcsolédasat bemu-
tatd nagyitott részlete, a

a 9. dbran bemutatott, jelen talalmany szerinti épuletelem
k6zépsob részének hullamositasara szolgald egy par hulla-
mositd henger egyik kiviteli alakjanak a nézete, a

a 11. abran bemutatott hullamosité hengerek keresztmet-

szete.

Hivatkozva a 9. abrara, ezen egy 900 épuletelem lathatd, amely egyet-

len tekercs ASTM szabvany szerinti A-653 acéllemezbdl készul, amelynek a

vastagsaga hozzavetéleg 0,511-1,291 mm (24-16 gauge) kozotti tartomany-

ban van. Konnyen belathaté, hogy a 900 épuletelem szamos lemezmérettel,

€s mas anyagokbol, példaul aluminiumbol vagy mianyagbdl is készithetd,

amennyiben az anyag eleget tesz a kivant mlszaki kovetelményeknek, és

biztositja a szilkséges szerkezeti integritast. A 900 épuletelemnek egy 902

ivelt k6zépsd része van, amelynek a végeitd! egy par kifelé széttartd ferde

904, 906 oldalso falrész nyulik ki. A 900 épuletelem két 908, 910 szarnyrészt

is tartalmaz, amelyek a ferde 904 illetve 906 oldalsé falrész kulsé végébol

nydinak ki. Elény6s lehet az is, ha a 908, 910 szarnyrészben 912, 914 mere-
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vitbhorony van, megnévelve a 908, 910 szarnyrész merevségét. Hasonloan,
bar a 9. abran nincs feltintetve, elényds lehet, ha a ferde 904, 906 oldalsé
falrész is tartalmaz merevitdhornyot.

Eltéréen a 4. abran lathatd 400 épuletelemtdl, amelynek a 402 kdzép-
sO része egyenes, a jelen talaimany szerinti 900 épuletelem, ahogy a 9. ab-
ran lathatd, 902 ivelt kozépsd részt tartalmaz. A korabbi 402 kézépso rész
egyenes profiljaval ésszehasonlitva, a jelen taldlmany szerinti 902 ivelt ko-
zépso rész nagyobb merevséget ad a 900 épuletelemnek. A megndvelt me-
revség ennek megfeleléen lehetdvé teszi, hogy a 900 épuletelem jobban el-
nyelje a negativ hajlitd nyomatékot. Mivel a 900 épuletelem nagyobb erdknek,
példaul sulyerdnek tud ellenallni, a jelen talalmany szerinti kialakitas lehetove
teszi az épitési vallalkozok részére megnaévelt épuletelem méreteket alkalma-
z6 épuleteket épitését, megszlintetve ezaltal néhanyat a jelenlegi kialakitasi
korlatok kézul.

A ferde 904, 906 oldalso falrészek kozotti nézdépontbdl nézve a 902
ivelt kozépsd résznek homoru alakja van. Mas széval, a 902 ivelt k6zépso
résznek korivhez hasonld ivelt alakja van, ahol a koriv egy koér teljes kertle-
tének a része. A koriv azoknal a pontoknal kezdodik és végzédik, ahol a 902
ivelt kozépso rész a ferde 904, 906 oldalso falrésszel talalkozik. A kériv leg-
magasabb pontja (azaz a kér kézéppontja) a kériv homoru oldala felett, a fer-
de 904, 906 oldalso falrész kozétt van elhelyezve. igy, a ferde 904, 906 oldal-
s6 falrész tangencidlisan nyulik ki a 902 ivelt k6zépsé részbal.

A 900 épuletelem maximalis merevségének a biztositasa céljabol elo-
nyds, ha a 902 ivelt kozépsé résznek olyan a koérive, amelynek a sugara
101,6-635,0 mm (4—25 inch) kézétti tartomanyban van. Elényésebb tovabba,
ha a 902 ivelt kézépsd résznek olyan a koérive, amelynek a sugara
101,6—304,8 mm (4-12 inch) k6z6tti tartomanyban van, és még elénydsebb,
ha a képzeletbeli sugar 127,0-203,2 mm (5-8 inch) kézétti tartomanyban van.
Sét, a legelénydsebb tartomanyon belul 152,4 mm (6 inch) az optimélis sugar
a koérivhez.

Ezek a specialis radidlis hosszak kdlcsonés dsszefliggésbe hozhatok a
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kdrivekhez tartozé szégtartomanyokkal, ahol a szégtartomany a kériv képze-
letbeli csucspontjai k6zétt van mérve. Példaul, egy 101,6-635,0 mm (4-25
inch) kozotti tartomanyba esd sugaru kériv elénydsen 130°—15° kozétti szog-
tartomanyba es6 szdggel alkalmazhaté. Ha a kériv sugara 101,6-304,8 mm
(4-12 inch) koz6tti tartomanyban van, elénydsen a megfeleld szégtartomany
130°—40° koz6tt van. Az analdg szégtartomany a 127,0-203,2 mm (5-8 inch)
kozotti tartomanyba es6é sugaru kérivhez 120°—60°. Végul a 152,4 mm
(6 iInch)-es sugar 85°-o0s koérivre értelmezheto.

Folytatélagosan a 9. abrara utalva lathaté, hogy az egyik, 910 szarny-
rész végénél egy 918 szegélyrész, a masik, 908 szarnyrész végénél egy eh-
hez illeszthetd 916 horogrész van, amely alkalmas a 918 szegélyrész befoga-
dasara. A 10. abran, és kulondsen a 10A abran lathatd, hogy a 916 horogrész
egy 934 ferde szakaszt, egy 936 kozbulsd szakaszt és egy 938 lefelé hajlo
élszakaszt tartalmaz. Hasonldan, a 918 szegélyrész egy 920 ferde szakaszt
és egy 932 végszakaszt tartalmaz.

A 916 horogrész 934 ferde szakasza parhuzamos a 918 szegélyrész
920 ferde szakaszaval. A 916 horogrész 936 kézbulsé szakasza parhuzamos
a 918 szegélyrész 932 végszakaszaval, és mind a 936 kdzbulsé szakasz,
mind a 932 végszakasz parhuzamos a 908, 910 szarnyrésszel. igy, amikor a
két 900 épuletelem egymas mellett van elrendezve, az egyik 900 épuletelem
916 horogrésze és a masik 900 épuletelem 918 szegélyrésze parban egy-
masba kapcsolddik, és egy kapcsolatot hoz létre kozéttik. Ennek megfele-
I6en egy olyan 1000 épuletszerkezet j6n Iétre, amelyhez tovabbi 900 épulet-
elemeket lehet hozzatenni a tovabbi 900 épuletelemek hozzakapcsolasaval.

Ahogy a fentiekben szé volt rola, ezeket az épuletelemeket jellemzéen
az épitkezés helyszinén gyartjak. igy, ahogy az US 5,249,445 sz. és az US
5,359,871 sz. szabadalmi leirasban ki van fejtve, amelyek a megfelelé utalas-
sal beépulnek ebbe a leirasba is, a jelen taldimany szerinti épuletelem eléalli-
tasara alkalmas gép el6nyésen egy mozgathaté potkocsira van régzitve. Ez
azt biztositja az épitési vallalkozo részére, hogy a gépet kdzvetlenil az adott

épitési terlleten helyezhesse el, ahol az ilyen épuletelemeket felhasznald
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épuletet fel lehet huzni.

A gép tobb 6sszetevobdl all, igy az épuletelem alakité berendezésbdl,
egy ollobol és egy épuletelem hajlito gépbdl, amelyek mind a poétkocsi kulén-
bézd részén vannak elhelyezve. Jellemzden az épuletelem alakito berende-
zés és az olld a potkocsi egyik oldalan, mig az épuletelem hajlité gép a masik
oldalon van elhelyezve. Az éplletelem alakito berendezes alkatrészei kozott
van egy tekercstarto, amely az épuletelemek gyartasahoz hasznalt, megfelelo
lemezvastagsagl fémlemez tekercset tartja. Az épuletelem alakito berende-
zés egy hengerlégépet is tartalmaz, amelynek tobb fémalakitd hengere van a
fémlemeznek a fentiekben a 9. abra segitségével ismertetett, megkivant alak-
zatra alakitasahoz.

Miutan az Gjonnan készitett fém épuletelem elhagyja a hengerlégépet,
az épuletelem egy hidraulikusan mikdédtetett olloba lép be, amely a hengerl6-
gép végénél van elhelyezve. A fémszalag kivant hosszanak a lemérése utan
az ollo leszabja a megfelelé méreti épuletelemeket. Az olléhoz szikséges
tuinyomasos folyadék biztositasa céljabdl a potkocsin rendszerint van egy
hidraulikus szivattyu is, amely az alvazra van rogzitve. A hidraulikus szivattyu
nem csak az ollot latja el folyadékkal, de energiaforrasként szolgal a gépen
beluli egyéb motorok szamara is. Azért, hogy teljesen mobil legyen, a hidrau-
likus szivattyl elényosen egy belséégésii motorral, és eldnydsen egy Diesel-
motorral van meghajtva, amely a pétkocsin van régzitve.

Az épuletelemek, miutan elkészultek a kivant profilra, és a megfeleld
hosszusagura le lettek vagva, az épuletelem hajlitd gépbe Iépnek be, amely
jellemzden az épuletelem alakitd berendezéssel szemkozti oldalon van elhe-
lyezve a pétkocsin. Az épliletelem haijlitd gép hullamositja az épuletelemet,
tovabb novelve a szilardsagat és merevségét. Az épuletelem hajlitd géep tébb
készlet hullamositd hengert tartalmaz. Egy készlet hullamosité henger az ivelt
kézépsd részt, a tobbi készlet hulldmosité henger az oldalsé falrészeket hul-
lamositja, hajlitia. Az épuletelemek ivelt kozépsd részének hullamositasahoz
alkalmazott hullamositoé hengereket gyakran f6-hullamosité hengerekként em-

litik. igy, amint egy épuletelem belép az épuletelem hajlitdo gépbe, az ivelt k6-
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zépso rész athalad a hullamositd hengerek f6 készlete kozott.

Ahogy a 11. és 12. abran lathatd, a hullamositd hengerek f6 készlete
egy par bélyegszert illetve odorszerd 1102, 1104 hullamositd hengert tartal-
maz, amelyek a 900 épiletelem 902 ivelt k6zépsd részét hullamositjak. Az
1102, 1104 hullamositd hengerek ugy vannak kialakitva, hogy a 900 épulet-
elem 902 ivelt koézépsd részének a profiljahoz illeszkedjenek, lehetéveé téve
ezaltal, hogy a 900 épuletelem athaladjon kozéttuk. Pontosabban, mind a bé-
lyegszer(i, mind az odorszeri 1102, 1104 hullamosito henger tobb 1110,
1112 hullamositd lapot tartalmaz, amelyek megfeleld 1106, 1108 agyakbdl ra-
dialisan nyulnak ki. A bélyegszer(i 1110 hullamositd lapoknak és az odor-
szer(l 1112 hullamositd lapoknak a profiljai egymashoz illeszkednek, mivel a
bélyegszerl 1110 hullamosité lapoknak domboru profiljuk, az odorszeri 1112
hulldamosito lapoknak pedig homord profiljuk van. igy, amikor a 900 épulet-
elem athalad az épuletelem haijlitd gépen, és kulénosen az 1102, 1104 hulla-
mositd hengerek kézétt, a 1110, 1112 hulldmosité lapok keresztezik egymast,
és hullamokkal alakitjak ki a 900 épuletelem 902 ivelt kozépso részét. Ponto-
sabban, a dombor( profili bélyegszerli 1110 hullamosité lapok a 900 épulet-
elem 902 ivelt kozépsd részének homoru oldalat érintik, a homoru profild
odorszerd 1112 hullamositd lapok a 900 épuletelem domborl oldalaval érint-
keznek.

Amikor a 900 épuletelem athalad az 1102, 1104 hullamositd hengerek
kézott, az 1102, 1104 hullamositd hengerek létrehozhatjak a 902 ivelt kozép-
s6 részre az ivelt profilt is. Mas szoval, amikor a 900 épuletelem a fent leirt
mddon elhagyja az épuletelem alakitd gépet, a 900 épuletelem kozépsé re-
szének egyenes profilja is lehet. Ebben az esetben, az egyenes k6zépsbd
részt kellene betaplalni a 1102, 1104 hullamosité hengerekbe, és az épulet-
elem hajlité gépnek kellene a kdzépso részt egyidejlleg ivelt profillal ellatni
és hullamositani. igy, amikor a 900 épuletelem elhagyja az épuletelem hajlito
gépet, ivelt k6zépso része lenne, benne kialakitott hullamokkal.

Mindegyik 1102, 1104 hulldamosité henger egy megfeleld 1114 illetve

1116 tengelyre van rogzitve, az 1114, 1116 tengely dssze van kapcsolva egy
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eszkdzzel a 1102, 1104 hullamositd henger meghajtasdhoz. Ahogy az US
4,364,253 sz., US 4,505,143 sz. és US 4,505,084 sz. szabadalmi leirasban ki
van fejtve, amelyek a megfelel6 utalassal beépuinek ebbe a leirasba, a meg-
hajtérendszereknek szamos tipusa van, amelyek alkalmasak az 1102, 1104
hullamositd henger meghajtasahoz. A meghajtérendszert ki lehet alakitani
agy is, hogy a 1102, 1104 hulldmosité hengerek kézul az egyik meg van hajt-
va, mikézben a masik szabadon fut, de elény6s, ha mindkét 1102, 1104 hulla-
mositd henger meg van hajtva.

Az 1102, 1104 hullamositd hengerek jellemzéen egy motorral vannak
meghaijtva, és mivel az épuletelem alakité gép és/vagy az ollo egy kézés hid-
raulikus rendszerrel van meghajtva, elényés, ha az épuletelem hajlitd gep
motorja is hidraulikus motor. Ahogy a fentiekben sz6 volt réla, a 1102, 1104
hullamositd henger hozza van kapcsolva a 1114, 1116 tengelyhez. igy, a me-
chanikus meghaijté rendszer hozzakapcsolja a 1114, 1116 tengelyt a motor-
hoz. A mechanikus meghaijté rendszer tengelyek, fogaskerekek, lanckerekek,
szijtarcsak, lancok, szijak stb. kombinaciéjabol allhat. Példaul, a meghaijtd
rendszernek lehet egy fogaskereke, amely a bélyegszerli 1102 hullamosito
hengeren atnyuld 1114 tengelyre, és egy masik fogaskereke, amely az odor-
szer(li 1104 hullamosité hengeren atnyulé 1116 tengelyre van régzitve ugy,
hogy a két fogaskerék egymasba kapcsolédik. Ez a meghajtérendszer tartal-
mazni fog egy szabadonfutd lanckereket is, amely ésszekapcsolodik a 1114,
1116 tengelyhez rogzitett fogaskerekek egyikével, ahol a motor tengelye 6sz-
sze van kapcsolva az emlitett szabadonfutd lanckerékkel és meghajtja azt,
amely masfel6l forgatia a fogaskereket, forgatva ezaltal a bélyegszeri és
odorszert 1102, 1104 hullamositd hengert.

Elényds lehet, ha a motor és a szabadonfuté lanckerék kozétt egy ten-
gelykapcsolo, kozelebbrél egy iranyvaité tengelykapcsold is van az allando
sebesség fenntartasa érdekében a bélyegszerl és odorszert 1102, 1104 hul-
lamositdé henger kézott. Emellett elényds lehet a két, 1102, 1104 hullamositd
henger kozo6tti hézag beallitasa. Ebben az esetben szukséges lenne, hogy az

épuletem hajlitd gép egy hézagbeallitd szerkezetet is tartalmazzon.
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Bar a talalmany a kiviteli példak figyelembevételével lett ismertetve és
abrazolva, a szakemberek szamara magatdl értetédd, hogy az elébbi és a k-
I6nboz6 egyéb valtozatok, elhagyasok és kiegészitések elkészithetdk a talal-
many elvének és teruletének az elhagyasa nélkul. Példaul, a hullamositd
hengereknek a fentiekben leirt modu hajtasa helyett kivanatos lehet a motor
tengelyének a kézvetlen ésszekapcsolasa az egyik fogaskerékkel. igy az egy-
mashoz illeszkedd homoru és dombord hullamosité hengerek meghajtasara
alkalmas mas ismert meghajté rendszereket lehet figyelembe venni a talal-

many oltalmi kérén belll.
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SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Epuletelem, amely
(a) ivelt kozepso részbdl,

(b) egy par oldalso6 falrészbdl, ahol az oldalsé falrészek az ivelt kézepsd
rész szemkozti végeitdl nyulnak ki, és

(c) egy par egymashoz illeszked6 szarnyrészbdl all, ahol a szarnyrészek az
oldalso falrészektél nyulnak ki.

2. Az 1.igénypont szerinti épuletelem, azzal jellemezve, hogy az
ivelt k6zépso rész alakja az oldalsé falrészek kozétti nézépontbdl nézve ho-
moru.

3. Az 1.igénypont szerinti épuletelem, azzal jellemezve, hogy az
ivelt kbzépso rész ivhez hasonld kikepzésu.

4. A 3. igénypont szerinti épuletelem, azzal jellemezve, hogy az
iv 15°-130° k6z6tti tartomanyban van.

5. A 3. igénypont szerinti épuletelem, azzal jellemezve, hogy az
iv 40°—130° kozétti tartomanyban van.

6. Az 5. igénypont szerinti épuletelem, azzal jellemezve, hogy az
iv 60°-120° koz6tti tartomanyban van.

7. A 6. igénypont szerinti épuletelem, azzal jellemezve, hogy az
iv 85°-0s.

8. A 3.igénypont szerinti épuletelem, azzal jellemezve, hogy az
iv sugara 101,6-635,0 mm (4-25 inch) kozo6tti tartomanyban van.

9. A 3.igénypont szerinti épuletelem, azzal jellemezve, hogy az
iv sugara 101,6-304,8 mm (4-12 inch) kozo6tti tartomanyban van.

10. A9 igénypont szerinti éplletelem, azzal jellemezve, hogy az
iv sugara 127,0-203,2 mm (5-8 inch) k6zétti tartomanyban van.

11. A 9. igénypont szerinti épuletelem, azzal jellemezve, hogy a
sugar 152,4 mm (6 inch).

12. Az 1. igénypont szerinti épuletelem, azzal jellemezve, hogy
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az oldalsé falrészek ferdén nydlnak ki az ivelt k6zéps6 rész szemkozti vé-
geitol.

13. Az 1. igénypont szerinti épuletelem, azzal jellemezve, hogy
az oldalso falrészek tangencialisan nyulnak ki az ivelt k6zéps6 rész szemké6z-
ti vegeitol.

14. Az 1. igénypont szerinti épuletelem, azzal jellemezve, hogy
az egyik szarnyrész horogrésszel, a masik szarnyrész pedig szegélyrésszel
van ellatva.

15. Epuletszerkezet, amely tébb, egymassal dsszekapcsolt éplletele-
met tartalmaz, ahol mindegyik épuletelem
a) ivelt k6zépsé részbal,

b) egy par oldalsé falrészbdl, amelyek az ivelt kzépso rész szemkozti vé-
geibdl nydlnak ki, és

C) egy par szarnyrészbdl all, amelyek az oldalsé falrészektél nydlnak ki,
ahol az egyik szarnyrész az elsé oldalsé falrészbdl, a masik szarnyrész
a masodik oldalso falrészbdl nydlik ki, és ahol egy elsd épuletelem egyik
szarnyrésze 06ssze van kapcsolva egy masodik épuletelem masik
szarnyrészével.

16. A 15. igénypont szerinti épuletszerkezet, azzal jellemezve,
hogy az ivelt k6zéps6 rész alakja az oldalsé falrészek kozotti nézdpontbol
nézve homoru kiképzésu.

17. A 15. igénypont szerinti épuletszerkezet, azzal jellemezve,
hogy az ivelt k6zépso6 rész ivhez hasonlé kiképzésu.

18. A 17. igénypont szerinti épuletszerkezet, azzal jellemezve,
hogy az iv 15°-130° k&zétti tartomanyban van.

19. A 17. igénypont szerinti éplletszerkezet, azzal jellemezve,
hogy az iv sugara 101,6-635,0 mm (4-25 inch) k6z6tti tartomanyban van.

20. A 15. igénypont szerinti épuletszerkezet, azzal jellemezve,
hogy az egyik szarnyrész horogrésszel, a masik szarnyrész kiegészité sze-

gélyrésszel van ellatva, ahol a horogrész és a szegélyrész egymasba kapcso-
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|6dnak.
21. Epuletelem hajlito gép ivelt k6zépsd résszel rendelkezé épulet-
elem hullamositasara, amely épuletelem hajlité gépnek
(a) egy par hulldmositd hengere van, amelyek egymastdl eltolva vannak el-
helyezve az épuletelem hajlitd gépen beltl ugy, hogy amikor az épulet-
elem belép az épuletelem hajlitd gépbe, az épuletelem ivelt kézépso re-
sze athalad a hullamositd hengerek k6zott, és a par hullamositd henger
tartalmaz
(i) egy bélyegszerl hullamosito hengert, amely
(A) egy agyat és
(B) az emlitett agybdl radialisan kinyulé tébb bélyegszeri hulla-
mosito lapot tartalimaz, ahol mindegyik bélyegszer( hullamo-
sitd lapnak homoru profilja van, és
(i) egy odorszer( hullamositd hengert, amely
(A) egy agyat és
(B) az agybdl radidlisan kinyul6 tébb odorszerd hulléamosito lapot
tartalmaz, ahol mindegyik odorszer( hulldmosito lapnak dom-
boru profilja van, amely a bélyegszer( hullamosito lapok ho-
moru profiljahoz kiegészitden illeszkedik, tovabba
(b) egy meghajté eszkdze van a par hullamosité henger forgatasahoz, a beé-
lyegszer(i hullamositd lapokat és odorszer( hulldamositd lapokat az épu-
letelem ivelt ko6zéps6 részének valtakozd keresztezésére és hullamosi-
tasara kényszeritve.
22. A 21.igénypont szerinti éplletelem hajlito gép, azzal jellemez-
ve, hogy a par hullamosité hengert meghajté eszk6z egy motort és egy, a
motort a hullamositd hengerekkel 6sszekapcsold mechanikus hajtaslancot
tartalmaz.
23. A 22 igénypont szerinti épuletelem hajlitd gép, azzal jellemez-
ve, hogy a mechanikus hajtaslanc a hullamosité hengerek kézul az egyiket
hajtia meg, és megengedi a hullamosité hengerek kézll a masiknak a szaba-

donfutasat.
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24. A 22.igénypont szerinti épuletelem hajlité gép, azzal jellemez-
ve, hogy a mechanikus hajtaslanc mindkét hullamosité hengert meghaijto
hajtaslanc.
25. A 21.igénypont szerinti épuletelem hajlitd gép, azzal jellemez-
ve, hogy a hajtaslanc
(a) egy, a bélyegszerud hullamositd hengeren keresztulnyulé elsé tengelyt,
(b) egy, az odorszerl hulldamositd hengeren keresztlulnydlé masodik ten-
gelyt,

(c) egy, az els6 tengelyre régzitett elsd fogaskereket,

(d) egy, a masodik tengelyre rogzitett, az elsé fogaskerékbe kapcsoldédd
masodik fogaskereket

(e) egy, a masodik lanckerékhez kapcsolédo szabadonfutd lanckereket, és

(f) egy motort tartalmaz, amely 6ssze van kapcsolva a szabadonfutd fogas-
kerékkel és meghajtja azt, amely masfeldl az elsé és masodik fogaske-
reket forgatja, ezaltal a bélyegszer(i és odorszerli hullamositd hengert
forgatva.

26. A 25.igénypont szerinti épuletelem hajlito gép, azzal jellemez-
ve, hogy egy tengelykapcsoldja van, amely a motor és a szabadonfutd lanc-
kerék k6zé6tt van elhelyezve.

27. A 26. igénypont szerinti épuletelem hajlité gép, azzal jellemez-

ve, hogy a tengelykapcsol6 iranyvaité tengelykapcsolé.
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