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Za¥izeni sestdvd ze spodni elektrody (1},
kterd je pevna, zorni elektrody (2], ktera
je pohyblivda a z pfidriného mechanismu.
Horni elektroda (2) je upravena ototné o
180° kolem horizontaln& uloZeného &epu (3).
Ve sténé& horni elektrody (2) je uloZen vodi-
ci Gep (4), na jehoZ konci, vn& horni elek-
trody (2), je upevnéna odpruZend liSta (5],
na spodnim konci opati'end pruZnym elemen-
tem (6} tvaru pismene L. Druhy konec vodi-
ciho ¢epu (4] je spojen s pdkovym mecha-
nismem (8}, ktery je umistén mezi dily hor-
ni elektrody (2] a je opatfen kompenzaéni
kiadkou (9]. N . W
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Vyndlez ‘se tykd =zatizeni ke svafovani
vyztuhy plo$ného plastického materidlu, na-
pifiklad autoplachet, vytvofené ohybem okra-
je tohoto materidlu.

Doposud se okrajové vyztuhy ploSného
plastického materidiu, tvofeného nekoned-
nym pésem, vytvafri pomoci svatovaciho lisu,
u néhoZ spodni elektroda je upravena pevné
a horni elektroda je upravena pohyblivé,
piiCemZ na dolni elektrod& jsou uchyceny
piidrZzné 1liSty pro pridrZovdni svafeného
materidlu. Technologie svafovani okrajové
vyztuZe spodivd v automatickém ohybéni a
navadéni ohnutého plastického materidlu
pod elektrodu svareciho lisu po pfitrZich
rovnajicich se nebo men3ich neZ je délka
svédreci elektrody. Po vytvofeni okrajové vy-
ztuZe pot¥ebné délky se polotovar odfizne z
nekonetného pésu. Timto zplsobem se vy-
rabi napfiklad u autoplachet tzv. spodni ob-
ruby nebo vyztuhy, vytvoFené ohybem, ze-
jména u ¢elnich, boénich dilli a u zaclonek.
Pro tytéZ polotovary autoplachet je nutno
okrajové vyztuhy vytvorit i na svislych &ds-
tech. Na uvedeném zaflizeni vytvoFeni okra-
jové vyztuhy, pro jiZ odriznuté polotovary,
nelze provadéet.

Pro materialy o v&tsi tlousice, na materia-

lech s oboustrannym nédnosem a chyhy naroz-

mérnych dilech je ohyb téZko proveditelny
a vyZaduje zvlaStni operaci navic, spodivaji-
ci v pfedchozim zeslabeni materidlu v mist&
budouciho ohybu materidlu pied svarenim,
pfifemZ toto zeslabeni se provadi vysoko-
frekventnim ohfevem svéareci elektrodou.
Svafovani okrajové vyztuZe na piifezech ma-
teridlu v jedné operaci se pouZivd vyjimedns,
protoZe je velmi pracné, vyZaduje vysokou
zru€nost a docilend presnost ohybu je mélo
uspaokojiva.

Uvedené nevyhody odstraiiuje zaiizeni k
vysokofrekven&nimu svafovéni vyztuhy plos-
ného plastického materidlu, zejména u dilt
autoplachet, vytvofené ohybem, sestavajici
ze spodni elektrody, kterd je upravena pev-
né&, z horni elektrody, ktera je upravena po-
hyblivé a z piidrZného mechanismu, podle
vyndlezn. Podstata vyndlezu spodéivd v tom,
Ze pro vytvofeni dvou pracovnich poloh hor-
ni elektrody je tato upravena otocné o 180°
kolem horizont4lngé uloZeného fepu a ve sté-
né horni elektrody je uloZen vodici &ep, na
jehoZ konci vné& elektrody -je p¥ipevnéna od-
pruZend liSta. OdpruZena li8ta je na spodnim
konci opatiena’pruZznym elementem traru L.
Vodici €ep je na druhém konci spojen s pa-
kovym mechanismem. umisténym mezi dily
horni elektrody a opatfenym kompenzacni
kladkpu:” S o
. Vyhodou zafizeni k wysokofrekven&nimu
svafovani vyztuh, vytvofenych ohybem plos-
ného plastického materidlu podle vynalezu
je, Ze umoZiiuje v jediné operaci dosaZeni o-
hybu o piésné $ifce a poloZeni okraje elek-
trody pfesné na ohyb materidlu. Zafizeni
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umozZnilo manipulaci s rozmérnymi pi¥ifezy
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a dily, napifiklad u autoplachet, kdy délka
téchto dild byva vét3i neZ 2 000 mm. Sva¥o-
vany materidl je v zafizeni podle vyndlezu
dokonale fixovan ve sprdavné poloze vidi sva-
Fovacim elektroddm a nedochézi k sesunuti
svafovaného materidlu. Vybaveni zafizeni
kompenzadni kladkou na pékovém mecha-
nismu umoZiiuje kompenzaci zkraceni ma-
teridlu zptisobené sklopenim horni elektrody
do kontaktu se spodni elekirodou o 180°

Zatizeni podle vynédlezu je znézornéno na
pfiloZeném vykresu, kde na obr. 1 je pfi od-
klopené horni elektrodé v priéném Fezu, na
obr. 2 pfFi sklopené horni elektrodé na spod-
ni elektrodu, rovnéZ v pfi¢ném Fezu.

Spodni elektroda 1 je upravena pevné a
horni elektroda 2 je upravena sklopné& na
dolni elektrodu 1 oto€enim horni elektrody
2 kolem &epu 3 o 180°. Obé& elektrody 1, 2
jsou tvoieny dvdma podélnymi- dily, umoZ-
nujicimi docileni dvou rovnob&Znych svard,
v daném p¥ipadé o délce 2 m. Na boéni st&ns
horni elektrody 2 je pfipevnéna odpruZend
lista 5, na jejimZ spodnim konci je pfipevnén
pruZny element § tvaru L. OdpruZen4 liSta 5
je pFipevnéna vné& horni elektrody 2 k vo-
dicimu ¢epu 4, uloZenému ve st&né dilu hor-
ni elektrody 2 a pro zajisténi krajni polohy
je opatiena fixa¢nim kolikem 7, ktery zapa-
da do vybréani vytvoreného ve st&né& dilu hor-
ni elektrody 2. Mezi obéma dily horni elek-
trody 2 je umistén pdkovy mechanismus 8
s kompenzatni kladkou 9, jehoZ konec je
pfipojen k vodicimu ¢epu 4. P¥itom kompen-
zadni kladka 9 vy&niva nad pracovni raovinu
horni elektrody 2 nebo je ve stejné urovni
s ni, kterouZto zmé&nu polohy umoZituje kom-
penzaéni kladce 9 pdkovy mechanismus 8.

Pied naloZenim dilu ploSného plastického
materialu je horni elektroda 2 v odklope-
ném stavu a jeji pracovni plocha je v jedné
roviné vedle pracovni plochy spodni elektro-
dy 1. Kompenzadni kladka 9 vy&niva nad ro-
vinu obou elektrod 1, 2, takZe po uloZeni
materidlu a jeho fixaci ve sprdvné poloze se
vytvaii délkova rezerva materialu pro ohyb
pti sklopeni horni elektrody 2 na spodni e-
lektrodu 1. Upevnéni materidlu zajistuje
pruzny element 6 stlafenim odpruZené listy
5 a jeji zajiSté&ni v této poloze je fixadnim
kolikem 7. PFi sklapéni horni elekirody 2 se
kompenzaéni kladka 9 dotkne Zebra spodni
elektrody 1, dal3im dosedédnim na Zebro se
zasouvd mezi dily horni elektrody 2 a sou-
¢asné pomoci pdkového mechanismu 8 a vo-
diciho &epu 4 odsouvd horizontdlnim smérem
i odpruZenou listu 5, a tim i pruZny element
6 do polohy mimo svéfeci elektrody 1, 2,
nade? se provede svafeci operace. Docilené
vyztuhy byly bez zévad, Sife ohybaného ma-
teridlu byla stejnomérnd, jakoZ i pokl4déni
horni elektrody 2 na vytvofeny ohyb bylo
p¥esné a spolehlivé.

Zatizeni ke svafovani vyztuh, vytvofenych
ohybem plo$nych plastickych materidlii, po-
dle vynédlezu, je vhodné pro rozmérné dily,
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napiiklad dily autoplachet z termoplastic-
kych materidld s oboustrannym nénosem
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nebo jiné polotovary o tloustce, pro kterou
je materidl t€Zko ohybatelny.

PREDMET VYNALEZU

Zafizeni k vysokofrekven&nimu svafovani
vyztuhy vytvoF¥ené ohybem plo$ného plastic-
kého materidlu, zejména dili autoplachet,
sestdavajici ze spodni elektrody upravené
pevnd, z horni elektrody upravené pohybli-
vé a z pfidrZného mechanismu, vyznacené
tim, Ze pro vytvoFeni dvou pracovnich poloh
horni elektrody (2) je tato upravena ototné
0 180° kolem horizontdiné uloZeného Cepu

(3) a ve sténé horni elektrody (2) je uloZen
vodici ¢ep (4], na jehoZ konci, vné horni
elektrody {2}, je upevnéna odpruZend liSta
(5), na spodnim konci opatFend pruZnym
elementem (6) tvaru pismene L, pfi€emZ na
svém druhém konci je vodici ¢ep (4) spojen
s padkovym mechanismem (8), umisténym
mezi dily horni elektrody (2) a opatfenym
kompenzactni kladkou (9].
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