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64 Verbindungsteil fiir eine Pressverbindung.

67 Der Verbindungsteil dient zum Herstellen einer Press- 318 3
verbindung, wobei ein Verbundrohr (14) auf das Ver- LRt ALt ~
bindungsteil aufgeschoben und mittels einer Zange radial L '"\'\/\/\/\/\/\/((\\\\\ \\\

verpresst wird. In eine umlaufende Nut (8) auf der Aussen-
seite des Verbindungsteils ist ein vorstehender und axial
gesicherter Ring (7) eingesetzt. Dieser ist beispielsweise
aus Metall hergestellt und weist vorstehende und umiau-
fende scharfe Kanten auf. Der Ring sichert das verpresste
Verbundrohr und erméglicht den Grundkérper (2) des Ver- / 78 !
bindungsteils aus Kunststoff herzustellen.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft ein Verbindungsteil nach
dem Oberbegriff des unabhéangigen Patentan-
spruchs 1.

Pressverbindungen dieser Art sind im Stand der
Technik durch die EP-A 0 390 747 der Anmelderin
bekanntgeworden. Bei diesem wird das achsial auf
oder in das Verbindungsteil geschobene Verbund-
rohr mit einer geeigneten Zange oder einem Keil
radial verpresst und bleibt verformt. Dadurch kann
eine nichtlésbare, feste und dichte Verbindung ge-
schaffen werden. Um das Verbundrohr axial zugfest
am Verbindungsteil zu sichern, sind an diesem um-
laufende Vertiefungen angebracht, in welche das
Verbundrohr bereichsweise eingepresst wird. Bei
der zum Stand der Technik genannten Druckschrift
ist ein gattungsgemasser Verbindungsteil offenbart,
der aus Messing hergestellt und einen Gewindean-
schluss aufweist. Um bei einer Verwendung dieses
Verbindungsteils mit einer Wasserleitung, beispiels-
weise einer Hausinstallation, eine Korrosion an der
Stirnflache des Metallverbundrohres zu vermeiden,
ist hier ein Dichtungsring vorgesehen, der das Ver-
bundrohr gegen das Verbindungsteil abdichtet. Ein
solches Verbindungsteil ist in der Herstellung ver-
gleichsweise teuer und im Fall einer auch nur ge-
ringfligigen Undichtigkeit der Verbindung, fiihrt dies
in der Regel sehr schnell zu Korrosionen, da unter-
schiedliche Metalle dicht nebeneinander liegen. Kor-
rosion kann hier auch dann auftreten, wenn von
aussen Wasser, beispielsweise Kondenswasser, zur
Stirnfliche des Verbundrohres gelangt. Bei dieser
Ausfiihrung ist deshalb ein weiterer Dichtungsring
vorgesehen, der zwischen die Stirnfliche des Ver-
bundrohres und einer Schulter des Verbindungsteils
gelegt ist. Ein solcher weiterer Dichiungsring be-
deutet ein zusatzlicher Aufwand in der Herstellung
und der Montage. Auch besteht die Gefahr, dass
ein solcher Dichtungsring bei der Montage verges-
sen wird.

Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zugrun-
de, einen Verbindungsteil der genannten Gattung
zu schaffen, der auch in grossen Serien einfacher
und kostengiinstiger herstellbar ist und der auch im
Fall eines Metallverbundrohres bei wenigstens
ebenso einfacher Montage besser gegen Korrosion
schiitzt. Die Aufgabe ist durch die Erfindung ge-
méss Patentanspruch 1 gelGst.

Der erfindungsgemésse Verbindungsteil weist ei-
nen aus Kunststoff hergesteliten Grundkdrper auf,
der kostenglinstig in Spritzgussverfahren herstellbar
ist. Zur achsialen Sicherung des Verbundrohres ist

an diesem Grundkérper wenigstens ein Ring ange- .

ordnet, der wesentlich harter ist als der Grundkér-
per und der an diesem axial gesichert ist. Der Ring
ist am Grundkorper vorstehend, so dass er eine
wirksame Verankerung des Verbundrohres am Ver-
bindungsteil bildet. Dieser Ring gewahrleitet auch
bei hohen axialen Zugkraften eine sichere kraft-
und formschliissige Verbindung zwischen dem Ver-
bundrohr und dem Verbindungsteil. Da der Grund-
kérper aus Kunststoff hergestellt ist, sind die ge-
nannten Korrosionsprobleme, die bei Verwendung
eines Verbindungsteils aus beispielsweise Messing
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auftreten, geltst. Weitere vorteilhafte Merkmale und
Vorteile ergeben sich aus den tibrigen Anspriichen
und der nachfolgenden Beschreibung.

Ein Ausfiinrungsbeispiel des erfindungsgeméssen
Verbindungsteils wird nachfolgend anhand der
Zeichnung naher erldutert. Es zeigen:

Fig. 1 einen L&ngsschnitt durch einen erfindungs-
gemassen Verbindungsteil und ein damit verbunde-
nes Verbundrohr, und

Fig. 2 einen Langsschnitt durch ein erfindungsge-
méisses Verbindungsteil, ein Ende eines aufgescho-
benen aber nicht verpressten Verbundrohres, sowie
schematisch eine Zange zum Verpressen des Ver-
bundrohres, ebenfalls im Schnit.

Der in Fig. 1 gezeigte Verbindungsteil 1 weist ei-
nen Grundkorper 2 auf, der aus Kunststoff im
Spritzgussverfahren hergestellt ist. Als Grundstoff
eignet sich ein Polyolefin und insbesondere ver-
netztes Polyathylen. Denkbar sind jedoch auch an-
dere fiir Leitungen geeignete Kunststoffe. Der
Grundkérper 2 ist zylindrisch ausgebildet und weist
einen Durchgang 12 auf, dessen Durchmesser etwa
demjenigen eines anzuschliessenden Metallver-
bundrohres 14 entspricht. Auf der Aussenseite des
Grundkdrpers 2 ist mittig ein umlaufender Vor-
sprung 18 angeformt, der zwei Anschlagfidchen 3
fiir jeweils ein Verbundrohr 14 aufweist. Jeweils
mittig zwischen einer Schulter 3 und der ndchsten
Mindungskante 13 weist der Grundkérper 2 eine
umlaufende Nut 8 auf, in die ein im Querschnitt
rechteckiger Ring 7 eingesetzt ist. Zwischen dem
Ring 7 und der néchstliegenden Kante 3 sowie zwi-
schen dem Ring 7 und der n#chstliegenden Miin-
dungskante 13 ist jeweils eine umlaufende Vertie-
fung 4 bzw. 5 im Grundkdrper 2 vorgesehen. Die
Vertiefungen 4 bzw. 5 sind im Abstand zum Ring 7
angeordnet, so dass der Ring 7 auf einer ver-
gleichsweise breiten umlaufenden Erhthung 6 sitzt.

Jedes Ende des Grundkdrpers 2 weist einen
Miindungswulst 23 mit einer Nut 10 auf. In die Nut
10 ist jeweils ein Dichtungsring 9 eingelegt, der so-
mit nahe und unmittelbar neben einer Miindungs-
kante 13 angeordnet ist. Wie in Fig. 1 ersichtlich,
dichtet der Dichtungsring 9 das Verbundrohr 14 ge-
gen den Verbindungsteil 1 ab, und zwar so, dass
die Pressverbindung vom Leitungsinnern her auch
bereichsweise nicht unterlaufen werden kann.

Das Verbundrohr 14 ist ein Metallverbundrohr mit
einer inneren Kunststoffschicht 15, einer &usseren
Kunststoffschicht 17 sowie einer zwischen den
Kunststoffschichten angeordneten Metallschicht 16.
Die Metallschicht 16 ist beispielsweise aus Alumini-
um. Verbundrohre dieser Gattung sind bekannt.

In der Fig. 2 ist schematisch gezeigt, wie die
Verbindung zwischen einem Verbundrohr 14 und ei-
nem Verbindungsteil 20 hergestelit wird. Der Ver-
bindungsteil 20 entspricht weitgehend dem Verbin-
dungsteil 1, mit dem Unterschied, dass er ein Aus-
sengewinde 21 zur Hersteliung einer Schraubver-
bindung aufweist. Vor dem Aufschieben des
Verbundrohres 14 auf den Verbindungsteil 20 kann
das Ende des Verbundrohres 14 wie gezeigt aufge-
weitet werden. Damit wird verhindert, dass sich im
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Bereich der Verbindung eine Engstelle bildet. Eine
solche Aufweitung ist jedoch nicht in jedem Fall
notwendig. Sitzt das Verbundrohr 14, wie in Fig. 2
gezeigt, auf dem Verbindungsteil 20 mit dem An-
schlag der Stirnflache 19 am Vorsprung 18, so wird
mit einer geeigneten Zange 22 allseitig radial ver-
presst. Das Verbundrohr 14 nimmt im Verbindungs-
bereich weitgehend die Aussenkonturen des ent-
sprechenden Bereiches des Verbindungsteils 20 an.
Die nach dem Verpressen vom Verbundrohr einge-
nommene Form ist in Fig. 1 gezeigt. Diese Form
wird beibehalten, so dass das Verbundrohr 14 auf
dem Verbindungsteil 20 bzw. 1 achsial gesichert ist.
Waesentlich ist, dass durch den radial nach aussen
vorstehenden Ring 7 zwei weitere Stufen mit schar-
fen Kanten gebildet sind. Da nun der Ring 17 einer-
seits ohne achsiales Spiel in der Nut 18 sitzt und
andererseits dieser Ring aussenseitig in die Innen-
seite des Verbundrohres 14 ebenfalls ohne achsia-
les Spiel eingebettet ist, ist eine feste und spielfreie
Verbindung gewahrleistet.

Mit dem Verbindungsteil 1 kénnen zwei Verbund-
rohre 14 miteinander verbunden werden. Denkbar
ist auch ein Verbindungsteil, bei dem mehr als zwei
Verbundrohre miteinander verbindbar sind. Der Ver-
bindungsteil kann auch zum Verbinden eines Ver-
bundrohres 14 mit einer Armatur ausgebildet sein.

Patentanspriiche

1. Verbindungsteil fiir eine Pressverbindung zwi-
schen dem Verbindungsteil (1, 20) und einem Ver-
bundrohr (14), wobei das Verbundrohr (14) auf das
rohrfrmige Verbindungsteil (1, 20) aufgeschoben
und durch radiales Verpressen bleibend verformt
und bereichsweise wenigstens in eine umlaufende
Vertiefung (4, 5) gedrangt ist, dadurch gekennzeich-
net, dass er einen aus Kunststoff hergesteliten
Grundkérper (2) aufweist, in dessen Aussenseite
ein vorstehender und achsial gesicherter Ring (7)
eingesetzt ist.

2. Verbindungsteil nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Ring (7) aus Metall herge-
stellt ist.

3. Verbindungsteil nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, dass der Grundkérper (2)
aus einem Polyolefin hergestelit ist.

4. Verbindungsteil nach Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Polyolefin vernetztes Poly-
&thylen ist.

5. Verbindungsteil nach einem der Anspriiche 1
bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass der Ring (7)
jeweils eine vorstehende und umlaufende scharfe
Kante aufweist.

6. Verbindungsteil nach einem der Anspriiche 1
bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass der Ring (7)
im wesentlichen spielfrei in eine Nut (8) eingesetzt
ist.

7. Verbindungsteil nach einem der Anspriiche 1
bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass wenigstens
ein Dichtungsring (9) vorgesehen ist, der unmittel-

bar an einem Ende des Verbindungsteils (1, 20) -

angeordnet ist, auf welchen das Verbundrohr (14)
aufzuschieben ist.
8. Verbindungsteil nach Anspruch 7, dadurch ge-
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kennzeichnet, dass der Ring (7) etwa mittig zwi-
schen dem Dichtungsring (9) und einer Anschlagfla-
che (3), an welcher das Verbundrohr stirnseitig an-
legbar ist, angeordnet ist.

9. Verbindung mit einem Verbindungsteil nach
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das
Verbundrohr (14) ein Metallverbundrohr ist.
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