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Sposéb suszenia materialow sypkich i wléknistych oraz
urzadzenie do stosowania tego sposobu
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb suszenia
materialow sypkich i wléknistych oraz urzadzenie
do stosowania tego sposobu, zwlaszcza do suszenia
materialéw sypkich i wildknistych posiadajgcych

zmienng wilgotno§¢é poczatkows, przeznaczony
szczegblnie do stosowania w suszarkach pneuma-
tycznych.

Dotychczas znane jest suszenie materialéw syp-
kich i wléknistych o zmiennej i nieustalonej wil-
gotno$ci poczatkowej W suszarce pneumatycznej,
skladajgcej sie najczeSciej z rurociggu, wyposazo-
nego w zasyp materialu, nagrzewnice powietrza,
wentylator i cyklon. Suszenie materialéw sypkich
i wildéknistych o nieustalonej wilgotnoSci poczatko-
wej i uzyskanie produktu koricowego o stalej wil-
gotnosci odbywalo sie w ten sposoéb, ze w czasie
procesu suszenia pobierano prébke produktu wy-

suszonego w celu dokonania pomiaru wilgotnosci. -

Nastepnie w zaleznosci od wyniku pomiaru wil-
gotnodci dokonywano przesterowania suszarki w
celu uzyskania wlasSciwego produktu po wysusze-
niu, na przyklad zmieniajgc temperaturg suszenia.
Zmiane te osiggano przez zmniejszenie iloSci do-
prowadzonego ciepla na przyklad przez dlawienie
zaworem ilosci pary doprowadzanej do nagrzewni-
cy lub przez zmniejszanie iloSci powietrza ogrze-
wanego polegajgce na ddpovwied.nim przestawieniu
przepustnicy. Zmniejszanie iloSci ciepla doprowa-
dzanego mozna tez uzyskaé¢ przez zmniejszanie
iloSci paliwa podawanego do spalania w palenisku.
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Wadg tego sposobu jest to, ze miedzy kolejnymi
pomiarami wilgotnosci pobranych prébek wysuszo-
nego materialu, pewne partie materialu bedg prze-
suszone, a pewne partie niedosuszone, czyli gotowy
wysuszony material nie bedzie odpowiadal wymo-
gom zadanej koricowej wilgotno$ci. Poza tym po-
miar wilgotnosci jest diugotrwaly i pracochlonny,
za$ przesterowanie suszarki mna inne parametry
czynnika suszgcego wymaga dluzszego okresu cza-
su, a w miedzyczasie suszarka pracuje niewyregu-
lowana na koficowg wymagang wilgotno$é i suszony
material opuszczajacy w tym czasie suszarke nie
odpowiada warunkom technologicznym.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie wszystkich
przytoczonych niedogodno$ci i wad. Aby osiggnaé
ten cel wytyczono sobie zadanie opracowania no-
wego sposobu suszenia materialé6w sypkich i wi6k-
nistych oraz urzadzenie, w ktérym dokonywa sie
pomiaréw parametré6w powietrza wylotowego z su-
szarki, tj. pomiaru temperatury i wilgotnoSci, a zna-
jac charakterystyke zdolnoSci suszenia urzgdzenia
w funkcji potencjalu powietrza suszacego, uzyska
si¢ zmiane parametréw powietrza wlotowego.

Sposéb wedlug wymalazku polega zasadniczo na
tym, ze podgrzane powietrze wlotowe o stalej tem-
peraturze wprowadza sie do suszacej rury urzadze-
nia suszgcego, w ktérej nastepuje zmieszanie z po-
Wwietrzem recyrkulacyjnym wprowadzanym recyr-
kulacyjnym kanatem, w ilo§ci zmiennej zaleznej
od aktualnego pomiaru parametréw powietrza wy-
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lotowego, po czym to powietrze porywa, miesza
i susZy material o zmiennej wilgotno$ci doprowa-
dzony poprzez zasobnik do suszacej rury, przy czym
potencjal suszenia jest regulowany automatycznie
zmiang iloSci powietrza recyrkulowanego, za$§ ilosé
powietrza recyrkulowanego ustala przepustnica ste-
rowana impulsem pochodzacym z pomiaru para-
metréw powietrza odlotowego z suszarki.

Urzadzenie do stosowania tego sposobu jest wy-
posazone W tym celu w recyrkulacyjny kanal, Ig-
czacy rure z wyrzutnig powietrza i zaopatrzone jest
w automatycznie regulowang przepustnice oraz w
miernik parametréw usytuowany miedzy cyklonem
a wyrzutniag powietrza.

Urzadzenie wedlug wynalazku jest przedstawio-
ne schematycznie w przykladzie wykonania na ry-
sunku. i

Urzgdzenie wedlug wynalazku sklada sie z su-
szgcej rury 1 i rury 2, miedzy ktérymi jest usytuo-
wany wentylator 3. Rura 1 posiada zasyp 4. Rura
2 suszgca zakornczona jest cyklonem 6 i dozow-
nikiem 5. Miedzy cyklonem 6 i suszgcg rurg 1 jest
umieszczona wyrzutnia powietrza 7 i przepustnica
8, usytuowana w recyrkulacyjnym kanale 9. W ka-
nale 9 miedzy cyklonem 6 a wyrzutnia powietrza 7
‘usytuowany jest miernik parametré6w powietrza 10.
Na wlocie rury 1 jest usytuowana nagrzewnica po-
wietrza 11.

Material wilgotny jest podawany do zasypu 4,
ktéry nagrzanym powietrzem w nagrzewnicy 11 zo-
staje porwany do suszgcej rury 1, w ktérej na-
stepuje proces suszenia w transporcie pneumatycz-
nym. Nastepnie material sypki przechodzi przez
wentylator 3 i podawany jest do suszacej rury 2,
‘w ktorej w. dalszym ciggu trwa proces suszenia.
‘Wysuszony material sypki lub wldknisty po opusz-
‘czeniu rury 2 zostaje oddzielony w cyklonie 6
i opuszcza suszarke przez dozownik 5 zamykajacy
cyklon 6. Zuzyte powietrze opuszcza suszarke wy-
rzutnia powietrza 7, przy czym czeéé powietrza jest
recyrkulowana kanalem 9. Ilo§é recyrkulowanego
powietrza ustala przepustnica 8. Polozenie przepu-
stnicy 8 jest regulowane w sposéb automatyczny
od impulsu pochodzacego z miernika parametréow
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10. W ten sposéb zmiane parametré6w powietrza
wlotowego do rury 1 uzyskuje sie przez zmiane
ilo$ci recyrkulowanego powietrza, przy stalej ilosci
powietrza przechodzgcego przez urzgdzenie, co po-
woduje samoczynng zmiane iloSci doprowadzanego
ciepla, przy réwnoczesnym zapewnieniu optymal-
nych iloSci ciepla niesionego z recyrkulowanym
powietrzem i ciepla niesionego z powietrzem S$wie-
Zym.

Produkt korhicowy wysuszony sposobem wedlug
wynalazku odznacza sie stalag wymagang wilgotno-
§cig przy optymalnym zapotrzebowaniu ciepla.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb suszenia materialow sypkich i wlék-
nistych za pomoca powietrza suszgcego ogrzanego w
nagrzewnicy, znamienny tym, ze podgrzane po-
wietrze—wlotowe o stalej temperaturze wprowadza
sie do suszacej rury urzadzenia suszgcego, w kt6-
rej nastepuje zmieszanie z powietrzem recyrkulo-
wanym wprowadzonym recyrkulacyjnym kanatem
w iloSci zmiennej, zaleznej od aktualnego pomiaru
parametréw ‘powietrza wylotowego, po czym to po-
wietrze porywa, miesza i suszy material o zmiehnej
wilgotno$ci doprowadzany poprzez zasobnik do
suszgcej rury, przy czym potencjal suszenia jest re-
gulowany automatycznie zmiang ilosci powietrza
recyrkulowanego.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
ilo§¢ powietrza recyrkulowanego reguluje przepu-
stnica sterowana impulsem pochodzgcym z pomia-
ru parametréw powietrza odlotowego z suszarki.

3. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1 i 2, znamienne tym, Zze recyrkulacyjny
kanal (9) laczacy suszgcg rure (1) z wyrzutnig po-
wietrza (7) wyposazony jest w automatycznie regu-
lowana przepustnice (8) oraz w miernik parame-
tréw (10), ktéry usytuowany jest miedzy cyklonem
(6) a wyrzutnig powietrza (7).
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