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(54) SORTIEREINRICHTUNG MIT EINEM ENDLOSEN GLIEDERFURDERER

(57) Sortiereinrichtung mit einem endlosen Gliederforderer
von dem seitlich Abzugsforderer abzweigen und der Gber
Umlenkungen umlauft, wobei mindestens ein Trum die zu
sortierenden Stlicke tragt, und quer zur Bewegungsrichtung
des die zu sortierenden Stlcke tragenden Trumes ver-
schiebbar gehaltenen AustoBem, die mit je einem Zapfen in
unterhalb des die zu sortierenden Stiicke tragenden Trumes
des Forderers angeordnete Fuhrungen eingreifen. Um zwi-
schen den Gliedern (2) des Forderers 1 mit sehr kleinen
Spalten das Auslangen zu finden, ist vorgesehen, da die
AusstoBer (4) durch quer zur Forderrichtung des Forderers
(1) vertaufende und mit einem Trum Gber die Oberseite der
Glieder (2) gefuhrte geschlossene Gurte (6) gebildet sind,
die mit je einem Zapfen (9) verbunden sind und je ein Glied
(2) des Farderers (1) umschlingen.
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Sortiersinrichtung mit einem endlosen Gliederfrderer, der um
parallele im wesentlichen horizontale Achsen umlduft und durch sich quer zur F&rderrichtung erstreckende
Glieder gebildet ist, die mittels im wesentlichen horizontal verlaufenden Achsen gelenkig miteinander
verbundenen sind und deren als Auflage flr die zu transportierenden Stlicke dienenden Oberseiten von den
Achsen distanziert und im wesentlichen eben ausgebildet sind, wobei die Erstreckung eines jeden Gliedes
in Forderrichtung gegeniiber jener der zu sortierenden Stiicke geringer ist und vom im wesentlichen
kontinuierlich mit den zu sortierenden Stiicken beladbaren GliederfGrderer, der mit quer zu seiner Bewe-
gungsrichtung verschiebbar gehaltenen AustoBern versehen ist, Abzugsf&rderer seitlich abzweigen, die mit
je einem Zapfen in unterhalb des die zu sortierenden Stlicke tragenden Trumes des Gliederforderers
angeordnete Flihrungen eingreifen.

Bei solchen Sortiereinrichtungen, die zum Unterschied von z.B. Kippschalen-Sortern, deren einzelnen
Schalen gréBer als zu sortierenden Stiicke sind und die nur in einem bestimmten vorgegebenen Takt mit
Stiicken beladen werden kdnnen, kontinuieriich oder in beliebeigen, auch unregelmiBigen Abstdnden mit
Stlicken beladen werden k&nnen, sind die AusstoBer durch Uiber das Niveau der Oberseiten der Glieder des
Férderers hinausragende Schubkdrper gebildet, wobei diese Schubkdrper zwischen den nur in ihren
seitlichen Randbereichen miteinander verbundenen Gliedern zur Verbindung mit dem Zapfen hindurchgrei-
fen. Dabei sind SchubkSrper meist an einem Glied des FGrderers Uber Rollen abgestiitzt.

Der Nachteil dieser bekannten L&sungen liegt darin, daB die Flhrung der Schubkdrper eine relativ
komplizierte Konstruktion der einzelnen Glieder erfordert und zwischen den einzelnen Gliedern ein relativ
grofler Spalt vorgesehen werden muf3, damit die Schubk&rper zwischen den einzelnen Gliedern hindurch-
greifen kdnnen. Solche Spalte sind aber nachteilig und limitieren die GréBe der zu sortierenden Stiicke
nach unten, da bei kleinen Stiicken die Gefahr besteht, daf3 sie in einen Spalt zwischen zwei benachbarten
Gliedern fallen k&nnen.

Ziel der Erfindung ist es, diesen Nachteil zu vermeiden und eine Sortiereinrichtung der eingangs
erwdhnten Art vorzuschlagen, bei dem der erforderliche Spalt zwischen zwei Gliedern des Forderers klein
gehalten werden kann.

ErfindungsgemaB wird dies bei einer Sortiereinrichtung der eingangs erwdhnten Art dadurch erreicht,
daB die AusstoBer durch quer zur Forderrichtung des F&rderers verlaufende und mit einem Trum Uber die
Oberseite der Glieder gefiihrte geschiossene Gurte gebildet sind, die mit je einem Zapfen verbunden sind
und je ein Glied des Forderers umschlingen.

Die einzelnen zu sortierenden Stiicke liegen dabei in der Regel auf den Gurten mehrerer Glieder des
FGrderers auf und werden durch diese in Fdrderrichtung mitgenommen, bis der Bereich eines ausgewdhi-
ten Abzugsfdrderers erreicht ist, wonach es aufgrund einer entsprechenden Ablenkung der Zapfen schrig
zur Forderrichtung zu einer Bewegung der Gurte der Glieder des Fdrderers quer zur F&rderrichtung kommt
und die auf diesen liegenden Stlicke in Richtung zum bestimmten Abzugsforderer bewegt und auf diesen
Ubergeben werden.

Gegeniiber den herkdmmlichen Sortiereinrichtungen der eingangs ewdhnten Art mit Schubkdrpern
ergibt sich durch die vorgeschlagenen MaBnahmen auch der Vorteil, daB sich beim seitlichen Abschieben
von Stlicken keine Totwege ergeben, wie dies bei den herkdmmlichen SchubkSrpern der Fall ist, wenn die
einzelnen Stlicke wahrend der Fdrderung nicht in Kontakt mit den Schubkdrpern gehalten sind, wie dies
zumeist der Fall ist. So werden die Schubk&rper bei den herkdmmiichen Sortiereinrichtungen der eingangs
erwdhnten Art vor dem Aufbringen der zu sortierenden Stiicke auf den GliederfGrderer die einzelnen
Schubkdrper in eine Ausgangsstellung nahe eines Léngsrandes des Forderers gebracht. Kommt nun ein
Stlick im Mittenbereich des F&rderers zu liegen, so muB3 der betreffende Schubkdrper einen entsprechen-
den Weg quer zur Forderrichtung zurlicklegen, bis er mit dem abzuschiebenden Stlick in Beriihrung
kommt.

Nach der Erfindung werden solche Totwege vermieden, da sich jeder Gurt in Bewegung setzt, sobald
der mit diesem verbundene Zapfen durch eine im Verlauf der in herkdmmlicher Weise aufgebauten
Flhrung angeordnete Weiche schrdg zur Fdrderrichtung des Fdrderers abgelenkt wird. Dadurch kdnnen die
Abstdnde zwischen den einzelnen Abzugsfdrderern gegeniber den herkOmmlichen L&sungen verringert
werden. AuBlerdem k&nnen auch die Abstinde zwischen den verschiedenen Abzugsférderern zuzuordnen-
den Stlcken gegeniiber den herkdmmlichen Sortiereinrichtungen der eingangs erw#hnten Art verringert
werden, wodurch sich eine hdhere Kapazitdt bei den erfindungsgemadBen Sortiereinrichtungen ergibt.

Aufgrund der Steuerung der Gurte, die als AusstoBer wirken, durch die in entsprechende und im
Bereich der Abzugsfdrderer mit Weichen und schrdg zur Bewegungsrichtung des Fdrderers verlaufenden
Abschnitten versehene Fiihrungen ergibt sich ein sehr einfacher Aufbau und auch eine sehr einfache
Steuerung der Sortiereinrichtung.
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Durch die Merkmale des Anspruches 2 ergibt sich eine gute Fihrung der einzelnen Gurte. Dabei ist
auch sichergestellt, daB es auch bei einem unsachgemBen Aufgeben eines Stiickes auf den GliederfGrde-
rer zu keinem Abrutschen eines Gurtes vom zugehdrigen Glied des F&rderers kommt.

Durch die Merkmale des Anspruches 3 ergibt sich der Vorteil einer sehr exakten und reibungsarmen
Flihrung des Zapfens, wodurch der entsprechende Gurt gefiihrt wird.

Die Merkmale des Anspruches 4 ermdglichen eine sehr einfache Herstellung von Gliedern fiir einen
erfindungsgemaBen Gliederférderer, wobei die StrangguBprofile mit den flanschartigen Ansidtzen versehen
sein kann.

Die Befestigung der Stirnteile an dem StrangguBprofil kann mittels Schrauben erfolgen, die in entspre-
chende durchgehende Hohlrdume des Profiles eingreifen. Dabei kann der Kopfteil an dem Stirnteil mittels
Schrauben oder Nieten befestigt sein.

Durch die Merkmale des Anspruches 4 wird eine ausreichende Festigkeit und Formstabilitat der
Stirnteile sichergestellt, auch wenn ein relativ diinnes Blech verwendet wird.

Die Erfindung wird nun anhand der Zeichnung néher erldutert. Dabei zeigen:

Fig. 1 schematisch eine herkdmmliche Sortiereinrichtung,

Fig. 2 eine Draufsicht auf einen Gliederfdrderer fur eine erfindungsgemiBe Sortiereinrichtung,
Fig. 3 eine Seitenansicht des F&rderers nach der Fig. 2,

Fig. 4 eine vergrdBerte Darstellung des Details X in der Fig. 2,

Fig. 5 schematisch einen Querschnitt durch den Gliederférderer nach den Fig. 2 und 3 und
Fig. 6 das Detail Y nach der Fig. 5 in vergr&Bertem MaBstab.

Die bekannte Sortiereinrichtung weist einen ber in Fig. 1 nicht dargestellte, um an horizontalen Achsen
gehaltene Rollen umlaufenden Gliederférderer 1 auf, der durch gelenkig miteinander verbundene Glieder 2
gebildet ist, die sich quer zur Forderrichtung erstrecken und mit im wesentlichen horizontal verlaufenden
Gelenksachsen gelenkig miteinander verbunden sind. Dabei ist die Oberseite eines jeden Gliedes 2 von den
Gelenksachsen distanziert und im wesentlichen eben ausgebildet und dient als Aufnahme fiir die zu
transportierenden Sticke. Dabei liegen die zu sortierenden Stiicke auf mehreren, einander benachbarten
Gliedern 2 auf, da deren Erstreckung in Transportrichtung geringer als jene der zu transportierenden Stiicke
3ist.

Weiters sind AusstoBer 4 vorgesehen, die bei den bekannten Sortiereinrichtungen der eingangs
erwdhnten Art iber die Oberseite der Glieder 2 des die Stiicke 3 tragenden Trumes des Gliederférderers 1
vorragen und quer zu dessen Fdrderrichtung verschiebbar sind. Mit diesen Ausstofiern 4 ist es mdglich die
Stiicke 3 wahlweise auf einen der zu beiden Seiten des Gliederfdrderers 1 angeordneten, bzw. von diesem
wegfihrenden Abzugsf&rderer 5 auszuschieben.

Die Fig. 2 zeigt einen Gliederférderer 1 fiir eine erfindungsgemiBe Sortiereinrichtung. Bei diesem sind
die Glieder 2 ebenfalls miteinander gelenkig verbunden, wobei deren Erstreckung in F&rderrichtung
wesentlich kleiner als die zu sortierenden Stiicke sind, soda8 die zu sortierenden Stiicke (nicht dargestellt)
in der Regel auf mehreren einander benachbarten Gliedern 2 des Gliederfdrderers 1 aufliegen. Dabei sind
jedoch Gurte 6 vorgesehen, die quer zur Forderrichtung des FSrderers 1 um je ein Glied 2 geschlungen
sind.

Dabei sind die Enden der Gurte 6, wie aus den Fig. 5 und 6 zu ersehen ist, mit ihren Enden Uber
Platten 7 und 8 miteinander verbunden. Die Platte 7 trdgt dabei einen Zapfen 9, der in eine FUhrung 11
eingreift, die zwischen den Trumen des F&rderers 1 angeordnet sind. Die Platte 8 trdgt dabei an
Achsstummeln 12 drehbar gehaltene Rollen 10. Diese Platten sind Uber Schrauben 13 miteinander
verbunden, wobei diese Schrauben 13 die Enden der Gurte 6 durchsetzen (Fig. 6).

Wie aus der Fig. 2 ersichtlich ist, in der die Glieder 2 teilweise weggebrochen dargestellt sind, weisen
die Flhrungen 11 Weichen 14 auf, die den Weg flir die Zapfen 9 der Gurte 6 wahiweise geradlinig oder
Uber schrdage, beide Flhrungen 11 verbindende Fiihrungsabschnitte 15 frei gibt. Auf diese Weise ist es
moglich, den Gurten 6 beim Durchfahren der Zapfen 9 durch die schrdgen Flhrungsabschnitte 15 eine
Bewegung quer zur F&rderrichtung des Gliederférderers 1 zu erteilen und die auf den entsprechenden
Gurten 6 abgesteliten Sticke 3 zu einem Abzugsfdrderer 5 auszuschieben.

Die Weichen 14 und die schrdgen Filhrungsabschnitte sind wie bei den herkdmmilichen Sortiereinrich-
tungen der eingangs erwdhnten Art ausgebildet. Wie aus den Fig. 4, 5 und 6 zu ersehen ist, weist ein jedes
Glied 2 einen mittleren, aus einem StrangguBprofil 16 hergestellten Abschnitt auf, an dessen beiden in
Forderrichtung des Fdrderers 1 verlaufenden Stirnseiten Stirnteile 17 befestigt sind, die ihrerseits Kopfteile
18 tragen.

Die Stirnteile 17 sind aus Blech hergestellt und weisen Abkantungen 19 auf, die den mittleren, aus
einem StrangguBprofil 16 hergestellten Abschnitt eines jeden Gliedes 2 seitlich umgreifen. Die Befestigung
der Stirnteile 17 erfolgt mittels zweier Schrauben 20, die in im Querschnitt im wesentlichen Q-fdrmige
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Erweiterungen 21 eines Hohlraumes 23 des StrangguBprofiles 16 eingreifen (Fig. 4). Die Kopfteile 18 weisen
im Bereich ihrer freien Enden konvexe, in Querschnitt halbkreisformige Abrundungen auf, die von den
Gurten 6 umschlungen sind. Die Befestigung der Kopfteile 18 an den Stirnteilen 17 erfolgt mittels einer den
Stirnteil durchsetzenden Kopfschraube 22, die mit ihren Kopf in den Hohlraum 23 des Profiles 16 hineinragt.

Der Stirnteil 17 weist einen vom unteren Trum des Gurtes 6 durchsetzten Schlitz 24 auf, der sich im
wesentlichen Uber die gesamte Breite des Stirnteiles 17 erstreckt. Die mechanische Festigkeit des
Stirnteiles 17 ist dabei durch die Abkantungen 19 gegeben.

Im unteren Bereich eines jeden Stirnteiles 17 ist diese mit einem Bolzen 25 verbunden, deren
Bohrungen der Glieder einer Rollenketten 26 durchsetzt. Diese Rollenkette 26 Iduft in Flhrungen 27
gefuhrt, die an einem Gestell 28 gehalten sind. Dabei Uberdecken die Glieder 2 mit ihren Kopfstiicken 18
die Flhrungen 27 nahezu volistdndig.

Die Rollen 10 der Platte 8 weisen konkave Eindrehungen 29 auf, die zur Aufnahme von seitlichen
Ansétzen 30 des StrangguBprofiles 16 der Glieder 2 dienen. Da, wie aus den Figuren 4 und 6 zu ersehen
ist, jede Platte 8 vier Rollen 10 trégt, die zu beiden Seiten der durch die Ansétze 30 gebildeten Fiihrungen
angeordnet sind, ergibt sich eine sehr gute Fiihrung der Gurte 6. Diese sind in Bereich ihres oberen
Trumes zwischen nach oben gerichteten Flanschen 31 sich des Mittelteiles der Glieder 2 gefiihrt, wobei
diese Mittelteile durch die StrangguBprofile 16 gebildet sind.

Der Antrieb des Fdrderers 1 erfolgt mittels eines Motors 32, der ein paar von Kettenrddern 33 antreibt.
Dabei sind die beiden Rollenketten 26 iiber die angetriebenen Rddern 33 und Umlenkrider 34 gefiihrt, die
in Gestellen 28 gehalten sind.

Das Sortieren der Stiicke 3 erfolgt in der Weise, daB sie auf den Gurten 6, deren Dicke gréBer als die
HShe der Flansche 31 ist, abgestellt werden und durch den GliederfSrderer 1 in dessen F&rderrichtung
gewahlt werden. Werden nun die Zapfen 9 der Gurte 6 durch eine Weiche 14 in einen schrig verlaufenden
Abschnitt 15 der Flihrungen 11 abgelenkt, so werden die Gurte 6 quer zur Férderrichtung des Férderers 1
und die darauf befindlichen Stiicke seitlich geschoben, sodaB diese zu einem Abzugsfsrderer 5 ausgescho-
ben werden. Die entsprechende Ausrichtung der Gurte, bzw. deren Zapfen 9 erfolgt liblicherweise im
Bereich des unteren Trumes des F&rderers 1, wobei diese Ausrichtung auf die linke oder rechte parallel zur
Fdrderrichtung laufenden Flhrungen 11 in Abh3ngigkeit von den aufzugebenden Stiicken 3, bzw. deren
Ausleitung zu einem an der linken oder rechten Seite des F&rderers 1 angeordneten Abzugsfdrderers 5
erfolgt.

Patentanspriiche

1. Sortiereinrichtung mit einem endlosen Gliederforderer, der um parallele im wesentlichen horizontale
Achsen umlduft und durch sich quer zur FSrderrichtung erstreckende Glieder gebildet ist, die mittels im
wesentlichen horizontal verlaufenden Achsen gelenkig miteinander verbundenen sind und deren als
Auflage fiir die zu transportierenden Stlicke dienenden Oberseiten von den Achsen distanziert und im
wesentlichen eben ausgebildet sind, wobei die Erstreckung eines jeden Gliedes in Firderrichtung
gegenuber jener der zu sortierenden Stiicke geringer ist und vom im wesentlichen kontinuierlich mit
den zu sortierenden Stiicken beladbaren GliederfSrderer, der mit quer zu seiner Bewegungsrichtung
verschiebbar gehaltenen AustoBern versehen ist, AbzugsfSrderer seitlich abzweigen, die mit je einem
Zapfen in unterhalb des die zu sortierenden Stiicke tragenden Trumes des Gliederférderers angeordne-
te Flihrungen eingreifen, dadurch gekennzeichnet, daB die AusstoBer durch quer zur Férderrichtung
des F&rderers (1) verlaufende und mit einem Trum Uber die Oberseite der Glieder (2) gefiihrte
geschlossene Gurte (6) gebildet sind, die mit je einem Zapfen (9) verbunden sind und je ein Glied (2)
des Fdrderers (1) umschlingen.

2. Sortiereinrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Gurte (6) eine Breite aufwei-
sen, die geringer als die Abmessung der Glieder (2) des FSrderers (1) in dessen Forderrichtung ist und
entlang ihrer seitlichen Rénder zumindest abschnittweise zwischen flanschartigen Ansitzen (31) der
Glieder (2) des Fdrderers (1) gefiihrt sind, wobei die Hohe der Flansche (31) geringer als die Dicke der
Gurte (6) ist.

3. Sortiereinrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Enden eines jeden
Gurtes (B) zwischen zwei Platten (7, 8) gehalten sind, an deren einer der in die Fiihrung (11)
eingreifende Zapfen (9) gehalten ist und deren zweite zumindest drei, vorzugsweise konkav profilierte
Rollen (10) an senkrecht zur Platte (8) verlaufenden Achsen (12) trigt, wobei die Rollen (10) zu beiden
Seiten einer am Glied (2) des Fdrderers (1) gehaltenen, oder an diesem angeformten Fihrung (30)
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angreifen, die sich quer zur Fdrderrichtung des Frderers (1) erstreckt.

Sortiereinrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, das die Glieder 2)
aus einem StrangguBprofil (16) hergestelit sind, und an den parallel zur Férderrichtung des Forderers
(1) verlaufenden Stirnseiten Stirnteile (17) befestigt sind, die einen von einem Trum eines Gurtes (6)
durchsetzten Schiitz (24) aufweisen und mindestens einen quer zur Fdrderrichtung und horizontal
verlaufenden Bolzen (25) halten, der zur gelenkigen Verbindung zweier Glieder (2), gegebenenfalls iber
eine Gliederkette (26), dient, wobei an jedem Stirnteil (17) ein quer zur Forderrichtung des Forderers
(1) abstehender Kopfteil (18) gehalten ist, der an seinem freien Ende eine konvexe. halbkreisférmige
Krimmung aufweist, iber die der Gurt (6) gefiihrt ist.

Sortiereinrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dag die Stirnteile
(17) aus Blech hergestellt sind und die aus einem StrangguBprofil (16) hergesteliten Abschnitte des
Gliedes (2) mit seitlichen Abkantungen (19) iibergreift.

Hiezu 5 Blatt Zeichnungen
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