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(54) Verschliessvorrichtung zur Bildung von wurstférmigen Verpackungen.

(57) Fur die Bildung von wurstférmigen Verpackungen werden
Verdréngerscheren (4, 5) zum Raffen eines schlauchférmigen
geflliten Wurstdarms und zum Verdrangen des Fillguts aus ei-
nem Zopf verwendet, an welchem Verschlussclips fiir die Wirste
gesetzt werden. Damit die Restéffnung der Verdrangerscheren
separat eingestellt werden kann, ist bei der Verdrangerschere
(5) eine unabhéngige Einstellung fir deren Restétfnung vorge-
sehen, wobei diese auf beide Scherenarme wirkt. Damit bleibt
auch bei einer separaten Einstellung der Restéffnung der Ver-
driangerschere das Zentrum der Rest6ffnung in der Durchlauf-
richtung.
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Beschreibung

Technisches Gebiet

[0001] Die Erfindung betrifft eine Verschliessvorrichtung zur Bildung wurstférmiger, geflliter Verpackungen aus einem
Verpackungsstrang, der in einer Durchlaufrichtung durch die Verschliessvorrichtung verlauft, umfassend zwei in Durchlauf-
richtung nacheinander folgende Scheren mit einer gemeinsamen Schwenkachse flir die Scherenblétter, welche Scheren
zum Raffen des Verpackungsstrangs und zum partiellen Verdréngen des Fillgutes ausgestaltet sind, wobei die Scheren in
ihrer Offenstellung je eine Durchlasséffnung und in ihrer Schliessstellung je eine Restdffnung flir den Verpackungsstrang
definieren und die eine Schere als Verdrangerschere gegenlber der anderen Schere in Durchlaufrichtung hin und zurlick
verschiebbar ist und eine eigene Einsteileinrichtung flir inre Restdffnung umfasst. Ferner betrifft die Erfindung ein Verfah-
ren zur Bildung wurstférmiger Verpackungen gemass Anspruch 7.

Stand der Technik

[0002] Verschliessvorrichtungen, sogenannte Clipmaschinen, sind bekannt, z.B. aus DE-A-4 013 033 und werden nach-
folgend auch noch an Hand der Fig. 1 bis 4 erldutert. Solche Vorrichtungen weisen ein Paar von Raff- und Verdrénger-
werkzeuge auf, welche als Scheren bezeichnet werden, obwohl natiirlich kein Schneiden der Verpackungshlle bzw. der
Wurstdarms durch diese Werkzeuge erfolgt, sondern eine Verletzung desselben beim Raffen und Verdrangen gerade
zu vermeiden ist. Die Scheren schnlren die in offener Scherenposition in Durchlaufrichtung in die Scheren eingefiihrte
schlauchférmige Verpackung durch Schliessen der Scheren ein, wobei die beiden Scheren nebeneinander liegen (Raff-
vorgang). Nach der Einschniirung, bzw. dem Raffen, wird die eine Schere als Verdréngerschere zur anderen, feststehen-
den Schere seitlich, bzw. in Langsrichtung der Verpackung versetzt, wodurch das in der Verpackung enthaltene Produkt
aus dem zwischen den Scheren liegenden Bersich verdrangt wird und somit ein produktfreier Bereich zwischen zwei
Wirsten geschaffen wird, in den nachfolgend durch die Verschliessvorrichtung die Verschlussclips gesetzt werden. Die
Verschliessbewegung und die Offnungsbewegung der Scheren und die Auf- und Zu Bewegung von Stempel und Matrize
zum Verschliessen der Clips kdnnen bekannterweise durch Kurvenscheiben mit Nutkurven und durch Hebel bewirkt wer-
den. Der Versatz in Durchlaufrichtung bzw. die Verdrngerbewegung und die Zurlickbewegung der einen Schere erfolgt
ebenfalls Uber eine Kurvenscheibe und einen in deren Steuerkurve eingreifenden Verdréngerhebel und einen zusatzlichen
Umlenkhebel, der Bewegung des Verdrangerhebels in eine Bewegung in Durchlaufrichtung umlenkt. Die Kurven bzw.
Kurvenscheiben werden motorisch angetrieben, was die erlauterte Bewegung der Scheren und von Stempel und Matrize
ergibt.

[0003] Bei diesen Verschliessvorrichtungen sind die Restdffnungen der beiden Verdrangerscheren in der Regel individuell
unterschiedlich gross, wobei dies durch unterschiedliche Formgebung bzw. Bearbeitung der Scherenarme bewirkt ist. Die
Verstellung der Restdffnung fiir unterschiedliche Wurstgréssen bzw. Wurstdarmdicken erfolgt mittels einer Verstellung,
die beiden Scheren gemeinsam ist. Die Differenz der Restéffnungen bleibt dabei jeweils gleich. Bei einer auf dem Markt
befindlichen gattungsgemassen Verschliessvorrichtung der Firma Tipper Tie technopack, Deutschland, ist es zudem be-
kannt, die Grosse der Restéffnung der Verdrangerschere separat, durch eine auf den einen Scherenarm der Verdranger-
schere wirkende, stufenweise Einstellung zu beeinflussen. Durch die somit separat von der anderen Schere einstellbare
Restéffnung der Verdréngerschere kann eine bessere Anpassung der Verschliessvorrichtung an verschiedene Produkte
bzw. Wurstdarmdicken erfolgen. Diese Einstellung bewirkt indes, dass sich die Lage des Zentrums der Restdffnung mit
der Einstellung der Grosse der Restdffnung &ndert, was nachteilig flir den gerafften Wurstdarm ist.

Darstellung der Erfindung
[0004] Der Erfindung liegt die Aufgabe zu Grunde, eine verbesserte Verschliessvorrichtung zu schaffen.

[0005] Dies wird bei der Verschliessvorrichtung der eingangs genannten Art dadurch erreicht, dass die Einstelleinrichtung
je ein Einstellmittel fir die beiden Scherenblétter der Verdrangerschere aufweist.

[0006] Mit der Einstellung beider Scherenblatter kann die Lage des Zentrums der Restéffnung bei der Einstellung der
Grésse der Restdffnung konstant gehalten werden.

[0007] Bevorzugt sind zusétzlich gemeinsame Verstellmittel fiir die Scheren vorgesehen, durch welche die Restéffnungen
beider Scheren gleichzeitig verdnderbar sind, wie dies dem bekannten Vorgehen entspricht. Eine besonders einfache
mechanische Lésung fir die individuelle Verstellung der Restdffnung der verschiebbaren Verdrangerschere ergibt sich,
wenn die betétigungsseitigen Scherenarme der Verdringerschere von einem ersten und einem zweiten Filhrungsbolzen
betagigbar sind auf denen die Scherenarme langsverschieblich gelagert sind und wenn die Einstellmittel durch stufenlos
einstellbare Exzenterlager mit jeweils einer Einstellskala gebildet sind. Es ist dabei erforderlich, dass jeder Exzenter der
Scherenarme der verschiebbaren Verdringerschere separat verstellt wird, um die Form der Restéffnung nicht durch ei-
ne einseitige Verstellung zu stéren, doch wiegt die einfache konstruktive Lésung diesen Nachteil auf. Die gleichmassige
Verstellung wird durch die Skalen flr die Verstellung bei beiden Exzenterlagern sichergestellt. Bevorzugt ist es weiter,
dass jedes Exzenterlager ein scherenarmendseitiges Lagergehause aufweist, in welchem ein verschiebbarer Lagerkdr-
per angeordnet ist, der eine Bohrung aufweist, in welcher Bohrung eine Hilse mit einer exzentrischen Bohrung drehbar
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angeordnet ist, welche Hilse den Flihrungsbolzen aufnimmt und an mindestens einem Ende mit einem Betétigungsmittel
und der Skala versehen ist.

[0008] Die Aufgabe wird ferner durch das Verfahren nach Anspruch 7 geldst, wobei sich dieselben Vorteile einstellen, die
bei der Vorrichtung genannt worden sind.

Kurze Darstellung der Zeichnungen

[0009] Im Folgenden werden eine Vorrichtung und das Vorgehen nach Stand der Technik und werden Ausflihrungsbei-
spiele der Erfindung anhand der Zeichnungen néher erlautert. Dabei zeigt

Fig. 1 eine schematische Seitenansicht einer bekannten Vorrichtung zur Herstellung von wurstférmigen
Verpackungen;

Fig. 2 bis Fig. 4 schematisch Schritte bei der Herstellung der wurstférmigen Verpackungen;

Fig. 5 einen Teil der Vorrichtung mit dem Scherenpaar geméss einer Ausfiihrungsform der Erfindung in
schaubildlicher Darstellung;

Fig. 6 eine Frontalansicht auf die Verdréngerscheren bei der Ausflihrung von Figur 5;

Fig. 7 die Restdffnung der Verdrangerschere bei Neutralstellung beider Einstellmittel; und

Fig. 8 die Restoffnung der Verdrangerschere bei der maximalen Verstellung beider Einstellmittel.

Wege zur Ausfiihrung der Erfindung

[0010] Anhand der Fig. 1 bis 4 wird der Stand der Technik erlautert und die Fig. 5 bis 8 zeigen eine bevorzugte erfindungs-
gemasse Ausflihrung. Fig. 1 zeigt schematisch eine Verschliesseinrichtung 100 nach Stand der Technik fiir wurstférmige
Verpackungen 104. Bekannterweise ist eine sclche Verschlusseinrichtung mit einem Scherenpaar versehen, von welchem
in der Fig. 1 nur die eine Schere 5 (Verdrangerschere) mit den verpackungsseitigen Scherenarmen 8, 7 ersichtlich ist,
wahrend in den weiteren Figuren auch die andere Schere 4 mit den verpackungsseitigen Scherenarmen 2 und 3 teilweise
ersichtlich ist. Das Scherenpaar 4, 5 ist in einer ersten Stellung mit nahe benachbart nebeneinander liegenden Scheren
angeordnet, welche in Offenstellung die wurstiérmige Verpackung 104 in sich aufnehmen, wie in Fig. 1 ersichtlich und in
Fig. 2 schematisch dargestellt. Fig. 2 zeigt dabei auch schematisch, wie der auf dem Fullrohr 8 einer Wurstflllmaschine
aufgezogene gefaltete Darm 10 mit dem Produkt (Wurstbrat) geflllt wird. Der Darm wird dabei durch eine Darmbremse
12 gebremst. Es entsteht eine schlauchtérmige Wurst, die in Portionen bzw. einzelne Wirste getrennt werden muss.

[0011] Fig. 2 zeigt entsprechend, wie durch einen vorherigen Einschniirungs- und Schliessvorgang, wie er noch beschrie-
ben wird, bereits die in Fig. 2 ersichtlichen Verschllisse 14, 15 (Clips) als Endclip der nur teilweise dargestellten vorherigen
Wurst 104" und als Anfangsclip der nun in Fillung befindlichen Wurst 104 gesetzt worden sind. Hat die als kontinuierli-
cher Strang aus der Wurstfillmaschine austretende Packung eine vorbestimmte Lange bzw. ein vorbestimmtes Gewicht
erreicht, so werden die Scheren 4, 5 geschlossen, wodurch sich das Einschniiren der schlauchférmigen Packung ergibt,
welches als Raffen bezeichnet wird. Die beiden Scheren liegen dabei mit geringem Abstand nebeneinander, wie in Fig.
3 dargestellt.

[0012] Es verbleibt nach dem Schliessen der Scheren bei beiden Scheren 4, 5 eine kleine Restdffnung fir den zusam-
mengerafftem Darm. Die Schere 5 soll dabei die pralle, nun fertig geflillte Wurst 104 mdglichst gut abdichten und somit
den Darm eng zusammenraffen bzw. eine mdglichst kleine Restdffnung der Schere aufweisen. Danach wird diese Schere
5 (bzw. die weiter vom Flllrohr weg liegende Schere).in Langsrichtung der schlauchférmigen Verpackung bzw. in Durch-
lassrichtung verschoben, was mit dem Pfeil A dargestellt ist, wodurch das in der Verpackung enthaltene Produkt in dem
zwischen den beiden Scheren liegenden Bereich verdrangt wird, so dass dort eine produktfreie Zone (der Zopf 16) gebildet
wird, wie in Fig. 4 schematisch gezeigt. Dabei wird durch die Restdffnung der anderen Schere 4, die stationar bleibt, Darm
von der angefangenen, noch nicht fertig geflliten Wurst 104" nachgezogen. Dazu muss die Restéfinung der Schere 4
gross genug sein, um sicher eine Beschadigung des Darms beim Nachziehen zu vermeiden. In dem so gebildeten «Zopf»
16 werden nun auf bekannte Weise Verschlussclips gesetzt, was in Fig. 4 nur durch die auf den Zopf 16 gerichteten Pfeile
angedeutet ist, wozu aber in der Fig. 1 ein Clipdraht 112 gezeigt ist, der durch einen Vorschubhebel 113 in eine Matrize
108 gefdrdert wird. Die am Unterarm 106 der Vorrichtung 100 angeordnete Matrize und der am Oberarm 105 angeordnete
Stempel 107 schneiden bei der Verschliessbewegung jeweils einen Clip vom Clipdraht 112 ab und verschliessen diesen.
Auf diese Weise werden im produktfreien Bereich bzw. im Zopf in der Regel zwei Clips gesstzt, ndmlich der Endclip der
einen Wurst und der Anfangsclip fiir die nachfolgende Wurst, wie in Fig. 2 bzw. 4 gezeigt. Bekannt ist es, die geschilderten
Bewegungen der Scheren und von Unterarm und Oberarm der Vorrichtung mittels Kurvenscheiben zu bewirken, die in der
Fig. 1 lediglich generell mit 110 angedeutet sind. Diese Kurvenscheiben werden z.B. mittels eines Motors angetrieben. Die
Kurvenscheiben fiir Ober- und Unterarm weisen in ihren Flanken Nuten auf, deren Seitenwandflachen die Steuerkurven fir
entsprechende Kurvenhebel bilden, die in die Nuten eingreifen. Dies wird hier nicht weiter erlautert, ist aber bekannt. Auch
die Raffoewegung der Scheren wird durch eine entsprechende Nutkurve in der Flanke einer Kurvenscheibe gesteuert,
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was in der Figur dadurch angedeutet ist, dass der Kurvenhebel 115, welcher um die Schwenkachse 116 schwenkbar ist
z.B. mit einer Rolle in eine Nutkurve der zugehdrigen Kurvenscheibe eingreift. Dies bewirkt (iber den Hebel 115 und den
daran anschliessenden Hebel 117 ein Schliessen bzw. Offnen der Scheren 4 und 5 bzw. den Raffvorgang. Die Scheren
sind Gelenkscheren, deren Scherenblétter auf einer gemeinsamen Achse gelagert sind. Die betatigungsseitigen bzw. zu
den Hebeln 115, 117 weisenden Scherenarme sind mittels Distanzgliedern 18 und 19 mit dem freien Ende des Hebels
115 verbunden. Die Restétfnungen der beiden Scheren 4 und 5 kdnnen flir diese gemeinsam mit einer Stellschraube 119
im Verbindungsglied der beiden Hebel 115 und 117 eingestellt werden, um die Restéffnungen an verschiedene Wurst-
gréssen bzw. Darmdicken anzupassen. Dies erfolgt mittels der Stellschraube 119 immer fir beide Scheren gemeinsam,
da die Stellschraube die Lage des Hebels 117 &ndert. Zwar sind die Scheren geméss Stand der Technik in der Regel un-
terschiedlich geformt bzw. bearbeitet, so dass sich die Restéffnung der verschiebbaren Verdrangerschere 5 im geschlos-
senen Zustand von der Restdffnung der stationaren, flllrohrseitigen Schere 4 im geschlossenen Zustand unterscheidet
(wobei die Restdffnung der Schere 5 kleiner ist). Diese Differenz der Restéffnungen bleibt aber dieselbe, wenn mittels des
Stellhebels und der Stellschraube die Restdffnung gemeinsam flir beide Scheren verstellt wird, um diese an dickeres oder
diinneres Darmmaterial anzupassen.

[0013] Die Fig. 5 bis 8 zeigen eine erfindungsgemasse Ausflihrungsform. Gleiche Bezugsziffem wie bisher verwendet be-
zeichnen dabei gleiche Bauelemente. Es sind die beiden Scheren 4 (stationdre, flllrohrseitige Schere) und 5 (entlang einer
Achse 20 hin- und her verschiebbare Schere) ersichtlich. Die Achse 20 bildet die Gelenkachse fiir die beiden Gelenksche-
ren 4 und 5. Fir die Raffoewegung bzw. die Schliessbewegung und die Offnungsbewegung sind die beiden Distanzglieder
18 und 19 mit dem in den Fig. 5 bis 8 nicht gezeigten Hebel 117 von Fig. 1 verbunden. Damit wird ein Auseinanderspreizen
der beiden Flihrungsbolzen 22 und 23 bewirkt, wenn der Hebel 117 von Fig. 1 sich dort in Richtung des Pieils C bewegt.
Umgekehrt wird eine gegenseitige Annaherung der Flhrungsbolzen 22 und 23 bewirkt, wenn sich der Hebel 115 von Fig.
1 in Richtung des Pfeils D bewegt und somit in Gegenrichtung zur Pfeilrichtung C. Mit der entsprechenden Bewegung der
betétigungsseitigen Scherenarme 24, 24" der Schere 4 und der betétigungsseitigen Scherenarme 25, 25 der Schere 5
wird bei den entsprechenden auf die Verpackung einwirkenden Scherenarmen 2, 3 bzw. 6, 7 die entsprechende gegen-
laufige Gelenkscherenbewegung bewirkt. Die betatigungsseitigen Scherenarme 25, 25 sind verschiebbar auf den Fih-
rungsbolzen 22 und 23 gelagert. Die Verdrangerschere 5 ist Uber den Verdrangerhebel 120 und den Umlenkhebel 121 von
Fig. 1, welcher an den Zapfen 36 und 37 der Schere 5 angreift, entlang der Achse 20 verschiebbar, um die geschilderte
Verdréngerbewegung auszuflhren.

[0014] Bei diesem Ausfihrungsbeispiel ist die Einstellbarkeit der Restdffnung der Schere 5 separat von der Schere 4
derart gelést, dass die Lagerung der betétigungsseitigen Scherenarme 25 und 25 auf dem Fiihrungsbolzen 22 bzw. dem
Flhrungsbolzen 23 jeweils eine separat mittels eines Exzenters stufenlos einstellbare Lagerung ist. In den langlichen La-
geraufnahmen 26 und 27 ist jeweils ein Lagerkérper 30 bzw. 31 angeordnet, welcher eine runde Bohrung aufweist. In jede
dieser runden Bohrungen ist jeweils eine Hulse 28 bzw. 29 drehbar eingesetzt. Die Hulsen 28 und 29 weisen jewells eine
exzentrische Bohrung auf, in welcher die Filhrungsbolzen 22 bzw. 23, insbesondere mit einer zusatzlichen Gleitlagerhlilse
34 bzw. 35, aufgenommen sind. Durch das Verdrehen der Huilsen 28 und 29 mit der exzentrischen Bohrung wird somit
der jeweilige betatigungsseitige Scherenarm 25 bzw. 25 gegeniber dem jewsiligen Flihrungsbolzen 22 bzw. 23 verscho-
ben, so dass sich eine Anderung der Aufspreizung der betatigungsseitigen Scherenarme ergibt. Dies bewirkt bei. den
verpackungsseitigen Scherenarmen eine entsprechende Veranderung der Restéffnung. Wenn beide betétigungsseitigen
Scherenarme um den gleichen Betrag verschoben werden bzw. die Hilsen 28 und 29 um den gleichen Betrag verdreht
werden, bleibt das Zentrum der Restdfinung dabei an Ort und nur die Grésse der Restdffnung wird veréndert. Damit eine
Drehung der Hillsen um den gleichen Betrag durch die Bedienungsperson méglich ist, sind bei dieser Ausflhrungsform
die Hilsen 28, 29 mit einer Skala 39 versehen, so dass die Verdrehung der Hillsen gegenliber einer festen Markierung
38 an der jeweiligen Lageraufnahme durch die Bedienungsperson festgestellt werden kann. Es kénnte auch eine mecha-
nische Kopplung der Hiilsen, z.B. (iber einen Zahnriemen, vorgesehen sein, so dass die Drehung nur einer der Hiilsen
die Drehung auch der anderen Hulse bewirkt.

[0015] Die Fig. 7 und 8 zeigen die beiden Hulsen in verschiedener Verdrehstellung. In Fig. 7 ist ersichtlich, dass die Hilsen
28, 29 je in eine Stellung verdreht worden sind, in welcher jeweils die Exzentrizitét der Hilse in einer Richtung radial
zur Achse 20 ausgerichtet, so dass die Fihrungsbolzen 22, 23 in Richtung der LaAngsachse der Distanzglieder 18, 19
gesehen auf beiden Seiten im gleichen Abstand zur Innenseite der Bohrung im Lagerkdrper 30, 31 liegen. Damit ergibt
sich die Neutralstellung, in welcher die Restéffnung flir die Schere 5 mittels deren individueller Einstellung nicht beeinflusst
ist. Die Grésse der Restdffnung ist flir beide Scheren dabei zusammen von der Einstellung der Stellschraube 119 zur
gemeinsamen Restéffnungseinstellung der beiden Scheren 4, 5 abhéngig. Die individuelle Einstellung mittels der Hiilsen
28 und 29 aus dieser Neutralstellung heraus erfolgt dabei, wie in Detail A der Figur 7 ersichtlich (iber die Skala 39 mit
Bezug auf die feststehende Markierung 38.

[0016] In Fig. 8ist die Lage gezeigt, bei welcher durch Verdrehung der Hiilsen 28, 29 die minimale Restéfinung der Schere
5 eingestellt worden ist. Die Verdrehung kann durch eine Ausgestaltung des freien Hillsenendes als Betétigungsmittel 41,
z.B. als Mehrkant zum Ansetzen eines Werkzeuges, erleichtert werden. Es ist in der Fig. 8 ersichtlich, dass die Exzentri-
zitdt der Hlilsen nun in Richtung der Langsachsen der Distanzglieder 18, 19 liegt, wobei der in der Schnittansicht schmale
Bereich der Hillsenwand gegenliber dem jeweiligen Distanzglied liegt und der breite Bereich der Hilsenwand auf der ge-
genlberliegenden Seite des jeweiligen Flihrungsbolzens 22, 23 liegt. Damit sind die betétigungsseitigen Scherenarme der
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Schere 5 maximal aufgespreizt und somit die verpackungsseitigen Scherenarme maximal verschrankt, was zur minimalen
Restéffnung fihrt. Im Detail B von Fig. 8 ist ersichtlich, dass die Skala 39 nun anders zur feststehenden Markierung 38 liegt.

[0017] Damit die exzentrische Hllse gedreht werden kann, mlssen sich die Lagerkérper 30 bzw.- 31 in den Lageraufnah-
men 26, 27 radial zu Achse 20 verschieben kénnen. In Fig. 7 ist ersichtlich, dass die Lagerkdrper an ihrem &usseren Ende
in radialer Richtung zur Achse 20 gesehen einen Abstand zum oberen Ende der jeweiligen Lageraufnahme aufweisen. In
Fig. 8 ist ersichtlich, wie dieser Abstand durch die Verdrehung der Hiilsen aufgehoben worden ist.

[0018] Der an den beiden frei drehbaren Hilsen jeweils identisch gewahlte Einstellwert fir die Drehung der Hiilse bzw.
die Restéffnung der Schere 5 wird bei jeder Hilse mittels eines Befestigungsmittels fixiert, welches nach der Einstellung
eine weitere Drehung im Betrieb verhindert, bis es wieder gelést wird, um eine Drehung bzw. Einstellung zu erlauben. In
der bevorzugten Ausfilhrung ist das Befestigungsmittel jeweils ein Gewindebolzen 42 in Kombination mit einem Schlitz 43
im Lagerk&rper, was ein Festklemmen der jeweiligen Hllse im Lagerk&rper erlaubt.

[0019] Fur die Bildung von wurstférmigen Verpackungen werden somit Scheren zum Raffen eines schlauchférmigen ge-
flllten Wurstdarms und zum Verdrangen des Fllguts aus einem Zopf verwendet, an welchem Verschlussclips fur die Wiirs-
te gesetzt werden. Damit die Restdffnung der Verdréngerscheren separat eingestellt werden kann, ist bei der Verdrénger-
schere eine beidseitige bzw. auf beide Scherenarme der Schere unabhangig wirkende Einstellung flr deren Restéffnung
vorgesehen. Bevorzugt erfolgt dies (iber exzentrische Verstellmittel an den Lagern mit denen die Betatigungsenden der
Scherenblétter der Verdrangerschere an Fiihrungsbolzen 22, 23 fiir das Offnen und Schliessen der Scheren gelagert sind.

Patentanspriiche

1. Verschliessvorrichtung (100) zur Bildung wurstférmiger, gefullter einzelner Verpackungseinheiten (104, 1047, 1047)
aus einem geflllten Verpackungsstrang, der in einer geradlinigen Durchlaufrichtung durch die Verschliessvorrichtung
l&uft, umfassend zwei in Durchlaufrichtung nacheinander folgende Scheren (4, 5) mit einer gemeinsamen Schwenk-
achse (20) fiir die Scherenblatter (2, 3; 6, 7), welche Scheren zum Raffen des Verpackungsstrangs und zum partiellen
Verdréngen des Flllgutes ausgestaltet sind, wobei die Scheren in ihrer Offenstellung je eine Durchlasséffnung und
in ihrer Schliessstellung je eine Restdffnung fiir den Verpackungsstrang definieren und die eine Schere (5) als Ver-
dréngerschere gegeniiber der anderen Schere in Durchlaufrichtung hin und zurlick verschiebbar ist und eine eigene
Einsteileinrichtung (26 -31) flir ihre Restéffnung umfasst, dadurch gekennzeichnet, dass die Einstelleinrichtung je ein
Einstelmittel fur die beiden Scherenblétter der Verdrangerschere aufweist.

2. Verschliessvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Scheren (4, 5) gemeinsame Verstellmittel
(119) aufweisen, durch welche die Restéffnungen beider Scheren gleichzeitig verdnderbar sind.

3. 3. Verschliessvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die betatigungsseitigen Scherenar-
me (25, 25°) der Verdrangerschere (5) von einem ersten und einem zweiten Flihrungsbolzen (22, 23) betétigbar sind,
dass die Scherenarme auf den Flihrungsbolzen Iangsverschieblich gelagert sind und dass die Einstellmittel durch
stufenlos einstellbare Exzenterlager (28, 29, 30, 31) mit jeweils einer Einstellskala (39) gebildet sind.

4. Verschliessvorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass jedes Exzenterlager ein scherenarmendsei-
tiges Lagergehéuse (26; 27) aufweist, in welchem ein verschiebbarer Lagerkdrper (30; 31) angeordnst ist, der gine
Bohrung aufweist, in welcher Bohrung eine Hiilse (28; 29) mit einer exzentrischen Bohrung drehbar angeordnet ist,
welche Hilse den Fiihrungsbolzen aufnimmt und an mindestens einem Ende mit einem Betatigungsmittel (41) und
der Skala versehen ist.

5. Verschliessvorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass ein I18sbares Befestigungsmittel (41, 43) fr
die Hiilse vorgesehen ist, durch welches die Drehbarkeit der Hllse aufgehoben werden kann.

6. Verschliessvorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass das Befestigungsmittel durch einen Gewin-
debolzen (41) und durch einen Schlitz (43) im Lagerkdrper gebildet ist, wodurch die Hiilse mittels des Gewindebol-
zens im Lagerkérper festklemmbar ist.

7. Verfahren zur Bildung wurstfdrmiger, geflliter Verpackungen aus einem Verpackungsstrang, der in einer Durchlauf-
richtung durch eine Verschliessvorrichtung verlauft, in welcher ein Scherenpaar (4, 5) das Raffen des Verpackungs-
strangs und das partielle Verdrédngen des Flllgutes bewirkt, wobei die Scheren des Scherenpaars in inrer Offenstel-
lung je eine Durchlasséffnung bilden und in ihrer Schliessstellung je eine Restdffnung bilden und die eine Schere
als Verdrangerschere gegeniiber der anderen Schere in Durchlaufrichtung hin und zurlick verschoben wird, wobei
die Verdrangerschere eine eigene Einstelleinrichtung flir deren Restdffnung aufweist, und dass diese Restéffnung
separat fur die Verdrangerschere ohne Beeinflussung der Restéffnung der anderen Schere eingestellt wird, dadurch
gekennzeichnet, dass die separate Einstellung der Restdfinung bei der Verdrangerschere fur jeden betatigungsseiti-
gen Scherenarm separat und mittels einer Skala um den gleichen Betrag erfolgt.

8. Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Scheren zusétzlich gemeinsame Verstellmittel auf-
weisen, durch welche die Restéffnungen beider Scheren gleichzeitig verénderbar sind.
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