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La présente invention concerne les brosses a cheveux.

On sait que pour &tre efficaces r 11 est nécessaire que

-

les brosses § cheveux comportent des poils raides. Or,

de tels poils raides, surtout si la personne qui utilise
la brosse a les cheveux courts, risquent de blesser le
cuir chevelu, ou tout au moins d'entrainer une utilisation
douloureuse et/ou désagréable. Ces désagréments sont encore
plus accusés lorsque la brosse comporte des eplngles

-

métalliques & la Place des poils.

La présente invention a pour objet de remedler d cet
inconvénient.

a

A cette fin, selon 1'invention, une brosse 3 poils raides
ou & épingles métalliques est remarquable en ce que
lesdits poils ou épingles comportent des boules a leur

extrémnité libre.

Ainsi, lesdites boules conférent aux brosses selon
i'invention un confort de coiffage exceptionnel et
suppriment la sensation désagréable de grattement du
cuir chevelu, particulidrement sensible avec les brosses
munies de pointes ou 8pingles métalliques.

En outre, lesdites boules, en plus du coiffage, permettent
un massage agréable du cuir chevelu, activant 1la circula~-
tion sanguine de celui-ci et donc participant 3 la vigueur
des cheveux. Enfin, les boules, surtout lorsqu'elles

sont colorées, communiquent aux brosses un aspect et une

esthétique agréables et gais.

De préférence, lesdites boules sont en une colle époxy

et elles sont agencées 3 l'extrémité de poils ou épingles
rar trempage de ladite extrémitd dans une Préparation
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liqguide ou visqueuse d*une telle colle. Ainsi, gréce
aux forces de tension superficielle, une boule se forme
3 ladite extrémité& des poils ou épingles. Ensuite, les
boules ainsi formées sont solidifiées par séchage avec

&lévation de température.

Avan.:geusement, la colle &poxy est colorée, par exemple
3 . 'aide de pigments organiques ; ainsi, la couleur des
boules peut &tre harmonisée-avec celle de la monture des
brosses.

La formation des boules 3 l'extrémité des poils ou
épingles peut &tre faite avant ou aprés le montage de
ceux~ci sur la monture. Cependant, dans la mesure du
possible, il est préférable que les boules soient formées

aprés montage.
EXEMPLE I :

Réalisation d'une brosse pneumatique & épingles métalliques.
On éait gue les brosses pneumétiques de ce type comportent
une calotte éiastique et convexe, montée sur une monture

et percée d'une pluralité de trous traversé&s par des
épingles. Pour ré&aliser une brosse pneumatique & épingles
métalliques selon l'invention, on commence'par monter

a~

de facgon connue des &pingles identiques a travers la
piéce élastique, destinée & former la calotte convexe
aprés montage de celle-ci sur la monture de la brosse.
Ensuite, lorsque lesdites épingles sont solidarisées de
ladite pié&ce élastique,'celle—ci est maintenue plane
par un support approprié&, de sorte que les extrémités
libres desdites &pingles se trouvent toutes dans un
méme plan. Avec cette conformation plane de la piéce
8lastique, les extrémités libres des &pingles sont
plongées dans une préparation de colle époxy de sorte

qu'une boule se forme a chacune desdites extrémités,
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lorsqu'on retire celles~ci de la préparation. Ensuite,

la colle époxy est polymérisée et solidarisée desdites
extrémités en introduisant la pid&ce élastigue munie de
ces épingles dans un four pendant quelques dizaines de
minutes. Aprés polymérisation des boules, la pié&ce _
élastique est montée sur la monture de la brosse pour de-
venir la calotte pneumatigue convexe. '

EXEMPLE II :
Réalisation d'une brosse cylindrique.

Sur une monture cyclindrique, on monte de fagon connue
une pluralité de poils rigides, par exemple en polyamide,
identiques , de sorte que les extrémités libres de ces
poils se trouvent réparties sur une surface cylindridue,
coaxiale & ladite monture. Ensuite, on trempe successive-
ment les extrémités libres des poils dans une préparation
de colle époxy en imprimant 3 la brosse un mouvement de
rotation autour de son axe . Aprés formation des boules,
celles-ci sont polymérisées et solidarisées des poils

de 1la fagoh indiquée dans l'exemple I.
EXEMPLE III :
Réalisation d'une brosse de forme quelconque.

On .prépare les différents poils destinés & la brosse et
on forme & leur extrémité qui sera opposée & la monture,
une boule de colle époxy par trempage et polymérisation,
comme indiqué ci-dessus. Ensuite, on empdile la monture

avec lesdits poils ainsi pourvus de leurs boules.

’

iy
v



10

15

20

2487 902

REVENDICATION S
l.- Brosse & poils raides ou i épingles métalliques,
caractérisée en ce que lesdits poils ou &pingles compor-

-~

tent des boules 3 leur extrémité libre.

2.- Brosse selon la revendication 1, caractériséde en

ce que lesdits boules sont colorées.

3.~ Brosse selon l'une des revendications 1 ou 2,
caractérisée en ce que lesdites boules sont en ré&sine

époxy.

4.~ Procé&dé pour la réalisation d'une brosse selon la
revendication 3, caractérisé en ce que les extrémités
libres des poils ou &pingles sont trempées dans une
préparation liquide ou visqueﬁse de résine époxy, apfés
quoi les boules qui se forment sont polymérisées et
solidarisées desdites extrémités par &€lévation de

température.

5.~ Procédé selon la revendication 4, caractérisé en ce
que les boules sont formées et solidifides avant montage
desdits poils ou épingles sur la monture de la brosse.

r

6.~ Procédé selon la revendication 4, caractérisé en
ce que les boules sont formées et solidifiées aprés
montage desdits poils ou épingles sur la monture de la
brosse.



