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Description

[0001] Laprésenteinvention concerneun plotde cons-
truction, ainsi qu’un kit d’assemblage d’une cloison inté-
rieure d’une habitation ou de bureau.

[0002] Une cloison est une paroi légére servant a for-
mer les divisions intérieures, non portantes, d’'un bati-
ment d’habitation ou de bureau.

[0003] Une cloison est usuellement réalisée soit par
Iintermédiaire d’une ossature métallique dans laquelle
sont assemblés des panneaux, soit par I'érection d’'un
mur a I'aide de briques légéres.

[0004] Cesaménagements nécessitentdestravauxde
préparation conséquents, ainsi qu’en général une alté-
ration des sols, des plafonds et des murs porteurs, par
des visseries ou par I'application de ciment.

[0005] Ces travaux requiérent également des étapes
definition, telles que I'application de platre et de peinture,
sans compter le passage des alimentations électriques,
qui est réalisé par des saignées ou par des goulottes
apparentes.

[0006] La réalisation de cloison conventionnelle est
ainsi non seulement coliteuse mais également consom-
matrice de temps et génératrice de déchets.

[0007] La creéation de cloison requiert donc une prépa-
ration des locaux, une protection des sols environnants,
et ainsi une immobilisation des lieux d’habitation ou de
travail pendant les travaux.

[0008] La présente invention propose un plot et un kit
d’assemblage d’une cloison, permettant de pallier les in-
convénients précités.

[0009] Ainsi, un plot, selon linvention, est destiné a
I'érection d’'une cloison amovible, comprenant deux pa-
rois verticales, longitudinales et paralleles, connectées
a deux parois transversales reliant chacune les parois
verticales au quart et au trois quarts de leur longueur
respective, caractérisé en ce que les parois transversa-
les comprennent chacune au moins un orifice traversant
sur leur hauteur, débouchant de leur face supérieure a
leur face inférieure.

[0010] Selon une caractéristique un plot est en maté-
riau synthétique.

[0011] Selon une caractéristique supplémentaire un
plot est monobloc.

[0012] L’inventionconcerne égalementunkitd’assem-
blage d’'une cloison amovible, comprenant un plot selon
linvention, un demi-plot composé de deux parois verti-
cales, longitudinales et paralléles, connectées a une pa-
roi transversale reliantles deux parois verticales a la moi-
tié de leur longueur respective, la longueur de chacune
des parois verticales du demi-plot étant égale a la moitié
de la longueur d’une paroi verticale d'un plot, tandis que
la paroi transversale du demi-plot comprend au moins
un orifice traversant sur sa hauteur, une tige longitudinale
destinée a étre insérée dans au moins un orifice traver-
sant d’un plot.

[0013] Selonunmode deréalisation, lalongueurd’une
tige longitudinale est égale a la hauteur d’une paroi ver-
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ticale d’un plot, tandis que la tige longitudinale comprend
des moyens de connexion a ses extrémités, destinés a
'assemblage de plusieurs tiges longitudinales entre-el-
les.

[0014] Selon une caractéristique complémentaire, le
kit d’assemblage comprend une plate-forme constituée
d’'une plaque longitudinale comprenant des trous bor-
gnes, centrés sur sa largeur.

[0015] Selonun mode d’exécution, le kitd’assemblage
comprend un plot et/ou un demi-plot comprenant un
moyen de connexion d’'un demi-gond de porte, localisé
sur une des tranches d’'une paroi verticale.

[0016] Selon un autre mode d’exécution, le kit d’as-
semblage comprend un plot et/ou un demi-plot, qui com-
prend d’'un cété, un dégagement a 'une des extrémités
supérieures de chacune des parois verticales, destiné
au positionnement d’un linteau de porte.

[0017] Selon une caractéristique, le kit d’assemblage
comprend des connecteurs destinés a s’assembler aux
orifices traversants et a une plaque de fermeture pour
cloisonner la jonction entre la cloison érigée et le plafond.
[0018] Selon une caractéristique supplémentaire, le kit
d’assemblage comprend un plot et/ou un demi-plot com-
prenant une découpe sur I'une de ses parois verticales,
destinée au positionnement d’'une prise électrique.
[0019] D’autres caractéristiques et avantages de l'in-
vention se dégageront de la description qui va suivre en
regard des dessins annexés qui ne sont donnés qu’a titre
d’exemples non limitatifs.

Lafigure 1 estune vue en perspective d’'un plot selon
un mode de réalisation de l'invention.

La figure 2 est une vue en perspective d’'un demi-
plot selon l'invention.

La figure 3 est une vue de face d’une cloison partiel-
lement érigée.

La figure 4 est une vue en perspective d’'un plot et
d’un demi-plot destinés ala pose d’'unlinteau de por-
te.

La figure 5 est une vue en perspective d’un plot des-
tiné a la pose d’'un demi-gond.

La figure 6 est une vue en perspective d’'un plot as-
semblé a un connecteur d’une plaque de fermeture.

La figure 7 est une vue en perspective d’'une plate-
forme, selon un mode de réalisation.

La figure 8 est une vue de dessus d’'une rangé de
deux plots et d’'un demi-plot, assemblée sur une pla-
te-forme.

[0020] Ainsi, un plot (1) de construction d’'une cloison
(2), selon l'invention, comprend deux parois verticales
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(3, 3’) jointes perpendiculairement par deux parois trans-
versales (4a, 4b). Les parois verticales (3, 3’) sont lon-
gitudinales et paralléles, a savoir ayant une longueur su-
périeure aleur hauteur et aleur épaisseur, tandis qu’elles
sont agencées I'une en regard de I'autre.

[0021] Les parois transversales (4a, 4b), a savoir une
premiére paroi transversale (4a) et une seconde paroi
transversale (4b), joignent les deux parois verticales (3,
3’) respectivement au quart et au trois quarts des lon-
gueurs des parois verticales (3, 3’), telles qu'illustrées a
la figure 1.

[0022] Cette structure particuliere permet un empile-
ment vertical décalé de plots (1), de telle maniére a ce
qu’une premiéere paroi verticale (3) d’un plot (1) supérieur
coincide avec une seconde paroi verticale (3’) d’'un pre-
mier plot (1) inférieur, tandis que la seconde paroi verti-
cale du plot (1) supérieur coincide avec une seconde
paroi transversale (3’) d'un second plot (1) inférieur jux-
taposant le premier plot (1) inférieur, telle qu'illustrée a
la figure 3.

[0023] Ajoutons que les parois transversales (4a, 4b)
d’'un plot (1) comprennent chacune un orifice (5), traver-
sant de part en part sur la hauteur des parois transver-
sales (4a, 4b), de leur extrémité supérieure a leur extré-
mité inférieure.

[0024] Selon un mode de réalisation, chacune des pa-
rois transversales (4a, 4b) comprend un orifice (5) tra-
versant.

[0025] Selon le mode de réalisation illustré a la figure
1, chacune des parois transversales (4a, 4b) comprend
trois orifices (5) traversants alignés.

[0026] Ces orifices (5) débouchants sont destinés a
'enchéssement de tiges longitudinales (7).

[0027] La structure d’empilement précédemment dé-
crite, dans laquelle une succession de premiére paroi
transversale (4a) et d’'une seconde paroi transversale
(4b), permet 'enchassement de tiges longitudinales (7),
rigidifiant la cloison (2) ainsi produite, et facilitant, par la
pose préalable des tiges longitudinales (7), 'empilement
des plots (1).

[0028] Selon un mode d’exécution, une tige longitudi-
nale (7) a une hauteur égale a celle d’'une paroi verticale
(3, 3’), tandis qu’une tige longitudinale (7) comprend a
chacune de ses extrémités un moyen de connexion, de
telle maniére a ce que plusieurs tiges longitudinales (7)
peuvent étre assemblées les unes aux autres. Cette der-
niére caractéristique permet d’adapter la longueur de la
tige ainsi assemblée, a la hauteur de la cloison (2) érigée.
[0029] L’empilement de plots (1) selon l'invention, ré-
sulte en une cloison (2) ayant des créneaux a ses extré-
mités latérales.

[0030] Ainsi, I'invention concerne également un demi-
plot (6) comprenant deux parois verticales (3,3’) jointes
a la moitié de leur longueur, par une paroi transversale
(4’), tel qu'illustré a la figure 2.

[0031] Leslongueurs des parois verticales (3, 3’) d'un
demi-plot (6) sont égales a la moitié de la longueur d’'une
paroi verticale (3, 3') d’'un plot (1).
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[0032] Notons également que la paroitransversale (4°)
d’'un demi-plot (6) comprend un orifice (5) traversant, de
préférence trois orifices (5) traversants.

[0033] Une paroi transversale (4’) d’'un demi-plot est
destinée a coincider dans I'alignement d’'une paroi trans-
versale (4a, 4b) d’un plot (1) localisé a une extrémité
latérale d’'une cloison (2), tandis qu’un demi-plot (6) est
connecté a au moins un plot (1) par une tige ou un as-
semblage de tiges longitudinales (7) enchassé(e) dans
leur orifice (5) traversant respectif.

[0034] Une série de plots (1) peuvent étre de différen-
tes couleurs, de différentes matiéres, opaque, transluci-
de voire transparent.

[0035] Selonunecaractéristique, un plot (1) estde pré-
férence monobloc et réalisé en matiere synthétique, telle
qu’en époxy, en ABS (acrylonitrile butadiéne styrene),
ou en PVC (polychlorure de vinyle).

[0036] La caractéristique précédente permet un trans-
port et une manutention d’un plot (1) sans difficulté, ainsi
que le montage d’une cloison (2) de maniére trés aisée,
par le faible poids d’un plot (1).

[0037] Ainsi, 'association de plots, de demi-plots ainsi
que de tiges longitudinales forment un kit de montage
d’une cloison.

[0038] Afin de compléter ce kit d’assemblage, au vu
de faciliter le montage et I'intégration d’'une cloison (2)
dans son environnement, ainsi que d’apporter de la mo-
dularité aux cloisons (2) ainsi érigées, le kit de montage
comprend avantageusement une plate-forme (8), des
connecteurs (11) et des plaques de fermeture (12), un
linteau (10) de porte, ainsi que des plots et/ou demi-plots
spéciaux, tels que décrits ci-apres.

[0039] Une plate-forme (8) destinée a supporter un
empilement de plots (1) et demi-plots (6) ou a cloisonner
I'extrémité supérieure d’une cloison (2) de séparation
partielle n’atteignant pas le plafond, est constituée d’'une
plaque longitudinale comprenantdes trous borgnes (13),
centrés sur sa largeur, telle qu’illustrée a la figure 3.
[0040] Selon un mode de réalisation, une plate-forme
(8) comprend des nervures transversales (14), agencées
perpendiculairement a la longueur de la plate-forme (8).
Ces nervures transversales (14) sont centrées sur la lar-
geur d’une plate-forme (8), tandis que leur longueur est
inférieure a la largeur d’'une plate-forme (8).

[0041] Selon le mode de réalisation illustré a la figure
7, la plate-forme (8) est adaptée a recevoir deux plots
(1) etun demi-plot (6), tandis qu’elle comprend cinq trous
borgnes (13), ainsi que trois nervures transversales (14).
[0042] Selon le mode de réalisation précédent, la pla-
te-forme (8) est adaptée a recevoir un plot (1) a 'une de
ses extrémités, un plot (1) en position centrale et un demi-
plot (6) a son autre extrémité. Chacun des trous borgnes
(13) étant destinés a étre alignés avec un orifice (5) tra-
versant d’'une paroi transversale (4a, 4b, 4’), tandis qu’au
moins une paroi transversale (4a, 4b, 4’) vient en butée
contre une nervure transversale.

[0043] Un connecteur (11) est destiné a joindre la der-
niére rangée de plots (1) et de demi-plots (6) d’une cloi-
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son (2) avec le plafond, et comprend un corps de piéce,
avantageusement cylindrique, qui comprend a 'une de
ses extrémités un tenon destiné a s’insérer dans un ori-
fice (5) d’une paroi transversale (4a, 4b, 4’), tandis qu'il
comprend a son autre extrémité une partie réglable en
longueur, tel qu’une vis, terminée par un patin d’appui
destiné a venir au contact du plafond, tel qu'illustré a la
figure 6.

[0044] Une plaque de fermeture (12) a un profilé lon-
gitudinal et comprend sur I'une de ses faces longitudina-
les des moyens de connexion aux connecteurs (11), tel
qu’un étrier ouvert destiné a venir s’assembler au corps
de piéce d’'un connecteur (11).

[0045] Tel que précisé précédemment le kit d’assem-
blage comprend des plots (1) et/ou demi-plots (6) spé-
ciaux, tel que des plots (1) et/ou demi-plots (6) destinés
a la pose d’un linteau (10) de porte, tel que décrit ci-
aprés, des plots (1) et/ou demi-plots (6) destinés a la
pose d’'un demi-gond (15), des plots (1) et/ou demi-plots
(6) comprenant une découpe sur I'une de ses parois ver-
ticales, destinés a recevoir une prise électrique ou un
orifice destiné a la pose d’'un connecteur d’un élément
supporté, tel qu’'une étagere.

[0046] Un plot (1) et/ou un demi-plot (6) destiné(s) a
la pose d’'un linteau (10) de porte, tels qu'illustrés a la
figure 4, comprend d’un c6té, un dégagement (9) a l'une
de ses extrémités supérieures de chacune de ses parois
verticales (3, 3’).

[0047] Un plot (1) et/ou demi-plot (6) destiné(s) a la
pose d’un demi-gond (15), tel qu'illustré a la figure 5,
comprend un moyen de connexion d’'un demi-gond (15)
de porte, tel qu’un trou borgne localisé sur une face la-
térale d’'une de ses parois verticales (3, 3’).

[0048] Ainsi, une cloison (2) érigée a I'aide du kit d’as-
semblage selon l'invention peut étre réalisée sans avoir
recours a aucun pergage du sol, des murs ou du plafond.
Ce kit d’assemblage permet de s’adapter a tous les es-
paces tant d’habitation que de bureau, et peut étre éga-
lement démontable et remontable selon les souhaits des
usagers.

[0049] Notonsquele montage d'une cloison (2)al'aide
du kit d’assemblage selon l'invention, ne nécessite pas
de protéger ou d’aménager, voire d'immobiliser, I'envi-
ronnementdu lieud’assemblage, étantdonné qu’aucune
salissure n’est créée.

Revendications

1. Plot (1) destiné a I'érection d’une cloison (2) amovi-
ble, comprenant deux parois verticales (3), longitu-
dinales et paralléles, connectées a deux parois
transversales (4a, 4b) reliant chacune les parois ver-
ticales (3) au quart et au trois quarts de leur longueur
respective, caractérisé en ce que les parois trans-
versales (4a, 4b) comprennent chacune au moins
un orifice traversant (5) sur leur hauteur, débouchant
de leur face supérieure a leur face inférieure.
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2.

Plotselon la revendication 1, caractérisé en ce qu’il
est en matériau synthétique.

Plot selon la revendication 1 ou 2, caractérisé en
ce qu’il est monobloc.

Kit d’assemblage d’une cloison (2) amovible, com-
prenant

- un plot (1) selon I'une quelconque des reven-
dications précédentes,

- un demi-plot (6) composé de deux parois ver-
ticales (3’), longitudinales et paralléles, connec-
tées a une paroitransversale (4’) reliantles deux
parois verticales (3’) a la moitié de leur longueur
respective, la longueur de chacune des parois
verticales (3’) du demi-plot (6) étant égale a la
moitié de la longueur d’une paroi verticale (3)
d’un plot (1), tandis que la paroi transversale (4’)
du demi-plot (6) comprend au moins un orifice
traversant (5) sur sa hauteur,

- une tige longitudinale (7) destinée a étre insé-
rée dans au moins un orifice traversant (5) d’'un
plot (1),

Kitd’assemblage selon la revendication précédente,
caractérisé en ce que la longueur d’une tige longi-
tudinale (7) est égale a la hauteur d’'une paroi verti-
cale (3) d’un plot (1), tandis que la tige longitudinale
(7) comprend des moyens de connexion a ses ex-
trémités, destinés a 'assemblage de plusieurs tiges
longitudinales (7) entre-elles.

Kit d’'assemblage selon la revendication 4 ou 5, ca-
ractérisé en ce qu’il comprend une plate-forme (8)
constituée d'une plaque longitudinale comprenant
des trous borgnes (13), centrés sur sa largeur.

Kitd’assemblage selon I'une quelconque des reven-
dications 4 a 6, caractérisé en ce qu’il comprend
un plot (1) et/ou un demi-plot (6) comprenant un
moyen de connexion d’un demi-gond (15) de porte,
localisé sur une des tranches d’une paroi verticale
(3, 3).

Kitd’assemblage selon I'une quelconque des reven-
dications 4 a 7, caractérisé en ce qu’il comprend
un plot (1) et/ou un demi-plot (6), qui comprend d’un
cbté, un dégagement (9) a l'une des extrémités su-
périeures de chacune des parois verticales (3, 3’),
destiné au positionnementd’un linteau (10) de porte.

Kitd’assemblage selon I'une quelconque des reven-
dications 4 a 8, caractérisé en ce qu’il comprend
des connecteurs (11) destinés a s’assembler aux
orifices traversants (5) et a une plaque de fermeture
(12) pour cloisonner la jonction entre la cloison (2)
érigee et le plafond.
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10. Kitd’assemblage selon l'une quelconque des reven-
dications 4 a 9, caractérisé en ce qu’il comprend
un plot (1) et/ou un demi-plot (6) comprenant une
découpe sur I'une de ses parois verticales (3, 3’),
destinée au positionnement d’'une prise électrique.
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