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Uchwyt samocentrujacy dzwigniowy z silownikiem pneumatycz-
nym
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Przedmiotem wynalazku jest uchwyt samocentru-
jagcy diwigniowy z sitownikiem pneumaltycznym,
przeznaczony do mocowania elementéw podczas ich
obrébki. .

Znane uchwyty tego typu, szczegdlnie wytwarza-
ne w knaju, wspdlpraculja z cylindnem pneumatycz-
nym umocowanym w tylnej czeSci wrzeciona obra-
biarki i polaczone z nim przy pomocy elementu
laczgoego (pret lub rura) umieszczonego wewnatrz
‘wrzeciona, obrabiarki..

Znane s rownliez mozwigzania konstrukcyjne
z cylindrem umieszczonym po stronie uchwyttu lub
wewngtrz korpusu uchwytu, z tym, ze w ostatnim
przypadku najczesciej cylinder stuzy do odmoco-
‘wania, a Zarmocowanie odby'wa sie przy uzyciu
sprezyn.

Umieszczenie elementu laczgcego uchwyt z cy-
lindrem wewnaftrz wrzeciona, ograniicza jego prze-
Swit lub calkowicie eliminuje mozliwo$é mocowa-
nia materialéw pretowych.

Umieszczenie cylindra ma wrzecionie po stronie
uchwytu, powoduje przede wszystkim obnizenie
sztywno$ci mocowania przez oddalenie polozenia
szczek od koncéwki wrzeciona.

Rozwigzania konstrukcyjne z cylindrem whbudo-
wanym do uchwyitu i stuzgcym ido odmocowywania
przedmiotéw, posiadajg zwigkiszone wymiary gaba-
rytowe, a ponadto nie 2zapewnlaja odpowiednio
duzej sity zacisku szczek. .

Celem wynalazku jest wyeliminowanie ograni-
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czenia przeS§witu wrzeciona, jak réwmniez zmniej-
szenie koszatu mechamnizacji mocowania przy utrzy-
maniu wymiaréw @abarybtowych w gnanicach
wymiaréw uchwytéw obecnie w kraju produkowa-
nych.

Zostato ho osiggnliete przez znalezienie takiego
sposobu mocowania, przy ktérym mie jest koniecz-
ne sbosowanie wyodrebnionego cylindra pneumna-
tyicanego.

Rozwigzanie przewiduje zastgpienie cylindra no-
wym typem silownika pneumaltycznego stanowigce-
go jedng cato$é z uchwytbem.

Sitownik pneumatyczny tworzy tarcza zabiera-
kowa posiadajgea ma powierzchni czolowej wysta-
jace zebra w Ksztalicie plyttek prostokgtnych weho-
dzacych do wneltrza korpusu, oraz element obrotbo-
wy spelniajgcy funkicje ttoka silownika i zaopatrzo-
ny réwniez w zebra, ktére wraz z zebrami tarczy,
tworza komory robocze zamkniete na obwodzie od
wewnatrz i zewnatrz, korpusem uchwytu.

Thok, ktéry pod dzialaniem sprezonego powietrza
moze wykonywaé¢ ruchy wahadlowe, posiada ma
powierzchni czolowe]j przeciwleglej do powierzchni
uzebrowanej, wykonane rowki prostokgtne, ulozone
spiralnie lub mimosrodowo wzgledem osi obrotu.
W rowkach tych, umieszczone sg czopy dluzszych
ramion dZzwigien dwuramiennych, ktére przekazufjg
ruch tloka na szczeki stale uchwyttu, wspélpracu-
jace z odpowiednio ukisZtalbowanymi Kkrdtszymi
ramionami dzwigien.
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Sprezone powietrze doprowadzone jest do uchwy-
tu za
w Ksztatcie piersScienia umieszczonego na zewngtrz
przy tanczy zabierakowej i umocowanego do kor-
pusu obrabiarki. PierScien ten, na powierzchni
czotowej od strony tarczy zabiemakowej, posiada
wykonane wspélosiowo dwa rowki, kitérymi spre-
zone powletrze dostarczane jest do odpowiednich
komér roboczych, a uszczelnienia w postaci tasm,
‘wkladane sa do rowk6éw nacigtych mna powierzchni
czolowej tarczy zabierakowej i pierScienia.

Oldfniane o«ﬁisanego uchwytu, moze stanowié¢ roz-
wigzanie réznigce sie od poprzedniego itym, ze
komory robocze silownika, wutworzone $s3 przez
wprowadzenie ido wewnatrz korpusu od strony
tanczy zabierakowej, dodatkowego pierscienia i po-
Igczenie go z tlokiem obrotowym, przy jednoczes-
nym wykonaniu w korpusie uchwybtu. rowkéw,
w ktére wlozone bedg zebra, stanowigce elemenit
staly, wzgledem Ktérego po doprowadzeniu spre-
Zonego- powietrza, bedzie wykonywaé ruch wa-
hadlowy tlok, wraz z polgczonymi z nim pierscie-
niem, eliminujge W ten sposéb. konfeczno§é
lozyskowania * ‘tloka dzieki wyeliminowaniu sit
osiowych dziatajgcych mna korpus uchwytu od we-
wnatrz. o o

W poréwnaniu z uchwytami obecnie produkowar
nymi, omawiany uchwyt nie ogranicza przes§witu
wirzeciona obrabiarki, zmniejsza koszt mechanizacji
mocowania przez wieliminowéinie cylindra pneu-
maftylcznego, a ponadbo zwigksza bezpieczenstwo
pracy, gdyz zmniejszenie ci$nienia powietrza w in-
stalacji pneumatycznej lub jego awaryjny zanik,
nie wplywa na zmiane momentu zamocowania
© przedmiotu obrabianego ze wzgledu na to, ze po-
lgczenie czopa dZwigni z rowkiem spiralnym jest
samochamowne, a sprezone powietrze wykorzystuje
sie tylko w czasie mocowania lub odmocowywania
przedmiotéw obrabianych.

Przedmiot wynalazku jest pokazany przykladowo
na rysunkach, na ktérym fig. 1 przedstawia sche-
mat ideowy mocowania, fig. 2 przekroj osiowy
uchwytu zamocowanego na wrzecionie tokarki, fig.
3 przekrdj poprzeczny, fig. 4 przekrdj zeber, fig. 5
odmiane rozwigzania sitownika w widoku od czola,
fig. 6 przekrdj osiowy odmiany sitownika, fig. 7
widok silownika w korpusie uchwytu.

" Sposdb mocowania przedmiotu przedstawiony na
schemacie ideowym polega na tym, ze element 1,
posiadajacy mowek spiralny 2, z ktérym lgczy sie
ramie dzwigni 3 poprzez czop 4, wprawiany jest
w ruch przez doprowadzenie powietrza pod ci$nie-
niem p do komory roboczej 5.

Obracajacy sie element 1, powoduje przemiesz-
czanie sie ramienia dzwigni 3, kitorej drugie ramie
przesuwa szczeke 6. Kierunki rmuchu poszcezegdlnych
elementéw podczas mocowania, zaznaczone sg na
schemacie strzatkami cigglymi, a w czasie odmo-
ocowania — przerywanymi.

W omawianym rozwigzaniu przedstawionym na
kolejnych figurach, element 1 spelniajgcy role
thoka silownika, wykonany jest w Kksztalcie tarczy
pierscieniowej posiadajgcej na powierzchni czolo-
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wej rowki 2 wykonane spiralnie Jjib mimosrodowo,
z Kitérymi wispolpracujg dzwiignie ‘3 .poprzez wysta-
jace czopy 4. Sprezone powietrze doprowadzone do
przestrzeni roboczej 5, powoduje przesuw szczek
stalych 6, wispélpracujgeych z odpowiednio uksztat-
towanymi ramionami dzwigien 3, kitére sg osadzo-
ne na osi 7 umocowanej w korpusie uchwytu 8.

W przykladowym rozwigzaniu, sitownik pneuma-
tyczny tworzy tarcza zabierakowa .9 laczaca korpus
uchwybu 8 z wrzecionem tokarki 10 i pbsiadajgca
na powierzchni czolowej wystajgce zebra 11
w ksztalicie plytek prostokgtnych wchodzgcych do
wewnagtrz korpusu, oraz tarcza 1 bedgca tlokiem
sitownika i zaopatrzona réwniez w zebra 12, ktére
z Zebrami 11, tworza komory robqcze zamkniete
na obwodzie od zewnatrz i wewnatrz korpusem
uchwytu.

Powietrze doprowadzone jest do komér roboczych
5 ‘za podrednictwem pienscienia 13 umocowanego
do korpusu obrabiarki i posiadajacego wykonane
wspoélosiowo rowki 14 i 15.

Elementy uszczelniajgoe 16 umieszczone sg w od-
powiednich rowkach wykonanych na powierzchni
czotowej tarczy zabierakowej i pienscienia.

Odmiana omawianego rozwigzania konstrukcyj-
nego polega na tym, Ze tlok sitownika tworzy jak
poprzednio tarcza 1 z wykonanymi na powierzchni
czotowej rowkami spiralnymi 2, oraz wprowadzona
dodatkowo 1 polgczona z nig poprzez zebra 17

-1  éruby:-18, -tancza pierécieniowa 19. Naomiast

w korpusie uchwytu 8 wykonane sg odpowiednie
rowki, w kitére jednoczes$nie z tlokiem, wkiadane
sg zebra 20, wzgledem ktérych po doprowadzeniu
przez otwory w korpusie powietrza pod ci$nieniem
n do utworzonych w ten sposéb komér roboczych,
tlok silownika moze wykonywaé ruch wahadiowy.
Ruch troka przekazywany jest na szezeki uchwytu
W Spos6b oméwiony poprzednio. ‘

Zastrzezenia patentowe

1.Uchwyt samocentrujgcy dzwigniowy z sitowni-
kiem pneumatycznym, znamienny tym, ze sitownik
kitorego tiok (1) wykonuje ruch wahadlowy,
umieszczony jest wewngtrz kompusu (8) uchwytu
stanowige z nim zwartg calo$é.

2. Uchwyt wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
ttok (1) posiada ksztalt tarczy, ktéra na powierz-
chni czotowej ma z jednej strony wyciete spiralnie
lub mimosSrodowo rowki prostokgtne (2), wyko-
rzystywane do wprawiania w ruch dzwigien (3) za
posrednictwem czopéw (4), za$ z drugiej strony
ma wystajace zebra .(12) w ksztalcie plytek prosto-
katnych tworzace wraz z odpowiednimi zebrami
(11) tanczy zabierakowej (9) i korpusem uchwytu
(8) komory robocze sitownika.

3. Uchwyt wedbug zastrz. 1 znamiemny tym, Ze
posiada €lement doprowadzajgcy sprezone powie-
trze do czesci ruchomych wykonany w ksztalcie
pier§cienia (13) umocowanego do korpusu obra-
biarki i posiadajacego ma powierzchni czolowej
wispolosiowe rowki (14) i «(15), ktérymi sprezone
powietrze doprowadzane jest do odpowizdnich ko-
moér  roboczych, a elementy uszczelniajgce (16),
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umieszczone sg w odpowiednio wykonanych row-
kach ma powierzchni czolowej tarczy zabierakowej
i pierscienia.
4. Odmliana uchwytu wedbiug zastrz. 1 znamienna
tym, Ze posiada silownik pneumatyczny w ksztalcie
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dwoéch tarcz pierscieniowych (1) i (19) polgczonych
poprzez zebra (17) Srubami (18) i umieszezonych
w korpusie uchwytu (8) w ktérym sg umocowane
zebra plytkowe (20) dzieki czemu wraz z zebrami
(12) tworzg komory robocze silownika.
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