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Urzadzenie do produkcji tasmowanych lacznikow metalowych
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do
produkcji tasmowanych Ilacznik6w metalowych,
zwlaszcza sztyfté6w do 1aczenia elementéw drew-
nianych, oraz z tworzyw o twardo$ci zblizonej
do drewna.’

W znanych urzadzeniach do produkcji tasmo-
wanych lacznikéw zesp6l przecinajagcy drut wy-
posazony jest w gérny néz staly, oraz dolny néz
ruchomy, zamocowany do poziomej diwigni, kté-
rej drugi koniec polaczony jest przegubowo
z pionowo przesuwnym ramieniem opierajacym
sie o pierécieniowg krzywke osadzong na walku
kola napedowego z korbowodem.

Przesuw poprzeczny i formowanie ta§my sztyf-
téw realizowany jest za pomoca poziomo prze-
suwnego popychacza, polaczonego przegubowo
z pionowg dzwignig, ktérej koniec usytuowany
jest pomiedzy dwoma pierscieniami, osadzonymi
na walku kola napedowego z korbowodem, przy
czym pionowe, wewnetrzne plaszczyzny pierscieni
posiadajg odpowiednie wybrania, powodujgce
w czasie obrotu walka poziomy przesuw dZwigni.

Zesp6l hamulcéw ciernych zabezpieczajacy przed
ruchem powrotnym walcéw posuwowych, skla-
da sie z dwéch bocznych klockéw dociskowych,
polaczonych wspoélnie $rubg zaciskowa, natomiast
gladka szyna zbiorcza osadzona jest trwale do
przestrzennie rozbudowanego korpusu urzadzenia.

Wielkoéé skoku zespolu posuwowego, realizo-
wana jest za pomocg bezstopniowego sprzegla
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zwrotnego specjalnej konstrukcji, w ktérym
skrzynka ‘przekladniowa posadowiona jest wew-
natrz bebna zabierakowego oraz hamulcowego.

Wykonanie oraz eksploatacja tego rodzaju
urzadzef jest znacznie utrudniona ze wzgledu na
skomplikowang konstrukcje a zwlaszcza zespolu
obcinajgcego oraz zespolu przesuwajjcego, przy
czym sztywne zaci$niecie walcéw posuwowych

‘powoduje po pewnym czasie, na skutek zuiycia

klockéw, ré6ing dlugo$é Ilqcznikéw, natomiast
gladka szyna zbiorcza czesto zostaje zanieczysz-
czona lepiszczem. Zespoly robocze posadowione
sg w korpusie urzadzenia, co znacznie utrudnia
dostep do poszczegélnych mechanizéw, oraz ich
wymiane i regulacje.

Celem wynalazku bylo opracowanie urzadze-
nia o uproszczonej konstrukecji, latwej do wyko-
nania oraz eksploatacji. Zostalo to rozwiazane,
wedlug wynalazku, w ten sposéb, ze wszystkie
zespoly robocze, opr6cz zespolu napedowego, osa-
dzone s3 w pionowej plycie zamocowanej do gér-
nej plaszczyzny obudowy.

Zesp6l obcinajgcy wyposazony jest w dwa réw-
nolegle i poziomo usytuowane noze diwigniowe,
na ktérych osadzone sg rolki opierajgce sie
o cylindryczne krzywki, zamocowane na watkach
blizniaczych k6t zebatych, z ktérych dolne kolo
zebate posiada na bocznej plaszczyZnie poziomg
krzywke przesuwajacg diwignie popychacza na
poziomo wychylng szyng zbiorcza, posiadajacy
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w czeSci podawczej pilytke dociskowg obcigtych

sztyftow, natomiast nad walcem posuwowym
gébrnym, oraz pod walcem posuwowym dolnym
usytuowane sg pionowo, elastyczne hamulce
cierne, ktore zapewniajag plynny ruch walcow"

oraz zabezpieczaja je przed ruchem powrotnym,

Ramiona nozy diwigniowych wykonane s3
w ksztalcie zblizonym do litery L, a kazdy z nich
polgczony jest sprezyng powrotna osadzong na
srubach regulacyjnych w wspornikach, zamoco-
wanych do pionowej piyty obudowy.

Zesp6l przesuwajacy wyposazony jest w pozio-
ma diwignie, ktorej srodkowa cze$¢ polgczona
jest przegubowo z koncem popychacza, zaopatrzo-
nym w spreiyneg powrotna, przy czym diwignia
na Jjednym koneu posiada rolke wspéipracujgcg
z krzywka gornego kola zebatego, a drugim kon-
cem opiera sig o éI‘l}le regulacyjng na wsporni-
ku zamocowanym. do pionowej plyty obudowy.

Szyna zbiorczd pélaczona jest z poziomo wy-
chylng plyta w ksztalcie 1/4 wycinka kola, esa-
dzong obrotowo w wsporniku na obudowie urzg-
dzenia, przy czym w pozioms wychylnej ptycie
wykonane jest obwodowe wycigecie na $rube za-
ciskowa, natomiast w pokrywie i plycie szyny
zbiorczej wykonane sg podluine i prostokgtne
kanaly odbierajgce nadmiar lepiszcza. .

Plytka  dociskowa, zabezpieczajaca  sztyfty
w czasie obcinania, zamocowana jest na koncu
dzwigni osadzonej przegubowo w wsporniku wy-
posazonym w sprezyne dociskows nawinietg na
srube regulujgcyg sile docisku plytki, natomiast
hamulce cierne, zabezpieczajace walce posuwowe
przed ruchem powrotnym, wyposazone s¢ w kloc-
ki dociskowe, ze sprezynami oraz s$rubami re-
gulacji docisku, posadowione w podiuznych,
prostokatnych korpusach zamocowanych do pio-
nowej pityty obudowy urzadzenia.

Korpus z elementami prowadzgcymi oraz rol-
kami prostujgcymi drut zamocowany jest do pio-
nowej, waskiej plaszczyzny plyty.

Urzadzenie wedlug wynalazku. charakteryzuje
si¢ prosta konstrukcjg a usytuowanie zespoldow
roboczych w pionowej plycie obudowy ulatwia
dostep oraz wymiang poszczegblnych. mec_héhiz-
mow.

_tasmowanych 1gczniké6w metalowych wedlug wy-
‘nalazku ~uwidoczniono na rysunku, na ktérym
fig. 1 — przedstawia schematycznie widok aksono-
metryczny zespolow urzadzenia, fig 2 — wi-

.dok urzadzenia z. boku od strony zespoitéw ro- .

bocznych, a fig..3 — jego widok z géry.

W urzadzeniu wedlug wynalazku wszystkie
. zespoly robocze, opr6cz zespolu napedowego, po-
sadowione sg w pionowej plycie 2 zamocowanej
do goérnej plaszczyzny korpusu 1. Walec posuwo-
~wy gérny 18 i dolny 19, zespolu posuwowego,
osadzone sa na watkach 14 i 15 sprzegnigtych
blizniaczych k6t zebatych 16 i 17, przy ‘czym
naped gérnego walca posuwowego 18 realizowany
jest poprzez zapadkowe albo bezstopniowe za-
ciskowe sprzeglo zwrotne 13, napedzane korbo-
wodem 10, osadzonym obrotowo jednym koncem
na tarczy 11 zaciskowego sprzegla zwrotinego 13
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a drugim na czopie promieniowo przesuwnego
mechanizmu 12 na kole zebatym 9, ktére otrzy-
muje naped z bliZniaczego zebatego 8, osadzone-
go na wale 6 poprzez kolo pasowe 5 sprzegnie-
te z kolem 4 osadzonym na wale motoredukto-
ra 3, ktéry usytuowany jest w korpusie 1. Odle-
glos¢é pomiedzy walcami posuwowymi 18 i 19 jest
regulowana, co umozliwia wy_konywanié sztyf-
téw z drutu o réznych $rednicach w zakresie od
0,5 mm do 4,0 mm oraz wymaganej wielkosci
splaszczenia.

Nad kolem posuwowym gérnym 18 oraz pod
kolem posuwowym dolnym 19 usytuowane s3
w podluznych, prostokatnych korpusach elastycz-
ne hamulce cierne 20 wyposazone w Kklocki do-
ciskowe ze sprezynami i $rubami do regulacji
docisku. :

Elastycznie regulowane dociskanie klockéw za-
pewnia plynny ruch i zabezpiecza przed ruchem
powrotnym walce posuwowe 18 i 19 oraz umo-
zliwia wytwarzanie sztyftébw o jednakowej dlu-
gosci. )

Zesp6t obcinajacy wyposazony jest w dwa réw-
nolegle i poziomo usytuowane noze 24, w posta-
ci dZwigni jednoramiennych w ksztalcie litery
L, zaopatrzone w rolki 23, ktére opierajg sie
o krzywki 21 i 22 osadzone na walkach bliZnia-
czych két zebatych 9 i 8. Powr6t nozy 24 w po-
lozenie wyjSciowe zapewniajg sprezyny powrot-
ne osadzone na $rubach regulacyjnych w WSpor-
nikach zamocowanych do plyty 2.

Przesuw poprzeczny i formowanie w tasme
odcinanych sztyftow wykonywany jest za pomo-
cg popychacza 27, ktéremu ruch skokowy nada-
plasz-
czyinie gérnego kola zebatego 9, ktéra naciska
na rolke diwigni 26 osadzonej przegubowo na

koncu popychacza 27 zaopatrzonego w spreziyne
powrotng. Drugi koniec
.0 §rube regulacyjng na wsporniku zamocowanym
.do pionowej plyty 2.

dzwigni 26 opiera sie

Szyna zbiorcza 29 zamocowana jest do poziomo

‘wychylnej plyty w ksztalcie 1/4 wycinka kola,
_osadzonej

.obrotowo w wsporniku na  gérnej
ptaszczyznie korpusu 1, przy czym wychylna ply-
ta ma obwodowe wyciecie na $rube zaciskows,

natomiast w ' plycie oraz pokrywie szyny zbior-

czej 29 wykonane sg prostokatne kanalty, odbie-
rajagce nadmiar lepiszcza i ulatwiajace przesu-
wanie sztyftow.

Odcinane sztyfty przetrzymywane sg ogranicz-
nikiem oraz plytkg dociskowg 28 zamocowang na

" koncu dzwigni osadzonej przegubowo w wsporniku
‘wyposazonym w sprezyne dociskowg oraz s$rube

regulacyjng.
W przedniej czeSci szyny zbiorczej 29 usytuo-

'wany jest zesp6l nanoszacy lepiszcze, skladajacy
" 'sie ze zbiornika 33, przewodéw oraz plytki 34
"dozujacej i rozprowadzajgcej lepiszcze na plasz-
‘czyzny sztyftow. W dolnej czedci
"czej 29 osadzone s elementy grzejne 35, przys-

szyny zbior-

pieszajace proces wigzania lepiszcza, natomiast
cze$é koncowa szyny zbiorczej 29 posiada wylgcz-

- nik krancowy 36, ktéry uruchamia néz 37 obci-

najacy tasme sztyftéw na zadany wymiar,
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Korpus zespolu prostujacego z elementem pro-
wadzgcym 32 oraz rolkami pionowymi 31 i po-
ziomymi 30 zamocowany jest do waskiej, piono-
wej plaszczyzny plyty 2.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do produkcji tasmowanych 1Igcz-
niké6w metalewych, posiadajace obudowe, w kito6-
rej usytuowany jest zesp6l napedowy wyposazo-
ny w motoreduktor, zespdl prostujacy z elemen-
tem prowadzgcym, rolkami pionowymi oraz po-
ziomymi do prostowania drutu, zespél posuwowo

zgniatajgcy z walcem goérnym i dolnym, zesp6t
przesuwajgcy sztyfty, zesp6t formujacy tasme
lgcznik6w oraz zespét nakladajacy lepiszcze,

znamienne tym, ze wszystkie zespoly robocze,
oprocz zespolu napedowego, osadzone sg w pio-
nowej plycie (2) zamocowanej do goérnej plasz-
czyzny obudowy (1), przy czym zespdt obcinajg-
cy wyposazony jest w dwa réwnolegle i poziomo
usytuowane noze dzwigniowe (24), na ktérych osa-
dzone sg rolki (23) opierajace si¢ o cylindryczne
krzywki (21 i 22) zamocowane na walkach (7
i 6) blizniaczych k6l zebatych (9 i 8), z ktérych
gérne kolo zebate (9) ma na bocznej plaszczyz-
nie krzywke (25) przesuwajacg diwignie (26) po-
pychacza (27) na poziomo wychylng szyne zbior-
czg (29), posiadajacg w czeSci podawczej plytke
dociskowa (28), natomiast nad walcem poOsuwo-
wym goérnym (18) oraz pod walcem posuwowym
dolnym (19) usytuowane sg elastyczne hamulce
cierne (20). .

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze ramiona nozy dzwigniowych (24) posiadaja
ksztalt zblizony do litery L, przy czym kaidy
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z nozy (24) polaczony jest ze sprezyng powrot-
ng osadzong na Srubach regulacyjnych w wspor-
nikach zamocowanych do piyty (2).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze S$rodkowa czg$s¢é poziomej diwigni (26). polg-
czona jest przegubowo z koncem popychacza (27)
zaopatrzonego w spreiyne powrotng, przy czym
dzwignia (26), posiada rolke, wspélpracujacy
z krzywka (23), a drugim koricem opiera sie
o Srube regulacyjng na wsporniku zamocowanym
do piyty (2). .

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne {ym,
ze szyna zbiorcza (29) polaczona jest z poziomo
wychylng plyta w ksztalcie 1/4 wycinka kola,
osadzong obrotowo w wsporniku na obudowie
(1), przy czym w poziomo wychylnej plycie wy-
konane jest obwodowe wyciecie na S$rube zacis-
kowa, natomiast w pokrywie i plycie szyny zbior--
czej (29) wykonane s3 podluine i prostokatne
kanaly odbierajgce nadmiar, lepiszcza. ‘

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze plytka dociskowa (28) zamocowana jest na
koncu diwigni osadzonej przegubowo w wsporniku
wyposazonym w sprezyne dociskowg ze $rubg
regulujacg sile nacisku piytki dociskowej (28).

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze elastyczne hamulce cierne (20) wyposazone s3
w klocki dociskowe ze sprezynami oraz Srubami
regulacji docisku, posadowione w podluznych,
prostokatnych korpusach zamocowanych do pio-
nowej ptyty (2).

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze korpus z elementem prowadzacym (32) oraz
rolkami prostujgcymi (31 i 30) drut zamocowany
jest do pionowej, waskiej plaszczyzny plyty (2).
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