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(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung eines glasigen Uberzugs auf oxydablem
Material, insbesondere Molybdén fiir Elektroden oder ahnliche Bauteile, vornehmiich in
Glasschmelzanlagen. Es ist das Ziel der Erfindung mit geringem Aufwand den Schutz vor
Oxydation von Hochtemperaturwerkstoffen, weitgehend unabhangig von der Form der Bauteile
zu erméglichen. Die Aufgabe wird geldst, indem auf das Bauteil eine erste Schicht aus ginem
Galspulver-Wasser-Gemisch aufgetragen wird und nach dem Trocknen eine zweite Schicht,

" bestehend aus Wasserglas und dem Glaspulverim Verhaltnis 1:1 bis 1:2 aufgebracht wird. In

- Abhingigkeit von der Anwendungstemperatur besteht das Glaspulver aus einer Glasart oder aus ‘

Glasern verschiedener Erweichungstemperatur.
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Titel der Erfindung

Verfahren zur Herstellung eines glasigen Uberzugs suf -
oxydablem Material, insbesondere Molybd&n®

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Brfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung

~eines g1a31gen Uberzugs auf ovydablem Material, insbe-
‘sondere Molybd#n fir Elektroden oder Zbmliche Bauteile,
vornebhmlich in Glasschmelzanlagen.

Charakberistik der bekannten technischen ILosungen

Die Anwendung von Hochtemperéturwerkstoffen wie Wolfram,

e -Dgntal und insbesondere Molybdén.in der Glasindustrie,

beispielswelse fiir Elektroden, Schutzrohre, Rithrer und
Bubbler oder in der chemischen Industrie, ist mit dem
Nachtell.behamﬁet, daB diese Werkstoffe weit unterhalb
ihrer Anwendungstemperatur an Lufd durch Oxydation zer-
st6rt .werden. Die Teile solcher Binrichtungen, die nicht
beispielsweise“in”schmelzflﬁssiges Glasg eintauchen, .
missen vor dem. Zutritt von Saunerstoff geschiitzt werden.
Das geschieht bekanntermalen mittels Tnertgas, Ummante-
lungen, beispielswelse mit Bdelmetallen, material-
eigenen. Schutzschichten wie Molybdéndisilizid oder
Kithlen unter die Temperatur, bei der schidigende
Oxydatlon eintritt. ' |
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Aus einem unvertffentlichten Forschungsbericht ist
ein Verfahren bekannt, Elektrdden oder Schutzrehre
aus Molybdin mit einer Glasschutzschicht zu iiber-
miehen.. Hierbei wird die zu verglasende Elektrode in
ein einseitig geschlossenes Glasrohr geeigneter'Glase
art und. Dimeénsion eingefiihrt, dieses verschlossen und
evakuiert. Durch Aufheizen in einem Ofen erweicht das
Glag und bildet eine festanliegende Schutzschicht.

Die Nachteile dieses Verfahrens. bestehen darin, daB
geine Durchfithrung einen hohen apparativen Anfwand
Aerfordert, energieintensiv 1st, ein geelgnetes, ein-
seitig geschlossenes Glasiohr bestimmter Dimension
vorhanden sein muB und nur stab- oder rohrftrmige
Teile mit der Schutzschicht versehen werden konnen.

Entstehende Risge in der Schutzschicht heben die
Sohutzw1rkung anf und gind nicht reparabel.

Z2iel der Erfih&ung

‘Es ist das Ziel der Erfindung, den Aufwand fiir das
Herstellen einer Schutzschicht aus Glas auf Molybddn
oder dhnlichem Werkstoff erheblich zu senken und weit-
gehend unabhdngig von der Form der zu gchiitzenden
Exnrlchtung zu sein.

I

Darlegung des Weséns der Erfindung

'Der.ErfindungnliBgtndie Aufgabe zugrundeguinveinem['
einfach .zu handhabenden Verfahren auf Einrichtungen varis
bler Form aus Molybddn oder zhnlichem oxydations- o
empfindlichen Hochtemperaturwerkstoff eine Schutzschicht
aus .Glag oder glasigem Material aufzubringen, die den
erhitzten Werkstoff dauernd gegen Imftzutritt oder bis
zum Bintaucher in ein schiitzendes Medium, z.B. Glas,
vor Oxydation bewahrt. R
) -3 -
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Die Aufgabe wird gelost durch das schichtweise Auf-
tragen von Glaspulver auf nassem Wege .auf .den zu .
schiitzenden Gegenstand. Eine erste Schicht besteht aus
einem»GlaspulverFWasser—Gemisch geeigneter Konsistenz.
Nach dem Trocknen wird eine zweite Schicht, bestehend

aus Wasserglas und Glaspulver in einem Verhdlinis

von 1.: 1 bis 1.: 2, aufgebracht. In Abhingigkeit von
der Anwendungstemperatur besteht das Glaspulver aus

einer Glaéarﬁ oder aus Glésern verschiedener Erweichungs-

temperature

Der.Vorteil des Verfahrens besteht vor allem in seiner
einfachen Burchfithrbarkeit. Die Schutzschicht ist ge-
niigend fest, um die geschiltzten Einrichiungen handhaben
zu. ktnnen, .reiBt beim Erwidrmen durch eine ausreichende
Plastizitit nicht auf und bildet, besonders wenn sich
dasvélaspulver aus Gldsern verschiedener Erweichungs—
temperatur zusammensetzt, eine dichte Schicht bereits bel
Temperaturen, die schidigende Oxydation ausldsen.

»

Ausfihrungsbeispiel

Dags Verfshren wird anhand des Schutzes einer Molybdan-.
elektrode fiir die Beheizung eines Glasspeisers mittels
Joulescher Wirme erliutert. Die mit Schutzschichi ver-
sehene Elektrode wird in den Speiser durch die Seiten-
wand eingebaut und mit diesem auf ca. 900° C mittels
Gasbeheizung erwdrmt,.bevor aus dem Schmelzaggregat

- @las eingelassen wird, das die Elektrode bedeckt und die
" Durchfithrungsbohrung teilweise ausfiillt. Im Glas wird die

Schutzschicht abgetragen. Die Stromzufihrung Uber die
Elektrode ist ungehindert gewdhrleistet.:
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Bs wird ein Glaspulver folgender Zusammensetzung
verwendet:

Erweichungstemperatur

in %C: | 420 440 555 570 790

"Anteil der Gliser

in Vol.~%: 16,7 16,7 16,7 16,7 33,2

Die Gliser wurden ausschlieBlich nach ihrem Erweilchungs-
punkt, ohne Beriicksichtigung anderer Eigenschaften, '
ausgewahlt.'

- Ohne .Vorbehandlung der Oberflédche w1rd das pasten~
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artige Glaspulver-Wasser-Gemisch auf . die. bearbeitete
Elektrode aufgesitrichen und bei Temperaturen bis etwa
100° ¢ getrocknet.

Die Mischung aus.Wasserglas und dem Glaspulver im
Verhdltnis 1 : 1,5 wird auf diese Schicht au¢gestrichen,.
so dafB sich nach dem Trocknen bel Temperaturen bis
etwa 150° C insgesamt eine feste Schicht der Dicke
3 bis 6 mm ergibt.
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Patentanspruch

1, Verfahren zur Herstellung eines glasigen Uberzugs

" guf oxydablem Material, insbesondere Molybddn fiir

Elektroden oder dhnliche Bauteile, vormehmlich in.
Glasschmelzanlagen, dadurch gekennzeichnet, da8 auf
dem vor Oxydation zu. schiitzenden Bautell eine erste
Schicht aus einem Glaspulver-Wasser-GemischAgeeigneter
Konsistenz aufgetragen und getrocknet und nach dem
Pprocknen eine zwelte aus Wasserglas und dem Glas-
pulver in einem Verhiltnis von 1 : 1 bis 1 : 2 be-
gtehende Schicht aufgebracht wird. '

2. Verfahren nach punkt 1, dadurch gekennzeichnet,
daB das Glaspulver aus einer Glasart oder aus Gladsern
verschiedener Erweichungstemperatur bestent.
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