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(57)摘要

本实用新型涉及一种中挺的免铣装配结构，

包括边框、垂直设于边框上的中挺，边框包括第

一边框和第二边框，第一边框的一侧边设有第一

标准槽，第二边框同侧设有第二标准槽，边框的

外侧面与第一标准槽、第二标准槽的外端面均处

于同一平面上；中挺包括第一中挺和第二中挺，

第一中挺的两侧设有第三标准槽，第二中挺的两

侧设有第四标准槽；第一标准槽和第三标准槽内

固定设有角码固定件，第二标准槽和第四标准槽

内固定设有角码固定件；本实用在装配时无需进

行中挺铣端面的操作，只需将中挺的端面垂直放

置于边框上，然后在中挺和边框对应的标准槽内

采用角码固定件进行固定即可，不仅降低了装配

的安装难度，而且能大大提升装配效率。
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1.一种中挺的免铣装配结构,其特征在于：包括边框(1)、垂直设于边框(1)上的中挺

(2)，所述边框(1)包括相互连接的第一边框(11)和第二边框(12)，所述第一边框(11)靠近

中挺的一侧面与第二边框靠近中挺的一侧面处于同一平面上，所述第一边框(11)靠近中挺

的一侧面凹陷设有第一标准槽(111)，所述第二边框(12)在第一标准槽(111)的同侧凹陷设

有第二标准槽(121)；所述中挺(2)包括第一中挺(21)，另一端设有第二中挺(22)，所述第一

中挺(21)的两侧设有第三标准槽(211)，所述第二中挺(22)的两侧设有第四标准槽(221)；

所述第一标准槽(111)和第三标准槽(211)内固定设有同一个固定角码固定件(3)，所述第

二标准槽(121)和第四标准槽(221)内固定设有同一角码固定件(3)。

2.根据权利要求1所述的一种中挺的免铣装配结构,其特征在于：所述第一边框(11)和

第二边框(12)之间连接设有第一密封件(13)，所述第一中挺(21)和第二中挺(22)之间连接

设有第二密封件(23)，所述第一边框(11)、第二边框(12)、第一密封件(13)和第二密封件

(23)之间围合形成有腔体(4)，所述腔体(4)内嵌设有密封块。

3.根据权利要求2所述的一种中挺的免铣装配结构,其特征在于：所述第一边框(11)远

离第一密封件(13)一侧的端部上且靠近中挺(2)的一侧设有呈直角的第一凹陷部(112)，所

述第二边框(12)远离第一密封件(13)一侧的端部上且靠近中挺(2)的一侧也设有呈直角的

第二凹陷部(122)；所述第一中挺(21)远离第二密封件(23)的端部与第一凹陷部(112)的立

面保持平齐，所述第二中挺(22)远离第二密封件(23)的端部与第二凹陷部(122)的立面保

持平齐。

4.根据权利要求3所述的一种中挺的免铣装配结构,其特征在于：所述角码固定件(3)

包括一体连接的且整体呈L形的第一固定板(31)和第二固定板(32)，所述第一固定板(31)

固定设于第一标准槽(111)中，所述第二固定板(32)固定设于第三标准槽(211)中。

5.根据权利要求4所述的一种中挺的免铣装配结构,其特征在于：所述第一固定板(31)

的宽度小于第一标准槽(111)槽口的宽度，所述第二固定板(32)的宽度大于第三标准槽

(211)槽口的宽度。
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一种中挺的免铣装配结构

技术领域

[0001] 本实用新型属于铝型材领域，尤其中挺的免铣装配领域。

背景技术

[0002] 铝合金门窗以其功能优异、装饰效果好的优势逐渐走入了千家万户，大多数人选

择门窗的时候都会考虑这种材质；在一些高端门窗市场上，为了更加的美观，通常会在铝型

材的两侧设有凸起的结构，在凸起的两侧会形成凹陷部，装配时便于将玻璃扇、纱扇的侧边

隐藏于凹陷部内，从而使得纱扇、玻璃扇的外侧面与边框、中挺的端面平齐，即起到了美观

的效果，同时也有利于密封性；但是由于凸起结构的存在，使得中挺的侧边与边框连接时，

容易出现较大的缝隙，严重影响门窗的密封性；因此为了提升中挺和边框之间的连接密封

性，通常情况下均是对中挺采用铣端面的方式，从而在中挺的的端部上开设有出与边框侧

边相对应的结构，从而实现装配时中挺与边框之间的紧密配合，提升连接结构的气密性；虽

然这种方式可以比较好的解决配合的紧密型问题，但是每个窗扇的中挺与边框或上方的连

接处都有很多个，每处连接处均需要端面，一方面铣端面的方式对经验要求高，操作门槛

高，一般需要老师傅来进行操作，加工成本很高；另一方面一扇窗中的中挺就要铣多次端

面，非常费时，使得装配效率非常低。

实用新型内容

[0003] 为了解决上述问题，本实用新型通过以下技术方案来实现上述目的：

[0004] 一种中挺的免铣装配结构，包括包括边框、垂直设于边框上的中挺，所述边框包括

相互连接的第一边框和第二边框，所述第一边框靠近中挺的一侧面与第二边框靠近中挺的

一侧面处于同一平面上，所述第一边框靠近中挺的一侧面凹陷设有第一标准槽，所述第二

边框在第一标准槽的同侧凹陷设有第二标准槽；所述中挺包括第一中挺，另一端设有第二

中挺，所述第一中挺的两侧设有第三标准槽，所述第二中挺的两侧设有第四标准槽；所述第

一标准槽和第三标准槽内固定设有同一个固定角码固定件，所述第二标准槽和第四标准槽

内固定设有同一角码固定件。

[0005] 作为本实用新型的进一步优化方案，所述第一边框和第二边框之间连接设有第一

密封件，所述第一中挺和第二中挺之间连接设有第二密封件，所述第一边框、第二边框、第

一密封件和第二密封件之间围合形成有腔体，所述腔体内嵌设有密封块。

[0006] 作为本实用新型的进一步优化方案，所述第一边框远离第一密封件一侧的端部上

且靠近中挺的一侧设有呈直角的第一凹陷部，所述第二边框远离第一密封件一侧的端部上

且靠近中挺的一侧也设有呈直角的第二凹陷部；所述第一中挺远离第二密封件的端部与第

一凹陷部的立面保持平齐，所述第二中挺远离第二密封件的端部与第二凹陷部的立面保持

平齐。

[0007] 作为本实用新型的进一步优化方案，所述角码固定件包括一体连接的且整体呈L

形的第一固定板和第二固定板，所述第一固定板固定设于第一标准槽中，所述第二固定板
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固定设于第三标准槽中。

[0008] 作为本实用新型的进一步优化方案，所述第一固定板的宽度小于第一标准槽槽口

的宽度，所述第二固定板的宽度大于第三标准槽槽口的宽度。

[0009] 本实用新型的有益效果在于：

[0010] 1)本实用新型在进行装配中挺和边框时，无需进行中挺铣端面的操作，只需将中

挺的端面垂直放置于边框上，然后在中挺和边框对应的标准槽内采用角码固定件进行固定

即可，这样的装配方式节省了门槛特别高的铣端面的操作，不仅降低了装配的安装难度，而

且能大大提升装配效率。

附图说明

[0011] 图1是本实用新型中窗户的整体示意图；

[0012] 图2是本实用新型中边框的结构示意图；

[0013] 图3是本实用新型中中挺的结构示意图；

[0014] 图4是本实用新型中中挺与边框之间的装配结构示意图；

[0015] 图5是本实用新型中角码固定件的结构示意图；

[0016] 图6是本实用新型中角码固定件的侧面示意图；

[0017] 图中：1、边框；11、第一边框；111、第一标准槽；112、第一凹陷部；  12、第二边框；

121、第二标准槽；122、第二凹陷部；13、第一密封件；2、中挺；21、第一中挺；211、第三标准

槽；22、第二中挺；221、第四标准槽；23、第二密封件；3、角码固定件；31、第一固定板；32、第

二固定板；  4、腔体。

具体实施方式

[0018] 下面结合附图对本申请作进一步详细描述，有必要在此指出的是，以下具体实施

方式只用于对本申请进行进一步的说明，不能理解为对本申请保护范围的限制，该领域的

技术人员可以根据上述申请内容对本申请作出一些非本质的改进和调整。

[0019] 如图1至图6所示一种中挺的免铣装配结构，包括边框1、垂直设于边框1上的中挺

2，其中，边框1包括相互连接的第一边框11和第二边框12，第一边框11的一侧边设有第一标

准槽111，第二边框12在第一标准槽111 的同侧设有第二标准槽121，第一边框11的上侧面

与第一标准槽111、第二标准槽121的槽口的外端面均处于同一平面上；便于中挺与边框之

间的配合；并且第一边框11和第二边框12之间连接设有第一密封件13，该第一密封件为密

封条，通过该密封条将边框形成断桥铝的结构，能够更好的起到隔热的作用；

[0020] 此外，在一些高端门窗市场上，为了更加的美观，通常会在铝型材的两端会形成凹

陷部，这样便于在装配时将玻璃扇、纱扇的侧边隐藏于凹陷部内；即在第一边框11远离第一

密封件13一侧的端部上且靠近中挺2的一侧设有呈直角的第一凹陷部112，第二边框12远离

第一密封件13一侧的端部上且靠近中挺2的一侧也设有呈直角的第二凹陷部122；装配时，

可以使得纱扇、玻璃扇的外侧面与边框、中挺的端面平齐，即起到了美观的效果，同时也有

利于密封性；

[0021] 中挺2一端设有第一中挺21，另一端设有第二中挺22，并且第一中挺  21和第二中

挺22之间连接设有第二密封件23，使得中挺呈断桥铝的结构，在第一中挺21的两侧设有第
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三标准槽211，在第二中挺22的两侧设有第四标准槽221；进一步的，为了便于中挺和边框之

间配合的美观度，将第一中挺21远离第二密封件23的端部与第一凹陷部112的立面保持平

齐，第二中挺22远离第二密封件23的端部与第二凹陷部122的立面保持平齐；

[0022] 使用时，将中挺竖直设置于边框上，并且第一标准槽和第三标准槽对齐，第二标准

槽和第四标准槽相互对齐，然后在第一标准槽111和第三标准槽211内固定设有角码固定件

3，在第二标准槽121和第四标准槽221内固定设有角码固定件3；

[0023] 该角码固定件3包括一体连接的且整体呈L形的第一固定板31和第二固定板32，第

一固定板31固定设于第一标准槽111中，第二固定板32固定设于第三标准槽211中，在第一

固定板和第二固定板上均设有安装孔，在安装孔内穿设自攻螺钉；

[0024] 进一步的，该第一固定板31的宽度小于第一标准槽111槽口的宽度，第二固定板32

的宽度大于第三标准槽211槽口的宽度；使用时，将第二固定板插入第三标准槽中，然后将

第一固定板放置于第一标准槽中，从而对中挺和边框进行固定；

[0025] 通过角码固定件不仅能够起到固定中挺的作用，同时还能封堵边框的第一标准槽

和第二标准槽的槽孔空间；但是由于第一固定板的宽度下雨标准槽槽口的宽度，在标准槽

内还留有间隙，优选的，为了填补该间隙，还可以在间隙中注入密封胶，便于进一步的进行

密封；

[0026] 此外，由于第一边框11、第二边框12、第一密封件13和第二密封件  23之间围合形

成有腔体4，因此为了密封效果，还可以在腔体4内嵌设有密封块，或者直接填充密封胶。

[0027] 以上所述实施例仅表达了本实用新型的几种实施方式，其描述较为具体和详细，

但并不能因此而理解为对本实用新型专利范围的限制。应当指出的是，对于本领域的普通

技术人员来说，在不脱离本实用新型构思的前提下，还可以做出若干变形和改进，这些都属

于本实用新型的保护范围。

说　明　书 3/3 页

5

CN 215830315 U

5



图1

图2
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图3

图4
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图5
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图6
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