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OZET

SUALTI PELETLEME VE BENZERI iCiN TERMAL

IZOLASYONLU KALIP PLAKA ASAMBLAJI

Bir peletleyici igm termal izolasyonlu ekstriizyon kalip plaka
asamblaj birden fazla ekstrizyon agz1 (22) igermekte olup,
islem sonucu olusan erimis madde bu agizlardan hareketli bir
kesme duzenegi ile topak halinde kesilmek iizere bir kesme
yuzeyine 1plik halinde ¢ikar, bu kalip plaka asamblaj bir kalip
plaka govdesi (36), bir kapak plakas1 (38) ve ince bir surekl
hava bolmesi (32) icermekte olup, bu bolme bahsedilen kalip
plaka govdesinin akig yoni ile kapak plakasmin akisa kars1 yonu
arasinda olusur, buradaki ivilestirme yikseltilmis bir dairesel
sirt (34) icermekte olup, bu sit, sirtin izerinde konuslanmig
ag1z ¢ikintilariyla (35) kalip plaka govdesinin akis yonundeki
yuziinde olusturulmustur, bahsedilen sirt ve ¢ikmtilar  birlikte
ekstrizyon agiz uzamimlarimi (31) belirlemekte olup, bu
uzanimlar vasitasiyla bahsedilen ekstriizyon agizlar1 (22) kalip
plaka govdesinden kesme yuziindeki kapak plakasi agikliklarina
uzanir, bahsedilen hava bolmesi (32), islem sonucu olusan
erimis maddeyr kesme yuzundeki ekstruzyon agizlarmda arzu
edilen sicaklikta tutmak icin, bahsedilen yikseltilmis dairesel
sirtt  ve  ilgili agiz  ¢ikintilarnini kusatacak  sekilde

yvapilandimlmstir (Sekil 2).
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ISTEMLER

1. (Degistirilmis) Bir peletleyici i¢cin bir termal i1zolasyonlu

ckstriizyon kalip plaka asamblaj (10, 110) olup, peletleyici
islem eriyiginin bir kesme yuziindeki (63, 163) bir gikistan
bir harcketh kesme tertibati ile pelet geklinde kesilecek bir
iplik olarak ¢iktig1 ¢oklu bir ekstrizyon agzi (22,122) igerir,
bahsedilen kalip plaka asamblaji, bir kalip plaka govdesi (36)
ve bir kapak plakasi (138) ve kalip plaka govdesinin akis
yonil tarafi ile kapak plakasmin akisa karsi tarafi arasinda
olusturulan ince, siirekli bir hava bolmesi (32, 132) igerir,
burada bahsedilen hava bolmesi (32, 132), bahsedilen kalip
plaka asamblapmin akis yonu tarafindaki bir kesme ile
belirlenir, kalip plaka asamblajiun karakterize edici ozelligi,
bir yikseltilmis dairesel siwtin (34, 134), kalip plaka
govdesinin akis vonundeki yuzii Uzerinde, sirtin Uizerine
yerlestirilmis agiz ¢ikimtilar (35, 15) ile olusturulmasi, sirt
ve ¢ikintilarin birlikte ekstrizyon agiz uzammlarmi (31)
belirlemesi, bu uzanimlar vasitasiyla bahsedilen ekstrizyon
agizlanmin (22, 122) kahp plaka govdesinden kesme
viziindeki  kapak plakasinm  agikliklarina  uzanmasi,
bahsedilen hava bolmesinin (32, 132), bahsedilen
yukseltilmis  dairesel sirtt ve ilgili agiz  ¢ikintilarini
cevreleyecek sekilde, i1slem  eriyigini kesme  yiiziindeki
ekstrizyon agizlarinda arzu edilen sicaklikta tutmak icin
yapilandirilmig olmasi ve bahsedilen kapak plakasmin bir
dis yizeyinin, en azmdan bir kimyasal, korozyon, asmma,

veya yipranmaya direngli bir yiizey uygulamasima (60) sahip
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bir kesme yuzill 1germesi, burada  bahsedilen ylzey
uygulamasmm (60, 160) en azindan sunlardan birini
icermesi; nitrasyon, karbonitrasyon, galvanik kaplama,
clektriksiz kaplama, akimsiz nikel dispersiyon uygulamalari,
yukseck hiz uygulamalar1 dahil alev pliskiirtme, termal
puskuirtme, plazma uygulamasi, elektrohittk  plazma
uygulamalar1, sinterleme, toz kaplama, vakum biriktirme,
kimyasal buhar biriktirme, fiziksel buhar biriktirme,
puskiirtme teknikleri, sprey kaplama ve karbit vakum

lehimleme.

. Istem I’ uygun asamblaj olup, burada kahp plaka govdesi

(36), elektriksel rezistans, enditksiyon, buhar veya termal
transfer sivisi igerisinden en az biri ile termal olarak regile

edilen bir tek-govde yapisidir.

. Istem 1’e uygun asamblaj olup, burada kahp plaka gdvdesi

(136), ¢cikanlabilir bir ug (106) ve bir kalip plaka dis halkasi
(105) 1igeren ve bir elektriksel rezistans, endiuksiyon, buhar,
veya termal transfer sivist igerisinden en az biri ile termal

olarak regile edilen 1ki-pargali bir yapidir.

. Istem 1’¢ uygun asamblaj olup, burada bahsedilen

yukseltilmis dairesel sirt, bahsedilen plaka govdesi 1le stirekli
ve Uniter bir yapidadir ve 1s1y1 bahsedilen agiz ¢ikitilarina
yonlendirmek tizere yapilandirilmistir ve tercithen bahsedilen
yukseltilmis dairesel sirtin yamuk seklinde bir enine kesiti

vardir.
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. Istem [’e uygun asamblaj olup, burada bahsedilen kapak

plakasi1 bir diiz havsaya (76) sahiptir, bu havsa, bahsedilen
ekstriizyon agiz uzamimlarinin bir sekline uyar, boylece
bahsedilen termal izolasyonlu hava bolmesi tamimlanir, ve
tercihen termal izolasyonlu hava bolmes: vikseltilmis
dairesel sirtm konturunu takip edebilsin diye bahsedilen duz

havsa boyutlandirilir.

. Istem 1’e uygun asamblaj olup, burada bahsedilen termal

1zolasyonlu  hava  bbdlmesi, bahsedilen kalip plaka

asambla jmin disindaki atmoster ile dengelenir.

. Istem 1’e¢ uygun bir kalip plaka asamblajma sahip bir

peletleyici olup, burada bahsedilen peletleyici tercthen bir

sualt1 peletleyicidir.

. Istem 1’e uygun asamblaj olup, burada hava bolmesi, plaka

govdesinin  akis yoniindeki yluziinde bir bosluk keserek
olusturulur, bahsedilen bosluk, ekstriizyon agizlarmin otesine
uzanir, boylece yukseltilmis sirt, boslugu, halka seklinde bir

dig boliim (72) ve dairesel bir i¢ boliim (74) olarak boler.

. Istem [’e uygun asamblaj olup, burada bahsedilen kapak

plakasi (38, 138), bahsedilen kahp plaka govdesine (36, 136)
baglanmistir ve tercihen bahsedilen kalip plaka govdesi ve
kapak plakasi, tamamlayici bitisik yizeyler igerirler, burada
bahsedilen kapak plakasi, g¢evresinden, bahsedilen kalip

plaka gdovdesine kaynaklanir.
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10. istem 9’a uygun asamblaj olup, burada bahsedilen kapak
plakas1 ve bahsedilen agz cikintilarinin distal uglar (170),
tamamlayici bitisik yiizeyler icerirler, burada bahsedilen agiz
cikintilari, bahsedilen kapak plaka agikliklarina bitisik
bahsedilen kapak plakalarina kaynaklanir.

11. Istem 1’e uygun asamblaj olup, burada kapak plakasi, en
azindan bir yliizde en az bir ¢evresel genisleme yivi (62)
igerir ve tercihen kapak plakasi, her iki ylizde de asamali ve
dontistimlilt - bir  konfigiirasyon 1le bir ¢oklu ¢evresel

genisleme yivi igerir.

12. Istem 1’e uygun asamblaj olup, burada agz cikmtilarina,
gruplar, bolmeler ve kiimelerden en az birinde ayarlannus bir

¢oklu ekstrizyon agzi tarafindan nufuz edilir.

13. Istem 1’ uygun asamblaj olup, burada agiz ¢ikintilarina (35,
135) su geometrilerin en azindan birine sahiptir; oval,
yuvarlak, kare, U¢gen, dikdortgen, poligonal, veya bunlarin
kombinasyonlari, bunlar es-merkezli, dontistimlt, asamali,
¢izgisel ya da bunlarmm  kombinasyonlar sekilde
diuizenlenebilirler ve kesme yuzinun yayina paralel veya
yaya dik, yay ve virgul sekilli bir yapilandirmaya sahip

olabilirler.

14, istem 1’e uygun asamblaj olup, burada kesme yuziinde
ckstrilzzyon agizlarimin ¢ikislar sunlar1 igeren herhangi bir

geometriye sahip olabilirler: yuvarlak, oval, kare, dikdortgen,
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Ucgen, besgen, altigen, poligonal, yuval, radyal yuvah ve

bunlarin herhangi kombinasyonlari.
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TARIFNAME

SUALTI PELETLEME VE BENZERI iCiN TERMAL
iZOLASYONLU KALIP PLAKA ASAMBLAJI

BULUSUN ALANI

Mevcut bulus genel olarak sualti peletleyiciler ve sicak-alin
veya sivi-olmayan peletleme igeren diger graniilasyon
islemlerinde kullanilan bir i1zole kalip plaka asamblap ile
ilgilidir. Mevcut bulus 0zellikle, plaka duzenegi ile karsi
kargiya bulunan ince bir hava cebi ya da bdlmesi igeren 1zole
bir kalip plaka asamblap ile ilgilidir, burada kalip plaka
diizeneginin akisa karsi yonu ayni diizenegin akis yoniindeki
kismindan termal olarak 1zole edilmigtir, boylece bu ilgih
kisimlarin farkl sicakliklarda bir arada bulunmalarina mitsaade
eder. Tek tek ya da grup halindeki birden fazla ekstrizyon agzi,
topaklanacak va da graniile edilecek malzemenin gegebilecegi
sekilde izolasyon hava cebi ya da bdlmesi boyunca projekte

edilmis ekstriizyon agz1 ¢ikintilar: boyunca uzanr.

BULUSUN ARKA PLANI VE ONCEKI TEKNIK

Sualtt peletleme ekipmam ve bunun ekstrilzyon isleminde
kullanimi uzun yillardir bu bulusun sahibi olan Gala Industries,

Inc (**Gala”) tarafindan uygulanmaktadir. Peletleme kaliplar1 ve
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kalip plakalarn, ozellikle ©dmegin  su  onceki teknik
tarifnamelerinde gosterilmistir: ABD Patentleri No. 4,123,207,
4,500,271, 4,621,996, 4,728,276, 5,059,103, 5,403,176,
6,824,371, 7,033,152, ve ABD 4,378,964, ABD Patent Basvuru
Yaym No. 20060165834, 20070254059 ve ABD
2003/031742A1, Alman Patentler1 ve Basvurulann DE 32 43
332, DE 37 02 841, DE 87 01 490, DE 196 51 354, ve Dunya
Patent Basvuru Yayinlar1 WO2006/081140, W0O2006/087179
ve W0O2009/140643A2. Bu patentlerin ve basvurularin hepsinin
sahib1 Gala’dir.

Teknikte wuzman kisilerce 1y1 anlasilacagr gibi, sualh
peletlemede kullanilan doner kesme kasnaklar1 ve bicaklar ile
kullanilan kalip plakalarin ekstriizyon agizlar ya da genellikle
dairesel bir yapida diizenlenmis kalip delikleri ya da genellikle
dairesel bir dizi olarak (bolme ve kiuimelerde oldugu gibi)
duzenlenmis birden ¢cok kalip delhigl grubu vardir. Bu sekildeki
bir diuzenlemeyle, doner bigaklar dairesel kesme yuzii boyunca

kalip deliklerinden ¢ikan malzemeyi kesebilir,

ABD Patenti No. 4,378,964 ve Dimya Patent Basvuru Yaymi
No. WO1981/001980, polimerik malzemelerin peletlenmesi igin
bir ¢ok-kathh kalpp plaka asamblaj tarif etmektedir, burada
1zolasyon tabakasi, tercihen zirkonyum oksit, kalip plaka govdesi
ile kalibin kesme yuziunil igeren tabakalar arasina sabitlenmistir.
[zolasyon tabakasmm bitisiginde ya da yakiminda kalibin
sicakligim korumak i¢in bir 1sitma sivisinin devir daim edildigi

bir 1sitma bolmesi vardir.
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ABD Patenti No. 4,764,100 bir plastik malzemenin sualti
peletlenmesi icin 6zel olarak tanmimlanmug bir kalip plaka yapisi
tarif etmektedir, burada zemin plakasi ile kesme plakasi arasinda
olusturulmus kapali bir izolasyon boslugu vardir, bu bosluga,
yapiyt daha saglamlastirmak ve desteklemek i¢in, ekstriizyon

agizlar1 ve opsiyonel ekler nuifuz etmektedir.

Ekstriizyon agizlarr arasindaki vakum 1s1 1zolasyon bosluklari,
kalip bilesenler1 yiiksek vakum altinda iken elektron 1sin
kaynagr 1ceren c¢ok adimh bir i1slemle ABD Patenti No.
5,714,713’ de tarif edilmistir. Bu tarif, ABD Patenti No.
5,989,009°de, daha 1yi1 1zolasyon performansi i¢in ekstruzyon
agizlarin  dis  ¢evrel alanlarinda  vakum 1s1 yalitim

kisimlarma genisletilmistir.

Benzer olarak, hava ya da gaz ile doldurulmus kapali stirekli
termal stabilizasyon bosluklar1 ABD Patenti No. 6,976,834°de
aciklanmistir. Ek olarak, vakum altinda bir firmda 900C 1la
1200C"lik yuksek sicaklikta lehimleme, oksitlenmeyi donlemek
igin argon altinda kontrolll sogutma ve bodylece termal
stabilizasyon bosluklarim vakumlama firsati sunan bir tretim

1slemi olarak a¢iklanmistir.

Alman Patent Bagvurusu No. DE 100 02 408 ve Alman Patent
Faydali Model No. DE 200 05 026, sicakligin muhafaza
edilmesini ve bodylece termal izolasyon gerektiren kiutle
mdirgeme yoluyla sicaklik kontrolimu iyilestirmek i¢in, bir

nozul plakasimin ve burun konisi uzaniminin i¢ bolgesinde bir
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boslugu ya da birgok boslugu tarif eder. Kati, sivi ya da gaz

yalitma malzemeleri orada tarif edilmistir.

Dunya Patent Basvuru Yayimn No. WOQ02003/031132, kalip
yizinin kalp govdesinin 1smmis kismindan yalitilmasi i¢in

seramik plakalarin kullanimini tarif eder.

Son olarak, Avusturya patent basvurusu AT 503 368A1 termal
1zolasyonlu bir kalip plaka asamblajm tarif eder, burada
ayrilabilir bir yiiz plakasi ekstriizyon agizlarinin ¢ikis ucuna
bir O-halka ya da metal ile mithiirlennmistir. Bu kalip plaka
asamblaj  ¢ok kimlgandir ve 1slem eriyik sizintisma

duyarlidir, bu nedenle iyi bir bakim gerektirir.

Bu nedenle, saglam yapili, hava cebini yerinde tutan, az bakim
gerektiren ve yuksek performans saglayan termal 1zolasyonlu bir

kalip plaka asamblajma ihtiyag vardir.

BULUSUN OZETI

Mevcut bulustaki termal 1zolasyonlu kalip plaka asamblap
geleneksel yontemlerle eritici ve/veya karistiric: aletler ve
mekanik, pnomatik ve/veya sivi tasima igeren topak tasima
bilesenleri arasma yerlestirilir. Izole kalip plaka asamblajinin
akisa ters tarafi, erimis polimeri ya da eritme/karigtirma
cihazindan gelen diger sivilastinlmis malzemey1 alir, ve bunlar,
sonunda bu malzemeden iplikler elde etmek i¢in, kalip plaka

asamblajnm akisa karsi yoninden akis yonime dogru uzanan
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coklu agizdan ckstriide edilirler. Kabhptan ¢ikan iplikler,
peletleme tekniginde iyi bilinen bir yontemle kalip plakasimim
akis yonindeki kesici kalip yhizil ya da kesici bir yizeyde en
azindan marjinal bir sogumadan sonra, doner kesme bigaklarr ile

pelet olarak kesilirler.

Mevcut bulustaki termal i1zolasyonlu kalip plaka asamblajmnin,
eritme ve karistirma bilesenlerini, kalip plakasi ve pelet tasima
bilesenlerini birlestiren raptiyelerle gelencksel bir vontemle
yerinde tutulmas: saglanir. Ayr: opsiyonel bir bilesen olan burun
konisi de, teknikte uzman kisiler tarafindan i1yi bilinecegi gibi
normal olarak burun koni c¢apa civatasi ile yerinde tutulur.
Benzer sekilde, gerektigi gibi termal regtilasyon sivisi da kalip
plakasindaki bodlmelere sirasiyla geleneksel giris ve ¢ikis

agizlarindan girer ve ¢ikar.

Mevcut bulusa uygun olarak termal 1zolasyonlu kalip plaka
asamblaj, tercihen genel olarak bir dairesel bosluk elde etmek
igin bir kalip plaka govdesinin kalip yuzil ya da akisg yonundeki
tarafinda makineyle kesme ile olusturulur. Kesme boslugunun
cevresi, dairesel yapmin ya da ekstriizyon agizlarinin ya da kalip
deliklerinin otesine kadar uzanmalidir, burada yiikseltilmis
dairesel sirt, dairesel yapr ya da ekstriizyon agizlar ya da kalip
delikleri ile eslesir ve onlar ¢evreler. Yikseltilmis dairesel sirt,
kesme boslugunu, boylece tercihen halka seklindeki bir dis kisim
ile dairesel bir i¢ kisim olarak boler. Yukseltilmis dairesel sirt,
merkez boyunca uzanan ekstriizyon agizlar ile dik kesit halinde

bulunan tercihen bir yamuk seklindedir. Ekstriizyon agizlari, agiz
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cikintilan boyunca uzanacak sekilde, agiz ¢ikintilar, ekstrilzzyon
agiz  lokasyonlarinda  yiikseltilmis sirtin - Gst  ylzeyinden

yukselirler.

Son olarak, agiz ¢ikintilaniyla eslesen delikli bir kapak plakas:,
kalip plaka asamblajnm akis yoni tarafini tamamlamak ve genel
olarak yluzeysel bir yapida kalip ylzli olusturmak ig¢in, kalip
plaka govdesindeki kesme bosluguna sigacak ve yerlesecek
sckilde boyutlandirilir. Ayrica, kapak plakasinin akisa karsi
tarafl, agiz ¢ikintilarmim etrafindaki hava boslugunun dis
duvarim ve yukseltilmis dairesel sirt1 olusturan ve agiz
cikintilarmm konfiglrasyonuna uyan bir duz havsa ile 1slenir.
Kapak plakas;, kalip plaka govdesine cevresinden, eslesen
deliklere de kalip yuzine bitisik olan agiz ¢ikmtilarinin distal

ucundan baglanir.

Kapak plakasimin kalinligi kesme boslugunun derinliginden daha
azdir, boylece kapak plakasi yerindeyken, ince ve genel olarak
duz, surekli bir hava cebi ya da hava bolmesi, yukseltilmis
dairesel sirt ve ilgili agiz ¢ikintilart etrafinda olusturulur, hava
bolmesi genellikle kalip yizine paraleldir. Hava bdlmesinin
kalinhg yaklagik olarak 0.05 mm 1la yaklasik 6.0 mm
mertebesindedir ve tercihen yaklasik olarak 0.5 mm ila yaklagik
1.0 mm’dir. Diger bir deyisle, hava bolmesinin kalinligi, kalp
plaka asamblaj kalinh@inin tercihen yaklasik olarak %5°1 ila
yaklasik %10°u kadardir.
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Kesme boslugunun tabanindan eslesen deliklere ekstrizyon
agizlarimi uzatan ve cevreleyen ilgili  agiz cikintilan  ve
yukseltilmig sirt birlikte burada “ekstrizyon agiz uzanimlar”
olarak anilmaktadir.  Ekstrizyon agizlarinin ya da kalip
deliklermin her biri i¢in ekstrizyon agiz uzammlari, agiz
uzanimlar termal 1zolasyon havasi ile sarilacak sekilde tamamen

hava bolmesi boyunca uzanir.

Atmosferik denge saglamak i¢in, kalip plaka govdesindeki bir va
da daha fazla kanal ile hava bdlmesi tercihen kalip plaka
asamblapnmin disindan atmosfere agilir. Boylece hava boOlmesi,
kalip plaka asamblajnin tipik olarak 1smmus, akisa-kars1 yam ile
kalip ylzinil olusturan akis yonundeki yani arasinda bir termal
izolasyonlu hava cebi ya da bolmesi olusturur, burada bir sualti
peletleyicinin su kutusundaki sogutma suyuna veya doner kesme
kasnagi ve bigak asamblap ile iligkili diger sogutma ortamina

temas saglanir.

Kapak plakast kimyasal, korozyon, asinma ve yipranmaya karsi
dayanikli bir metalden yapilmalidir. Kapak plakasi, en azindan
bir yiziinde en azindan bir tane gevrel genisleme yivi ve tercihen
en azindan bir yuziinde ¢oklu cevrel genisleme yivleri igerebilir.
Iki yiizde de genisleme yivleri olusturuldugunda, bunlar tercihen
degisken basamaklandirilmis bir konfigiirasyonda
ayarlanmalidir. Tercihen, kapak plakasi yerine nikel c¢elik ile
kaynaklanir. Daha tercihen, kapak plakasi, kapak plakasimi saran
cevrel yivlerinde ve agiz ¢ikintilarinin distal ucu ile kapak plaka

deliklerinin i¢1 arasindaki kaynaklama yerlerinde nikel g¢elik ile
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kaynaklanir.

Mevcut bulusan uygun olarak termal izolasyonlu kalip plaka
asamblapmin kalip plaka govdesi, teknikte uzman kisilerce
bilindig1 gib1 herhangi bir uygun 1sitma sistemi 1le termal olarak
regile edilebilir burada termal regulasyon sivisi kalip plaka
govdesindeki 1sitma  bolmelerine gerektigi gibi  sirasiyla
geleneksel i¢ ve dis agizlardan girer ve ¢ikar. Alternatif olarak,
kalip plaka govdesi, elektrik rezistans, enditksiyon, buhar ve
termal transfer sivisinin en azmdan biri ile termal olarak regiile
edilebilir. Tercihen, kalip plaka govdesi, teknikte uzman kisilerce

bilinen yontemlerdeki gibi elektrikli 1siticilar 1le 1sitilabilir.

Mevcut bulusun ilk diuzenlemesinde, termal izolasyonlu kalip
plaka asamblaji;, tek parca kalip plaka govdesi ile
yapilandirilmigtir. Mevcut bulusun ikinci diizenlemesinde, termal
1zolasyonlu kalip plaka asamblaj iki-parcali bir kalip plaka
govdest 1le yapilandinlmistir, burada govde mevcut bulusa uygun
olarak termal 1zolasyonlu, ¢ikarilabilir merkezli bir kahip ug igerir
ve bu ug¢, elektrikli rezistans, endiikksiyon, buhar ve termal
transfer sivisinin en azindan biri ile regiile edilen bir kalip plaka

dis halkasi 1le ¢evrel sekilde sarilmustir.

Burada kullamildign sekliyle, “kalip plaka govdesi” terimi,
mevcut bulustaki asamblaj tek-parca olarak yapilandirildiginda,
kalip plakasinin govdesini igerecek sekilde, asamblaj iki-pargali
olarak yapilandirildiginda, kalip plaka dis halkasi ve ¢ikarilabilir

merkezli kalip ug ile birlikte kullamilir
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Uniform yuzeye sahip kahp yuziine ek olarak, teknikte uzman
kisilerce bilindigi Gizere, agiz ¢cikimtilarmin distal uglarini iceren
ve halka seklindeki, ¢oklu ekstrizyon agizlarma nufuz eden
kesme yuizii, kalip yuziiniin kalan kisminin tizerinde belli bir
uzakliga yukseltilebilir. Doner kesme bigaklann boylece
yukseltilmis halka seklindeki kesme vuziine gecer. Yukseltilmis
halka seklindeki kesme yuzil, etrafmi saran kalip yiiziinden daha
viuksek, en azindan 0.025 mm, tercihen kalip yiiziiniin 0.50 mm

daha yiiksek olmalidir.

Kesme bigaklarmin gectigi halka seklindeki kesici yiiziin en
azmdan yiizeyi, bir iyilestirici yiizey islemine tabidir. Iyilestirici
vuzey islemi en azindan sunlardan biridir:  nitriirleme,
karbonitrirleme, elektro-plakalama, elektriksiz  plakalama,
elektriksiz nikel dispersiyon islemi, yuksek hizli uygulamalar
igeren alev puskiirtme, termal plskiirtme, plazma islemi,
elektrolit plazma islemleri, sinterleme, toz kaplama, vakum
biriktirme, kimyasal buhar biriktirme, fiziksel buhar biriktirme,
puskiirtme teknikleri ve puskiirtme kaplama. Bu yiizey islemleri
metalizasyon, metal nitriir, metal karbuir, metal karbonitriir, ve
elmas-benzeri karbon baglama ile sonuglanir ve tek olarak ya da
herhangi bir kombinasyonda kullanilabilir. Farkh yiizey islemleri
kesici yuzin farkli g¢evrel yuzeylerine uygulanabilir ve en
azmdan yaklasik olarak 0.025 mm kalinhiginda olmalidirlar.
Tercihen, islemler en azindan yaklasik olarak 0.50 mm

kalmligmdadir.
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Yukseltilmis dairesel sirt ve 1lgili agiz ¢ikintilart en azindan bir
halka tizerinde olusturulur ve her bir agiz ¢ikintist en azindan
bir veya grup, bolme, ve kiime seklinde diizenlenmis daha fazla
ckstriizyon agzi igerir. Agiz ¢ikintilart ornegin, oval, yuvarlak,
kare, lUiggen, dikdortgen, poligon igerisinden en az bir1 ve
bircok kombinasyon dahil, herhangi bir geometriye sahip
olabilir. Benzer olarak, agiz ¢ikintilar1 eg-merkezli olarak,
degismeli olarak da basamakli bir yapilandirma ile, ¢izgisel
olarak, diuizenlenebilir ve kesme bigaklarinin donme yayina
paralel olarak, virglll ve yay seklindeki yapilandirmalarda yaya

dik olarak pozisyonlandirilabilir.

Ayrica, ekstriizyon agizlar1 da, 6rnegin herhangi bir sinirlama
olmaksizin, yuvarlak, oval, kare, dikdortgen, u¢gen, besgen,
altigen, poligon, oluklu, radyal oluklu veya herhangi bir
kombinasyon dahil, herhangi bir geometriye sahip olabilir,
Belirli bir agiz ¢ikintisinda ya da kalip yuzunde, ¢oklu bir

ckstrizyon agzi da farkli geometrilerde olabilir.

Yukaridakilerin 1s181inda, esasen kalip yluziine paralel olarak
uzanan bir dahili hava cebi ya da bolmesi vasitas: ile, genel
olarak asamblajm 1sitilms, akisa kars1 tarafimin, kalip yuzune
bitigik, sogutulmus akis yonil tarafindan termal olarak izole
edilmis oldugu bir kalip plaka asamblaj saglamak, mevcut

bulusun bir amacidir.

Mevcut bulusun bir diger amaci da, dnceki amaca uygun olarak
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termal izolasyonlu bir kalip plaka asamblaji saglamak olup,
burada izolasyon hava cebi ya da hava bolmesi, yukseltilmis
dairesel sirt ve iliskili agiz ¢ikintilar1 olarak yapilandirilmis
olan ekstrizyon agiz uzamimlarint ¢evreler, bu uzanmimlar

vasitasiyla ekstriizyon agizlari kalip yuzine uzanir.

Mevcut bulusun bir diger amaci da, onceki amaca uygun
olarak termal 1zolasyonlu bir kalip plaka asamblaj saglamak
olup, burada izolasyon hava cebi ya da hava bolmes:,
vikseltilmis dairesel sirtim yerinde birakarak, kalip plaka
govdesinin akig yonundeki tarafinda bir bogluk yaratilmasiyla
olusturulur. Burada bosluk, ekstrizyon agiz uzanmimlan ile
cslesmek Uzere boyutlandirilmus bir diliz havsaya ve agiz
cikintilarmn distal uclan 1le eslesen deliklere sahip bir kapak

plakasi tarafindan kapanmaktadir.

Mevcut bulusun bir diger amaci da, donceki iki amaca uygun
termal izolasyonlu bir kalip plaka asamblaj saglamak olup,
burada yikseltilmis sirt, 1s1y1 agiz ¢ikimtilarina yonlendirmek
icin dik kesitte bir yamuk seklindedir, boylece i1slem eriyigi,
kalip yuziindeki ekstrizyon agzinda arzu edilen sicaklikta

tutulur.

Mevcut bulusun bir diger amaci da, onceki U¢ amaca uygun
olarak termal izolasyonlu bir kalip plaka asamblaj saglamak
olup, burada izolasyon hava cebi va da hava bdlmesi, kalip

vuziindeki ekstrizyon agizlarinda islem eriyigini arzu edilen
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sicaklikta tutmak i¢in, yilkseltilmis sirttaki  ve agiz
cikintilarindaki 1s1y1 korumak tzere yukseltilmis dairesel sirti
ve 1lgili agiz ¢ikintilarimi kusatacak ve 1zleyecek sekilde

yapilandirilmuistir.

Mevcut bulusun bir diger amaci da, dnceki amacglara uygun
olarak termal izolasyonlu bir kalip plaka asamblaj saglamak
olup, burada 1zolasyon hava cebi veya hava bolmesi, bosluk ya
da bolme i¢indeki sicaklik ve basing sartlarimi atmosfer ile
dengelemek i¢in kalip plaka asamblajnin disinda atmosfere

agilr,

Mevcut bulusun bir diger amaci da, dnceki amacglara uygun
olarak termal izolasyonlu bir kalip plaka asamblaj saglamak
olup, burada kalip plaka govdesi bir tek-govdeli yapr seklinde

yapilandirilmigtir.

Yine mevcut bulusun bir diger amaci da, Oonceki amaglara
uygun olarak termal 1zolasyonlu bir kalip plaka asamblaj
saglamak olup, burada kalip plaka govdesi, bir kalip plaka dig
halkas1 ile ¢evrelenmis ¢ikarilabilir merkezi bir kalip u¢ igeren

iki-pargali yap1 sekilde yapilandirilmistir.

Yine mevcut bulusun bir diger amaci da, onceki amaca uygun
olarak termal 1zolasyonlu bir kalip plaka asamblaj saglamak olup
burada ¢ikarnlabilir u¢ ve kalip plaka dis halkasi tek tek ve/veya

ayri olarak 1sitilabilir ya da termal olarak regiile edilebilir.
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Burada bahsedilecek son amag, sunlar1 igeren termal 1zolasyonlu
bir kalip plaka asamblap saglamaktir: geleneksel tretim
sekillerine uymak, gelismis giu¢ ve saglamhga sahip olmak,
operasyon sirasinda gelismis termal i1zolasyon elde etmek igin
sikica muhiirlenmis 1zolasyon hava ccbini tutmak, ckonomik
olarak mumkin, uzun-omurli, ve nispeten kullanimm sorunsuz

olmak.

Sonucta acikea ortaya ¢ikacag gibi tim bu amaglar ve avantajlar
tretim ve operasyon ayrmtilarinda yer almakta ve benzer
parcalarin benzer sekilde numaralandirldig: pargalarla eslik eden

cizimlerde tamamen tarif edilmektedir.

CIZIMLERIN KISA ACIKLAMALARI

Sekil 1, asamblajin bir tek gdovde yapisina sahip oldugu mevcut
bulusa uygun olarak termal izolasyonlu kalip plaka asamblajna

ait bir ilk diizenlemenin dik kesit sematik gorunumudur.

Sekil 2, Sekil 1°de gosterilen diizenleme 1¢in bir Ust ekstriizyon
agz1 etrafindaki bilesenlerin ayrintilarin1 resmeden dik kesit

genigletilmis sematik bir gdoriiniimdir,

Sekil 3, bilesenlerin birbirleriyle olan iliskisini resmeden, Sekil
1’de gosterilen kalip plaka asamblajmmm  kismi  kesilmig

perspektit bir gdriintimiidiir.
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Sekil 4, ¢ikarnlabilir merkezi kalip ug ve kalip plaka dis halkas:
iceren asamblajn bir iki-parcali yapiya sahip oldugu mevcut
bulusa uygun olarak termal izolasyonlu kalip plaka asamblajna

ait ikinci bir diizenlemenin dik kesit gematik gorontimudinr.

Sekil 5, Sekil 4’te gosterilen kalip plaka asamblajinda
¢ikarilabilir merkezi kesici ucun yarisinin perspektif dik kesit

sematik bir goruntumudir.

Sekil 6, yukseltilmis dairesel sirt ve agiz ¢ikintisinin etrafindaki
hava bolmesinin ayrmmtilarin1 resmeden, Sekil 5°de gosterilen

bilesenlerin bityutulmius bir gorimiimudiir.

Sekil 7, Sekil 4’de gosterilen kalip asamblajinin ¢ikarilabilir
merkezi kesict ucunun yarisimin  Ust perspektif  sematik
goriniimidiir, yikseltilmis dairesel st ve iliskili  agiz

cikmtilarinin tasarimini gosterir.

Sekil 8, Sckil 4’de gosterilen kalip plaka asamblapmin hava
cebini veya hava bolmesini olusturmak i¢in, Sekil 7°de gosterilen
cikarilabilir merkezi kesici ucun, ters c¢evrildiginde, ustime
asamblajlanan bir kapak plakanin alt perspektif sematik bir

gortintimiudir.

Sekil 9, Sekil 7°de gosterilen ¢ikarilabilir u¢ izerine, kapak
plakasinin ve ekstrizyon agizlarimin etrafinda kaynaklar ile ve

kapak plakasmin akis yonuindeki ybzeyinde sert bir yuz ile
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asamblajlanan, Sekil 8’deki kapak plakayr gosteren dik kesit

genigletilmis sematik gorimiimdur.

Sekil 10, Sekil 4’dekine benzer termal 1zolasyonlu bir kahp
plaka izolasyonunun dik kesit, detayli sematik bir goriintmudur,
burada ¢ikarilabilir merkezi u¢ ayri bir merkezi 1sitict bobin

ICETIr.

Sekil 11a-g, mevcut bulusa uygun olarak 1s1 ileten ¢ikintilar 1¢in
bircok  vyapilandirmayr resmeden birlestirilmis  perspektif

gorunumdur.

TERCIH EDILEN DUZENLEMELERIN AYRINTILI

ACIKLAMALARI

Bu bulusun sadece tercih edilen duzenlemeleri ayrintili olarak
aciklanmis olmasina ragmen bu bulusun kapsaminin, yapim
ayrmtilarmin ve  bilesen  duzenlemelerinin asagidaki
aciklamalarda ve cizimlerde ortaya kondugu sekliyle
siirlandirilmadigr anlasilmalidir,  Bu bulus diger diizenlemeleri
yapma, farkh yollarla deneme ve uygulama yapma yetenegine
sahiptir. Ayrica, tercih edilen diizenlemeleri tarif ederken, agik
olma adma Ozel terminolojiye bagvurulmustur. Benzer amaci
gergeklestirmek i¢in benzer bir sekilde c¢alisan her bir 0zel

terimin tiim teknik muadillerini icerdigi anlasilmalidir.
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Cizimlere baktigimizda, Sekil 1, 2 ve 3 bir sualti peletleyici gibi
bir peletleyicinin bilesenleri ile iliskili, mevcut bulusun bir
diizenlemesini resmetmektedir. Peletleyici, bir eritici ve/veya
karistirict  aparattan  (gosterilmemistir) itibaren bir giris
muhafazast 12 igerir. Giris muhafazasi1 12, herhangi bir siirlama
olmaksizin organik malzeme, oligomerler, polimerler, balmumlan
ve bunlarin kombinasyonlarini iceren eriyik madde ya da diger
ekstriidat (bundan boyle “islem eriyigi” denecektir) i¢in bir gegit
14 igerir. Burun konisi 16, bu bulusa uygun bir sekilde yapilnusg ve
genellikle 10 referans numarast ile gosterilen, 1slem eriyigini tek-
govdenin ya da tek-parca kalip plaka asamblajinin akisa kars
tarafina yonlendirir. Burun konisi 16, kalip plaka asamblajma digh
bir cubuk (gosterilmemistir) vasitasiyla baglanmistir. Disli cubuk,
burun konisinin 16 digli deligine 18 bir uctan ve kalip plakasinimn
10 disli deliginin 20 i¢ine distal ugtan vidalanir. Alternatif olarak
burun konisi 16, kalip plakasma 10 saglam bir sekilde
eklemlenmistir ve burada tarif edildigi gibi baglanms olmak

zorunda degildir,

Tek-govde kalip plaka asamblaj 10, tekli ya da ¢oklu bir bigimde
esmerkezli olarak diizenlenmis ¢oklu ekstrizyon agzi 22 igerir,
burada en az bir halka, akisa kars1 yondeki yuzden 24 akis yonu
yuziine veya kalip plaka asamblajmm 10 kalip yiziine 26 uzanir.
Bir kesme bolmesinde (gosterilmemistir) doner kesici kasnak 30
Uizerine monte edilmis ¢oklu kesme bigaklar: 28 plaka yiiziniin 26
kesici yuzeyinde ¢ikan malzemeyi ve en azindan kisnu olarak
katilagsmis, agizlardan 22 ¢ikan islem eriyigini peletler 22 halinde

keser. Bu sekilde olusmus peletler mekanik, pndomatik, hidrolik
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veya bunlarn  kombinasyonlart  yoluyla sudan armdirma
sistemleri, kurutma ekipmani ve benzeri gibi islemlere akis

yoniinde taginir,

Kalip plaka asamblaji 10 iki ana bilesenden olusur, kalip plaka
govdesi 36 ve kapak plakas: 38. Kalip yliziine 26 paralel haldeki
mce, surekll bir hava cebi veya hava bolmest 32, kahp plaka
govdesinin 36 akis yonil tarafi ile kapak plakasinm 38 akisa kars:
tarafi arasmnda olusur. Ekstrfizyon agizlariun 22 hava
bolmesinden 32 gegmesi igin ekstrizyon agizlart 22, kalip plaka
govdesinin akig yonindeki viiziinde olusmus, yikseltilmis dairesel
bir st 34 ve sirtin 34 Ust kismunda pozisyonlandirilmis agiz
cikintilan 35 boyunca uzamir ($ekil 2°ye bakimz), burada bunlar
genellikle 31 referans numarasiyla gosterilen ekstriizyon agiz

uzanimlarini belirlerler,

Kapak plakasmin 38 akisa karsi tarafi, agiz ¢ikintilarmin 35
dairesel dizisini alan ve uyan genellikle dairesel bir diiz havsa 76
ile donanmustir. Diiz havsa 76, agiz cikmtilariyla 35 eslesen ve
ekstrizyon afizlarmm 22 distal uclarm 68 olusturan ¢ikis
delikler1 39 icerir, Cikintilarin 35 distal uglarn 70 daha sonra kapak
plakasindaki 38 eslesen deliklere 39 otururlar. Yikseltilmig
dairesel sirt 34 ve ekstriizyon agizlarimin 22 distal ucuna 68 1s1
saglayan iliskili 1s1 ileten ¢ikintilar 35, bu deliklerden gegerler ve

hava bolmesi 32 ile gevrelenirler.

Hava cebi ya da hava bolmesi 32 olusturmak igin kahp plaka

govdesinin 36 akis yonlundeki yizinin 26 merkezi bolimi,
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dairesel bir girinti ya da bosluk 33 elde etmek i¢cin 1slenir ya da
kesilir. Bu bosluk 33 ekstriizyon agizlanmin 22 dtesine uzanir ve
boslugun 33 altina tutturulan ya da kaynaklanan ayr bir parga
olabilmesine ragmen tercihen orada yukseltilmis bir st 34 ile
olusturulur. Yikseltilmis sirt boylece boslugu 33 halka seklindeki
dis kistm 72 ve dairesel i¢c kistm 74 olarak boler. Isleme srasmda
agz cikintilar 35 da olusturulabilir ve boylece yiikseltilnis sirt 34
ile birlesmis olur. Bununla birlikte, kalip plaka gdvdesi 36 (ve sirt
34) kaynak ya da benzeriyle sirtin 34 Gist kismina yapistirildiginda
tercihen, ¢ikmtilar 35 aymi malzemenm farkh yakalar1 olarak

yapilandinlir.

Agiz cikintilarmin 35 distal uglarnn 70 1le eslesen, delikli 39
dairesel kapak plakasi 38 girinti boslugunun 33 tzerini kaplar ve
kalp plaka govdesine 36 ve agiz ¢ikintilarma 34 teknikte uzman
kisilerce bilinen lehim, kaynak veya benzeri bir teknik ile
tutturulur. Tercihen, kapak plakasi 38 asmma ve Korozyona
direngli bir metalden, daha tercihen nikel g¢elikten uretilmistir.
Benzer sekilde, kapak plakasinin 38 kalip plaka govdesine 36 ve
ag1z ¢cikintilanmin 35 distal uglarina 70 baglanmast da tercihen
kaynak ile ve daha tercithen bir nikel ¢elik kaynak ile saglanir,
Kaynakli baglantilar (40 ve 42) kapak plakasmm 38 etrafinda
tercithen ¢evrel yivlerde 77, ve kaynaklama ya da benzeri i¢in
cikintilarin 35 distal uglarmin 70 bir kismuni agikta birakacak
sekilde boyutlandirilmis kapak plaka deliklerinin 39 icine yapilir.
Kapak plakasmm 38 kahp plaka govdesine 36 rijitlenmesine
yardimer olmak igin ¢evrel kenar 80, kalip plaka govdesinin akis

yoniindeki yiziinde kesilen ¢ikint1 82 Uizerinde duracak sekilde
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dizayn edilmistir. Cevrel kenar 80 ve kahp plaka govdesi 36,
cevrel kaynak 40 ve cevrel kenar1 80 ¢ikintiya 82 karsi saglam bir
sekilde tutmak igin yiv 77 olusturan, birbirini karsilayan oluklara
sahiptir.

Kapak plakasmin 38 yuzeyi ve boylece akis yonundeki yuz 26
tercthen kimyasal, asinma, korozyon ve yipranmaya direngli bir
kaplama 60 ile asagida tarif edildigi gibi kaplanir. Eger yapildiysa,
yipranmaya direngli kaplamasi 60 olan kaynakli baglanti 42
yerinde iken ckstriizyon agizlarmin 22 distal uecu 68, drnegin
EDM (elektro ecrozyon) makinasi i1le ya da teknikte uzman
kisilerce bilien bir baska yontem ile kalip plaka asamblajmm akig
yonindeki  tarafindan  islenerek  tamamlanabilir, boOylece
ekstrizyon agz1 distal ucundan 68 kaynak 42 ve kaplama 60

temizlenir,

Yitkseltilmis dairesel sirt 34, siy1 agiz  ¢ikintilarina 35
yonlendirmeye vardimer olmak i¢in dik kesitte tercihen bir yamuk
seklindedir, burada ¢ikintilar 1s1y1 yukseltilmis sirttan kalip yuiziine
26 transfer eder, boylece islem eriyigini ekstriizyon agzmin distal
ucunda 68 arzu edilen bir sicaklikta tutar ve giicli bir termal
1zolasyonlu kahp plaka asamblaj vyaratmaya yardim eder.
Yikseltilmis dairesel sirt icin yamuk bir kesit tercih edilirken,
meveut  bulusta  distntldugll  gibi, yukaridaki  amaglar
gergeklestirmek icin, teknikte uzman kisilerce diger sekillerde sirt

kesiti de dizayn edilebilir,
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Yukarida anlatildigi  gibi  takim, tercthen en azmindan bir
havalandirma tiptl 44 ile atmosfere baglanmis ince ve siwrekli bir
hava cebi ya da hava bolmesi 32 olusturmak igin dairesel girintiyi
33 c¢evreler. Kalip plaka govdesinin 10 icindeki sicaklik ve/veya
basmg degisimi, havanin havalandirma tupt 44 yoluyla
genlesmesi ve sikigmasi ile dengelenir, boylece akis yonindeki
yluziin 26 istenmeyen deformasyonuna sebep olabilecek vakum
olusumunun ve/veya basing gelismesinin  onine  gegilir.
Yikseltilmis sirt 34 ve agiz ¢ikintilar 35, niifuz edilen ekstriizyon
agizlar1 22 boyunca siirekli ve daha uniform bir 1sitma saglamak
igin atmosferik hava cebinin 32 i¢ine niifuz eder ve distal uglarin
70 kapak plakasimin 38 girislerine 39 kaynaklanmasi da kapak
plakasmin giiclenmesine ve diizlemsel seklini muhafaza etmesine

hizmet eder.

En 1y1 sekilde Sekil 2°de goruleceg gibi, hava cebi ya da bolmesi
32 genellikle kalip yuzine 26 paraleldir, ama her bir agiz
cikintisinin 35 dis ¢evresini kapsamak i¢in, 78°deki gibi diz
havsanin 76 i¢ine uzanir. Hava bdlmesinin 32 kalinligr farkl
lokasyonlarda degisebilir, ama en azindan yaklasik olarak 0.05
mm 1ila en fazla 6.0 mm derinliginde, tercihen yaklasik olarak 0.5
mm 1la 1.0 mm derinliginde olmahdir. Diger bir deyisle, kalip
yuzime paralel boyutta hava bolmesinin 32 kalinligi tercihen kalip

plaka asamblaj 10 kalinligimin %5°1 ila %10™u kadardr,

Kapak plakast 38, dairesel ekstriizyon agiz dizisinin 22 dtesine
uzanan kapak plakasinin 38 bir kismunda tercihen en azindan bir

cevrel genisleme yivi 62 igerir. Daha tercihen, en azindan bir
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cevrel genislemem yivi 62, ekstrizyon agiz dizismin disinda
kapak plakasimin 38 her bir tarafindadir. Daha da tercihen, coklu
cevrel genisleme yiizleri 62 kapak plakasinin 38 zit yanlarma
basamaklandirilmis sekilde yerlestirilmistir. Cevrel genisleme
yivleri 62 sunlarla smirli olmadan herhangi bir geometriye sahip
olabilirler: kare, acisal, yuvarlak, yan kiiresel ve kapak plakasmim
38 tzerindeki ¢oklu yivler benzer ya da farkhh geometrilere sahip
olabilirler. Tercihen, Sekil 2°de gosterilen profilde oldugu gibi

cevrel yivler yuvarlaktir,

Daha once tanif edildigi gibi, ekstrizyon agiz uzanimlarinin 31
vukseltilmis dairesel sirt1 34 tercithen kalip plaka govdest 36 i1le
tmiter bir yapidadir ve bu nedenle aym kimyasal kompozisyona
sahiptir, Diger yandan agiz c¢ikintilarn 35 ayrn yakalar olarak
olusturulur ve yikseltilmis sirtin ustiine lehim, kaynak ve teknikte
uzman kisilerce bilinen diger benzer bir mekanizma ile baglanir.
Cikintilar 35 sirtla 34 ve kahp plaka govdesiyle 36 benzer ya da
farkli kompozisyonda olabilir ve burada kompozisyon simirh
olmamak kaydiyla takim ¢eligi, sertlestirilmis takim ¢eligi,

paslanmaz ¢elik, nikel ¢elik ve benzerlerini igerir.

Mevcut bulusun ikinci bir diizenlemesine uygun olarak, Sekil 4 1la
Sckil 9°da bir iki-pargali kalip plaka asamblaj gosterilmistir ve
genellikle 100 referans numarasi ile belirlenmistir. Bu kalip plaka
asamblaj 100 bir dis kahp plaka halkas1 105 ve ¢ikarilabilir
merkezi kalip ug 106 igerir. Kalip plaka asamblaji 100°deki bir¢ok
bilesenin kalip plaka asamblaj 10°dakilerle ayni ya da benzer

olmasi nedeniyle 1lgili bilesenler i¢in ayni referans numaralari,
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onlerine say1s1 eklenerek kullamlacaktir.

Sekil 1°de gosterilen duzenlemeye benzer olarak, bu kalip plaka
asamblajp 100, bir eritici  ve/veya Kkarigtirict  aparattan
(gosterilmemistir)  ittbaren  bir  giris  muhafazasma 112
baglanmistir. Bu girig muhafazas: 112 bundan boyle tarif edildig
gibi 1slem eriyigi icin bir gecit 114 icerir. Burun konisi 116 1slem
eriyigini ¢ikarilabilir ucun 106 akisa karsi 124 tarafina yonlendirir
ve burada disli bir gubuk (gosterilmemistir) ile baglannmustir. Disli
cubugun bir ucu, burun komsinin 116 dishi deligine 118 girecek
sekilde vida seklinde dislidir, diger distal ucu da ¢ikarilabilir ucun
106 dish deligine 120 girecek sekildedir.

Cikarlabilir merkezi kalip ucu 106, ¢ikarilabilir ucun 106 akisa
kars1 yuzunden 124 akis yonu yuziine 126 uzanan en azindan bir
halkada tek va da ¢oklu olarak esmerkezli dizilmis ¢oklu bir
ekstrizyon agz1 122 icerir. Bir  kesme  bolmesinde
(gosterilmemigtir) doner kesici bir kasnak 130 tUzerine monte
edilmis bir goklu bigak tertibati 128 ¢iktiy1 ve en azindan kismen
katilasmis islem erivigini pelet olarak keser. Bu sekilde olusmus
peletler mekanik, pnomatik, hidrolik olarak veya bunlarin

kombinasyonlari ile yukarida oldugu gibi akis islemine aktarilirlar.

Ug¢ 106’nm akis yonii yuzunun 126 merkezi bolgeleri, yukanida 11k
dizenlemede tarif edildigi gibi aym sekilde bir merkezi dairesel
girinti ya da bosluk 133 saglamak i¢in iglenir va da kesilir, burada
vukseltilmis dairesel sirt 134 ve agiz gikintilart 135 birlikte

ckstrizyon agiz uzamimlarmi 131 belirlerler ve bosluk 133
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boyunca ekstriizyon agizlanm 122 orterler. Agiz ¢ikintilarmin
135 distal uglartyla 170 eslesen delikli 139 bir dairesel kapak
plakast 138, genel olarak kalip yizine 126 paralel parga 106
boyunca, ince, siirekli termal bir hava cebi ya da hava bolmesi 132
olusturmak i¢in girinti boslugunun 133 fizerim orter. Kapak
plakasmin 138 akisa kars: tarafi ayrica dairesel bir duz havsa 176
ile desteklenir ve agiz ¢ikimtilannin 135 dairesel bir dizisine
uyacak sekilde delikler 139 igerir. Yukseltilmis dairesel sirt 134 ve
agiz ¢ikitiarindan 135 olusan ekstriizyon agiz uzammlar: 131, ug
govdesinden 136 ekstriizyon agizlarmim 122 distal uglarina 168
isin iletilmesi ve yonlendirilmesi i¢in hizmet ederler, burada
aym zamanda uzammlar 131 kapak plakasindan 138, agz
uzanimlarmi 131 cevreleyen hava bolmesi 132 marifetiyle termal

olarak 1zole edilmistir,

Kapak plakas1 138, u¢ govdesinin 136 ¢evresine ve adiz ¢ikints
distal uglarina 170, lehim, kaynak, veya teknikte uzman kisilerce
bilinen benzer bir teknikle baglanmistir. Tercihen, kapak plakas:
138, asmma ve korozyona direncli bir metalden, tercihen nikel
celikten uretilmistir. Benzer sekilde, kapak plakasimin 138 ug
govdesine 136 ve agz cikinti distal uglarma 170 baglanmasi
tercihen kaynak ve daha tercihen nikel ¢elik kaynak ile saglanir,
Kaynakl baglantilar 140 ve 142, kapak plakasinin 138 etrafinda
ve kaynak bolgesi 142°de (Sekil 9’a bakimz) cikinti distal
uclarinda 170 tercithen ¢evrel yivlerde 176 yapilir. Kapak
plakasmin 138 yizeyr ve boylece kalip ucunun 106 akis
yonindeki yuz 126 tercihen asagida tarif edildigi gibi kimyasal,

asinma, korozyon ve yipranmaya direngli bir kaplama ile kaplanir.
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Darresel bosluk 133, tercihen, ¢ikarilabilir kalip ucu 106 ve kalip
plaka dis halkasindan 105 gegen bir havalandirma tipiu 144 ile
atmosfere baghdir. Hava bodlmesindeki 132 sicaklik ve/veya
basingtaki degisimler havalandirma tiptl 144 kanaliyla havanin
genlesmesi ve sikismast ile dengelenir, boylece akis yoniundeki
yiuzun 126 istenmeyen deformasyonuna sebep olabilecek vakum
olusumunun ve/veya basmg gelismesinin  onine  gecilir.
Yikseltilmis st 134 ve agiz ¢ikintilarn 135, nbfuz edilen
ekstriizyon agizlari boyunca stirekli ve daha uniform bir isitma
saglamak 1¢in atmosferik hava cebinin 132 i¢ine niifuz eder.

Yitkseltilmis dairesel sirt 134 konfiglirasyonu tercithen dik kesitte
yamuk seklindedir ve ekstriizyon agizlarmin 122 distal ucundan
168 ¢ikmadan hemen once 1slem enyigimi ¢ikintilarda 135 arzu
edilen sicaklikta tutmak i¢cin 1siy1 agiz  cikintilarina 135
yonlendirmeye hizmet eder. Kapak plakasmin 138 ¢evresinin uca
106 ve agiz agikhklarmm 135 distal uglarmin 170 kapak
plakasmndaki 138 deliklere 139 kaynaklanmasi, asagida diger
paragrafta daha fazla tarif edildigi gib, kapak plakasinin

giclenmesine ve diizlemsel seklinde kalmasina hizmet eder.

Ug govdesi 136 ve kapak plakas1 138, kaynakli asamblajlarm 140
ve 142 verimliligini artirmak i¢in ¢ok sayida tamamlayict bitisik
yuzey ile tasarlannustir. Bu da ug govdest 136 izerine asamble
edilmis kapak plakasinm 138 rijthigini artirr, hava bdlmesinin
132 sizdirmazligini gelistirir ve genel bir saglam kalip plaka
asamblaji saglar 110. 1k olarak, islenmis kesik 133 periferik
cikinti 182 1cerir (Sekiller 6 ve 7’ye bakiniz) bu ¢ikinti, hava
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bolmesinin 132 ¢evresimi belirlemek tizere, kalip plakasmm 138§
cevrel kenarrm 184 alir. Uc govdesi cevrel cikmtimin 182
tamamlayici bitisik yuzeyler1 ve kapak plakast ¢evrel kenart 184,
kaynak 140 ile bir arada tutulur. ikinci olarak, kalip plakasinin 138
delikler1 139, akisa karsi tarafta bir gomme bolim 186 icerir
(Sekil 8’e bakimz) bu da agiz ¢itkmtilarmim 135 distal uglarmin
170 dig ¢evresine gecen bir cikinti 188 olusturur (Sekil 9°a
bakiniz). Bu tamamlayict bitisik yhzeyler 170 ve 188 her bir
ckstrizyon agzinda 168 birbirine kaynakli asamblaj 142 ile
yapistirilmustir,

Kapak plakasindaki 138 dairesel diiz havsa 176, 38 numaral
kapak plakasindaki dairesel diiz havsadan 76 farklidir, ilki
yokseltilmig sirtin 134 komik yanlarmm 192 konturunu daha
yakindan izleyecek sekilde konik yan duvarlar 190 ile
konturlanmigtir, Yikseltilmis sirtin 134 konturunu daha yakindan
izlemek i¢in diz havsa 176 ve olusan hava bolmesi 132, st 134
ve ilgih agiz ¢ikintilarn 135 etrafmda ilave bir 1zolasyon saglar.
Buna karsihk, 76 numarali diz havsa kesit olarak daha
dikdortgenseldir ve konik kenarlart 92 ile boyutsal konturlama
olmaksizm yitkseltilmis sirta 34 bitisik olarak yerlestirilmistir. 134
numarall yikseltilmis sirta bitisik dairesel diz havsa 176 ve 34
numarall yukseltilmis sirta bitisik diiz havsa 76, smirlama
yvapmayan sadece iki ornektir ve bu iki yapilandirma arasinda
karsilastirilabilir ve ortada olan diger tasarimlar mevcut bulus
tarafindan kapsanir. Dikdortgen diiz havsa 76 ve konik diiz havsa
176’nn kullamimi, hem kati-govde kalip plaka asamblaj 10 ve

hem de iki-pargali kalip plaka asamblajina 100 uygulanabilir.
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Eger arzu edilirse, kapak plakasma 138, yukarida kapak plakasi 38
icin tarif edilen ve resmedilen 62 numarali yivler gibi cevresel

yivler temin edilebilir,

Geleneksel olarak tek-govde kalhp plakast 10 ve iki-pargali kalip
plaka asamblaj 100 i¢in tarif edildigi gibi 1sitma ve/veya sogutma
stiregleri elektrik rezistansi, endiksiyon, buhar veya 1s1 transfer
stvist ile temin edilebilir. Sekil 1 ve 4°te gosterildigi gibi, kalip
plaka govdesi 36 ve uc govde 136, Sekil 3’te gosterildig gibi
radyal yuvalara 47 yerlestirilmis sirasiyla 46 ve 146 numaral
elektrikli 1siticilarla, teknikte bilindigi gibi, 1sitilir, Sekil 4°te
gosterilen 1ki-pargah kahp plaka asamblajnda 100, ¢ikarilabilir ug
106 ve kalip plakasi dis halkas: 105, her bir1 benzer ya da farkl

mekanizmalarla ayr olarak 1sitilabilir.

Ormegin Sekil 10, merkezi-isitmali ¢ikarilabilir ug 208 1ceren ve
genel olarak 200 referans numarasi ile gosterilen bir kalip plaka
asamblajinin kismen agilnus  bir gorintimiinGl resmeder. Kalip
plaka asamblaj 200°deki birgok bilesenin kalip plaka asamblaji
100°dekilerle aym ya da benzer olmasi nedeniyle ilgili bilesenler
1¢in ayni referans numaralari, Onlerine “1” sayis1 yerine “2” sayisi

eklenerek kullanilacaktir.

Kahp plaka asamblaj 200 boylece genel olarak 212 referans
numarasi ile gosterilen, merkezi-isitmali ¢ikarilabilir ucu 208
cevreleyen bir kalip plaka dis halkasindan 205 olusan bir kahp
plaka govdesi igerir. FElektrik rezistans bobini 250 bir halka
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seklindeki girmti ya da bogluk 252 i¢inde bulunur ve akisa ters
yuze 224 bitisik ucun 208 icine merkezi olarak yerlestirilmistir.
Burun konisi 216, digli bir ¢ubuk (gosterilmemustir) kullaninu ile
cikarilabilir uca 208 baglannustir, burada Sekil 1 ve 4’de
gosterilene benzer bir sekilde disli ¢ubugun bir ucu, burun
konmsmin 116 dish deligine 218 girecek sekilde vida seklinde
dislidir, diger distal ucu da ¢ikarilabilir ucun 208 dighi deligine 220
girecek sekildedir. Baglandiginda, burun konisi 116, oraya
yerlestirilmis bobin 250 ile boslugu 252 kapatir. Diger baglama
yontemlert tekmkte uzman kisilerce 1y1 bilinir. Cikarilabilir ug 208
boylece, daha once Sekil 4’te gosterilen kalip plaka asamblaj 100
ile baglantili olarak agiklanan elektrikh radyal 1siticilarla 146 ayn

olarak sitilabilir.

Kalip plaka asamblapmmn 10, 100, 200 akis yonundeki yuzu 26,
126 Sekil 1°de gosterildigi gibi bir dizlem i¢inde olabilir, ancak
tercihen Sekil 2 ve Sekil 9°da daire i¢ine ahinnus alanlarda 66, 166
gosterildigi 1ki paralel duzlemde de olabilir, burada ekstriizyon
agizlarmin 22, 122 ¢ikiglarma 68, 168 bitigik alan, akis yontindeki
yuzin 26, 126 oldugu diuzleme paralel bir diizlemde yikseltilir.
Bu diizlem yukseltmesi, akis yoniindeki yiiziin 26 diizleminden en
azindan yaklasik olarak 0.025 mm yukarda ve tercihen 0.50 mm

olmahdir.

Benzer sekilde, girinti boslugu 33 , 133 en azindan yaklasik 1.05
mm derinliginde tercihen 5.0 mm ila 7.00 mm mertebesindedir.
Hava bolmesinde 32, 132, 0.05 mm il 6.0 mm mertebesinde ve

tercthen yaklasik 0.5 mm ila 1.9 mm civarida bir kalmhik elde
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etmek 1¢in kapak plakasmin 38, 138 kalinhg 1.0 mm i1la 8.0

mertebesinde tercihen yaklasik olarak 6.0 mm olmalidir.

Akis yonu yuzuniin 26, 126 yuzeyine tercihen bir kimyasal,
asinma, korozyon ve/veya yipranmaya direngli bir uygulama, yani
“yiizey uygulamasi” yapilir, bu halka alanminda genel olarak
ekstrizyon agiz cikislan 68, 168 dizisiyle tanimlanir ve Sekil 2 ve
9’da 60 ve 160 referans numaralan ile tammlanir. Bu halka alan,
kesme bigaklarinin kalip yiziine geetigi bir kesme vuzr 63, 163
igerir. Yiizey uygulamast en azmdan yaklasik 0.025 mm ve
tercthen en dzindan vyaklasik 0.50 mm olmahdir. Yuzey
uygulamast 60, 160 kompozisyonu ekstruzyon agiz ¢ikiglarm 68,
168 cevreleyen diizlemsel alanda akis yonindeki yiziin 26 diger
kistimlarindan farkli olabilir. Tercihen yiizey uygulamas: 60, 160
tim yuzlerde aymdir ve bir, iki ya da ¢ok sayida suireci igerebilir,
ornek olarak, temizleme, yag alma, graviir, astar kaplama,
puruizlendirme, grit-parlatma, kum-parlatma, ¢ekicleme, dekapaj,
asit-yitkama, baz-yikama, nitrasyon, karbonitrasyon, galvanik
kaplama, elektriksiz  kaplama, akimsiz nikel dispersiyon
uygulamalar1, yuksek hiz uygulamalari dahil alev puskiirtme,
termal piskirtme, plazma uygulamasi, elektrolitik plazma
uygulamalari, sinterleme, toz kaplama, vakum biriktirme,
kimyasal buhar biriktirme, fiziksel buhar biriktirme, puskiirtme

teknikleri, sprey kaplama ve karbit vakum lehimleme.

Kesme yuzu disinda tiim yuzeyler i¢in yiizey uygulamasi, tek tek
va da kombinasyonlar halinde sunlari igerir: alev plskirtme,

termal pliskiirtme, plazma uygulamasi, akimsiz nikel birtktirme
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uygulamasi, yiiksek hizda hava ve yakit modifiye termal
uygulamalar ve elektrolitik plazma uygulamalari. Bu yuizey
uygulamalarn, ylizeyi metallestirir, tercihen metal nitriirleri yiizeye
sabitler, daha tercihen metal karburler1 ve metal karbonitritirleri
yuzeye sabitler, daha da tercthen elmas-benzeri karbonu yiizeye
sabitler, daha da tercthen asmmaya dirench bir metal matriste
elmas-benzeri karbonu ylizeye sabitler, en tercih edilen durumda,
bir metal karbit matrisindeki elmas-benzeri karbonu vyiizeye
sabitler. Burada sinirlamaya gitmeden referans verilebilecek diger
seramik malzemeler de kullanilabilir. Bu tercih edilen ylzey
uygulamalari, ekstrizyon agiz ¢ikislarindan 68, 168 uzakta akis
yonundeki yiizde 26, 126, se¢imlik olarak geleneksel polimerik
kaplama uygulayarak daha da modifiye edilebilir. Polimerik
kaplamalarm kendileri  vapiskan degillerdir ve surtinme
katsayilan duguktor. Tercithen, polimerik kaplamalar silikonlar,
tloropolimerler ve bunlarin kombinasyonlaridir. Daha tercihen
polimerrik kaplamalar uygulanmasi kurumayr ve/veya sertlesmeyi

saglamak i¢in ¢ok az 1sitma gerektirir ya da hig¢ gerektirmez.

Sekil 11, ekstrizyon agizlariin ve yukseltilmis dairesel sirttan
uzanan  agiz  e¢ikmblarmin llave  yapilandirilmalarin
resmetmektedir. Sekil 11a agamali bir formasyonda sirttan 303
uzanan agz cikintilarnin 302 egmerkezli halkalarmi resmeder,
burada her bir ¢gikmtinin tek bir ekstrizyon agz 304 vardr.
Ekstriizyon agizlari, ¢oklu gruplar ya da bdlmeler 306 halinde
yonlendirilebilirler, Sekil 11b’de iki ekstrizyon agzmin 308
gruplanmasi, Sekil 11c’de ¢ ekstriizyon agzinin 310 gruplanmasi,

Sekil 11d’de dort ekstriizyon agzimm 312 kiimelenmesi, Sekil
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I 1e’de on alt1 ekstrizyon agzinin 314 bolumlenmesi, Sekil 111°de
otuz yedi ekstrizyon agz1i demeti 316, Sekil 11g’de on alti

ekstriizyon agzi demeti 318 resmedilmistir.

Gruplar, kiimeler, bolmeler, ve buradaki ¢oklu yapi, herhangi bir
smirlama  olmadan  sunlar gibi  herhangi  bir  geometrik
konfiglirasyon ile ayarlanabilirler: oval, yuvarlak, kare,
dikdortgen, poligon, ve bunlarin kombinasyonlarl. Agiz
cikintilarinin - da  geometrileri daha da yuvarlaklastirilabilir,
egilebilir ya da oluklastirilabilir ve herhangi bir sayida ¢oklu agiz
demeti igerebilir. Coklu agiz demeti igeren geometrilerin
yonlendirilmesi ¢evresel ve yaya paralel, cevresel ve yaya dik,
asamali ve dontisimlil olarak yayr cemberlestiren sekilde ve
bunlarm  kombinasyonlarr  olabilir. Ayrica, geometrik
yonlendirme yay seklinde ya da virgul seklinde oldugu gibi yaya
uygundur. Ekstriizzyon agizlarinin, en azindan bir ya da daha fazla
coklu yapidaki es-merkezl halkalar tekh ya da ¢oklu ekstrizyon
agz1 igerebilir burada bunlar ¢izgisel dizi, dontistimlil, asamali ve
bunlarm kombinasyonlart seklinde mevcut bulusa uygun olarak

diger es-merkezli halkalara gore diizenlenebilir.

Ayrica, Sekil 2’deki cikis 68 ve Sekil 9’daki ¢ikig 168 gibi
ekstriizyon agizlarinin 22, 122 ¢ikislart tercihen yuvarlaktir ve
sinirlama olmadan sunlar gibi herhangi bir geometriye sahip
olabilir: yuvarlak, oval, kare, dikddrtgen, Giggen, besgen, altigen,
poligonal, yuvali, ve bunlarin kombinasyonlar1. Bir c¢oklu
ekstrizyon agiz ¢ikist 68, Ozellikle 35 numaralt ¢ikintida herhangi

bir geometriye sahip olabilir.
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Ayrica, ekstrizyon agizlariin dizenlemesine ve kesme bigaginin
genigligine bagl olarak, ekstrizyon agiz uzammlarn birden fazla
yukseltilmis dairesel sirt 34, 134 igerebilir. Ayrica, ekstrizyon
agiz uzanimlarinm 31, 131 tabanini olusturmak i¢in en azindan bir
tane yikseltilmis dairesel sirt 34, 134 tercih edilmesine ragmen,
uzammlart 31, 131 herhangi bir yukseltilmis sirt olmadan da
tasarlamak miuimkiindiir. Bu gibi durumlarda, agiz ¢ikintilan 35,
135, kesme 33, 133 tabanindan kapak plakasmn 38, 138 ilgili
acikligina 68, 168 uzanirlar.

Yukaridakiler sadece mevcut bulusun ilkelerinin betimlenmesi
olarak dustnilir. Teknikte uzman kisiler ag¢ismdan birgcok
degisiklik kolayca ortaya ¢ikacaktir. Bu nedenle, mevcut bulusu,
gosterilen ve tarif edilen tam bir yapiyla ve operasyonla
smirlamak arzu edilmez, ve buna gore ckli 1stemlerde tanimlandig
gibi mevcut bulusun kapsamina disen tim uygun degisiklikler ve

denklerine basvurulabilir.
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