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BERENDEZES CSOVEK ELOALLITASARA Eg 0500 5, 86 -
CSOMAGOLASARA

Kivonat

A talalmany berendezés legalabb egy muanyagféliat
tartalmazé csétesttel (13a, 13b) rendelkezdé csévek (23)
eléallitasara és csomagolasara, amely csétesthez az egyik végén
menetes nyakkal ellatott vall-tag (21) van csatlakoztatva, amely
menetes nyak csdélezaro elemmel (22), célszeriien zarékupakkal
van ellatva. A csdévek (23) szallitészalag segitségével a csomagolasi
munkahelyre vannak tovabbitva, ahol nagyobb egységekké vannak
O0sszecsomagolva. A berendezés lényege, hogy a féliaszalag (4)
kettés vagy tObbszdérds szalag, amely egy vagy tObb levalasztd
késsel (5) egyszeres szalagokka (6a, 6b) van felvagva, amelyek
minden esetben parhuzamos sikokban végtelenitett csovekké (11a,
11b) vannak Osszehegesztve, és keresztiranyu késekkel (12a, 12b)
a megkivant cséhosszra vannak darabolva. Ezutan az egymassal
parhuzamosan eléallitott, és a kivant hosszusagura darabolt
csétestek (13a, 13b) nagyobb szallitasi csoporttda vannak
Osszeallitva. A csoétestek (13a, 13b) egyuttesen egy megfeleld
szamu tuskével (19) rendelkezé forgotanyérra (20) vannak atadva,
amely azokat egylttesen és lépésenként a vall-rész (21) menetes
nyakkal és a csélezar6 elemmel (22) valo ellatasahoz eléiranyzott
munkahelyekre (A-H) tovabbitja. Ezt kévetéen a kész csévek (23)
egy Uritészalagon (24) kerulnek elhelyezésre, amely legalabb két,
egymas mellett parhuzamosan elhelyezkedd, szallitoprizmakkal
(26a, 26b) ellatott fogazott hevederbdél (25a, 25b) all. A
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szallitoprizmak (26a, 26b) kiosztasa a forgétanyéron (20) 1évé
tiskék (19) kiosztasanak felel meg. Az Uritészalag (24) a kész
csovek (23) megvizsgalasahoz eldiranyzott kontrollzonakhoz van
vezetve, és a kifogastalan csovek (23) a szallitoprizmak (26)
tavkozének megfeleld tavkozzel elrendezett forgathato
raszivoprizmak (32) segitségével az Uritészalagrol (24) felvételre
kertilnek, és hézagmentesen egy talcahoz (34) vannak tovabbitva.
(1. abra)
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BERENDEZES CSOVEK ELOALLITASARA ES
CSOMAGOLASARA

A talalmany csovek eldallitasara és csomagolasara szolgalo
berendezésre vonatkozik, amely csévek legalabb egy mtianyagfoliat
tartalmazé csétesttel rendelkeznek, amely csétesthez az egyik
végén menetes nyakkal ellatott vall-tag van csatlakoztatva, amely
menetes nyak csélezar6é elemmel, célszertien zarokupakkal van
ellatva, amely csovek szallitészalag segitségével a csomagolasi
munkahelyre vannak tovabbitva, ahol nagyobb egységekké vannak
o0sszecsomagolva.

Ezt az eljarast rendszerint két lépcsében hajtjak végre. Egy
eisé lépésben egy rétegelt - laminalt - f6liabodl vagy egy extrudalt
tomlobol csétesteket allitanak elé, amelyeket egy menetes nyakkal
és zardosapkaval rendelkez6é vall-résszel latnak el. Ebben az
esetben a zardeszkoézre térténd felcsavarozast megelézéen egy
eredetiséget bizonyit(‘)ﬁ membran is csatlakoztathaté - tObbnyire
hegesztéssel - a menetes nyak kibocsatéo nyilasara. Az igy
eléallitott csoveket azutan egy masodik lépcsében - gyakran
szallitoszalag segitségével - csomagologéphez tovabbitjak, ahol
azokat nagyobb egységekké csomagoljak 6ssze, és adott esetben
egy tovabbi szallitasi és/vagy tarolasi muveletet kovetéen a
csOveknek valamilyen termékkel vald megtoltése érdekében
toltélizembe juttatjak. A toltési muivelet utan a csoveket a betoltési
nyilasnal lezarjak, annak érdekében, hogy ezutan a tovabbszallitas

érdekében ismét nagyobb egységekké csomagoljak dssze.
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A csovek eldallitasa és megtoltése kb. 80-200 csé/perc
sebességgel torténik, és a nagyobb egységekké térténé csomagolasi
muveleteket - kiiléndsen olyan orszagokban, ahol a bérszinvonal
alacsony - manualisan hajtjak végre, és a csomagolas idétartama
~alatt a még ures csoveket vizualis kontrollnak vetik ala.
Elsésorban azokban az orszagokban, ahol a bérszinvonal magas, a
készre gyartott, még Ures, adott esetben mar megtéltott csévek
csomagolasa is automatikusan, bonyolult atadérendszerek
segitségével - tobbnyire - dobozokba térténik. Ebben az esetben a
feligyeletet - megfigyelést - és/vagy a minéségi kontrollt
automatikusan hajtjak végre, ami meggatolja, hogy hibasan
gyartott csoveket csomagoljanak, illetve egy toltészerkezethez
tovabbitsanak.

A tdltési lizemben az ures cséveket vagy megfogoszerkezet -
akar t6bb megfogoszerkezet - segitségéevel a mindenkori csomaghbél
eltavolitjak és egy toltégép toltési egységéhez tovabbitjak. Innen a
csovek pl. egy korbenfutdo csétartd szerkezet segitségével
altalaban tobb munkahelyre kertilnek, ahol a betéltendé anyagot
egy - vagy adott esetben tobb - munkahelyen a csé nyitott végén at
abba betaplaljak; és a megtoltott cséveket a betdltési végikoén pl.
hegesztéssel lezarjak, igy a betoltott terméket a csében légtdmoren
bezarjak. Ezutan a megtoltott és lezart csdveket manualisan vagy
automatikusan eltavolitjak a toltégéptdél, és adott esetben egy
végfelhasznalé kivansaganak megfeleléen Ujra csomagolva ehhez
kiszallitjak.

A gyartasnak és csomagolasnak ez a médja a t6ltési oldalon
bizonyos flexibilitassal rendelkezik, van azonban szamos hatranya
1s, amelyek a koévetkezdé vonatkozasokban jelentkeznek: bonyolult

a logisztika és az atadasi (tovabbitasi) technolégia; a csomagolt



ures csovek elporosodasanak és szennyezédésének a veszélye
tobbek kozoétt az atadoészerkezetekkel valdé gyakori érintkezés
miatt; az alkalmazott csomagolotartalyok, tébbnyire
kartondobozok nagyon gyakran sziikségessé vald eldobasa; végul a
szikséges raktarozas, amihez egyrészt holt tékére van szukseg,
masrészt megnoveli a szallitasi koltségeket is.

A talalmannyal megoldando feladat olyan berendezés
szolgaltatasa, amely példaul 450-500 cs6é/perc sebességgel képes
pl. elénydsen 22-40 mm cséatmérdji, vagy akar ennél nagyobb
vagy kisebb csdvek eléallitasara; és amely lehetévé teszi ilyen
tdbmegl gyartott csé racionalis elrendezését - még a toltéshez is -
wjra felhasznalhatd, szallithatdo csomagoloeszkézokben, anélkiil,
hogy Gjra csomagolasuk sziikségessé valna.

A kituzott feladatot a talalmany értelmében olyan, csdvek
eléallitasara és csomagolasara szolgaldo berendezéssel oldottuk
meg, amely csovek legalabb egy muanyagfoliat tartalmazo
csOtesttel rendelkeznek, amely csétesthez az egyik végén menetes
nyakkal ellatott vall-tag van csatlakoztatva, amely menetes nyak
cs6lezaré elemmel, célszertien zarOkupakkal van ellatva, amely
csovek szallitészalag segitségével a csomagolasi munkahelyre
vannak  tovabbitva, ahol nagyobb egységekké vannak
o0sszecsomagolva, és amely berendezésre az jellemzé, hogy a
foliaszalag kettés vagy tobbszords szalag, amely egy vagy tobb
levalaszto késsel egyszeres szalagokka van felvagva, amelyek
minden esetben parhuzamos sikokban végtelenitett csévekké
vannak d&sszehegesztve, és keresztiranyu késekkel a megkivant
cséhosszra vannak darabolva, majd az egymassal parhuzamosan
eldallitott, és a kivant hosszusagura darabolt csétestek nagyobb

szallitasi csoportta vannak Osszeallitva €s egylttesen egy megfeleld



szamu tuskével rendelkezd forgotanyérra vannak atadva, amely
azokat egylttesen és lépésenként a vall-rész menetes nyakkal és a
csblezaré elemmel valé ellatasahoz eléiranyzott munkahelyekre
tovabbitja; ezt kovetéen pedig a kész csdvek egy uritészalagon
kertilnek elhelyezésre, amély legalabb két, egymas mellett
parhuzamosan elhelyezkedd, szallitoprizmakkal ellatott fogazott
hevederbél all, amely szallitéprizmak kiosztasa a forgdtanyéron
lévé tuskék kiosztasanak felel meg, és amely uritészalag a kész
csovek megvizsgalasahoz eléiranyzott kontrollzonakhoz van
vezetve, és a kifogastalan csdvek a szallitoprizmak tavkozének
megfelel6 tavkozzel elrendezett forgathaté  raszivoprizmak
segitségével az  Urit6észalagrol  felvételre kertlnek, és
hézagmentesen egy talcahoz vannak tovabbitva.

Egy elényo6s kiviteli példa szerint a rétegelt foliat tartalmazo
tekercs az eléallitando csétestekre merdlegesen van elrendezve, €s
a tekercs egyszeres szalagjai a csétestek készitéséhez minden
esetben 900°-kal el vannak téritve. Elényds lehet az is, ha az
egyszeres szalagok egymason felfekvé helyzetiikben végtelenitett
csovekké vannak Osszehegesztve, valamint az is, ha az egyszeres
szalagok egymas melletti helyzetikben végtelenitett csovekké
vannak 6sszehegesztve.

Egy tovabbi taldalmanyi ismérvnek megfeleléen a
hasznalhatatlan csdévek a berendezésbél az Uritészalag segitségével
eltavolithatok.

Egy masik kiviteli alakra az jellemzd, hogy az Uritészalag két,
egymashoz képest faziseltolassal mukddtetheté fogazott hevedert
tartalmaz, amelyek szallitoprizmakkal vannak ellatva. Elényods

lehet tovabba, ha mindegyik talca a kész csovek atmérdjének



megfeleld6 atméréjui racs-betétet tartalmaz; valamint ha a
berendezésnek tobb munkahelyet tartalmazé gytjtéeszkoze van.

A taldlmanyt a tovabbiakban a csatolt rajzok alapjan
ismertetjuk részletesen, amelyek a berendezés egy elényos kiviteli
példa at tartalmazzak. A rajzokon

az 1. abran a berendezés egy kiviteli - alakja

oldalnézetben lathato;

a 2. abra az 1. abra szerinti berendezés felllnézete;
a 3. abran az 1. abra szerinti berendezést
keresztiranyu nézetben, egy kettds

tekerccsel tlintettik fel;

a 4. abran vazlatos rajzon mutatunk be egy csévekhez

eléiranyzott gytjtészerkezetet;

az 5. abra egy két egylittmiik6dé fogazott heveder altal

alkotott Uiritészalag perspektivikus képe;

a 6a-6a. abrakon egy egyedi csé tovabbitasanak a folyamatat

érzékeltettik;

a 7. abran egy csétarté doboz lathato.

Az 1. abran a talalmany szerinti berendezés hosszanti oldala
oldalnézetben lathat6. A berendezés baloldali 1 homlokoldalan egy
2 tengelyen forgathatéan - adott esetben meg is hajtottan - van
egy 4 foliaszalag 3 kettds tekercse (1. a 2. és 3. abrat is) elhelyezve.
E homlokoldali elrendezésnek kdszonhetéen a berendezésben a
hosszanti oldalon és oldalban helyet takaritunk meg. A 4
foliaszalag 3 kettés tekercsének az elvagasahoz két egyedi 6a, 6b
szalagga egy levalaszto 5 kés van eldiranyozva. A kuldénallo
egyszeres 6a, 6b foliaszalagoknak a berendezés hosszanti oldalan
90c-kal torténé elforditasara szolgalnak az adott esetben

vezetégorgokkel ellatott 7a, 7b forditorudak. Az elforditas ugy



térténik, hogy az egyszeres 6a, 6b foliaszalagok - amint az 1.
abran lathaté - két, egymas felett elhelyezkedé sikban vannak
tovabbvezetve. Mindegyik egyedi 6a, 6b féliaszalaghoz - tekercshez
- egy 8 formazoharang, egy 9 hegesztéfej, valamint 10 préseld- és
hutészerkezetek vannak hozzarendelve, amelyek segitségével
torténik a 11 csétestté formazas (11a, 11b végtelenitett csovek), és
itt hajthaté végre egy atlapolt oldalsé hossziranyu varratnak pl.
hegesztéssel torténd kialakitasa is.

A foliaszalagok - tekercsek - eleve rendelkezhetnek (nem
abrazolt) nyomatokat vagy feliratokat, képeket és akar
haromszoros vagy tobbszoros szalagokként alakithaték ki, amely
esetben tovabbi levalaszté S5 kések és tovabbi munkasikok
alkalmazandok a végtelenitett csovek szamanak megfeleld
mennyiségben.

A 11 csétest, illetve egy nyomtatott kép Kkivant
hosszusaganak megfeleléen a keresztiranya 12a, 12b kések
segitségével - amelyek pl. méretellenérzé eszkozzel rendelkeznek -
a lla, 11b végtelenitett cs6veket a mindenkor megkivant
hosszusagu 13a, 13b csétest-szakaszokka valasztjuk szét. Egy 15
szivoprizmakkal rendelkezé 14 athelyezé szerkezet, amely 45c0-kal
el lehet hajlitva, egy ciklikusan ismétlé6dé muiveletben Aatvesz
mindig két 13a, 13b csétest-szakaszt, amig dsszesen hat 13a, 13b
csétest-szakasz 6ssze nincs allitva egy "szallitasi csoportta”.

Ezt kovetéen a 14 éthelyézé szerkezet a hat 13a, 13b csétest-
szakaszbol allé "szallitasi csoportot" egy 90c¢-kal elforditott 16
atvételi helyzetbe vezeti, ahol azokat egy vizszintesen mozgathato
vakuumos 17 feltolo-tartdoeszkdz veszi at, azaz, ezen a helyen
mindig hat 13a, 13b csétest-szakasz atadasra kerul. A 14

athelyezé szerkezet két, egymastol fliggetlentil dolgoz6 - mukédé -
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egyszeres 18a, 18b athelyezé szalagot tartalmaz, és ezek
mindegyike hat-hat 15a, 15b szivoprizmaval van ellatva. Ezeknek
a 18 athelyezé szalagoknak a vezérlése és Uzemeltetése ugy
torténik, hogy két-két 13a, 13b csétest-szakasz kertilhet, vagy
kertl ciklikusan - a jelen esetben egy 450/2 = 225/perc-es
ciklusban felvételre, és ugyancsak ciklikusan leadasra, ez utébbi
esetben 450/6 = 225/perc-es ciklusban abban az esetben, ha
egyidejuleg hat 13a, 13b csétest-szakasz mozgatasarol van szo.

Ez a két rendszer 180c-os faziseltolédassal muikédik, az
egyes muveleti oldalak szerint valtakozva.

Mindegyik vakuumos 17 feltolo-tartéeszkoéz linearis fel-le
mozgast végez annak érdekében, hogy példaul a hat 13a, 13b
csOtest-szakaszt a 14 athelyezd szerkezet 16 atvételi helyzetébdl
egy 20 forgotanyér 19 tuskéivel azonos fedési helyzetti (koaxialis)
16' feltoltési helyzetbe juttassa. Igy a hat-hat 13a, 13b csétest-
szakaszokat egyidejiileg és egylittesen (nem abrazolt) szerkezetek,
példaul feltolokarok a 19 tiiskékre toljak. |

A 20 forgotanyér ugy van kialakitva, hogy egyidejuleg, egy
lépésben vagy ciklusban egymas utan hat 19 ttiskét t6bb, példaul
nyolc A - H munkahelyre (1. abra) tovabbitson. A 20 forgotanyér
ugy van kialakitva, hogy a 19 tiiskéket egy lépésben egymas utan
az egyes A - H muveleti-, illetve munkahelyekre tovabbitsa,
amelyek a jelen esetben hat komplett csé 6sszeallitasara alkalmas
szerkezetet tartalmaznak. Az A - H munkahelyeken valamennyi ide
juttatott 19 tuiskét ellatjak a megkdvetelt komponensekkel, illetve
itt torténik az ide juttatott kiilsé szerszamokkal a szlikséges
megmunkalasuk.

A bemutatott kiviteli példanal az A munkahelyen egyidejtleg
hat, menetes nyakkal rendelkezé 21 vall-tagot helyeznek fel a 19
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tiskék szabad végére, a B munkahelyen pedig hat 13a, 13b
csétest-szakaszt tolnak fel a 17 feltolo-tartdéeszkdéz segitségével
vakuum alkalmazasaval a 21 vall-tagok felett a 19 tliskékre, azaz,
egymashoz képest pozicionaljak azokat. A C munkahelyen a
csovek 21 vall-tagjait eléhevitik, mig a D munkahelyen HF
(nagyfrekvencias) indukciés hevitéssel a 13a, 13b csétest-
szakaszokkal 0sszehegesztik. Az E munkahelyen (muiveleti helyen)
térténhet a (nem Aabrazolt) eredetiség biztositdé membranok
elhelyezése (rogzitése) a 21 vall-tagokban 1évé Uritényilasokra, de
emellett ezen az E munkahelyen hajthaté végre példaul a
hegesztett 21 vall-tagok hutése is. Az F munkahelyen
csavarohatok fel a 22 csélezard elemek, a menetes kapcsolatok
pedig a G munkahelyen utanhuzhatok, példaul pontos, 35 Ncm-es
forgatonyomatékkal. Véguill a H munkahelyen torténik a 23 kész
csoveknek a 20 forgétanyér 19 tuiskéirél toérténé eltavolitasa,
annak érdekében, hogy ezutan a 23 kész csévek példaul a
folyamatosan mukods 24 Uritészalagra kertilhessenek.

AZ 5. abran nagyobb méretaranyban feltlintetett 24
uritészalag két egymassal parhuzamos, egymas mellett h0iz6do, a
bels6 oldalan fogazott, 26 szallitoprizmakkal ellatott 25a, 25b
fogazott hevedert tartalmaz. A 26 szallitoprizmakat két-két 26a,
26b rész-prizma alkotja, amelyek egylittesen a 25a, 25b fogazott
hevedereken vannak rogzitve, amelyek szallitészalagokként
funkcionalnak. A két 25a, 25b fogazott heveder mindegyike egy-
egy fogazott 27a, illetve 27b hajtoszij-tarcsaval és egy szabadon
csapagyazott (nem abrazolt) tereld-szijtarcsa segitségével van
megfeszitve és vezetve. A 27a és 27b hajtoszij-tarcsak kozos 28
hajtotengelyen helyezkednek el, és egy 29 allitészerkezet

segitségével egymashoz viszonyitott szdg- €s fazishelyzetilk a 28



hajtotengelyen szabalyozhaté. A hajtétarcsak szoghelyzetének
allitasa a két fogazott 25a, 25b fogazott heveder linearis eltolasat
eredmeényezi, mialtal egyidejuileg lehetévé valik az Osszes 26
szallitoprizmanak a rendkivil elényds és idétakarékos moddon a
mindenkori szabadon megvalasztott cséatmérékhéz térténd
optimalis hozzaigazitasa. Ezaltal valamennyi 23 kész csé
geometriai tengelye minden cséatmeéréhdz nagyon egyszeriien €s
mindig azonos magassagban beallithaté. A 26 szallitoprizmak
elrendezése a jelen példaban megfelel a 19 tuskék tavkozének,
amely 95 mm. Mivel itt hat 19 tiske van, a 21 vall-tagok és 22
csblezard elemek betaplalasa is hatszoros, azonban példaul négy
vagy nyolc, vagy mas tiiskeszam is alkalmazasra keriilnek.

A 4. abran lathaté 24 Uritészalagon a 23 kész csovek példaul
négy kulonféle ellenérzési és uritési zonan haladnak at, amelyek
példaul a 30 tartomanyban a 24 Uritészalag felsé aga teljes hossza
vagy annak egy része mentén helyezkednek el. A négy ellendrzd és
urité zona példaul a kovetkezé lehet: egy elsé ellendérzés a zar
nélkuli csoveken; egy masodik ellenérzés mint statisztikus
mindéségi kontroll; egy harmadik kontroll hasznalhatatlan selejt
csovekre; és végul egy negyedik kontroll j6 (hasznalhatd) csovekre.
A statisztikus mindségi kontrollal idében szabadon valaszthato
intervallumokban automatikusan minta-cséveket vesznek ki a
rendszerbél. A selejtes, hibas 23' csoveket a 24 Uritészalag végén
lehet eltavolitani.

A 24 Uritészalag linearis tartomanyanak a végén egy, példaul
hat forgo 32 szivoprizmaval felszerelt 31 gytjtéeszkoz helyezkedik
el, amelynek segitségével a jo (kifogastalan) 23 csévek pl. 34

talcakban hézagmentesen helyezheték el.
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A javasolt négy-utas rendszer révén, az egymastol eltéré
modon hasznalhaté 23 csévek szelektiv kibocsatasaval kiilénbézé
helyeken a 24 Uritészalag mentén lehetévé valik, hogy mindig a
mindenkori mindségi tulajdonsagoktdl, illetve a 23 kész csdvek
fajtajatol figgéen - barmiféle manualis beavatkozas nélkil - a
megfeleld 23 kész csovek a hasznalhatatlan 23' hibas csovektdl
elkulénithetok.

A hat 32 szivoprizma a 31 tartomanyban (4. abra) azonos
osztasi tavkozzel vannak elrendezve, mint a 26 szallitéprizmak. A
hat 32 szivoprizma forgé mozgasanak egyenkénti - individualis -
kontrollalasaval/vezérlésével igy valamennyi, a 24 uritészalagra
juttatott 23 kész cs6é folyamatosan OsszegyUjtheté szabadon
valaszthato és beallithaté kritériumok alapjan, példaul ugy, hogy
csak abszolut kifogastalan 23 kész csovek kerlljenek megfogasra.

A vezérlésre ezzel kapcsolatban lehetéséget nyujt a
kalénbézé A - H munkahelyeken térténd athaladaskor a tényleges
mindenkori eljarasi vagy gyartasi paraméterek regisztralasa egy 23
kész csére vonatkozédlag, majd valamennyi, a 24 uritészalagon
tovabbitott 23 kész csévet egymas utan megvizsgaljuk e
parameéterekre. Az eredmény a mindenkor megvizsgalt 23 kész
cs6héz is pontosan hozzarendelheté. A vezérléshez ily modon
vezérlési eszkézként szolgdl a minden egyes 23 kész cs6héz
elkészitett idészaki "History-File" (az elmult idészakra vonatkozd
adatrogzités), amelyhez valamennyi lényeges gyartasi paraméter,
példaul egy gyartasi adatcsoportban, hozza vannak rendelve, és
egy erre alkalmas helyen, elére meghatarozott eltavolitasi
(kivalasztasi)  kritériumok  szerint a 23 hibas csévek
lokalizalhatok, azaz, felismerhetdk és eltavolithatok. A megfigyelés

eredményeként megallapithaté, hogy példaul a hegesztés vagy
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eléhevités hémérséklete az eldirt értékd volt-e, vagy nem volt
megfelel6. Amennyiben az eléirt hémérséklet a kivant értéket nem
érte el, és emiatt 23' hibas csoveket allitottak eld, ezeket ki kell
valasztani. Hasonloképpen detektalhatéo egy 22 cséelzard elem
kupakhianya is a 23 kész cs6évon. A hibas vagy nem komplett 23
kész csovek azutan egy meghatarozott helyen eltavolithatok a
berendezésbdl. A fent leirt ellenérzési-vezérlési eljaras révén
biztosithaté, hogy csak teljesen kifogastalan 23 kész csovek
keriljenek a 31 gyUjtéeszkozhoz.

A 4. abran bemutatott cséatadasi muivelet végrehajtasa a 20
forgotanyér 19 tuskéirél a folyamatosan haladé 24 uritészalagra
egy 33 lerakasi helyen vagy lerakasi tartomanyban toérténik, amely
minden esetben a 20 forgotanyér mind a hat - egy egységet képezé
- 19 tuskéjéhez van hozzarendelve. A csévek példaul - nem
abrazolt - lehuzofogdk vagy -nyelvek segitségével huzhatok le a 19
tiskékrol, és adott esetben forgathaté 32' tartéeszkozzel 26
szallitoprizméakba helyezheték. A 32' tartdeszkoznek a 24
Uritészalag haladé mozgasahoz igazitott forgd mozgasa tokéletesen
surlodasmentes atadast biztosit, aminek soran mindig egy (itt hat
csébdl allo) egység valamennyi 23 kész csove tavozik, és a 24
uritészalagra kerul.

Az eléallitott 23 kész csdévek mindédség szerinti kivalasztasa a
fent leirt kritériumoknak megfeleléen elészér a 24 Uritészalag
kovetkezé 30 tartomanyaban toérténik (1. a 4. abrat).

Ebben a koévetkez6 30 zonaban azutan a kifogastalan 23
kész csoveket a 31 gy\jtéeszkdz segitségével mindig egy - itt hat
23 kész csovet tartalmazd - egységként gyUjtjik ossze és csak

miutan egy komplett, azaz, ebben az esetben hat hibatlan csébdl
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allé egységet kaptunk, tovabbitjuk azokat egyuitt hézagmentesen
és folyamatosan specialis 34 talcakba.

A 31 gyujtéeszkdéz hat munkahelyet - muveleti helyet -
tartalmaz hat, szivoprizmakkal ellatott, forgathaté 32A, 32B, 32C,
32D, 32E és 32F tartoeszkozzel. A 6a-6e. abrakon az egyszeruség
kedvéért csak egyetlen, szivoprizmaval rendelkezé 32A
tartdoeszkdzt tuntettink fel. Valamennyi szivoprizmaval ellatott
32A-32F tartoeszk6éz parhuzamos, és a 24 uritészalag {0616ttt
helyezkedik el. A mindenkori atvételi, illetve atadasi helyzetben, a
24 Trit6észalaghoz viszonyitva, mindegyik 32A-32F tartoeszkoz
olyan Ureget tartalmazd szivoprizmaval rendelkezik, amely Ureg a
mindenkori reteszelési, illetve semleges helyzetben felfelé iranyul
(1. a 6a. abrat). Ha a 24 Uritészalagon - gyUjtészalagon - a 26A
szallitéprizmaban egy hasznalhatonak felismert 23 kész c¢sé
egyenesvonalu Vi sebességgel a 32A tartéeszkézhoéz - munka-
illetve muveleti helyhez - kozeledik, a 32A tartoeszkoz
szivoprizmaja U; keruleti sebességgel elfordul, és a 35 furatokon
at kifejtett szivéeré révén a 23 kész csovet a 32A tartdeszkoz
szivoprizmaja megfogja. A 23 kész csé kifogastalan atadasanak a
biztositasa érdekében az U; Kkeruleti sebességet a lehetd
legpontosabban, illetve legszorosabban az egyenesvonalu Vi
sebességhez igazitjuk, vagy azzal azonosra valasztjuk. A 32A
tartoeszkozben 1évé furatok, amelyek az el6bbi tiregébe torkollnak,
egy (nem abrazolt) szivohatast kifejté forrashoz - eszkézhéz -
vannak csatlakoztatva, mialtal - a szivohatas révén - a 23 kész cs6
a 26A szallitoprizmabdl eltavolithato.

A 4. abra szerinti kiviteli példan szemléltetett pillanatnyi

helyzetben a kovetkez6 érkezé jo = kifogastalan 23 kész csé
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elvétele is megtértént a 26B szallitoprizmabol a 32B tartdeszkoz
segitségével ezen a munkahelyen.

Amennyiben a fent leirt korabbi kivalasztasi muivelet soran
egy alkalmatlanként felismert 23' hibas «c¢sé6 a 26C
szallitoprizméaban a koévetkez6é szabad, szivoprizmaval ellatott 32C
tartoeszk6zhoz kozeledik, a 32C tartdoeszkéz nem fordul el, és a 23
hibas csé a 24 uritészalagon marad, amelynek a végérél leesik,
illetve eltavolitjak.

Ha a kévetkezé, a 24 Uritészalagon érkezé 23 kész cs6é a 26D
széallitéprizmaban rendben van, a szivoprizmaval rendelkezd 32C
tartéeszkoz elfordul, megfogja a 23 kész csovet és felfelé forditja,
ugy hogy a 32C tartdeszkéz e helyzetében egy harmadik
kifogastalan 23 kész csé all rendelkezésre. Ugyanez a folyamat
jatszédik le, amig egy negyedik kifogastalan 23 kész csé nem kerul
a 26A' szallitoprizmabol a kovetkezd, a 32D tartoeszkozhoz tartozo
helyzetbe, majd egy 06tédik a 26B' szallitoprizmabol a 32E
tartoeszkoéznek megfelelé helyzetbe, végil egy hatodik a 26D
szallitéprizmabol a 32F tartéeszkodz altal definialt helyzetbe, azaz,
a fent leirt folyamat mindaddig ismétlédik, amig a 31 gytjtéeszkoz
mindegyik 32A-32F tartoeszkoéznek megfelel6 munkahelyén hat
kifogastalan 23 kész csé all rendelkezésre. Az el nem foglaltként,
vagyis Uresen abrazolt 26E és 26F szallitoprizmak athaladnak a
31 gyGjtéeszkoz alatt, anélkil, hogy a forgathato 32 tartoeszkozok
kozul barmelyik is aktivizalodna. Ezutan mind a hat, a 32A-32F
szallitoprizmaban - ezeknek megfelel6 munkahelyeken - 1évé 23
kész csovek egyuttesen, és ezaltal hézagmentesen atadédnak egy
34 talcara, példaul egy kozds - csak jelzésszertien feltlintetett - 36
tolattyul segitségével. Az egymast kovetd felrakasi muveleteknek

megfeleléen azutan a 34 talcat a kovetkezd, egy kifogastalan 23
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kész csévek altal alkotott egységhez tovabbitjuk. Ezaltal biztositva
van, hogy automatikusan kizarélag csak kifogastalanként
felismert 23 kész csévek kerlilnek a 34 talcara, illetve talcaba.

A 31 gyWtéeszkoz egy tetszéleges csdszallitd rendszerben,
példaul egy csétarolé rendszerben "hézagmentes feltoltéshez" is
alkalmazhaté.

A megtoltott 34 talcat, mint olyant, példaul szallitészalag
segitségével egy tetszéleges toltési munkahelyre tovabbitjuk, ahol
a 34 talcaban elrendezett 23 kész csoveket valamilyen termékkel
toltiink meg. Arra is lehetéség van, hogy a toltést csak akkor
hajtjuk végre, amikor a 23 kész csbvek eltavolitasa a 34 talcarol
mar megtortént. Nyilvanvalo, hogy a talalmany révén a sziikséges
muveletek szama  jelentésen csokkentheto, és azok
automatizalhatok, tgy hogy manualis munkara egyaltalan nincs

szukség.



Szabadalmi igénypontok

1. Berendezés legalabb egy muanyagfoliat tartalmazo
csOtesttel (13a, 13b) rendelkezd csovek (23) eldallitasara és
csomagolasara, amely csétesthez az egyik végén menetes nyakkal
ellatott vall-tag (21) van csatlakoztatva, amely menetes nyak
cs6lezar6 elemmel (22), célszerlien zarékupakkal van ellatva,
amely csovek (23) szallitéoszalag segitségével a csomagolasi
munkahelyre vannak tovabbitva, ahol nagyobb egységekké vannak
Osszecsomagolva, azzal jellemezve, hogy a féliaszalag (4) kettés
vagy tObbszords szalag, amely egy vagy tobb levalaszto késsel (5)
egyszeres szalagokka (6a, 6b) van felvagva, amelyek minden
esetben parhuzamos sikokban végtelenitett csévekké (1la, 11b)
vannak Osszehegesztve, és keresztiranyu késekkel (12a, 12b) a
megkivant cséhosszra vannak darabolva, majd az egymassal
parhuzamosan eléallitott, és a kivant hosszusagura darabolt
csOtestek (13a, 13b) nagyobb szallitasi csoportta vannak
Osszeallitva és egylttesen egy megfeleldé szamu tuskével (19)
rendelkezd forgotanyérra (20) vannak atadva, amely azokat
egylttesen és lépésenkéht a vall-rész (21) menetes nyakkal és a
csélezarod elemmel (22) valdo  ellatasahoz eléiranyzott
munkahelyekre (A-H) tovabbitja; ezt kévetéen pedig a kész csévek
(23) egy uritészalagon (24) keruilnek elhelyezésre, amely legalabb
két, egymas mellett parhuzamosan elhelyezkedéd,
szallitoprizmakkal (26a, 26b) ellatott fogazott hevederbdl (25a,
25b) all, amely szallitoprizmak (26a, 26b) Kkiosztasa a

forgotanyéron (20) lévé tuskék (19) kiosztasanak felel meg, és
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amely uritészalag (24) a kész csovek (23) megvizsgalasahoz
eléiranyzott kontrollzénakhoz van vezetve, és a  kifogastalan
csovek (23) a szallitéprizmak (26) tavkoézének megfelelé tavkozzel
elrendezett forgathaté raszivoprizmak (32) segitségével az
uritészalagrol (24) felvételre kerlilnek, és hézagmentesen egy

talcahoz (34) vannak tovabbitva.

2. Az 1. igénypont szerinti berendeéés, azzal jellemezve, hogy
a rétegelt foliat tartalmazo tekercs (3) az eldallitandé csétestekre
(13a, 13b) merblegesen van elrendezve, és a tekercs (3) egyszeres
szalagjai (6a, 6b) a csétestek (13a, 13b) készitéséhez minden
esetben 90¢°-kal el vannak téritve.

3. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti berendezés, azzal
Jellemezve, hogy az egyszeres szalagok (6a, 6b) egymason felfekvd
helyzetikben  végtelenitett csovekké (1la, 11b) vannak

O0sszehegesztve.

4. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti berendezés, azzal
jellemezve, hogy az egyszeres szalagok (6a, 6b) egymas melletti
helyzetikben  végtelenitett csévekké (1la, 11b) vannak

O0sszehegesztve.

5. Az 1-4. igénypontok barmelyike szerinti berendezés, azzal
jellemezve, hogy a hasznalhatatlan csévek (23') a berendezésbdl az

uritészalag (24) segitségével eltavolithatok.

6. Az 1-5. igénypontok barmelyike szerinti berendezés, azzal

jellemezve, hogy az Uritészalag (24) két, egymashoz képest
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faziseltolassal mukodtetheté fogazott hevedert (25a, 25Db)

tartalmaz, amelyek szallitoprizmakkal (26a, 26b) vannak ellatva.

7. Az 1-6. igénypontok barmelyike szerinti berendezés, azzal
jellemezve, hogy mindegyik talca (34) a kész csévek (23)

atmeéroéjének megfelelé atméréju racs-betétet tartalmaz.

8. Az 1-7. igénypontok barmelyike szerinti berendezés, azzal
jellemezve, hogy tébb munkahelyet tartalmazo gyujtéeszkoze (31)

van.

A meghatalmazott:
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