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Regenim je konstrukéni prvek (2) pro trojihelnikové rameno
(1) zav&su motorového vozidla, ktery zahrnuje prvni vétev (5)
upravenou pro uchyceni na svych opaénych koncich prvniho
respektive druhého spojovaciho prostiedku (14, 12, 28) a
druhou vétev (6) vystupujici pfi¢né od prvni vétve (5) a
upravenou pro uchyceni na svém volném konci tietiho
spojovaciho prostiedku (18), pti¢emZ prvek (2) obsahuje
dvojici tvarovanych &asti (3, 4) umisténych vzdjemné cely k
sobé& pro vytvoieni skiffiové konstrukce. Uvedena prvni vétev
(5) ma pfimou stranu a uvedend druhd vétev (6) vystupuje
piicné od té strany prvni vétve (5), kterd je opacna k uvedené
piimé stran&. Uvedeny prvek (2) je vytvofen u jednodilného
prvku (27, 2) z plasticky deformovatelného plechového
materialu, zahrnujiciho prostfedni deskovou ¢ast (5, 11a, 11b,
16, 17) a dvojici boénich deskovych &asti (37, 47; 3, 4), které
jsou integralni s uvedenou prostiedni ¢asti a vystupuji od ni v
opaénych smérech. A uvedeny jednodilny prvek (27, 2) je
ohybén podél alespoti jedné piedem stanovené linie (16, 17)
prochézejici v uvedené prostiedni deskové ¢asti (5. 11a, 11b,
16, 17; 5, 22a, 22, 16, 17), pficemZ v zohybaném stavu prvku
(27, 2) prostfedni &ast tvoii prvni vétev (5) majici piimou
stranu a boéni deskové &asti (37, 47; 3, 4) jsou uloZeny
vzdjemné &ely vidi sob€ a tvoii druhou vétev (6). Popsén je
rovnéZ zplisob vyroby tohoto prvku.
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Konstrukéni prvek pro trojudhelnikové rameno zaveésu

motorového vozidla a zpusob jeho vyroby

Oblast techniky

Predkladany vyndlez se tykéd konstrukéniho prvku pro
z4vés motorového vozidla, zejména pro trojuhelnikové rameno
majici skrifovou konstrukci, Jjak je specifikovano v uvodu
patentového naroku 1, tedy konstrukéniho prvku pro
trojuhelnikové rameno zavésu motorového vozidla, ktery
zahrnuje prvni vé&tev upravenou pro uchyceni na svych opacénych
koncich prvniho respektive druheho spojovaciho prostredku a
druhou vé&tev vystupujici pficné od prvni veétve a upravenou
pro uchyceni na svém volném konci trfetiho spojovaciho
prostfedku, prficemz prvek obsahuje dvojici tvarovanych &asti
umisténych vzajemné Cely k sob& pro vytvoreni sk¥inové
konstrukce. Vynalez se dale tykad zplsobu vyroby takovéhoto

prvku, jak je specifikovano v uvodu patentového naroku 8.

Dosavadni stav_techniky

V nasledujicim popisu a v pfipojenych patentovych
narocich je termin "trojuhelnikové rameno" urcen pro oznaceni
ramena vytvofeného se tfemi body pripojeni, definujicimi

trojahelnik.

Prvky, majici skfifiovou konstrukci a upravené pro

pou?iti jako trojuahelnikova kyvna ramena v zavésech

motorovych vozidel, jsou v soucCasnosti vyrabény usporadanim 7~

dvou samostatnych ¢asti nebo polo-skofepin, které byly
ziskany b&Znymi postupy prostfednictvim operacil lisovéani,
vzadjemné &ely viaci sobé& a potom spojenim téchto casti,

napriklad prostrednictvim svarovani podél alespon Casti
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jejich obvodu. Prvky tohoto typu jsou popsany, napriklad, v
JP 06 143953 a v US-A-5 362 090.

GB-A-2 063 783 dale popisuje prvek zavésu, ktery
zahrnuje skladany jeden plech z kovu a upraveny pro spojeni v
jeho opaé&nych koncich se sestavou kola respektive s ramem

vozidla.

Cilem pfredkladaného vyndlezu je vytvorit konstrukéni
prvek, majici skfiftovou konstrukci, pro trojuhelnikové rameno
sAvésu motorového vozidla a navrhnout také zpusob jeho
vyroby, a to vie tak, aby bylo moZné odstranit typické
nevynody v soulasnosti vyrabénych prvka se skfinovou
konstrukci a nevyhody zplisobl jejich vyroby, ¢imZ bude
dosaZeno provedeni téchto prvkd, kterd jsou konstrukéne
pevné&jdi a ktera jsou upravena pro levnéjsdi vyrobu a s mensim

mnozstvim odpadu.

Podstata vynalezu

Vyse uvedené a dalsi cile a vyhody predkladaného
vynadlezu, které budou zrejméjsi z nasledujiciho popisu, Jjsou
dosaZeny prostrednictvim konstrukéniho prvku pro
trojuhelnikové rameno zé&vésu motorového vozidlo, ktery je
definovan znaky uvedenymi v nezévislém naroku 1, a
prostrednictvim zplsobu vyroby kenstrukéniho prvku pro
trojuhelnikové rameno zavésu motoroveého vozidla, ktery je

definovan znaky uvedenymi v nezavislém naroku 8.

Podle vynalezu je tedy navrZen konstrukéni prvek pro
trojuhelnikové rameno zavésu motorového vozidla, ktery
zahrnuje prvni vétev upravenou pro uchyceni na svych opacnych
koncich prvniho respektive druhého spojovaciho prostredku a

druhou vétev vystupujici pfiéné od prvni vetve a upravenou




10

15

20

25

30

pro uchyceni na svém volném konci trfetiho spojovaciho
prostfedku, pricemZ prvek obsahuje dvojici tvarovanych Casti
umisténych vzajemné Cely k sobé pro vytvoreni skrinové
konstrukce. Uvedend prvni vétev ma pfimou stranu a uvedend
druha vétev vystupuje pfic¢né& od té strany prvni vétve, ktera
je opalnad k uvedené primé strané. Uvedeny prvek je vytvoren z
jednodilného prvku z plasticky deformovatelného plechového
materialu, zahrnujiciho prostredni deskovou &ast a dvojici
po&nich deskovych Casti, které Jjsou integrélni s uvedenou
prostfedni &asti a vystupuji od ni v opa&nych smérech. A
uvedeny jednodilny prvek je ohyban podél alespon jedné predem
stanovené linie prochazejici v uvedené prostfedni deskové
casti, pri¢emZ v zohybaném stavu prvku prostfedni ¢&st tvorl
prvni vétev majici pfimou stranu a bo&ni deskové Casti ‘jsou

ulozeny vzajemné Cely vici sobé a tvori druhou vétev.

Vynalez rovné&z navrhuje zpasob vyroby konstrukéniho
prvku pro trojuhelnikové rameno z4vésu motorového vozidla,
pri¢emZ prvek zahrnuje prvni vétev upravenou pro uchyceni ve
svych opa&nych koncich prvniho respektive druhého spojovaciho
prostredku a druhou vétev vystupujici pfi¢né od prvni vétve a
upravenou pro uchycenl ve svém volném konci tretiho
spojovaciho prostfedku. Tento zplsob podle vynalezu zahrnuje
nisledujici kroky:

a) vytvoreni jednodilného prvku z plasticky
deformovatelného plechového materidlu, ktery zahrnuje
prostfedni deskovou &&st a dvojici bo&nich deskovych &casti,
které jsou integralni s uvedenou prost¥edni &asti a vystupujil
od ni v opaénych smérech; —

b) ohybani uvedeného jednodilného prvku podél alespon

jedné predem stanovené linie prochazejici v uvedené
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prostredni deskové Casti tak, Ye v zohybaném stavu prvku

prostfedni ¢ast tvori prvni vétev majici pfimou stranu a

deskové Sasti jsou umistény vzédjemné Cely k sobé a tvori

druhou vétev vystupujici pric¢né& od té strany prvni vétve,

kterd je opa&na k uvedené primé strané; a

c)

zajisté&ni takto ziskanych k sobé privracenych

casti prvku dohromady.

pPredkladany vyndlez bude v ndsledujicim popisu

ponékud podrobnéji popsan prostfednictvim jeho neomezujiciho

pfikladu ve spojenil s odkazy na pfipojené vykresy.

Prehled obrazk na vykresech

Obr.

Obr.

Obr.

Obr.

znadzoriuje perspektivni pohled na konstrukeéni
prvek se skfifovou konstrukci podle prvniho
vyhodného provedeni vynélezu, pouzity Jjako
trojuhelnikové rameno zaveésu motorového

vozidla;

znazornuje druhy perspektivni pohled na

konstrukéni prvek podle obr. 1;

zndzorfiuje profil v pudorysu poCatelniho
polotovaru, ze kterého je vytvoren

konstrukéni prvek podle obr. 1 a obr. 2;

znazorfiuje pohled z predu na polotovar podle
obr. 3 v fezu vedeném rovinou A-A, ne kterém
jsou naznaleny prostrednictvim prerusovanych
tar faze postupného ohybéni, potrebné pro
vyrobu podle vynalezu konstruk&niho prvku

znazorné&ného na obr. 1 a obr. 2;
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Obr.

Obr.

Obr.

Obr.

Obr.

Obr.

Obr.

5A

6A

TA

8A

10

a? obr. 5D zndzoriujl nékteré priklady
kombinaci tvaru dvou c¢asti tvoricich
konstruk&ni prvek podle predkladaného

vynalezu;

a? obr. 6F ilustruji ruzné moiné typy
provedeni spojovacich hran dvou c&asti
konstruk&niho prvku podle predklédaného

vynalezu;

a obr. 7B znazorfiuji dva priklady montaze
vloZeného spojovaciho zafizeni, zejména
vlozky s vertikdlni osou, mezi dvé& cCasti
konstruk&niho prvku podle predkladaného

vynalezu;

a? obr. 8D ilustruji nékteré priklady tvary,

které miZe mit prarfez konstrukéniho prvku

podle vynélezu;

zndzoriiuje perspektivni pohled na dalsi
vyhodné provedeni konstrukéniho prvku se
skfifiovou konstrukci podle pfedkladaného

vynédlezu;

zndzorfiuje perspektivni pohled na polotovar,

ze kterého je vytvoren konstrukéni prvek

podle obr. 9 operacemi postupného ohybani;

zndzoriuje perspektivni pohled, ktery

ilustruje priklad pouziti konstrukéniho prvku

podle obr. 9 jak pro pravostranna tak i pro

levostrannd trojuhelnikovAd ramena zavésu

motorového vozidla;
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Obr.12 znazoriuje perspektivni pohled na dalsi
vyhodné provedeni konstruk&niho prvku se
skfifiovou konstrukci podle predkladaného

vynalezu;

Obr.13A a? obr. 13D znazorfiuji pohled v pldorysu
(obr. 13A) a ve trech pohledech v fezu (obr.
13b aZ obr. 13D) ve trech raznych
vertikdlnich rovindch konstruk&niho prvku

podle obr. 12; a

Obr.14 znédzorhuje perspektivni pohled na polotovar,
ze kterého je vytvofen konstrukini prvek

podle obr. 12 operacemi postupneho ohybani.

P¥ikladv provedeni vynédlezu

Na obr. 1 a obr. 2 je znédzorn&no trojuhelnikove
rameno 1 zavé&su motorového vozidla, které zahrnuje
konstrukéni prvek 2 se skfinovou konstrukcil se v podstaté
obdélnikovym prifezem, ktery sestdva z prvni a druhé c¢éasti 3
a 4 v podob& horni respektive spodni polo-skofepiny. Tyto
Gasti 3 a 4 jsou uloZeny vzajemné &ely vici sobé vzhledem k
horizontdlni roviné& m, kterd je vyhodné rovnob&Zna s
rovinami, ve které tyto &asti 3 a 4 v podstaté leZi.
Konstrukéni prvek 2 ramena 1 zdvésu zahrnuje pfimou vétev 3
tvorenou Sastednd vyse uvedenou prvni &asti 3 a Casteclné
druhou &asti 4. V&tev 5 ma v podstaté vertikdlni bolni celo
5° (viditelné na obr. 2), jehoZ horni hrana 16 a spodni hrana
17 odpovidaji ohybovym liniim produktu. Spojend s vétvi 5 na
opa&né strané od cela 5™ jJe druhéd, zakfivend vétev § rovnez -
tvotenad Sastednd horni Sasti 3 a Gastelné& spodni Castl 4

konstrukéniho prvku 2.
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vétve 5 a 6 maji takové rozméry a tvar a jsou
usporaddany tak, Ze jejich volné konce jsou umistény ve
vrcholech v podstaté& pravoihlého trojthelniku leZiciho v

rovin& vyhodné koplandrni s rovinou =.

Na bodnim ¢elu primé vétve 5, které je spojeno se
zak¥ivenou v&tvi 6, a rovn&Z na obou bodnich &elech zakrivené
vétve 6 maji dvé k sobd priléhajici &asti 3 a 4 konstrukéniho
prvku 2 spojovaci hrany Ja, 1b, 8a a 8b (posledni neni
viditelnd na obr. 1 a obr. 2), kde &isla 7 a 8 oznacuji boclni
Eela ramena, kterd maji v pramétu do pudorysu v podstaté
konkdvni respektive konvexni profil, a oznaceni pismenky a a
b prisludi k prirazeni ke dvéma Céstem, totiZ k horni ¢&i
prvni Casti 3 respektive k druhé ¢i spodni casti 4.

V provedeni ilustrovaném na obr. 1 a obr. 2 Jsou
uvedené hrany prekryvajiciho se typu: to jinymi slovy
znamend, Ze maji stejny tvar, v podstaté& plochy a rovnobéiny
s rovinou, ve které leZi tvarovany prvek tvorici pocatelni
polotovar. Nasledné& po provedeni operaci ohybéani dvou
deskovych &asti polotovaru podél linii prisluSejicich k
hranam 16 a 17, coZ dodd kone&né prostorové usporadani dvéma
Z4dstem 3 a 4 konstrukéniho prvku 2, sméfujici spojovaci hrany
vzajemné k sobé& a prekryvajl se vzhledem k horizontdlni
rovingd m a tudiZ mohou byt pevné vzajemné spolu spojeny,

vyhodné prostfednictvim Svového svarovani.

Jak je zndzornéno na obr. 6A aZ obr. 6F, jako
alternativa k prekryvajicimu se tvaru a usporadani,
upravenému pro spojeni prostrfednictvim Svového svarovani (viz
obr. 6A), kterdkoliv spojovaci hrana miZe mit ruzné tvary a

usporadani, napriklad:
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- tvar a usporadéani pro spojeni na tupo pro

upevnéni prostfednictvim Svového svartovani (viz obr. 6B);

- tvar a usporadani plochého pasu pro upevnéni

prostfednictvim bodového svarovani (viz obr. 6c) ;

- tvar a usporadani s prekryvajicimi se na sebe
ulozenymi kraji pro upevnéni prostrfednictvim nytovani (viz

obr. 6D; nebo

- tvar a usporadani s prekryvajicimi se na sebe
uloZenymi kraji ve zna&né Sifce pro upevnéni prostfednictvim

lepidla nebo pé&chovénim (viz obr. 6E, obr. 6F).

Spojovaci hrany Ja, 7b, 8a a 8b (viz obr. 1 a obr. 2)
sm&ruji do mista pred volnym koncem zakZfivené vétve 6, kde je
vytvoreno valcové sedlo 9 pro prijeti Qloieného spojovaciho
zatizeni, jako je vloZka 18 s vertikdlni osou (neni
snédzorn&na). Sedlo 9 je vytvoreno vzajemnym prekrytim dvou
kruhovych otvord 9a a 9b vytvorenych v horni &&sti 3 a spodni
tasti 4 konstrukéniho prvku 2, takZe jsou vzadjemné spolu
souosé na konci operaci ohybani podél linii pfedstavujicich
horni a spodni hranu 16 a 17. V oblasti vétve 6, obklopujici
sedlo 9, jsou tedy dvé casti 3 a 4 prvku 2 Jjednoduse

smé&fujici éelem jedna k druhée.

Otvory 9a a 9b, které tvori sedlo 9, maji vyhodné
prisludné obvodové hrany 10a a 10b zahnuté vertik&lné smérem
do vnitrni dutiny konstruk&éniho prvku 2 a upravené pro
zajisté&ni vystfedéni a zajisténi vloZzeného spojovaciho
zafizeni (vlozky 18) mezi dvéma k sobé& privracenymi Castmi 3

r
a 4. -

Na zakfivené v&tvi 6 v blizkosti oblasti pripojeni

primé vétve 5 je vytvoreno dalsi valcové sedlo 24 s
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vertikdlni osou, rovné&Z upravené pro upevnéni vloZeného
spojovaciho zafizeni, jako je vloZika. Toto sedlo je vytvoreno
prekrytim dvou kruhovych otvort 24a a 24b, vytvorenych v
horni ¢asti 3 respektive ve spodni &asti 4 konstrukcéniho
prvku 2 tak, Ze jsou vzajemné spolu souosé na konci operacil
ohybani podél linii pfedstavujicich hrany 16 a 17. Stejné
jako otvory 9a a 9b maji otvory 24a a 24b také obvodové hrany
25a a 25b, které jsou v tomto pripadé ohnuté vertikalne
smérem k vné&jsku konstruké&niho prvku 2, namisto k vnit#ni

dutiné&, ale maji pf¥itom podobnou funkci.

jeden ze dvou koncu primé vétve 5 ma dve prodlouzZeni
¢i dva privésky lla a 1llb, z nichZ kaidy je sdruZeny s Jednou
ze dvou k sobé& privracenych &&sti 3 a 4, pricemZ je vhodné
tvarovan a otevfen pro stabilni uchyceni vlozky 12 s
horizontalni osou prostfednictvim zabéru s bocnim valcovym

povrchem této vlozZky.

Na opacném konci vétve 5 jsou vytvoreny tri dvojice
do jedné rady nevyrovnanych otvord 13a a 13b (posledné
uvedené nejsou viditelné na obr. 1 a obr. 2, ale jsou
viditelné pouze na obr. 3) v horni respektive ve spodni casti
3 a 4 prvku 2 tak, aby byly vidy po dvou souosé po operacich
ohybani. KaZda dvojice otvorl, vyhodné kruhového tvaru, tedy
definuje valcové sedlo 13, do kterého je vloZen Sroub pro
upevnéni konzolového prvku 20 nesouciho kloubovy drzak 14.
Zajisténi konzolového prvku 20, ktery zasahuje Casti svoji
délky dovnit? vnitfni dutiny skrinové konstrukce na jednom
konci vétve 5, miZe byt provedeno mnoZstvim rtznych jinych
zplsobll, napfiklad prostfednictvim nytovani, jak je obecné

dobrfe znamé osobadm v oboru znalym.
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Obr. 3 znazorfiuje phdorys pocdtecniho polotovaru
sestavajiciho z tvarovaného prvku 2° se dvéma deskovymi
Sastmi 37 a 47, integradlné s nim vytvofenymi'a odpovidajicimi
dvéma Sastem 3 respektive 4 ve tvaru polo-skofepiny
skrifiového prvku (konstrukéniho prvku sktinové konstrukce).
Polotovar 2° je vytvoren pripravou predrobku z plechu z
oceli, hliniku nebo plastového materialu (termoplastického
nebo termosetového typu, pokud je to potfebné, tak zpevnéného
pridanim sklenénych, uhlikovych nebo Kevralovych vlaken).
Podatedni materidl v podobé& plechu miZe mit konstantni nebo
prom&nlivou tloudtku (rovnéz oznadovano jako vice-vrstvy). V
tomto druhém pripadé je plech urlitého typu vytvoreny vhodné
na zakladn& typu pouziti, pficemZ ma oblastil ruznych tlousteék
podle povahy a rozloZeni pnuti, kterym je konstrukéni prvek

vystaven pri provozu.

Ve zde popisovaném prikladném provedeni ma pocatecni
polotovar tvar symetricky vzhledem k ose 15, jak mizZe byt
jasnd patrné z obr. 3. Z uvedeného obrazku je rovnéZ moziné
identifikovat pro kazdou ze dvou deskovych Casti 37 a 4~
detaily dokon&eného produktu, popisovane vysSe, to jest
napfiklad dvé vétve, primou vétev 6 a zakfivenou vétev &,
spojovaci hrany Ja, Ib, 8a a 8b, kruhové otvory %a, 39b
respektive 24a, 24D definujici valcova sedla 9 a 24 s
vertikalnimi osami, tvarované privésky lla a 1llb po uchyceni
vlozky 12 s horizontalni osou, a otvory 13a a 13b pro zabér s

konzolovym prvkem 20 nesoucim kloubovy drzdk 14.

Nyni bude poskytnut popis zpusobu vyroby
konstruk&niho prvku 2 podle predkléddaného vynalezu. Prvni
operace sestédva z pripravy predrobku poc¢ateéniho materialu v .-

podobé& plechu pro vytvofenil polotovaru 2° (viz obr. 3) vhodné
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tvarovaného tak, Ze jeho dvé integralni deskové ¢4sti 37 a 4’
odpovidaji prumétu do pudorysu poloskofepinovych casti 3 a 4
konstrukéniho prvku 2. V tomto okamZiku se provadi prvni
série operaci tvarovani a ohybani, kterd v podstate zahrnuje
vytvoreni spojovacich hran la, 7b, 8a a 8b, obvodovych hran
10a, 10b a 25a, 25b kruhovych otvord %a, 9b respektive 24a,
24b, a privéskn lla a 1llb pro dodani finédlniho

poloskorfepinového tvaru deskovym Castem 3" a 4°.

Ve zde popisovaném pfikladu maji dvé Casti 3 a 4
konstruk&niho prvku 2 tvar konkdvnich poloskofepin, to jinymi
slovy znamenéa, Ze pfisludné prifezy v rovinach kolmych k ose
15 symetrie maji v podstate konkavni profil. Je ale moZné
usporadat uvedené cCasti tak, aby bylo dosaZeno ruznych
kombinaci tvaru poloskofepin, jako napfiklad konkévni/plocha,

konkavni/konvexni a konvexni/konvexni (viz obr. 5B az obr.

5D) .

Nasledujici kroky vyrobniho postupu podleb
predkladaného vyndlezu sestava z ohybani tvarovaného prvku 2°
podle obr. 3 podél alespon jedné pfedem stanovené linie tak,
aby se jeho prislusné casti 3 a 4 umistily v podstateé
vzajemn& proti sobé&. Jak Je patrné na obr. 4, v uvaZovaném
pfikladném provedeni je polotovar 2" podroben sekvenci prvni
a druhé operace ohybani v pravém uUhlu podél linii
predstavujicich hrany 17 respektive 16, vzdjemné spolu
rovnob&znych a symetrickych vzhledem k ose 15 tak, aby se k
sobé& vzajemné privedly vnitrni cCela spojovacich hran Ja, 1b,
8a a 8b.

Jak je obecné znémo, kaZda operace ohybani se provadi

prostfednictvim pouziti, napriklad, jadra hranolového tvaru

(neni znazornéno), jehoZ délka se rovnad alespoi délce ohybové
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linie a jehoZ prufez tvori alespon jeden Ghel rovnajici se
poZzadovanému uthlu ohybani. Ohybani se tudiZ provadi nejprve
umisténim jednoho z ohybovych cel jadra (to jest jinymi slovy
jedno z el jadra, svirajicich poZadovany uhel ohybéani) na
vnitfni Selo jedné ze dvou deskovych t4sti polotovaru, takzZe
hrana odpovidajici vrcholu uvedeného thlu je umisténa v
ohybové linii na polotovaru, a potom otddenim druhé deskové
&4sti polotovaru kolem predem stanovené ohybové linie, dokud
jeji wvnitfni celo neprilehne k druhému z vy$e uvedenych

ohybovych cel.

Pokud jsou pouZita vloZena spojovaci zafizeni, jako
jsou vlozky, nésledny krok vyrobniho zpusobu pfedstavuje
pravé vloZeni téchto zatizeni. Obr. 7A a obr. 7B ilustrujil
dvé rtzna Fedeni pro monté&z vloiky 18 s vertikdlni osou do
valcového sedla 9. Jak je popsano v predchéazejicim popisu, Jje
sedlo 9 vytvoreno prostrednictvim prekryti dvou kruhovych
otvord 9a a 9b, vytvorenych v deskovych Céstech 37 a 4’
polotovaru 2°, do polohy takové, Ze tyto otvory jsou umisteény
vzéjemné spolu souose nasledné po vySe zmifiovanych operacich
ohybani. Navic jsou uvedené otvory vyhodné vytvoreny s
obvodovymi hranami 10a a 10b ohnutymi sm&rem k vnitrku prvku

2, kolmo k roving, ve které plech (polotovar) leZi.

V provedeni zndzornéném na obr. 7A je vlozka 18
vlosena ve sm&ru naznaceném Sipkou E do sedla 9, kde zlstava
zablokovana prostfednictvim vzajemné spolupréace povrcht
obvodovych hran 10 a 1lOb. Pro usnadnéni vkladani vlozky je
vyhodné pouZiti vyjimatelné rozpérky 21, kterd drzi dvé k
sob& privracené S4sti 3 a 4 v dané poloze beéhem uvedené
operace. Obr. 7B ilustruje vloZku 18 s vertikalni osou,

pouZitou jako vloZené spojovaci zarizeni, kterd je vytvorena
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s prirubou 19 upravenou pro fungovani jako koncova zarazika

pro vkladani do sedla 9.

Podobné uvahy a predpoklady plati pro montaz
jakéhokoliv dal8iho vloZeného spojovaciho zafizeni, jako Jje

vlozka, do valcového sedla 24 s vertikalni osou.

Kde jsou po ohybani vytvoreny spojovaci hrany, jako
je tomu ve zde uvazZovanem vyhodném pfikladném provedeni, Jsou
potom tyto spojovaci hrany vzajemné spolu spojeny zpusoben
popisovanym v predchézejicim popisu ve spojeni s odkazy na
obr. 6A as obr. 6F (3vové svatfovéni nebo bodové svarovani,

nytovani, zajisténi lepidlem, nebo péchovani) .

Podobné je rovné&Z mozné podle specialnich poZadavkl
na konstruk&ni délku nebo specidlnich poZadavkd vyrobniho
procesu dokon¢it vyrobu ramena zavadénim vypliovych
materiald, jako jsou konstrukéni pény, do dutiny uvnitr

skrinové konstrukce.

Ve vyhodném provedeni, popisovanym vyse ve spojeni s
odkazy na obr. 1 aZ obr. 4, ma konstruk&ni prvek 2 v podstaté
obdélnikovy prurez. Je ale rovn&€Z moine vytvorit skfinové
konstrukce s prafezy jinych tvart, bud uzavienych, jako Jje
napriklad trojdhelnikovy tvar, kapkovity tvar nebo tvar
leZatého pismene T (viz obr. 8A aZ obr. 8C, nebo otevienych,

jako je napriklad tvar pismene C (viz obr. 8D).

Obr. 9 a obr. 10 ilustruji dalsi vyhodné provedeni
pfedkladaného vynadlezu, ve kterém byly stejné vztahové znacky
pfirazeny castem a prvkim podobnym nebo shodnym s C&stmi a
prvky ilustrovanymi a oznacCenymi na predchdzejicich -

vykresech.
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Uvedené provedeni se 1i3i od provedeni, popisovaného
vyse ve spojeni s odkazy na obr. 1 a? obr. 4, v nasledujicich

znacich.

Pfedeviim je valcové sedlo 9, schopné prijimat
vlozené spojovaci zafrizeni, jako je vlozka 18 s vertikalni
osou (neni znazornéna), vytvoreno s jednim kruhovym otvorem
9a opatfenym obvodovou hranou 1l0a a vytvofenym v horni Casti
3 konstruk&niho prvku 2. Polotovar 27 tudiZ jiz déle nema
tvar symetricky vzhledem k ose 15 (viz obr. 10), protoie
rozvinuti zakfivené vétve 6 deskové cCasti 4° do strany je
prerudeno v hrané & ° pred vytvorenim koncové Casti
odpovidajici koncové ¢asti druhé deskové &asti, ve které by

byl vytvofen otvor 9b.

A&koliv to zde neni vyslovn& popsdno a primo
znazorn&no, je zjevnd samozrfejmé moZné vytvorit valcové sedlo
9 s jednim otvorem 9b ve spodni ¢asti 4 konstrukéniho prvku
2, ani? by pritom byl pfekroCen rozsah predkladaného

vynalezu.

Uvedené rfefeni umoziiuje dale snizit vyrobni naklady
vzhledem k minimalizaci odpadu zplisobeného polatelni operaci
pfipravy predrobku. Dal3i vyhoda spociva ve skuteénosti, Ze
vytvofeni vélcového sedla 9 prostfednictvim jednoho otvoru 9a
nebo 9b v jedné ze dvou Castil 3 a 4 konstruk&niho prvku 2,
namisto prostfednictvim obou otvorl 9a a 9b ve dvou Castech 3
a 4, odstranuje nutnost definovat té&sné limity tolerance ve
vz4jemném umisténi uvedenych otvort, coZ déle prispivéa ke

sniZeni vyrobnich ndkladd na prvek.

Daldi rozdil mezi timto druhym vyhodnym provedenim a

prvnim vyhodnym provedenim spo¢ivad v uspofadani pro upevnéni




10

15

20

25

30

15

Ld
(XXX L X4 [ 2

vloZzky 12 s horizontalni osou. V tomto pripadé je upevnéni
zajisté&no prostrednictvim po obvodé uzavreného sedla 22,
vytvofeného mezi dvéma polokruhovymi prodlouZenimi &1
privésky 22a a 22b, ktere vystupuji podéln& od primych vétvi
5 dvou &asti 3 a 4 prvku 2. Privésky 22a a 22b vyhodné maji
spojovaci hrany 23a respektive 23b, které mohou mit tvary a
uspofadani stejného typu, jako bylo popséno ve spojeni s
hranami 7a, 7b, 8a a 8b pro spojeni vétvi 5 a 6 dvou k sobé

privracenych &asti 3 a 4.

Obr. 11 znazoriiuje, jak miZe byt konstruklni prvek 2
pouzit podle predkladaného vyndlezu pro vytvoreni jak
levostranného tak i pravostranného ramene stejného zavésu
motorového vozidla, aniZ by bylo potrebné rozlisovat
konstrukce a zplsoby vyroby prvku urceného pro pravostranné
rameno vzhledem k tomu, ktery je urcen pro pravostranné

rameno.

Nakonec miZe byt ve spojeni s odkazy na obr. 12 az
obr. 14 popséno daldi alternativni provedeni konstrukéniho
prvku 2 podle predkladaného vynadlezu, pricemz stejné vztahové
znacky byly opét prideleny Castem a prvkim podobnym nebo
shodnym s té&mi, které byly ilustrovany na pfedchazejicich
vykresech pro predchédzejici popisovana provedeni. Toto
alternativni provedeni se 1i3i od provedeni, popisovaného
vyse ve spojeni s odkazy na obr. 9, v tom, Ze na opacném
konci primé vétve 5, neZ je konec, na kterém jsou vytvorena
sedla 13 pro upevnéni konzolového prvku 14 (ktery neni
znazornén), mé valcové sedlo 26 s vertikdlni osou namisto s

horizontédlni osou.

Sedlo 26, které je schopné prijimat spojovaci

zarizeni 28, jako je vlozka (viz obr. 12), je vytvoreno
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podobnym zpusobem jako vélcové sedlo 9 na konci zakf¥ivené
vétve 6. Ve skutelnosti zahrnuje jeden kruhovy otvor 26a,
vyhodn& vytvoreny s obvodovou hranou 27a, vytvorenou v horni
S&sti 3 prvku 2, jak miZe byt jasné patrné zejména na obr.
13B a obr. 13D, které znazorfnuji dva pohledy v Fezech na
prvek 2 ve dvou raznych rovinach prochdzejicich skrz osu

sedla 26.

P¥irozené, Ze princip pfedklddaného vynalezu zastava
stejny a pritom se provedeni a detaily vyroby mohou Siroce
m&nit vzhledem k tomu, co bylo popsano a ilustrovano vyse
Eisté& prostfednictvim neomezujiciho p#ikladu, aniZ by byl
opudtén rozsah vyndlezu, ktery je definovén pfipojenymi

patentovymi naroky.

Zastupuije
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PATENTOVE NAROKY

1. Konstrukéni prvek (2) pro trojuhelnikové rameno (1)
savésu motorového vozidla, ktery zahrnuje prvni veétev (3)
upravenou pro uchycenl na svych opa&nych koncich prvniho
respektive druhého spojovaciho prostfedku (14; 12, 28) a
druhou vétev (6) vystupujici pfiéné& od prvni vétve (5) a
upravenou pro uchyceni na svem volném konci tfetiho
spojovaciho prostredku (18), pricemZ prvek (2) obsahuje
dvojici tvarovanych casti (3, 4) umist&nych vzadjemné cely k
sob& pro vytvoreni skfiriové konstrukce,

vyznadujici se tim, ze

- uvedend prvni vétev (5) mé& primou stranu a uvedena
druhd vétev (6) vystupuje pricéné od té strany prvni vétve
(5), kterd je opac¢néd k uvedené primé strané;

- uvedeny prvek (2) je vytvoren z jednodilného prvku (27;
2) z plasticky deformovatelného plechového materialu,
zahrnujiciho prostredni deskovou &ast (5, 1lla, 11lb, 16, 17) a
dvojici boc&nich deskovych &asti (37, 47; 3, 4), které jsou
integralni s uvedenou prostredni cCasti a vystupuji od ni v
opaénych smé&rech; a

- uvedeny jednodilny prvek (27; 2) je ohyban podél
alespoi jedné predem stanovené linie (16, 17) prochazejici v
uvedené prostredni deskové Casti (5, 1la, 1llb, 16, 17;5, 22a,
22, 16, 17), pfic¢emZz v zohybaném stavu prvku (27; 2)
prostfedni &ast tvofri prvni vétev (5) majici primou stranu a
bodni deskové Gasti (37, 47; 3, 4) jsou uloZeny vzajemne Cely

vi&i sob& a tvori druhou vétev (6).

2. Konstruk&ni prvek podle néroku 1, vyznadujici se tim,
e v bo&nich deskovych &astech (37, 47; 3, 4) jednodilného

prvku (2°; 2) Jje vytvofen alespon jeden otvor (9a, 9b, 24a,

»
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24b, 26a), upraveny pro prijeti jednoho ze spojovacich
prostfedka (18, 28).
3. Konstruk&ni prvek podle naroku 2, vyznadujici se tim,
%Ye v jedné boc&ni deskové Casti (37; 3) jednodilného prvku

(2°; 2) je vytvofen alespon Jjeden prvni otvor (9a, 24a, 26) a
v druhé bo&ni deskové &asti (47; 4) je vytvoren alespoil jeden
druhy otvor (9b, 24b, 26b), pridem? kaZda dvojice prvniho a
druhého otvoru je umisténa tak, aby byly vzajemné spolu
souosé ve zohybaném stavu prvku (27; 2), &imZz vytvareji
vadlcové sedlo (9, 24) upravené pro pfijeti jednoho ze

spojovacich prostredkd (18, 28).

4. Konstruk&ni prvek podle ndroku 2 nebo 3, vyznacdujici se
tim, ze alespon jeden z otvort (%9a, 9b, 24a, 24b, 26a),
upraveny pro prijeti spojovaciho prostfedku (18, 28) ma
obvodovou hranu (10a, 10b, 25a, 25b, 27a) ohnutou rovnobézZné
s osou otvoru pro definovano bo&niho povrchu pro vedeni a

uchyceni pfidruZeného spojovaciho prostfedku (18, 28).

5. Konstruk&ni prvek podle kteréhokoliv z predchazejicich
narokt, vyznadujici se tim, Ze v jedné bo&ni deskové Casti
(3; 3) jednodilného prvku (27; 2) Jje vytvofeno prvni
mnorstvi otvort (13a) a v druhé deskové Zasti (47; 4) Jje
vytvoreno druhé mnoZstvi otvora (13b), priemZz tyto otvory
jsou umistény tak, aby byly vzajemn& spolu souosé ve
zohybaném stavu prvku (277 2), co? vytvari odpovidajici
mnostvi valcovych sedel (13) pro uchyceni jednoho ze

spojovacich prostfedku (14).

6. Konstrukéni prvek podle kteréhokoliv z predchazejicich
narokd, vyznadujici se tim, e prostrfedni deskovéa cast (5,

1la, 1llb, 16, 17; 5, 22a, 22b, 16, 17) jednodilného prvku
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(2°; 2) tvori na jednom ze svych konclu dvojici prodlouzZeni
(11a, 11b; 22a, 22b) umisténych a tvarovanych takovym
zplisobem, Ze ve zohybaném stavu jednodilného prvku (27; 2)
jsou privraceny vzdjemné k sobé& Cely a mohou upnout Jjeden z

uvedenych prvnich a druhych spojovacich prostredkl (12).

7. Konstruk&ni prvek podle kteréhokoliv z predchazejicich
narok?, vyznadujici se tim, Ze bolni deskové casti (37, 47;
3, 4) jednodilného prvku (2°; 2) jsou vytvoreny s hranami
(7a, Tb, 8a, 8b) podél alespon Casti jejich obvodu, pricemZ
tyto hrany jsou usporaddény takovym zpUsobem, Ze mohou byt
spojeny dohromady v zohybaném stavu prvku (2°; 2), ¢imZ jsou

zajidtény dvé& tvarované Casti (3, 4) dohromady.

8. Zptsob vyroby konstrukéniho prvku (2) pro
trojuhelnikové rameno (1) zaveésu motorového vozidla, pricemzZ
prvek (2) zahrnuje prvni vétev (5) upravenou pro uchyceni ve
svych opa&nych koncich prvniho respektive druhého spojovaciho
prostredku (14; 12, 28) a druhou vétev (6) vystupujici pricné
od prvni vétve (5) a upravenou pro uchyceni ve svém volném
konci tretiho spojovaciho prostredku (18),

vyznadujici se tim, Ze zahrnuje nasledujici kroky:

a) vytvofeni jednodilného prvku (27; 2) z plasticky
deformovatelného plechového materidlu, ktery zahrnuje
prostredni deskovou &ast (5, 1lla, 1lb, 16, 17) a dvojici
bodnich deskovych ¢asti (37, 47; 3, 4), které jsou integralni
s uvedenou prostredni casti a vystupuji od ni v opacnych
smeérech;

b) ohybani uvedeného jednodilného prvku (277 2) podél
alespoii jedné pfedem stanovené linie (16, 17) prochédzejici v
uvedené prostredni deskové casti (5, lla, 1lb, le, 17) tak,

e v zohybaném stavu prvku (2°; 2) prostfedni Cast tvori
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prvni vétev (5) majici primou stranu a deskové &asti (37, 47;
3, 4) jsou umistény vzajemné Cely k sob& a tvofl druhou vétev
(6) vystupujici priéné od té strany prvni vé&tve (5), ktera je
opaéna k uvedené primé strané; a '

c) zajist&ni takto ziskanych k sobé privracenych

Sasti (37, 4°; 3, 4) prvku dohromady.

9. Zpusob podle naroku 8, vyznadujici se tim, Ze pred
krokem a) zahrnuje krok vytvofeni v bo&nich deskovych ¢astech
(37, 4°; 3, 4) jednodilného prvku (27; 2) alespon jednoho
otvoru (9a, 9b, 24a, 24b, 26a) upraveného pro prijeti jednoho

z uvedenych spojovacich prostfedkd (18, 28).

10. Zplisob podle naroku 8, vyznadujici se tim, Ze pred
krokem a) zahrnuje krok vytvoreni alesponl jednoho prvniho
otvoru (%9a, 24a) v jedné bolni deskove casti (37; 3)
jednodilného prvku (27; 2) a alespofi jednoho druhého otvoru
(9b, 24b) v druhé boéni deskové Casti (47; 4), pricemi
uvedené prvni a druhé otvory se umisti tak, aby byly po
dvojicich souosé po provedeni kroku b), ¢imZ se definuje
alespoit jedno valcové sedlo (9, 24) upravené pro prijetil

jednoho z uvedenych spojovacich prostredkd (18, 28).

11. Zpisob podle ndroku 8 nebo 9, vyznadujici se tim, ze
pred krokem b) zahrnuje krok ohybani obvodové hrany (10a,
10b, 25a, 25b, 27a) alespon jednoho z uvedenych otvoru (9a,
9p, 24a, 24b, 26a) rovnebé&inéd s osou otvoru tak, aby se
vytvofil bo&ni povrch pro vedeni a uchyceni pridruZeného

spojovaciho prostfedku (18, 28) .

12. Zplisob podle kteréhokoliv z narokl 8 aZ 11, vyznadujici
se tim, Ze pred krokem b) zahrnuje krok vytvofeni prvniho

mno¥stvi otvort (13a) v jedné bo&ni deskové &asti (37; 3)
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jednodilného prvku (27; 2) a druhého mnoZstvi otvoru (13b) v
druhé bo&ni deskové &&sti (47; 4), priCemz tyto otvory se
umisti tak, Ze jsou vzéjemné& spolu souosé ve zohybaném stavu
prvku (2°; 2) na konci provédéni kroku b), <imZ se vytvori
odpovidajici mnoZstvi valcovych sedel (13) pro uchyceni

jednoho z uvedenych spojovacich prostredka (14).

13. Zpusob podle kteréhokoliv z narok 8 a? 12, vyznadujici
se tim, %e krok a) dale zahrnuje nasledujici operace:

- vytvoreni dvojice prodlouzeni (lla, 1lb; 22a, 22b)
v prostrfedni deskove sasti (5, lla, 1lb, 16, 17; 5, 22a, 22b,
16, 17) jednodilného prvku (27; 2), pricemz tato prodlouZeni
se usporadaiji tak, aby ve zohybaném stavu prvku (27; 2) byly
privréceny vzajemné k sobé Cely; a

- tvarovani prodlouZeni (lla, 1llb, 22a, 22b) takovym
zpusobem, Ze ve zohybaném stavu prvku (2°; 2) mohou upnout
jeden z uvedenych prvnich a druhych spojovacich prostredkl

(12) .

14. Zptisob podle kteréhokoliv z narokd 8 aZ 13, vyznadujici
se tim, Ze pfed krokem b) zahrnuje krok vytvoreni obvodovych
hran (7a, 7b, 8a, 8b) podél alespon gadsti obvodu bocnich
deskovych ¢asti (37, 47; 3, 4) jednodilného prvku (27; 2),
pri¢em# tyto hrany se tvarujl tak, Ye mohou byt spojeny

dohromady b&hem provadéni kroku c).

Zastupuje
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