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Guzikéw, ktére wytwarza sie z rogu lub
innych materialéw naturalnych w calosci
wraz z uszkami, nie mozna wytwarzaé w
ten sam sposéb w skali przemystowej z rogu
sztucznego, gdyz taki sposéb z powodu wiel-
kich strat tworzywa, ktére jako odpadek
staje sie bezwarto$ciowe, jest zbyt koszto-
wny. Réwniez i spos6b wytwarzania guzi-
kéw z zywicy sztucznej, polegajacy na wy-
tlaczaniu masy w prasach, ktére przy szyb-
kiej zmianie mody przedwcze$nie tracg swa
wartos§é, nie da zastosowaé sie do wytwa-
rzania guzikéw z rogu sztucznego, ponie:
waz, jedynie nieutwardzong kazeine moz-
na latwo odpowiednio formowaé w prasach.
W tym przypadku uformowane juz czeSci
nalezaloby wiec najpierw wysuszyé, potem
szybko zmigkczyé, stosujac dzialanie ciepta

i wilgoci, wreszcie ostatecznie uformowaé
i w koricu utwardzi¢. Z utwardzonego rogu
sztucznego pod dzialaniem wilgoci i ci§nie-
nia z trudem daje sie wytwarzaé wystepy
dobrze uformowane, jednak nie tak diugie,
jakimi sg naturalne uszka u guzikéw. Te
ostatnie moglyby byé wytworzone z goto-
wych plytek utwardzonych z rogu sztucz-
nego przez usuniecie materialu dookecla w-
szek, co jak wspomniano powoduje straty
w tworzywie, gdyz utwardzony rég sztucz-
ny jest bezwartoSciowy.

Wedlug wymnalazku krazki guzikéw z
naturalnymi uszkami wytwarza sie z goto-
wych plytek z rogu sztucznego. Na stronie
odwrotnej plytek przed ich utwardzeniem
wykonywa sie wzniesienia w regularnych -
odstepach, okreS§lonych przez wielko§é gu-



zikéw wytwarzanych. Wzniesienia te sta-
nowig S§rodki krazkéw, otrzymywanych
przez wyitlaczanie z plytek utwardzonych i
wysuszonych, i tworza naturalne uszka gu-
zik6w gotowych, wykonywanych ze wspo-
mnianych krazkéw przez obtaczanie lub
przez prasowanie.

Wytwarzanie guzikéw z plytek z rogu
sztucznego sposobem wedlug wymalazku
jest wiec bardzo proste. Dokola kazdego ta-
kiego wzniesienia, jako Srodka, zostajg wy-
tloczone, wysztancowane, wypilowane lub
w inny podobny znany sposéb wykonane
krazki lub ksztaltki innej formy, ktére wy-
kancza sie mastepnie w znany gposéb.
Wzniesienia zostajg nastepnie przedziura-
wione. Kolejno§é tych zabiegéw oczywiScie
moze by¢ zmieniana dowolnie,

Zalety sposobu wedlug wynalazku s3a
bardzo duze. W poré6wnaniu ze sposobem
wytwarzania guzikéw z naturalnymi usz-
kami w caloSci, uzyskuje sie okolo 509/¢ o-
szczednoSci na materiale i jeszcze wigcej w
tych warunkach na robociZnie. W poréw-
naniu ze sposobem wytwarzania guzikéw
z naturalnymi uszkami z zywicy sztucznej
unika sie stosowania drogich pras, dzieki
czemu guzik z naturalnymi uszkami, wy-
konany z rogu sztucznego, z powodzeniem
gospodarczo moze konkurowaé z guzikiem,
wykonanym z zywicy sztucznej, ktéry wy-
parl go na pewien czas z uzycia. Inna za-

leta guzikéw otrzymywanych sposobem we-
dlug wynalazku w poré6wnaniu z tego ro-
dzaju guzikami z zywicy sztucznej polega-
na tym, ze krazki z rogu sztucznego mozna
dowolnie ksztaltowaé przez prasowanie lub
formowanie innym sposobem, czego nie da
sie przeprowadzié¢ z zywicg sztuczng.

W celu uzyskania dalszych oszczednosci
na samym poezatku przy prasowaniu plyty
kratownice, kt6éra pozostaje po wytloczeniu
krazkéw, nalezy uczynié ciensza, niz czesci,
ktére maja tworzyé guaziki.

Zastrzezenie patentowe.

Sposéb wytwarzania plytek z rogu sztu-
cznego do wyrobu guzikéw z uszkami, zna-
mienny tym, ze na odwrotnej stronie plyt-
ki z rogu sztucznego przed jej utwardze-
niem w regularnych odstepach, okres§lonych
przez wielko$é guzikéw wytwarzanych, wy-
konywa si¢ wzniesienia, ktére stuzg jako
Srodek krazkéw, wytlaczanych z plytki juz
utwardzonej i wysuszonej, i tworza uszka
guzikéw, otrzymywanych z tych krazkéw
przez obrébke mechaniczng lub przez pra-
sowanie.
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