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Zptisob zapiadani viceslozkové piize na bezvietenovém

doptadacim stroji a zafizeni k jeho provadéni

Oblast technik

Vyndlez se tyka zpisobu zapfadani viceslozkové piize na bezvietenovém
doptadacim stroji obsahujici jadrovou piizi a vypredena staplova vlakna a zafizeni k

provadéni tohoto zplsobu.

Dosavadni stav techniky

Vyroba viceslozkové piize, tedy takove u niZ staplové ptize je ovijena jadrovou
piizi, je znama a provadi se jak klasicky, tak i na bezvietenovych dopfadacich strojich,
na nichz se jadrova ptize ptivadi do vypradaciho rotoru a tam spfada s ojednocenymi
vlakny vy&esavanymi z pramene. Zatim vSak nebylo Usp&$né vyfeseno u viceslozkové
piize opétovné zaptedeni. To je dosud velmi obtiZzné a provadi se tak, Ze po zapiedeni
ptize ze staplovych vldken se do spradactho rotoru pfivede jadrova pfize a to jeji
pracovni rychlosti. Pii prvém zapradani viak ve spiadacim rotoru vznikaji pfechodné
jevy, které vnaseji nestabilitu v pfedeni a do znatné miry zt&€Zuji pfedeni a to zvIaste u
elastanu jako jadrové ptize s vysokou taznosti fadove az 700%, jako je tomu u typu

znamého pod obchodnim ozna¢enim LYCRA.

Podstata vynalezu

Ukolem vynalezu je vytvofit zplisob zapfadani na bezvietenovém doptadacim
stroji pii vyrobé viceslozkové ptize, ktery by potladil potize pfi zaptadani a zajistoval i
v piipadé pouziti elastanu, aby zapredeni probihalo snadno, plynule a bez zbyte¢nych
pretrhi.

Toho se dosédhne zna&nou mérou na bezvietenovém dopfadacim stroji zpasobem

zaptadani podle vynalezu, jehoZ podstata spociva zejména v tom, Ze se v prvé fazi
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zaptada staplova piize s obnovenim jejiho kontinualniho odtahovéni, nadeZ se zacne v
druhé fazi k jejimu rotujicimu sptadanému konci podavat sniZenou rychlosti jadrova
ptize, &imZ se tato pfipfede k jiz odtahované staplové pfizi, naCez se postupné zvysi
rychlost podavéni jadrové ptize na jeji pracovni rychlost podavani, ktera se udrzuje
niZsi neZ je rychlost odtahované viceslozkové ptize o pritah jadrové pfize.

Je vyhodné pro elastické ptize, kdyZ podavani jadrové piize sniZenou rychlosti
se provadi v &asovém intervalu 0,1 az 3 sekund od zagatku jejiho podéavani, nalez se
jeji rychlost zvysi na pracovni rychlost podavani, pfi€emz sniZena rychlost podavani
odpovida 20 — 30% pracovni rychlosti podéavani.

Je vyhodné, kdyz se podavéni jadrove ptize snizenou rychlosti na dobu do 3
sekund prerusi, nacez se rychlost podévani jadrové piize zvysi na pracovni rychlost,
aby se dosdhlo rychlejsiho pfedpéti elastické p¥ize a zkratila se doba zapfadani.

Je vyhodné, kdyz podavani jadrové ptize se plynule zvétSuje od 0 na pracovni
rychlost po dobu do 7 sekund odpovidajici jejimu ptedepnuti pfi odtahu vyptedené
viceslozkové piize, ¢imZ se u nékterych druhi jadrové piize zjednodusi zapfadani.

Podstata zafizeni k provadéni zpusobu zahrnujici spiadaci jednotku se
spradacim rotorem opatfenym osovym otvorem pro ptivod jadrové ptize a odtahem
vypiedené viceslozkové ptize odtahovou trubici, spo&iva zejména v tom, Ze podavaci
Gstroji jadrové piize je opatieno samostatnym hnacim elektromotorem, jehoZ Fidici
jednotka je napojena na fidici obvod zaptadani staplové pfize, pfi€emz na fidici obvod
je napojeno i pietrhové ¢idlo, pohon podavaciho valeCku pramene a ptipadné pfi
individualnim pohonu i sptddaci rotor.

Pro spolehlivé zapfadani je vyhodné, kdyz vzdalenost mezi podavacimi valecky
podavaciho Gstroji jadrové ptize a nalevkou mé&feno podél jadrové piize je mensi nez
trojnasobek vzdalenosti mezi odtahovymi valecky vicesloZkové pfize a nalevkou

méfeno podél vytvofené viceslozkove pfize.




Piehled obrazki na vykresech

Vynalez bude blize objasnén s pouzitim vykresii, na nichZ je schématicky
snézornéno na obr. 1 &ast spradaci jednotky bez podévacich valecku zapiadaciho a
navijeciho ustroji hotové piize a astroji k podévani jadrové ptize, obr. 2 graf
znazortiujici pribéh rychlosti jadroveé slozky a ptize pii zapfadani a obr. 3 — 5
znézorfiuje zaptadani na spiddaci jednotce a obr. 6 spradaci jednotku pro pfedeni

viceslozkové ptize.

Popis pfikladn€ho provedeni

Sptadaci jednotka L podle obr. 1 zahrnuje spiadaci rotor 2 uloZeny na duté
hiideli 3 loziska 12 v horni &asti 41 télesa 4. Ve spodni &asti télesa 4 je uloZen
ojednocovaci valec 5 mezi nimZ a spradacim rotorem 2 je kanal 6 pro ojednocena
vlakna 7. Pod ojednocovacim valcem 3 v dolni Casti télesa 4 je podavaci Ustroji 8 s
podavacim véleckem 9, ktery je s vyhodou opatfen individualnim pohonem piikladné
krokovym elektromotorem 10. K ptivodu jadrové ptize 11 do sptadaciho rotoru 2
slouzi zminény duty hiidel 3 loziska 12, do jehoZ dutiny je jadrova piize 11 odvijena z
neznézornéné civky a dopravovana podavacim Gstrojim 13 schématicky znazornénym
jako dvojice podavacich valecku 131, 132, z nichZz jeden je opatfen rovnéz
individudlnim pohonem nejlépe pomoci krokového elektromotoru 14. Souclasti
sptadaci jednotky 1 je odtahovy kanal 21, dale pietrhové ¢idlo 15 a zaptadaci ustroji
16. K navijeni viceslozkové piize 23 na civku 20 slouzi navijeci Gstroji 17 pohénéné
obvyklym zptisobem, centralné.

Zminéné krokové elektromotory 10 a 14 jsou napojeny na fidici obvod 18, na
kterou je pfipojeno i pietrhové &idlo 15 a zaptadaci Gstroji 16. Dalsi dily spfadaci
jednotky 1 nejsou blize popsany, ponévadz jsou b&zn& zndmé a pro objasnéni vynalezu
nejsou potiebné.

Zptsob zaptadani viceslozkové piize 23 probiha podle vyndlezu v prvni fazi

jako pii klasickém zaptadani, tj. po vy&isténi spradaciho rotoru 2 se odvine odméfena
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délka viceslozkové ptize 23 z civky 20 a zavede se pies zapradaci Ustroji 16 kolem
pretrhového ¢idla 15 do odtahového kanalu 21, respektive trubitky, analogicky u
jadrové pfize 11 je tato odméfena a pfes podavaci ustroji 13 navedena do dutého
hiidele 3, kde je ptipravena pro zapfedeni. Tento stav je patrny z obr. 1 a na obr. 2 v
diagramu je to 0 stav. Sepnutim pfetrhového ¢idla 15 s fidicim obvodem 18 se uvede
do chodu podéavaci valedek 9, ktery pfisune pramen 22 z konve 19 k ojednocovacimu
valci 5 pohanénému zpravidla centraln€. Otacenim ojednocovaciho valce 5 jsou z ngj

7, ktera jsou pisobenim podtlaku dopravovéana do

vyesavana ojednocend vlakna
rotujiciho sptddaciho rotoru 2. Sepnutim pietrhového ¢idla 15 je uvedeno do chodu i
zaptadaci ustroji 16, které uvolni jiz vypiedenou viceslozkovou ptizi 23, ktera je
odtahovym kanalem 21 vtazena do spfédaciho rotoru 2, kde se na jeji upraveny konec
zatnou nabalovat ojednocend vlakna 7. Soucasné se vtazenim konce viceslozkové
ptize 23 do spfadaciho rotoru 2 se tato dostane mezi odtahové valecky 24, které ze
spradaciho rotoru 2 za¢nou odtahovat zatim staplovou pfizi 25 pracovni rychlosti Vo.
Tento stav je nazna¢en na obr. 3. V grafu na obr. 2 tento stav nastane v Case B. Jakmile
za¢ne odtah staplové piize 25, v Case A, viz horni ¢ast diagramu na obr. 2, uvede se do
chodu podévani jadrové ptize 11, ktera je podavacim ustrojim 13 zasunuta do

2 rychlosti v grafu oznalenou jako rychlost Vp, kterd je

spifadaciho rotoru
n&kolikanasobné niz§i rychlosti neZ je odtahové rychlost Vo vypfadané staplové pfize
25. Konec jadrové piize 11 zasunuty do sptadaciho rotoru 2 je vyptadanou staplovou
ptizi 25 zachycen a rotaci staplové ptize 25 je k ni v Case F jadrovéa ptize 11
ptiptedena. Zavedeni jddrové prize 11 do sptadaciho rotoru 2 je zfejmé z obr. 4.
Rychlost podavani jadrové pfize 11 zGstava po &as C sniZena, aby se u elastické
jadrové ptize 11 dosahlo jejiho piedpéti. Predpéti mize byt jednoduse zZvy$eno u
jadrové piize 11 preruenim podéavani po dobu D. Pro nékteré typy elastické jadrové
pkize 11, zejména u téch s niZsi elasticitou se muiZe rychlost zvy$ovat téméf plynule na
pracovni rychlost, kterou je tfeba dosahnout po uplynuti &asu E, v ptipad¢ pieruseni
podavani v Case A+C+D+E. Od tohoto okamziku vznikd ve spfddacim rotoru 2
viceslozkova ptize 23, u niZ je jadrova piize 11 ptedepnuta v poméru odtahové a

podavaci rychlosti, coz je patrné z obr. 5 a 6. Zpusob zapfadani lze charakterizovat




nasledujicimi matematickymi vztahy
rozumi v sekundach a rychlost v my/s.
O<ACLF

B <F

0,1<C<3

0<D<3

E<7

0,1 Vop<Vp<Vop

0,15 <Vop < 1,25 Vo
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mezi popsanymi veli¢inami, pfiCemz Casy se

Pti¢emZ Vo se pohybuje v rozmezi 0,17 az 2,8 m/s podle typu spradaci jednotky 1.

Optimalni nastaveni zévisi na materidlovych vlastnostech, zejména taZnosti

jadrové ptize 11. Pro elastické jadrové ptize 11 je nutno zajistit, aby rychlost

odtahovani viceslozkové ptize 23 byla vy3si nez rychlost podavani elastické jadrové

piize 11, pfidemz je nutné, aby provozni napéti pomoci plného vyuZiti jeji taZnosti

probéhlo co nejrychleji, ponévadZ jinak hrozi poruchy napf. pfetrhy zpétnymi navaly

elastické jadrové prize 11 pfi jejim podavani. Je proto Géelné, aby s ohledem na

citlivost na tento typ poruch byla vzdalenost méfend podel drahy jadrové piize 11 v

tiseku mezi podavacim Gstrojim 13 jadrové ptize 1l a nalevkou 30 menSi, nez je

trojnasobek vzdalenost mezi odtahovymi valecky 24 viceslozkové piize 23 a nalevkou

30, rovnéz méfeno podél drahy viceslozkové piize 23. Tim se ucinné zvysi

spolehlivost zapfadani.

Priamyslova vyuzitelnost

Zptisob zapiadani viceslozkové pfize je urcen pro bezvietenové stroje.
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PATENTOVE NAROKY

. Zptsob zapfadani viceslozkové ptize na bezvietenovém dopfadacim stroji
obsahujici jadrovou pfizi a vypfedend staplova vlakna, vyznadujici se tim, Ze se v
prvé fazi zaptada staplova pfize s obnovenim jejiho kontinuélniho odtahovani,
nates se zacne v druhé fazi k jejimu rotujicimu spfadanému konci podavat snizenou
rychlosti jadrova ptize, ¢imZ se tato piipfede k jiz odtahované staplové pfizi, nacez
se postupné zvysi rychlost podavani jadrové piize na jeji pracovni rychlost
podavani, ktera se udrzuje niZsi neZ je rychlost odtahované viceslozkove pfize o
prutah jadrové pfize.

. Zptsob podle bodu 1, vyznalujici se tim, e podéavéani jadrové pfize sniZenou
rychlosti se provadi v ¢asovém intervalu 0,1 az 3 sekund od za&atku jejiho podavani,
nadeZ se jeji rychlost zvy3i na pracovni rychlost podavani, pfi¢emz sniZend rychlost
podavani odpovida 20-30% pracovni rychlosti.

. Zptisob podle bodu 2, vyznaujici se tim, Ze se podavani jadrové piize sniZenou
rychlosti na dobu do 3 sekund prerudi, na¢ez se rychlost poddvani jadrové pfize
zvysi na pracovni rychlost.

. Zpusob podle bodu 1, vyznalujici se tim, Ze podavéni jadrové piize se plynule
zvétsuje od 0 na pracovni rychlost po dobu do 7 sekund odpovidajici jejimu
predepnuti pfi odtahu vypfedené viceslozkové pfize.

. Zatizeni k provadéni zpiisobu zahrnujici spradaci jednotku se sptfddacim rotorem
opatfenym osovym otvorem pro piivod jadrové pfize a odtahem vypredené
viceslozkové prize odtahovou trubici, vyznalujici se tim, Ze podavaci ustroji (13)
jadrové ptize (11) je opatfeno samostatnym hnacim elektromotorem (14), jehoZz
tidici jednotka je napojena na fidici obvod (18) zaptadani staplové ptize (25),
pfi¢emz na fidici obvod (18) je napojeno i pretrhové &idlo (15), pohon podavaciho

vélecku (9) pramene (22) a pfipadn€ pfi individualnim pohonu i spiadaci rotor (2).
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6. Zatizeni podle bodu 5, vyznalujici se tim, Ze vzdalenost mezi podavacimi valecky
(131, 132) podavaciho ustroji (13) jadrové pfize (11) a nalevkou (30) meteno podél
jadrové piize (11) je mensi nez trojnasobek vzdalenosti mezi odtahovymi valecky
(24) viceslozkové pfiie (23) a nalevkou (30) méfeno podél vytvofene viceslozkové

ptize (23).
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