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{54)  SCHNEIDWERKZEUGEINHEIT

(57) Die Erfindung betrifft eine Schneidwerkzeugeinheit, insbesondere fiir eine Blech-Rollschere
fur die Dosen-Herstellung. Wahrend es Ziel der Erfindung ist, die Gebrauchswerteigenschaften
von Schneidwerkzeugen auf kostenglinstige Weise zu erhdhen, besteht die Aufgabe darin, eine
Schneidwerkzeugeinheit, insbesondere flir ein Blech-Rollschere fir die Dosen-Herstellung zu
entwickeln, welche bei einer kompakten Bauweise die Montage der Nabe und ein axiales Einstellen
des Schneidmessers auf der Welle ohne Verschmutzung der umliegenden Maschinenteile,
insbesondere des Schneidmessers, durch das Druckmittel ermdglicht. Erfindungsgemal wird die
Aufgabe derart gel&st, daR die Nabenbohrung mit mindestens einem weiteren Anschiu® zur
-———Abflhrung des Druckmittels mittels einer AbfluRleitung verbunden ist. Fig.1
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Schneidwerkzeugeinheit

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Schneidwerkzeugeinheit, insbe-
sondere fiir eine Blech~Roilschere fiir die Dosen-Herstellung.

Chargkterigtik der bekannten technischen Losungen

Durch die DE-AS 2 704 531 bzw. die GB~PS 1 574 421 ist eine
als Schneidwerkzeugtriger ausgebildete Nabe bekannt gewor-
den, welche einen AnschluB zur Zufiihrung eines Druckmittels
in die Nabenbohrung zwischen Nabe und Welle aufweist., Hier-
bei wird das Druckmittel entlang der Nabenbohrung in spiral=-
firmig angeordneten Rillen verteilt und kann dann an den
beiden Enden der Nabenbohrung austreten, welches auf die
umliegenden Maschinenteile und insbesondere auf das an der
FHabe befestigte Schneidmessér‘gelangt. Dies hat zur Folge,
daB das als Druckmittel verwendete 01 von diesen Teilen auf
das geschnittene Blech gelangt, welches anschlieBend z. B.
zu Konservendosen verarbeitet wird. Beim SchweiBen dieser
Dosen kionnen aufgrund der Ulreste FehlschwelSungen entste-
hen, auBerdem diirfen an den Dosen aus lebensmittel-rechtli-
chen Griinden keine Reste von Verschmutzungen - insbesondere
schwer entfernbaren Ulverschmutzungen = vorhanden seins

Da das Aufweiten der Nabe mittels Drucktl nicht nur bei der
Erstmontage, sondern auch zum axialen Neu-Einstellen der
Schneidmesser auch nach der Inbetriebnahme der Blech-Roll-
gchere 6fter erfolgt, sgind derartige Verschmutzungen des
Bleches bei der in oben genannter Schrift gezeigten Nabe
8fter moglich.
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Hachteilig ist weiter, daB zum Auswechseln der einem stare-
ken Verschleifl unterworfenen, auf der Nabe angeordneten
Pihrungsringe die Welle und die Nabe demontiert werden miis-
sen, und daB das an der Nabe mittels eines Ringes getrennt
angchraubbare Schneidmesser und der auf der Welle fest an-
geordnete Montagekonus zum Aufgchieben der mit Drucksl auf-
geweiteten Nabe keine kompakte Bauweise der Blech-Rollschere
zulassen.

Zziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, die Gebrauchswerteigenschaften
von Schneidwerkzeugeinheiten auf kostenglinstige Weise zu
erhthen. '

Darlégung,des Wesens der Brfindung

Aufgabe der Erfindung ist die Schaffung einer Schneidwerk=-
zeugeinheit, insbesondere fiir eine Blech~Rollgchere fiir die
Dogen-Herstellung, welche bei einer kompakten Bauweise die
Montage der Nabe und ein axiales Einstellen des Schneidmes-
sers auf der Welle ohne Verschmutzung der umliegenden Ma=-
schinenteile, inshesondere des Schneidmessers, durch das
Druckmittel ermbglicht.

ErfindungsgemédB wird die Aufgabe derart geldst, dal die Na-
benbohrung mit mindestens einem weiteren Anschluf zur Ab-
fithrung des Druckmittels mittels einer AbfluBleitung ver—
bunden ist. Ebenso ist erfindungsgemif, daB die Nabenbohw
rung eine ringfdérmige Ausnehmung aufweist, welche mit dem
Angchlufl fiir die Zufilhrung des Druckmittels verbunden iste
Vorteilhafterweise gollte an den beiden Enden der Naben-
bohrung je eine ringfdrmige Kammer angeordnet sein, welche
mit dem AnschluB8 zur Abfilhrung des Druckmittels verbunden



60 844 25

240189 1 -5-

sind. Weiterhin ist vorteilhaft, wenn in jeder Kammer eine
die Nabe nach auBlen abdichtende Dichtung argeordnet ist.
Giingtig ist es, wenn die Dichtung als Rundgummiring bzw.
als Quadro-Ring ausgebildet iste

Erfindungsgemd igt ebenfalls, daB das Schneidmesser mit=-
tels einer Klebeverbindung auf einem Zentriersitz der Nabe
befestigt ist. Weiterhin ist erfinderisch, daB der Fihrungs-
ring durch in Achsrichtung verlaufende Trennebenen minde-
stens zweiteilig ausgebildet ist. Dariiber hinaus ist erfin-
dungsgemifl, daB die Teile des Fihrungsringes mittels quer
zu den Trennebenen angeordnete Schrauben fugenlos verbind-
bar sind.

Ein weiteres erfinderisches Merkmal ist darin zu gehen,
daB zum Aufschieben der Nabe auf die Welle eine im AuBen-
durchmegser leichit konische Montagebilichse vorgesehen ist,
welche mit dem Ende der jeweiligen Welle verbindbar und
nach der Montage der Nabe wieder entfermbar igt. Vorteil-
hafterweise sollte die Montageblichse auf einem Zapfen fiir
die Wellenlagerung zentriert befestigbar sein.

Durch die Abfilhrung des eingeflihrten Druckmittels mittels
einer Leitung wird dessen Austreten zwischen Nabenbohrung
und Welle verhindert, go daf keine Verschmutzung des
Schneidmessers oder anderer Teile mit dem Druckmittel mdg-
lich igte

Durch das direkte Verbinden des Schneidmessers mit der Nabe
- durch Klebung und durch die Verwendung einer getrennten
Montageblichse beim Aufschieben der Nabe auf die Welle kann
die Schmeidwerkzeugeinheit als auch die gesamte Blech-Roll-
gchere wesentlich kompakter ausgebildet werden.
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Die zweiteilige Ausbildung des Filhrungsringes ermtglicht
desgen leichte Auswechslung bei VerschleiB oder Demontage
der gesamten Welle.

Ansfithrungsbeigpiel

 Die Erfindung soll nachfolgend in einem Ausfiihrungsbeispiel
anhand der zugehdrigen Zeichnungen nher erliutert werden.
BEs zeigen:

Fige 1: einen Teilausschnitt im Léngsschnitt einer Schneid=-
werkzeugeinheit,

Fig. 2: eine Seitenansicht, teilsim Schnitt entlang der
Linie II - II von Fige 1 und

eine Teilansicht zweier Schneidwerkzeugéinheiten
einer Blech=Rollschere mit deren Wellenlagerung.

Fig,.
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Bine Blech-Rollschere weist, wie aus Fig. 3 ersichtlich,
zwei {ibereinander angeordnete Wellen 2 auf, an welchen
mehrere Schneidmesser 4 jeweils zueinander gegeniiberlie-
gend angeordnet gind, welche jeweils elne Schneidwerkzeug-
einheit 1 bilden.

Fig. 1 zeigt einen Teil-Léngsschnitt von einer Schneidwerk-
zeugeinheit 1 mit einem auf einer der Wellen 2 angeordnetén
Schneidwerkzeugs. Die Schneidwerkzeugeinheit 1 welst eine
mit PreBsitz auf der Welle 2 befestigte Nabe 3 auf, an wel-
cher ein Schneidmesser 4 und ein Fihrungsring 5 befestigt
ist. Das vorzugswelse aus Hartmetall bestehende ringformige
Schneidmesser 4 igt direkt auf einem Zentriersitz 6 der
Nabe 3 mittels eines Klebers befestigt, wobel der genaue
Rundschliff der Schneidkanten T nach der Befestigung er-
folgt. Durch die direkte Befestigung wird eine kompaktere
Bauweise der’SchneidWerkzeugeinheit und eine hthere Genaulg-



‘A‘ : 60 844 25
260188 { -s5-
eit des Rund- und Planlaufes der Schneidkanten 7 erreichte

Die Klebeverbindung ermbglicht aber trotzdem ein Entfernen
~eines ausgebrochenen Schneidmessers und Ersetzen durch ein
Neues.

Die Nabenbohrung 8 weist in der Mitte von zwei, die Pref-
gitzverbindung zwischen Nabe und Welle bildende Auflageflé=-
chen 9 eine ringfdrmige Ausnehmung 10 auf.

AnschlieBend an die Auflageflichen 9 sind an beiden Enden
der Nabenbohrung 8 ringftrmige Kemmerm 11 fiir die Aufnahme
jeweils einer Dichtung 12, vorzugsweise ein Rundgummiring
oder ein Quadro-Ring, und als Semmelkanal fiir das zwischen
den Auflageflichen 9 und der Welle 2 ausflieSende Druck-
mittel angeordnet.

Die ringfdérmige Ausnehmung 10 ist mittels einer Bohrung 13
mit einem ein Gewinde aufweisenden Anschluf 14 fiir die Zu-
filhrung des Druckmittels verbunden.

Die beiden Kammern 11 sind durch Bohrungen 15 mit einem
AnschluB 16 fir die Abfithrung des Druckmittels verbunden,
wobei zur besseren Zuginglichkeit bei den untereinander
angeordneten Naben zwei derartige Anschliisse 16 umfangs=—

mABig versetzt angeordnet sind (siehe Fig. 2)e

Der Fihrungsring 5 besteht aus einem inneren metallischen
Ring 17 und einem #uBeren aus Kunststoff, z. Bs einem
‘Elastomer hergestellten Ring 24. Er ist aus zweil Halbring-
hilften 5a3; 5b und Halbringhdlfte 5c¢ zusammengesetzt, wel-
che mittels zwei, jeweils zwei verschiedene Gangrichtungen
aufweisende Schrauben 18 fugenlos miteinander verbunden
sind, Durch die Zweitelligkeit ist der auf einem Zentrier-
ansatz 19 angeordnete Fihrungsring 5 bei VerschleiB leicht
auswechselbar.
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Wie aus Figs 3 ersichtlich, werden jewells gegenseltig die
auf einer Welle angeordneten Schneidmesser 4 durch die auf
der anderen Welle angeordneten Fiihrungsringe 5 direkt abe-

gestiitzte. '

Zur Montage der Naben 3 auf die Welle 2 wird, wie aus

Fig; 3 ergichtlich, auf den fiir die Anordnung der Wellen-
lagerung vorgeschenen Zapfen 20 eine im Aufendurchmesser
leicht konische Montagebiichse 21 befestigt. Die Nabe 3
wird dann so weit wie méglich auf die Montagebiichse aufge-
schoben und dann durch ein in die ringfﬁrmige Ausnehmung 10
eingebrachtes Druckmittel so welt in der Nabenbohrung aus-
gedehnt, bis sie auf die Welle 2 geschoben werden kann.

Zur Binbringung des Druckmittels, vorzugsweise Druckél,
wird am AnschluB 14 eine Zufuhrleitung 22 und an einem
der Anschliisse 16 eine AbfluBleitung 23 eines weiter nicht
dargestellten Druckerzeugers angeschlossen.

Hierbei gelangt das Druckmittel aus der ringfdrmigen Aug=-
nehmung 10 zwischen den Auflageflichen S und der Umfangs-
fldche der Welle 2 bis in die beidseitigen Kammern 11, wo
es aufgefangen wird und iiber die Bohrungen 15 und die am
AnschluB 16 angeschraubte AbfluBleitung 23 zum Druckerzeu~
ger oder einem anderen AuffanggefiB zuriickgeleitet wird.
Die Dichtungen 12 verhindern einen Austritt des Druckmit-
tels zwigchen Nabe und Welle und streifen gleichzeitig beim
Vergchieben der Nabe das Druckmittel von der Welle zu der
Kammer hin ab. ' '

Soll die Blech-Rollschere auf eine andere Breite der zu
schneidenden Blechstreifen eingerichtet werden oder miissen
die Schneidmesser nach deren Nachschleifen auf der Welle
neu zueinander ausgerichtet werden, erfolgt dies ebenfalls
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durch Aufweiten der Naben mittels des Druckmitiels, wobel
dann diese genau in axialer Richitung auf der Welle durch
leichtes Verschieben neu eingestellt werden konnen. Bel
Nichtgebrauch der Anschléisse 14; 16 wihrend des Betriebes
gind diese mit Stopfen verschlossen.
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Erfindungsanspruch

1+ Schneidwerkzeugeinheit, insbesondere fiir eine Blech=-
Rollschere fiir die Dosen-Herstellung, mit einer das
Schneidmesser und einen Fihrungsring tragenden, auf
einer rotierenden Welle angeordneten Nabe, welche einen
AnschluB zur Zufthrung eines Druckmittels in die Naben-
bohrung zwischen Nabe und Welle aufweist, um die Nabe
radial auszudehnen, wenn sie auf der Welle mit PreBgitz
zwischen Nabe und Welle montiert ist bzwe wird, gekenn-
zeichnet dadurch, daB die Nabenbohrung (8) mit minde-
stens einem weilteren AnschluB (16) zur Abfilhrung des
Druckmittels mittels einer AbfluBleitung (23) verbun-
den ist.

2. Schneidwerkzeugeinheit nach Punkt 1, gekennzeichnet
dadurch, daf die Nabenbohrung (8) eine ringftrmige Aus-
nehmung (10) aufweist, welche mit dem AnschluB8 (14) fiir
die Zufihrung des Druckmittels verbunden ist.

3¢ Schneidwerkzeugeinheit nach einem der Punkte 1 oder 2,
- gekennzeichnet dadurch, daf8 an den beiden Enden der
Nabenbohrung (8) je eine ringformige Kammer (11) ange-
ordnet is5, welche mit dem Anschlu8 (16) zur Abfiihrung:
des Druckmittels verbunden sind. .

4, Schneidwerkgeugeinheit nach Punkt 3, gekennzeichnet da-=
durch, da8 in jeder Kammer (11) eine die Nabe (3) nach
auBen abdichtende Dichtung (12) angeordnet ist.

5 Schneldwerkzeugeinheit nach Punkt 4, gekennzeichnet da-
durch, da8 die Dichtung (12) als Rundgumiring bzw. als
Quadro-Ring ausgebildet igt.
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Schneidwerkzeugeinheit nach einem der Punkte 1 bls 5,
gekennzeichnet dadurch, daf das Schneidmesser (4) mit-
tels einer Klebeverbindung auf einem Zentriersitz (6)
der Nabe (3) befestigt ist. '

Schneidwerkzeugeinheit nach einem der Punkte 1 bis 6,
gekennzeichnet dadurch, daB der Filhrungsring (5) durch
in Achsrichtung verlaufende Trennebenen mindestens zwei-
teilig ausgebildet ist.

Schneidwerkzeugeinheit nach Punkt 7, gekennzeichnet da-
durch, daB die Teile des Fihrungsringes (5) mittels quer
zu den Trennebenen angeordnete Schrauben (18) fugenlos
verbindbar sind.

Schneidwerkzeugeinheit nach einem der Punkte 1 bis 8,
gekennzeichnet dadurch, daB zum Aufschieben der Nabe

(3) auf die Welle (2) eine im AuBendurchmesser leicht
konische Montagebiichse (21) vorgesehen is%, welche mit

dem Ende der jeweiligen Welle (2) verbindbar und nach

der Montage der Nabe (3) wieder entfermbar ist.
Schneidwerkzeugeinheit nach Punkt 9, gekennzeichnet da-

durch, daB die Montagebiichse (21) auf einem Zapfen (20)
fiir die Wellenlagerung zentriert befestigbar ist.

Hierzu 2 Seiten Zelchnungen
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