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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Betrei-
ben einer thermisch-regenerativen Abluftreinigungsan-
lage, bei der mit flüchtigen Kohlenwasserstoffen belas-
tete Abluft zum Aufheizen durch einen Wärmetauscher,
insbesondere keramischen Wärmetauscher, und an-
schließend durch eine mit Brenner versehene Brenn-
kammer geleitet wird.
[0002] Ein Verfahren der vorstehenden Art ist bekannt.
Es dient dazu, die Kohlenwasserstoffe aus der Abluft
durch Totaloxidation zu entfernen, sodass die Rohgas
darstellende, belastete Abluft als Reingas, also ohne
Schadstoffe, in die Umwelt abgegeben werden kann. Der
Wärmetauscher weist insbesondere mehrere Betten auf,
die abwechselnd in verschiedenen Betriebsarten, näm-
lich Rohgasbetrieb, Reingasbetrieb und Spülbetrieb be-
trieben werden. Im Rohgasbetrieb wird die belastete Ab-
luft durch das Bett hindurchgeleitet, wobei das Bett zuvor
durch hindurchgeleitetes, heißes Reingas erhitzt wurde.
Im Reingasbetrieb wird das heiße, aus der Brennkammer
kommende Reingas durch das entsprechende Bett ge-
leitet, sodass es aufgeheizt wird, um anschließend im
Rohgasbetrieb die Oxidation der Kohlenwasserstoffe
vornehmen zu können. Im Spülbetrieb wird ein Bett be-
trieben, um sicherzustellen, dass beim Übergang eines
Bettes vom Rohgasbetrieb in den Reingasbetrieb kein
Rohgas in die Atmosphäre gelangt, d.h., es muss sicher-
gestellt sein, dass sich kein Rohgas mehr im Bett befin-
det. Hierzu wird aus der Brennkammer stammendes
Reingas durch das zu spülende Bett geleitet und wieder
dem Rohgasstrom zugeführt. Die vorstehenden Ausfüh-
rungen zum Stand der Technik gelten ebenfalls für das
entsprechende Vorgehen beim Gegenstand des erfin-
dungsgemäßen Verfahrens, sodass bei der Erläuterung
der Erfindung hierauf verwiesen wird. Wird belastete Ab-
luft mit relativ hohen Beladungen von flüchtigen Kohlen-
wasserstoffen gereinigt, so ist festzustellen, dass uner-
wünschte Temperaturprofile in den Wärmetauscher, also
in die Betten, hineinwandern. Diese "Übertemperatur" im
Wärmetauscher (Bett) gegenüber der Brennkammer ent-
steht aufgrund frei werdender Reaktionsenergie des
hoch beladenen Rohgases, das sich noch im Bett befin-
det, also noch nicht die Brennkammer erreicht hat. Dies
kann dazu führen, dass ein relativ hoher Temperaturgra-
dient nach dem Ablufteintritt beziehungsweise vor dem
Reingasaustritt entsteht. Dies führt dazu, dass die Betten
z.B. vom autothermen Betrieb, in dem keine Stützenergie
durch den Brenner der Brennkammer notwendig ist, in
einen überautothermen Betrieb übergehen, d.h., die
Temperatur in den Betten erhöht sich, während die
Brennkammertemperatur relativ niedrig ist. Es kann bei-
spielsweise vorkommen, dass in den Betten Tempera-
turen über 1.000 °C entstehen, während im Brennraum
nur 800 °C herrschen. Hohe Temperaturen in den Betten,
insbesondere auch Hot-Spots in den Betten, können zu
Beschädigungen der Wärmetauscherstruktur, insbeson-
dere der Wärmetauschkeramik, führen.

[0003] Die US 5 364 259 A beschreibt ein Verfahren
zum Betreiben einer Oxidationsanlage, wobei Rohgas
zum Anheizen durch einen Wärmetauscher und an-
schließend durch einen mit einem Brenner versehene
Brennkammer gleitet wird. In dieser Anlage wir eine Ka-
talysatortemperatur überwacht.
[0004] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein
Verfahren zum Betreiben einer thermisch-regenerativen
Abluftreinigungsanlage zu schaffen, bei der eine Über-
hitzung der Betten sowie ein zu hoher Temperaturunter-
schied zwischen den Betten vermieden wird. Vielmehr
bleibt das gewünschte Verhältnis zwischen der jeweili-
gen Betttemperatur und der Brennkammertemperatur er-
halten.
[0005] Zur Lösung dieser Aufgabe wird ein Verfahren
mit folgenden Schritten durchgeführt:

- Ermitteln der Wärmetauschertemperatur im Wärme-
tauscher,

- Ermitteln der Brennkammertemperatur in der Brenn-
kammer und

- Einstellen der Brennerbetriebsweise in Abhängig-
keit von der Wärmetauschertemperatur und der
Brennkammertemperatur.

dadurch gekennzeichnet, dass der Brenner folgende
Brennerbetriebsweisen aufweist:

- Normalbetrieb mit kontinuierlicher, stöchiometri-
scher Beflammung durch Brennstoffzufuhr,

- Injektionsbetrieb mit abwechselnder, nicht stöchio-
metrischer Beflammung durch zeitweise erfolgender
Zufuhr von Brennstoff mit Luft einerseits und zeit-
weise erfolgender Zufuhr von nur Brennstoff ande-
rerseits und

- Autothermbetrieb ohne Beflammung durch Aus-
schalten der Brennstoffzufuhr, wobei die Abluftreini-
gungsanlage eine entsprechend hohe, der Abgas-
reinigung dienende Temperatur behält, wobei eine
Totaloxidation von Kohlenwasserstoffen in einem
entsprechenden Bett des Wärmetauschers ohne ei-
ne Stützbeflammung des Brenners erfolgt, wobei
durch diese Totaloxidation Wärme entsteht,

- wobei durch das entsprechende Bett Rohgas gelei-
tet wird.

[0006] Demzufolge wird der Brenner der Brennkam-
mer in unterschiedlichen Betriebsweisen betrieben, wo-
bei die jeweilige Betriebsweise sowohl von der Wärme-
tauschertemperatur als auch von der Brennkammertem-
peratur abhängig ist. Demzufolge werden zunächst die
Temperaturen im Wärmetauscher und in der Brennkam-
mer ermittelt. Diese Temperaturen stellen das Kriterium
dar, wie der Brenner betrieben wird. Aufgrund der ver-
schiedenen Brennerbetriebsweisen erfolgt ein mehr oder
weniger großer Energieeintrag in die Brennkammer, wo-
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bei derart vorgegangen wird, dass ein zu starkes Aufhei-
zen des Wärmetauschers nicht auftritt. Insbesondere ist
der Verfahrensschritt vorgesehen, dass ein Einstellen ei-
nes Bereichs der Reaktionstemperatur innerhalb der An-
lage in Abhängigkeit von der Wärmetauschertemperatur
(Betttemperatur) und der Brennkammertemperatur er-
folgt.
[0007] Erfindungsmäßig ist vorgesehen, dass der
Brenner in den Brennerbetriebsweisen:

- Normalbetrieb mit kontinuierlicher, stöchiometri-
scher Beflammung oder

- Injektionsbetrieb mit abwechselnder, nicht stöchio-
metrischer Beflammung durch zeitweise erfolgender
Zufuhr von Brennstoff mit Luft einerseits und zeit-
weise erfolgender Zufuhr von nur Brennstoff ande-
rerseits oder

- Autothermbetrieb ohne Beflammung durch Aus-
schalten der Brennstoffzufuhr betrieben wird.

[0008] Im Autothermbetrieb kann eine Totaloxidation
der Kohlenwasserstoffe der Abluft im Wärmetauscher er-
folgen, ohne dass eine Stützbeflammung durch den
Brenner notwendig ist. Im Normalbetrieb wird derart viel
Brennstoff, insbesondere Gas, dem Brenner zugeführt,
dass ein stöchiometrischer Betrieb vorliegt. Dieser Be-
trieb erfolgt kontinuierlich, d.h., es wird zeitlich gleichblei-
bend beflammt. Im Injektionsbetrieb wird ein nicht konti-
nuierlicher Betrieb gefahren, der überdies nicht stöchio-
metrisch ist. Abwechselnd erfolgt eine Beflammung mit
Brennstoff und Luft einerseits und nur Brennstoff ande-
rerseits. Es wird also zusätzlich Luft injiziert. Dies jedoch
nicht kontinuierlich, sondern alternierend mit einem rei-
nen Gasbetrieb.
[0009] Es ist vorteilhaft, wenn -wie erwähnt- als Brenn-
stoff des Brenners Gas verwendet wird.
[0010] Nach einer Vorgehensart ist vorzugsweise vor-
gesehen, dass der Normalbetrieb in einem ersten Tem-
peraturbereich der Wärmetauschertemperatur und in ei-
nem ersten Temperaturbereich der Brennkammertem-
peratur erfolgt, dass der Injektionsbetrieb in einem zwei-
ten Temperaturbereich der Wärmetauschertemperatur
und einem zweiten Temperaturbereich der Brennkam-
mertemperatur erfolgt, wobei die zweiten Temperaturbe-
reiche vorzugsweise oberhalb der ersten Temperaturbe-
reiche liegen, und dass der Autothermbetrieb erfolgt,
wenn ein dritter Temperaturbereich der Wärmetauscher-
temperatur und ein dritter Temperaturbereich der Brenn-
kammertemperatur vorliegt, wobei die dritten Tempera-
turbereiche vorzugsweise oberhalb der zweiten Tempe-
raturbereiche liegen.
[0011] In einer alternativen Vorgehensart ist vorgese-
hen, dass der Normalbetrieb erfolgt, wenn die Wärme-
tauschertemperatur und die Brennkammertemperatur
innerhalb bestimmter Temperaturbereiche liegen oder
der Injektionsbetriebe erfolgt, wenn die Wärmetauscher-
temperatur und die Brennkammertemperatur in entspre-
chend anderen Temperaturbereichen liegen oder der

Autothermbetrieb erfolgt, wenn die Wärmetauschertem-
peratur und die Brennkammertemperatur in wiederum
entsprechend anderen Temperaturbereichen liegen.
[0012] Vorzugsweise ist vorgesehen, dass in einem
vierten Temperaturbereich der Wärmetauschertempera-
tur und in einem vierten Temperaturbereich der Brenn-
kammertemperatur ein Überautothermbetrieb erfolgt,
wobei die vierten Temperaturbereiche oberhalb der drit-
ten Temperaturbereiche liegen. Hierbei ist insbesondere
vorgesehen, dass im Überautothermbetrieb trotz ausge-
schaltetem Brenner die Temperatur im Wärmetauscher
und/oder in der Brennkammer ansteigt. Durch die Oxi-
dation, insbesondere Totaloxidation, der Kohlenwasser-
stoffe der Abluft im Wärmetauscher erfolgt im Überauto-
thermbetrieb - ohne dass eine Stützbeflammung durch
den Brenner erfolgt - eine Wärmeentwicklung, die derart
groß ist, dass der erwähnte weitere Temperaturanstieg
beziehungsweise die weiteren Temperaturanstiege er-
folgen.
[0013] Bevorzugt ist vorgesehen, dass insbesondere
im Überautothermbetrieb zum Stoppen oder Verringern
des Temperaturanstiegs im Wärmetauscher und/oder in
der Brennkammer die Abluft oder ein Anteil davon aus
der Brennkammer direkt, insbesondere nach außen ab-
geleitet wird, ohne dass der Wärmetauscher oder ein Be-
reich/Bett von ihm durch die Abluft aufgeheizt wird. Dem-
zufolge wird Wärme nach außen, also an die Außenat-
mosphäre abgeführt, sodass diese nicht in der Abluftrei-
nigungsanlage verbleibt, wodurch es zu einem Stoppen
oder Verringern des erwähnten Temperaturanstiegs be-
ziehungsweise der erwähnten Temperaturanstiege
kommt. Die abgeführte Wärme steht demzufolge nicht
mehr zur Verfügung, um den Wärmetauscher oder einen
Bereich/Bett von ihm und/oder die Brennkammer weiter
zu erhitzen. Die abgeleitete Abluft, die Reingas darstellt,
also nicht mehr durch Kohlenwasserstoffe belastet ist,
gelangt vorzugsweise direkt ins Freie, wird also nicht da-
zu verwendet, um einen Bereich/ein Bett des Wärmetau-
schers aufzuheizen, das heißt, sie wird von der Brenn-
kammer nicht in diesen Bereich/in dieses Bett geleitet,
sondern daran vorbei (mittels Bypass beziehungsweise
Kurzschluss) direkt nach außen. Wird - zu einem späte-
ren Zeitpunkt - dieser Bereich des Wärmetauschers be-
ziehungsweise das Bett genutzt, um noch nicht gereinig-
te Abluft aufzuheizen, bevor diese in die Brennkammer
einströmt, so trifft diese Abluft beim Durchströmen des
Bereichs/Betts auf eine entsprechend weniger stark vor-
geheizte Wärmetauschersubstanz. Hieraus wird deut-
lich, dass insgesamt das Gesamtsystem weniger stark
erhitzt wird.
[0014] Vorzugsweise kann vorgesehen sein, dass der
den erwähnten Bypass/Kurzschluss durchströmende
Abluftvolumenstrom (Reingas) der Abluft mittels einer
Stelleinrichtung/Verschließeinrichtung einstellbar/einre-
gelbar ist. Demzufolge lässt sich die direkt nach außen
abgeführte Wärme einstellen/einregeln.
[0015] Insbesondere ist vorgesehen, dass der Wärme-
tauscher mehrere, insbesondere drei Betten aufweist,
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die abwechselnd in den Betriebsarten Rohgasbetrieb,
Reingasbetrieb und Spülbetrieb betrieben werden. Auf
die verschiedenen Betriebarten wurde eingangs bereits
zum Stand der Technik eingegangen, wobei dies auch
für den Gegenstand der Erfindung gilt. Ferner ist es vor-
teilhaft, wenn die Betttemperatur in jedem der Betten er-
mittelt wird. Hierzu werden in den Betten entsprechende
Temperaturerfassungseinrichtungen installiert.
[0016] Bevorzugt wird derart vorgegangen, dass in Ab-
hängigkeit der jeweiligen Betttemperatur der Betten die
Betten derart unterschiedlich betrieben werden, dass
sich Temperaturunterschiede der Betttemperaturen
möglichst verkleinern oder zu Null werden. Das unter-
schiedliche Betreiben erfolgt insbesondere derart, dass
die unterschiedlichen Betriebsarten angewendet wer-
den, also für den Rohgasbetrieb, den Reingasbetrieb
und/oder den Spülbetrieb dasjenige Bett ausgewählt
wird, das beispielsweise gegenüber den anderen oder
mindestens einem anderen Betten heißer oder kühler ist,
derart, dass sich die Temperaturen der Betten möglichst
schnell aneinander angleichen. Auch hierdurch wird ein
effektiver und langlebiger Betrieb ohne dass Beschädi-
gungen auftreten garantiert.
[0017] Insbesondere erfolgt die Anwendung der ver-
schiedenen Betriebsarten, um die Bettentemperatur zu
vergleichmäßigen, wenn mindestens der Temperaturun-
terschied zwischen einem Bett und einem anderen Bett
> 250°C ist.
[0018] Nach einer Weiterbildung der Erfindung ist vor-
gesehen, dass das Betreiben der Abluftreinigungsanlage
in Abhängigkeit von einer Reaktionstemperatur in einem
vorgegebenen Temperaturbereich erfolgt. Insbesondere
ist es dabei vorteilhaft, wenn bei der Reaktionstempera-
tur sowohl die Brennkammertemperatur als auch die
Betttemperatur berücksichtigt wird. Demzufolge erfolgt
die Betriebsführung nicht wie bisher nur unter Berück-
sichtigung der Brennkammertemperatur, sondern unter
Berücksichtigung aller Temperaturen, d.h., also nicht nur
der Brennkammertemperatur, sondern auch der Bett-
temperatur. Demzufolge werden dann nicht mehr die
Festlegungen zur Einstellung der Abluftreinigungsanla-
ge in Abhängigkeit von der Brennkammertemperatur
-wie heute üblich- getroffen, sondern in Abhängigkeit der
Brennkammertemperatur und der Betttemperatur. So-
fern es sich um eine Mehrbettenanlage handelt, kann die
Temperatur eines Betts oder es können die Temperatu-
ren mehrerer Betten herangezogen werden.
[0019] Ferner ist es vorteilhaft, wenn die Zeitdauern,
in denen die Betriebsarten Rohgasbetrieb, Reingasbe-
trieb oder Spülbetrieb vorliegen, Zykluszeiten sind und
dass insbesondere im Überautothermbetrieb zum Stop-
pen oder Verringern des Temperaturanstiegs im Wärme-
tauscher die Zykluszeit des Reingasbetriebs verlängert
wird, sodass sich die Temperatur der an die Umge-
bung/Außenatmosphäre abgeführten Abluft erhöht. Die-
se Maßnahme führt zu einer Temperaturverringerung im
Gesamtsystem, da durch ein längeres Hindurchleiten
von aus der Brennkammer stammenden Reingases

durch den entsprechenden Bereich/das entsprechende
Bett des Wärmetauschers die Wärme durch die Schüt-
tung des Wärmetauschers weiter hindurchgetragen wird,
das heißt, die aus dieser Schüttung austretende und an
die Außenatmosphäre abgegebene Abluft (Reingas)
wird eine umso höhere Ablufttemperatur aufweisen, je
länger diese Zykluszeit des Reingasbetriebs ist. Die Fol-
ge ist, dass demnach eine entsprechende Wärmemenge
an die Außenatmosphäre abgeführt wird, quasi "über den
Schornstein herausgefahren" wird. Wird die Zykluszeit
beispielsweise von drei Minuten Reingasbetrieb auf fünf
Minuten Reingasbetrieb erhöht, so führt dies zu dem ge-
nannten Wärmeaustrag aus dem System, sodass insge-
samt die Abluftreinigungsanlage dementsprechend
"kühl" bleibt, also ein weiterer Temperaturanstieg verhin-
dert oder abgeschwächt wird.
[0020] Die Figuren veranschaulichen die Erfindung
und zwar zeigt:

Figur 1 eine schematische Ansicht einer thermischre-
generativen Abluftreinigungsanlage in einer
ersten Betriebsart,

Figur 2 die Darstellung der Figur 1 in einer anderen
Betriebsart,

Figur 3 ein Diagramm,

Figur 4 verschiedene Flussbilder und

Figur 5 ein weiteres Diagramm.

[0021] Die Figur 1 zeigt eine Abluftreinigungsanlage
1, die einen Wärmetauscher 2 in Form von drei Betten
3, 4 und 5 aufweist, die mit keramischen Wabenkörpern
ausgestattet sind. Um mit flüchtigen Kohlenwasserstof-
fen belastete Abluft K, die Rohgas darstellt, zu reinigen,
also von den Kohlenwasserstoffen zu befreien, wird die-
se durch eines der Betten 3 bis 5, in Figur 1 momentan
Bett 4, geleitet. Das Bett 4 ist auf eine hohe Temperatur,
beispielsweise 800 °C, vorgeheizt. Anschließend gelangt
das Abgas K in eine Brennkammer 6 der Abluftreini-
gungsanlage 1, wobei in der Brennkammer 6 ein Brenner
7 mit einer Flamme 8 angeordnet ist. Der Brenner 7 er-
zeugt eine Stütztemperatur. Durch die Beaufschlagung
der Abluft K mit der im Bett 4 herrschenden Temperatur
werden die Kohlenwasserstoffe oxidiert, sodass aus dem
Rohgas Reingas wird. Dieses in der Brennkammer vor-
handene Reingas wird anschließend durch das Bett 5
geleitet, um es aufzuheizen. Anschließend erfolgt eine
Abgabe des Reingases gemäß Pfeil 9 an die Umge-
bung/Außenatmosphäre. Mittels gestrichelter Pfeile ist
angedeutet, dass es in einer anderen Betriebsart auch
möglich ist, dass Reingas sowohl durch das Bett 5 als
auch durch das Bett 3 zu leiten. Nach einer gewissen
Zeit erfolgt eine Umtaktung, d.h., die Abluft K wird nicht
mehr durch das Bett 4 geleitet, sondern durch dass Bett
3 oder durch das Bett 5. Dementsprechend wird das Bett
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4 nunmehr verwendet, um das Reingas hindurchzulei-
ten, damit es sich wieder aufheizt, da es zuvor Energie
an das Rohgas gegeben hatte.
[0022] Um zu verhindern, dass bei einem Übergang
von dem Rohgasbetrieb eines Betts 3, 4 oder 5 in den
Reingasbetrieb Rohgas in das Reingas gelangt, erfolgt
-gemäß Figur 2- ein sogenannter Spülbetrieb. Hierbei
wird Reingas gemäß Pfeil 10 aus der Brennkammer 6
durch ein Bett (z.B. Bett 3) geleitet, das zuvor Rohgas
geführt hat, um Rohgasreste auszuspülen, die gemäß
Pfeil 11 zusammen mit dem Reingas in den belasteten
Abluftstrom K rückgeführt werden, sodass sich ein Kreis-
lauf ergibt, der solange aufrechterhalten wird, bis das
Bett 3 keine Rohgasreste mehr aufweist.
[0023] Insbesondere bei einer hohen Belastung der
Abluft mit Kohlenwasserstoffen kann es vorkommen,
dass sich die Wärmetauschertemperatur WTT, also die
Temperatur in mindestens einem Bett 3 bis 5 des Wär-
metauschers 2 unzulässig stark erhöht, insbesondere
größer ist, als die Brennkammertemperatur BKT in der
Brennkammer 6. Im Zuge mehrerer Reinigungszyklen,
kann das Temperaturprofil immer weiter in die Betten 3
bis 5 hineinwandern, sodass beispielsweise in den Bet-
ten oder in mindestens einem Bett 3 bis 5 oder in einem
Bereich eines Bettes 3 bis 5 eine Wärmetauschertem-
peratur WTT von 1.000 °C herrscht, während in der
Brennkammer eine Brennkammertemperatur BKT von
800 °C vorliegt. Zu hohe Temperaturen im Wärmetau-
scher 2 kann zu Zerstörungen der keramischen Bauteile
führen.
[0024] Um dies zu verhindern ist vorgesehen, dass die
Wärmetauschertemperatur WTT im Wärmetauscher 2,
insbesondere in den einzelnen Betten 3 bis 5, ermittelt
wird. Vorzugsweise wird in jedem Bett 3 bis 5 die jeweilige
Wärmetauschertemperatur WTT ermittelt. Ferner wird in
der Brennkammer 6 die Brennkammertemperatur BKT
ermittelt. Die Ermittlung der Wärmetauschertemperatur
und der Brennkammertemperatur erfolgt jeweils mittels
mindestens eines geeigneten Temperatursensors.
[0025] Der Brenner 7 kann in unterschiedlichen Bren-
nerbetriebsweisen betrieben werden. Im Normalbetrieb
des Brenners 7 wird dieser mit kontinuierlicher, stöchio-
metrischer Beflammung durch Zufuhr eines Brennstoffs,
insbesondere Gases, betrieben. Ferner ist ein Injektions-
betrieb möglich, bei dem abwechselnd ein Betrieb des
Brenners mit Brennstoff und mit Brennstoff und Luft er-
folgt. Es wird also zusätzlich Luft injiziert. Die Luft kann
mit einer Brennerlanze eingedüst werden. Dies jedoch
nicht kontinuierlich, sondern abwechselnd mit dem rei-
nen Brennstoffbetrieb, wobei wiederum als Brennstoff
insbesondere Gas verwendet wird. Die Verbrennung er-
folgt demnach nicht stöchiometrisch und wie erwähnt al-
ternierend. Schließlich ist auch noch ein Autothermbe-
trieb der Abluftreinigungsanlage 1 möglich, in dem ohne
Beflammung gearbeitet wird, d.h., der Brenner 7 ist nicht
in Betrieb. Die Brennstoffzufuhr wird also ausgeschaltet.
Dennoch behält die Anlage eine entsprechend hohe, der
Abgasreinigung dienende Temperatur dadurch, dass ei-

ne Totaloxidation der Kohlenwasserstoffe in dem ent-
sprechenden Bett 3 bis 5 des Wärmetauschers 2 ohne
die Stützbeflammung des Brenners 7 erfolgt, wobei
durch diese Oxidation Wärme entsteht.
[0026] Um nun die Abluftreinigungsanlage 1 derart er-
findungsgemäß zu betreiben, dass eine Überhitzung der
Betten 3 bis 5 vermieden wird, erfolgt eine Einstellung
der Brennerbetriebsweise in Abhängigkeit von der Wär-
metauschertemperatur WTT und der Brennkammertem-
peratur BKT, d.h., je nach dem, welche Temperaturen
vorliegen, wird der Brenner entweder im Normalbetrieb,
im Injektionsbetrieb oder im Autothermbetrieb betrieben.
Das Diagramm der Figur 3 verdeutlicht eine erste Vor-
gehensart, bei welchen Temperaturen der Brenner 7 in
welcher Brennerbetriebsweise betrieben wird.
[0027] Gemäß Figur 3 wird erfindungsgemäß wie folgt
vorgegangen: Unterschieden wird ein erster Tempera-
turbereich der Wärmetauschertemperatur WTT und ein
erster Temperaturbereich der Brennkammertemperatur
BKT von einem zweiten Temperaturbereich der Wärme-
tauschertemperatur WTT und einem zweiten Tempera-
turbereich der Brennkammertemperatur BKT sowie ein
dritter Temperaturbereich der Wärmetauschertempera-
tur WTT und ein dritter Temperaturbereich der Brenn-
kammertemperatur BKT. Der erste Temperaturbereich
der Wärmetauschertemperatur beträgt 750 °C bis 800
°C. Der erste Temperaturbereich der Brennkammertem-
peratur BKT beträgt 750 °C bis 800 °C. Der zweite Tem-
peraturbereich der Wärmetauschertemperatur WTT be-
trägt 800 °C bis 820 °C. Der zweite Temperaturbereich
der Brennkammertemperatur beträgt 800 °C bis 820 °C.
Der dritte Temperaturbereich der Wärmetauschertem-
peratur WTT beträgt 820 °C bis 850 °C und der dritte
Temperaturbereich der Brennkammertemperatur BKT
beträgt 820 °C bis 850°C. Sofern die Wärmetauscher-
temperatur WTT und die Brennkammertemperatur BKT
im jeweils ersten Temperaturbereich liegen, erfolgt der
Normalbetrieb. Liegen die Wärmetauschertemperatur
WTT und die Brennkammertemperatur BKT innerhalb
des jeweiligen zweiten Temperaturbereichs, so wird der
Injektionsbetrieb des Brenners 7 gefahren. Liegen die
Wärmetauschertemperatur WTT und die Brennkammer-
temperatur BKT jeweils innerhalb des dritten Tempera-
turbereichs, so wird der Autothermbetrieb vorgenom-
men, d.h., der Brenner 7 wird abgeschaltet. Wird das
Verfahren zum Betreiben der thermisch-regenerativen
Abluftreinigungsanlage 1 nach den vorstehenden Re-
geln durchgeführt, so wird ein Überhitzen der Betten 3
bis 5 vermieden.
[0028] Nach einer alternativen, zweiten Vorgehensart
des erfindungsgemäßein Betreibens der thermisch-re-
generativen Abluftreinigungsanlage 1 ist vorgesehen,
dass die verschiedenen Brennerbetriebsweisen in Ab-
hängigkeit von Schwellwerten der Brennkammertempe-
ratur BKT und der Wärmetauschertemperatur WTT
durchgeführt werden und zwar wenn diese Schwellwerte
überschritten beziehungsweise unterschritten werden.
Die Figur 4 verdeutlicht das Vorgehen. Ihr ist zu entneh-

7 8 



EP 1 906 088 B1

6

5

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

men, dass -von links nach rechts betrachtet- ein Auto-
thermbetrieb erfolgt, wenn die Brennkammertemperatur
BKT > 750 °C und die Wärmetauschertemperatur WTT
> 820 °C ist. Dieser Autothermbetrieb wird auch dann
durchgeführt, wenn die Brennkammertemperatur BKT >
820 °C und die Wärmetauschertemperatur WTT < 750
°C ist. Der Autothermbetrieb ist mit dem Bezugszeichen
A gekennzeichnet.
[0029] Der Induktionsbetrieb I wird durchgeführt, wenn
die Brennkammertemperatur BKT > 750 °C und die Wär-
metauschertemperatur > 800 °C ist. Ferner wird der In-
jektionsbetrieb I durchgeführt, wenn die Brennkammer-
temperatur BKT > 800 °C und die Wärmetauschertem-
peratur WTT < 750 °C ist.
[0030] Der Normalbetrieb N erfolgt, wenn die Brenn-
kammertemperatur BKT < 800 °C und die Wärmetau-
schertemperatur WTT > 750 °C ist. Ferner erfolgt der
Normalbetrieb N wenn die Brennkammertemperatur
BKT > 650 °C und die Wärmetauschertemperatur WTT
< 750 °C ist.
[0031] Zusätzlich oder alternativ ist vorgesehen, dass
in Abhängigkeit der jeweiligen Betttemperatur der Betten
3 bis 5 die Betten derart unterschiedlich betrieben wer-
den, dass sich Unterschiede der Betttemperaturen mög-
lichst verkleinern oder zu Null werden. Es ist also ange-
strebt, dass in den Betten 3 bis 5 etwa gleiche Tempe-
raturen (innerhalb bestimmter Bereiche) vorliegen, nicht
jedoch sehr große Unterschiede. Hierzu ist vorgesehen,
dass die Betten nicht nach einem festen Zyklus betref-
fend den Rohgasbetrieb, den Reingasbetrieb und den
Spülbetrieb betrieben werden, sondern dass die jeweili-
ge Betriebsart Rohgasbetrieb, Reingasbetrieb und Spül-
betrieb in Abhängigkeit von bestehenden Temperaturdif-
ferenzen zwischen den Betten 3 bis 5 gewählt wird. Bei
den verschiedenen Betriebsarten werden unterschied-
lich große Energiemengen, die zu einer Erwärmung füh-
ren, in die Betten 3 bis 5 eingetragen. Es wird nun so
vorgegangen, dass ein gegenüber den anderen Betten
relativ warmes Bett möglicht mit einer Betriebsart betrie-
ben wird, die nicht zu einem weiteren Erwärmen des Bet-
tes führt. Andersherum wird ein gegenüber den anderen
Betten relativ kühles Bett mit einer Betriebsart betrieben,
dass sich dieses Bett möglichst aufheizt, sodass ein
Temperaturangleich an die anderen Betten erfolgt. Den-
noch erfolgt stets nach einer gewissen Zeit eine Umtak-
tung, um die Funktionsfähigkeit der Anlage zu erhalten.
Auch diese Zeit kann derart variiert werden, um die er-
wähnte Temperaturangleichung herbeizuführen.
[0032] Die Figur 5 zeigt ein der Figur 3 entsprechendes
Diagramm, das neben dem Normalbetrieb, Induktions-
betrieb und Autothermbetrieb, so, wie diese Betriebsar-
ten zur Figur 3 erläutert wurden, ferner auch noch einen
Überautothermbetrieb ausweist. Ein Überautothermbe-
trieb liegt dann vor, wenn durch die Oxidation, insbeson-
dere Totaloxidation, der Kohlenwasserstoffe der Abluft
im Wärmetauscher derart viel Wärme frei wird, dass ein
weiterer Temperaturanstieg im Wärmetauscher
und/oder in der Brennkammer 6 erfolgt, also kein Gleich-

gewichtszustand vorliegt, sondern trotz ausgeschalte-
tem Brenner 7 ein Temperaturanstieg im System vorliegt.
[0033] Zusätzlich zur Figur 3, auf die sowie den zuge-
hörigen Text verwiesen wird, zeigt die Figur 5 einen vier-
ten Temperaturbereich der Wärmetauschertemperatur
WTT und einen vierten Temperaturbereich der Brenn-
kammertemperatur BKT. In der Figur 5 beträgt der erste
Temperaturbereich der Wärmetauschertemperatur
750°C bis 800°C. Der erste Temperaturbereich der
Brennkammertemperatur BKT beträgt 750°C bis 800°C.
Der zweite Temperaturbereich der Wärmetauschertem-
peratur WTT beträgt 800°C bis 820°C. Der zweite Tem-
peraturbereich der Brennkammertemperatur beträgt
800°C bis 820°C.
[0034] Der dritte Temperaturbereich der Wärmetau-
schertemperatur WTT beträgt 820°C bis 840°C und der
dritte Temperaturbereich der Brennkammertemperatur
BKT beträgt 820°C bis 840°C. Der vierte Temperaturbe-
reich der Wärmetauschertemperatur WTT beträgt 840°C
bis 860°C. Der vierte Temperaturbereich der Brennkam-
mertemperatur BKT beträgt 840°C bis 860°C. Sofern die
Wärmetauschertemperatur WTT und die Brennkammer-
temperatur BKT im jeweils ersten Temperaturbereich lie-
gen, erfolgt der Normalbetrieb. Liegen die Wärmetau-
schertemperatur WTT und die Brennkammertemperatur
BKT innerhalb des jeweiligen zweiten Temperaturbe-
reichs, so wird der Injektionsbetrieb des Brenners 7 ge-
fahren. Liegt die Wärmetauschertemperatur WTT und
die Brennkammertemperatur BKT jeweils innerhalb des
dritten Temperaturbereichs, so wird der Autothermbe-
trieb vorgenommen, das heißt, der Brenner 7 wird abge-
schaltet. Sofern die Wärmetauschertemperatur WTT und
die Brennkammertemperatur BKT im jeweils vierten
Temperaturbereich liegen, erfolgt ein Überautothermbe-
trieb, in dem trotz ausgeschaltetem Brenner 7 die Tem-
peratur in der Brennkammer 6 und/oder dem Wärmetau-
scher weiter stark ansteigen würde, wenn nicht mindes-
tens eine der folgenden Maßnahmen ergriffen wird. Die
erste Maßnahme sieht vor, dass Wärme dadurch an die
Außenatmosphäre abgeführt wird, dass ein Anteil des
Reingases aus der Brennkammer 6 direkt nach außen
geleitet wird, also nicht mehr dazu verwendet wird, den
Wärmetauscher für ein späteres Erwärmen von noch
nicht gereinigter Abluft aufzuheizen. Hierzu ist ein nicht
dargestellter Bypass/Kurzschluss vorgesehen, das
heißt, hierdurch wird ein Anteil des Reingases aus der
Brennkammer 6 - gemäß Figur 1 - nicht über das Bett 5
und/oder das Bett 3 geleitet, sondern direkt in die Um-
gebung Außenatmosphäre (Pfeil 9, Figur 1). Das übrige
Reingas der Brennkammer wird -wie üblich- zum Aufhei-
zen des Betts 3 und/oder des Betts 5 eingesetzt. Zusätz-
lich oder alternativ ist es möglich, dass zur Vermeidung
eines weiteren Temperaturanstiegs oder zur Verringe-
rung eines Temperaturanstiegs die Zykluszeit verlängert
wird, während der (momentan) aus der Brennkammer 6
Reingas durch das Bett 3 beziehungsweise 5 strömt, so-
dass das Bett 3 beziehungsweise 5 entsprechend - über
seine Schüttungshöhe betrachtet - über eine größere
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Wegstrecke aufgeheizt wird, das heißt die Temperaturen
wandern - gemäß Figur 1 - weiter von oben nach unten
durch das Bett hindurch, sodass insgesamt die das je-
weilige Bett 3 beziehungsweise 5 verlassende, gereinig-
te Abluft mit höherer Temperatur unten austritt und dem-
zufolge Abluft mit höherer Temperatur gemäß Pfeil 9 an
die Außenatmosphäre abgegeben wird. Damit wird Wär-
meenergie aus dem System ausgetragen, sodass sich
insgesamt ein Überhitzen vermeiden lässt.

Patentansprüche

1. Verfahren zum Betreiben einer thermisch-regenera-
tiven Abluftreinigungsanlage, bei der mit flüchtigen
Kohlenwasserstoffen belastete Abluft zum Aufhei-
zen durch einen Wärmetauscher und anschließend
durch eine mit Brenner versehene Brennkammer ge-
leitet wird, mit folgend Schritten:

- Ermitteln der Wärmetauschertemperatur im
Wärmetauscher,
- Ermitteln der Brennkammertemperatur in der
Brennkammer und
- Einstellen der Brennerbetriebsweise in Abhän-
gigkeit von der Wärmetauschertemperatur und
der Brennkammertemperatur,

dadurch gekennzeichnet, dass der Brenner fol-
gende Brennerbetriebsweisen aufweist:

- Normalbetrieb mit kontinuierlicher, stöchiome-
trischer Beflammung durch Brennstoffzufuhr,
- Injektionsbetrieb mit abwechselnder, nicht stö-
chiometrischer Beflammung durch zeitweise er-
folgender Zufuhr von Brennstoff mit Luft einer-
seits und zeitweise erfolgender Zufuhr von nur
Brennstoff andererseits und
- Autothermbetrieb ohne Beflammung durch
Ausschalten der Brennstoffzufuhr wobei die Ab-
luftreinigungsanlage eine entsprechend hohe,
der Abgasreinigung dienende Temperatur be-
hält, wobei eine Totaloxidation von Kohlenwas-
serstoffen in einem entsprechenden Bett des
Wärmetauschers ohne eine Stützbeflammung
des Brenners erfolgt, wobei durch diese Totalo-
xidation Wärme entsteht, wobei durch das ent-
sprechende Bett Rohgas geleitet wird.

2. Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprü-
che, dadurch gekennzeichnet, dass als Brennstoff
des Brenners Gas verwendet wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass in einem ersten Temperaturbereich
der Wärmetauschertemperatur und in einem ersten
Temperaturbereich der Brennkammertemperatur
der Normalbetrieb erfolgt.

4. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass in einem zweiten Temperaturbe-
reich der Wärmetauschertemperatur und in einem
zweiten Temperaturbereich der Brennkammertem-
peratur der Injektionsbetrieb erfolgt, wobei die zwei-
ten Temperaturbereiche oberhalb der ersten Tem-
peraturbereiche liegen.

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass in einem dritten Temperaturbereich
der Wärmetauschertemperatur und in einem dritten
Temperaturbereich der Brennkammertemperatur
der Autothermbetrieb erfolgt, wobei die dritten Tem-
peraturbereiche oberhalb der zweiten Temperatur-
bereiche liegen.

6. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der erste Temperaturbereich der
Wärmetauschertemperatur etwa 750 °C bis 800 °C
beträgt.

7. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der erste Temperaturbereich der
Brennkammertemperatur etwa 750 °C bis 800 °C
beträgt.

8. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der zweite Temperaturbereich der
Wärmetauschertemperatur etwa 800 °C bis 820 °C
beträgt.

9. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der zweite Temperaturbereich der
Brennkammertemperatur etwa 800 °C bis 820 °C
beträgt.

10. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der dritte Temperaturbereich der
Wärmetauschertemperatur etwa 820 °C bis 850 °C
beträgt.

11. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der dritte Temperaturbereich der
Brennkammertemperatur etwa 820 °C bis 850 °C
beträgt.

12. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Normalbetrieb erfolgt, wenn die
Wärmetauschertemperatur < 750 °C und Brennkam-
mertemperatur > 650 °C oder wenn die Wärmetau-
schertemperatur > 750 °C und die Brennkammer-
temperatur < 800 °C ist.

13. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der lnjektionsbetrieb erfolgt, wenn
die Wärmetauschertemperatur < 750 °C und die
Brennkammertemperatur > 800 °C oder wenn die
Wärmetauschertemperatur > 800 °C und die Brenn-
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kammertemperatur > 750 °C ist.

14. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Autothermbetrieb erfolgt, wenn
die Wärmetauschertemperatur < 750 °C und die
Brennkammertemperatur > 820 °C oder wenn die
Wärmetauschertemperatur > 820 °C und die Brenn-
kammertemperatur > 750°C ist.

15. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass in einem vierten Temperaturbereich
der Wärmetauschertemperatur und in einem vierten
Temperaturbereich der Brennkammertemperatur
ein Überautothermbetrieb erfolgt, wobei die vierten
Temperaturbereiche oberhalb der dritten Tempera-
turbereiche liegen.

16. Verfahren nach Anspruch 15, dadurch gekenn-
zeichnet, dass im Überautothermbetrieb trotz aus-
geschaltetem Brenner die Temperatur im Wärme-
tauscher und/oder in der Brennkammer ansteigt, so-
fern keine entgegengerichteten Maßnahmen ergrif-
fen werden.

17. Verfahren nach Anspruch 15, dadurch gekenn-
zeichnet, dass im Überautothermbetrieb zum Stop-
pen oder Verringern des Temperaturanstiegs im
Wärmetauscher und/oder in der Brennkammer die
Abluft oder ein Anteil davon aus der Brennkammer
direkt abgeleitet wird, ohne dass der Wärmetau-
scher oder ein Bereich/Bett von ihm durch diese Ab-
luft/diesen Abluftanteil aufgeheizt wird.

18. Verfahren nach Anspruch 17, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Ableiten mittels eines Bypasses
erfolgt, der von der Brennkammer in die Umge-
bung/Außenatmosphäre führt.

19. Verfahren nach Anspruch 18, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der den Bypass durchströmende
Ableitvolumenstrom der Abluft mittels einer Stellein-
richtung/Verschlusseinrichtung einstellbar/einregel-
bar ist.

20. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Wärmetauscher mehrere Betten
aufweist, die abwechselnd in den Betriebsarten Roh-
gasbetrieb, Reingasbetrieb und Spülbetrieb betrie-
ben werden.

21. Verfahren nach Anspruch 20, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Betttemperatur in jedem der Bet-
ten ermittelt wird.

22. Verfahren nach Anspruch 21, dadurch gekenn-
zeichnet, dass in Abhängigkeit der jeweiligen Bett-
temperatur der Betten die Betten derart unterschied-
lich betrieben werden, dass sich Temperaturunter-

schiede der Betttemperaturen möglichst verkleinern
oder zu Null werden.

23. Verfahren nach Anspruch 22, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das unterschiedliche Betreiben
durch Anwendung der unterschiedlichen Betriebs-
arten erfolgt.

24. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Betreiben der Abluftreinigungs-
anlage in Abhängigkeit von einer Reaktionstempe-
ratur in einem vorgegebenen Temperaturbereich er-
folgt.

25. Verfähren nach Anspruch 24, dadurch gekenn-
zeichnet, dass bei der Reaktionstemperatur sowohl
die Brennkammertemperatur als auch die Betttem-
peratur berücksichtigt wird.

26. Verfahren nach Anspruch 20, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Zeitdauern, in denen die Be-
triebsarten Rohgasbetrieb, Reingasbetrieb oder
Spülbetrieb vorliegen, Zykluszeiten sind.

27. Verfahren nach Anspruch 26, dadurch gekenn-
zeichnet, dass im Überautothermbetrieb zum Stop-
pen oder Verringern eines Temperaturanstiegs im
Wärmetauscher und/oder in der Brennkammer die
Zykluszeit des Reingasbetriebs verlängert wird, so-
dass sich die Temperatur der an die Umgebung/At-
mosphäre abgeführten Abluft erhöht.

Claims

1. A method for operating a thermal regenerative ex-
haust gas purification system, wherein the exhaust
gas loaded with volatile hydrocarbons is led for heat-
ing through a heat exchanger and then through a
combustion chamber provided with a burner, with
the following steps:

- determine the heat exchanger temperature in
the heat exchanger,
- determine the combustion chamber tempera-
ture in the combustion chamber, and
- determine the operating mode of the burner
depending on the heat exchanger temperature
and on the combustion chamber temperature,

characterized in that the burner has the following
modes of operation:

- normal operation with continuous stoichiomet-
ric inflammation by a supply of fuel,
- injection operation with alternating, non-stoi-
chiometric flaming with intermittently supplied
fuel with air on the one hand and only intermit-
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tently supplied fuel on the other hand and
- autothermal operation without any inflamma-
tion by cutting off the fuel supply,
- wherein the exhaust gas purification system
retains a corresponding high temperature used
for exhaust gas purification, wherein the total
oxidation of hydrocarbons takes place in an ap-
propriate bed of the heat exchanger without sus-
tained flaming of the burner, heat being gener-
ated by this total oxidation,
- crude gas being led through the corresponding
bed.

2. The method according to one of the preceding
claims, characterized in that gas is used as fuel of
the burner.

3. The method according to claim 1, characterized in
that normal operation takes place in a first temper-
ature range of the heat exchanger temperature and
in a first temperature range of the combustion cham-
ber temperature.

4. The method according to claim 1, characterized in
that the injection operation takes place in a second
temperature range of the heat exchanger tempera-
ture and in a second temperature range of the com-
bustion chamber temperature, the second tempera-
ture ranges lying above the first temperature ranges.

5. The method according to claim 4, characterized in
that the autothermal operation takes place in a third
temperature range of the heat exchanger tempera-
ture and in a third temperature range of the combus-
tion chamber temperature, the third temperature
ranges lying above the second temperature ranges.

6. The method according to claim 3, characterized in
that the first temperature range of the heat exchang-
er temperature is from about 750 °C to 800 °C.

7. The method according to claim 3, characterized in
that the first temperature range of the combustion
chamber temperature is from about 750 °C to 800 °C.

8. The method according to claim a 4, characterized
in that the second temperature range of the heat
exchanger temperature is from about 800 °C to 820
°C.

9. The method according to claim 4, characterized in
that the second temperature range of the combus-
tion chamber temperature is from about 800 °C to
820 °C.

10. The method according to claim 5, characterized in
that the third temperature range of the heat exchang-
er temperature is from about 820 °C to 850 °C.

11. The method according to claim 5, characterized in
that the third temperature range of the combustion
chamber temperature is from about 820 °C to 850 °C.

12. The method according to claim 1, characterized in
that normal operation takes place when the heat ex-
changer temperature is < 750 °C and the combustion
chamber temperature is > 650 °C or when the heat
exchanger temperature is > 750 °C and the combus-
tion chamber temperature is < 800 °C.

13. The method according to claim 1, characterized in
that the injection operation takes place, when the
heat exchanger temperature is < 750 °C and the
combustion chamber temperature is > 800 °C or
when the heat exchanger temperature is > 800 °C
and the combustion chamber temperature is > 750
°C.

14. The method according to claim 1, characterized in
that the autothermal operation takes place, when
the heat exchanger temperature is < 750 °C and the
combustion chamber temperature is > 820 °C or
when the heat exchanger temperature is > 820 °C
and the combustion chamber temperature is > 750
°C.

15. The method according to claim 5, characterized in
that an over-autothermal operation takes place in a
fourth temperature range of the heat exchanger tem-
perature and in a fourth temperature range of the
combustion chamber temperature, the fourth tem-
perature ranges lying above the third temperature
ranges.

16. The method according to claim 15, characterized
in that in over-autothermal operation, in spite of a
switched-off burner, the temperature in the heat ex-
changer and/or in the combustion chamber increas-
es, insofar that no counter-measures are taken.

17. The method according to claim 15, characterized
in that in the over-autothermal operation for stopping
or reducing the temperature increase in the heat ex-
changer and/or in the combustion chamber, the ex-
haust gas or a portion thereof is directly diverted from
the combustion chamber without heating up the heat
exchanger or an area/bed thereof with this exhaust
gas/exhaust gas portion.

18. The method according to claim 17, characterized
in that the diversion takes place by means of a by-
pass, which leads from the combustion chamber into
the environment/outer atmosphere.

19. The method according to claim 18, characterized
in that the diverted volume current of the exhaust
gas flowing through the bypass may be adjusted/reg-
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ulated by means of a setting device/closing device.

20. The method according to claim 1, characterized in
that the heat exchanger has several beds, which are
alternatively operated in the modes of operation:
crude gas operation, pure gas operation and wash-
ing operation.

21. The method according to claim 20, characterized
in that the bed temperature in each of the beds is
determined.

22. The method according to claim 21, characterized
in that depending on the respective bed temperature
of the beds, the beds are operated in a different way
so that temperature differences of the bed temper-
atures are reduced as much as possible or reduced
to zero.

23. The method according to claim 22, characterized
in that the different operation takes place by apply-
ing the different modes of operation.

24. The method according to claim 1, characterized in
that the operation of the exhaust gas purification sys-
tem takes place depending on a reaction tempera-
ture in a predetermined temperature range.

25. The method according to claim 24, characterized
in that for the reaction temperature, both the com-
bustion chamber temperature and the bed temper-
ature are taken into account.

26. The method according to claim 20, characterized
in that the periods during which exist the modes of
operation: crude gas operation, pure gas operation
and washing operation are cycle times.

27. The method according to claim 26, characterized
in that in the over-autothermal operation for stopping
or reducing a temperature increase in the heat ex-
changer and/or in the combustion chamber, the cycle
time of the pure gas operation is prolonged so that
the temperature of the exhaust gas discharged into
the environment/atmosphere is raised.

Revendications

1. Procédé de fonctionnement d’une installation de pu-
rification d’air d’échappement par régénération ther-
mique, où l’air d’échappement chargé d’hydrocarbu-
res volatils est conduit pour être chauffé par un
échangeur de chaleur avant de traverser une cham-
bre de combustion pourvue d’un brûleur, compre-
nant les étapes suivantes :

- détermination de la température de l’échan-

geur de chaleur dans l’échangeur de chaleur,
- détermination de la température de la chambre
de combustion dans la chambre de combustion,
et
- réglage du mode de fonctionnement du brûleur
en fonction de la température de l’échangeur de
chaleur et de la température de la chambre de
combustion,

caractérisé en ce que le brûleur présente les modes
de service de brûleur suivants :

- mode normal avec une inflammation stoechio-
métrique continue par alimentation en combus-
tible,
- mode à injection avec une inflammation non
stoechiométrique alternée par alimentation tem-
poraire en combustible avec de l’air d’une part
et alimentation temporaire en combustible seu-
lement d’autre part, et
- mode autotherme sans inflammation par arrêt
de l’alimentation en combustible,
- l’installation de purification d’air d’échappe-
ment maintenant une température élevée en
conséquence, servant à la purification des gaz
d’échappement, une oxydation totale des hydro-
carbures dans un lit correspondant de l’échan-
geur de chaleur étant générée sans inflamma-
tion auxiliaire du brûleur, de la chaleur étant pro-
duite par ladite oxydation totale,
- du gaz brut étant conduit par le lit correspon-
dant.

2. Procédé selon l’une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce que du gaz est uti-
lisé comme combustible du brûleur.

3. Procédé selon la revendication 1, caractérisé en ce
que le mode normal a lieu dans une première plage
de température de la température de l’échangeur de
chaleur et dans une première plage de température
de la température de la chambre de combustion.

4. Procédé selon la revendication 1, caractérisé en ce
que le mode à injection a lieu dans une deuxième
plage de température de la température de l’échan-
geur de chaleur et dans une deuxième plage de tem-
pérature de la température de la chambre de com-
bustion, les deuxièmes plages de température étant
situées au-dessus des premières plages de tempé-
rature.

5. Procédé selon la revendication 4, caractérisé en ce
que le mode autotherme a lieu dans une troisième
plage de température de la température de l’échan-
geur de chaleur et dans une troisième plage de tem-
pérature de la température de la chambre de com-
bustion, les troisièmes plages de température étant
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situées au-dessus des deuxièmes plages de tempé-
rature.

6. Procédé selon la revendication 3, caractérisé en ce
que la première plage de température de la tempé-
rature de l’échangeur de chaleur est comprise entre
750 °C et 800 °C environ.

7. Procédé selon la revendication 3, caractérisé en ce
que la première plage de température de la tempé-
rature de la chambre de combustion est comprise
entre 750 °C et 800 °C environ.

8. Procédé selon la revendication 4, caractérisé en ce
que la deuxième plage de température de la tempé-
rature de l’échangeur de chaleur est comprise entre
800 °C et 820 °C environ.

9. Procédé selon la revendication 4, caractérisé en ce
que la deuxième plage de température de la tempé-
rature de la chambre de combustion est comprise
entre 800 °C et 820 °C environ.

10. Procédé selon la revendication 5, caractérisé en ce
que la troisième plage de température de la tempé-
rature de l’échangeur de chaleur est comprise entre
820 °C et 850 °C environ.

11. Procédé selon la revendication 5, caractérisé en ce
que la troisième plage de température de la tempé-
rature de la chambre de combustion est comprise
entre 820 °C et 850 °C environ.

12. Procédé selon la revendication 1, caractérisé en ce
que le mode normal a lieu quand la température de
l’échangeur de chaleur est < 750 °C et la température
de la chambre de combustion est > 650 °C, ou quand
la température de l’échangeur de chaleur est > 750
°C et la température de la chambre de combustion
est < 800 °C.

13. Procédé selon la revendication 1, caractérisé en ce
que le mode à injection a lieu quand la température
de l’échangeur de chaleur est < 750 °C et la tempé-
rature de la chambre de combustion est > 800 °C,
ou quand la température de l’échangeur de chaleur
est > 800 °C et la température de la chambre de
combustion est > 750 °C.

14. Procédé selon la revendication 1, caractérisé en ce
que le mode autotherme a lieu quand la température
de l’échangeur de chaleur est < 750 °C et la tempé-
rature de la chambre de combustion est > 820 °C,
ou quand la température de l’échangeur de chaleur
est > 820 °C et la température de la chambre de
combustion est > 750 °C.

15. Procédé selon la revendication 5, caractérisé en ce

qu’un mode sur-autotherme a lieu dans une quatriè-
me plage de température de la température de
l’échangeur de chaleur et dans une quatrième plage
de température de la température de la chambre de
combustion, les quatrièmes plages de température
étant situées au-dessus des troisièmes plages de
température.

16. Procédé selon la revendication 15, caractérisé en
ce que dans le mode sur-autotherme, la température
monte dans l’échangeur de chaleur et/ou dans la
chambre de combustion malgré l’arrêt du brûleur, si
aucune mesure contraire n’est prise.

17. Procédé selon la revendication 15, caractérisé en
ce que dans le mode sur-autotherme, pour stopper
ou réduire l’élévation de température dans l’échan-
geur de chaleur et/ou dans la chambre de combus-
tion, l’air d’échappement ou une part de celui-ci sont
directement évacués de la chambre de combustion,
sans que l’échangeur de chaleur ou une zone/un lit
soient chauffés par cet air d’échappement/cette part
d’air d’échappement.

18. Procédé selon la revendication 17, caractérisé en
ce que l’évacuation a lieu au moyen d’une dérivation
qui mène de la chambre de combustion vers l’envi-
ronnement/l’atmosphère extérieure.

19. Procédé selon la revendication 18, caractérisé en
ce que le débit volumique d’évacuation de l’air
d’échappement s’écoulant dans la dérivation est ré-
glable/régulable au moyen d’un dispositif de régla-
ge/d’un dispositif de fermeture.

20. Procédé selon la revendication 1, caractérisé en ce
que l’échangeur de chaleur présente plusieurs lits
mis en service en alternance dans les modes gaz
brut, gaz pur et rinçage.

21. Procédé selon la revendication 20, caractérisé en
ce que la température de lit est déterminée dans
chacun des lits.

22. Procédé selon la revendication 21, caractérisé en
ce que les lits sont mis en service de manière diffé-
renciée en fonction des températures de lit respec-
tives, de manière à réduire autant que possible ou
à annuler des différences de température entre lits.

23. Procédé selon la revendication 22, caractérisé en
ce que la mise en service différenciée est obtenue
en recourant aux différents modes de service.

24. Procédé selon la revendication 1, caractérisé en ce
que la mise en service de l’installation de purification
d’air d’échappement a lieu en fonction d’une tempé-
rature de réaction dans une plage de température
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donnée.

25. Procédé selon la revendication 24, caractérisé en
ce que la température de la chambre de combustion
ainsi que la température de lit sont prises en compte
pour la température de réaction.

26. Procédé selon la revendication 20, caractérisé en
ce que les durées pendant lesquelles les modes de
service gaz brut, gaz pur ou rinçage sont présentés,
sont des temps de cycle.

27. Procédé selon la revendication 26, caractérisé en
ce que dans le mode sur-autotherme pour stopper
ou réduire une élévation de température dans
l’échangeur de chaleur et/ou dans la chambre de
combustion, le temps de cycle du mode gaz pur est
prolongé, si bien que la température de l’air d’échap-
pement évacué vers l’environnement/l’atmosphère
augmente.
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